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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de l'utilisation du matériel. Il est
indispensable que I'installateur et 'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

& Consignes de sécurité dont le non respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non
respect peut présenter un danger pour les personnes.

@Consigne de sécurité dont le non respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

&II convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a WILO ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L'exploitant du
matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.

2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

FRANCAIS

@La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

2.4.1 CONSIGNES DE
L’UTILISATEUR

SECURITE POUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

&Vidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

& Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

&Pour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

& Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir accés a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

&Si la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée dans un local
approprié et I'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.

@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.

24.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL
@Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe

peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

@Veiller a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
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éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter les tuyauteries. Si des joints de dilatation doivent
étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de blocage.

@Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piéce non fixée sur I'arbre pompe ou moteur
(clavettes ou taquets d’accouplement). Certains modéles de pompe
peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens inverse du
sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de rotation
des pompes a palier a roulements sera contrélé moteur désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. |l peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

@Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
complétement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

@Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

& Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomeéne
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

& Ne jamais retirer les carters de protection des piéces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.5 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES
TRAVAUX D’INSPECTION ET DE
MONTAGE

& L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par une personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

&Les travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent
avoir lieu que si les appareils correspondants sont a [larrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

&Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement apres I'achévement des travaux.

2.6 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant [l'autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de piéces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de pieces de provenance différente dégage
la société WILO de toute responsabilité en cas de probleme.

2.7 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.9 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmospheére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

. Eviter une température de surface excessive,
. Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
. Eviter la génération d'étincelles,

. Prévenir les fuites,

. Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.

29.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. La classification réelle de la pompe est gravée sur la plaque
signalétique et rappelée sur son additif ATEX :

11-2Gc(x)-Exd-11BT4|

Avec :

GROUPE EQUIPEMENT :
| = Minier
Il = Industries de surface

CATEGORIE :
2 = Présence atmosphére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmosphére ATEX rare et bréve (zone 2)

GAZ ET/OU POUSSIERE :
G=Gaz
Les pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

PROTECTION POMPE :
¢ = protection par construction




X = observer les conditions spéciales d’intégration

PROTECTION MOTEUR :
Exd = antidéflagrant
Exd(e) = sécurité augmentée

GROUPE DE GAZ :
1A - Propane

1B - Ethyléne

1IC - Hydrogene

TEMPERATURE MAXIMUM DE SURFACE (Classe de température)
SUIVANT ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = température variable ou pompe utilisée dans plusieurs zones.

2.9.2 TEMPERATURES DU FLUIDE

@Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter WILO pour des températures ambiantes
plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.

@Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte
de cette donnée :

T1-T4 = 90°C, sauf garniture mécanique avec une face carbone : 75°C

@L’ajout d’une sonde de température dans le corps de pompe est
obligatoire pour éviter de dépasser la température autorisé pendant la
phase d’amorgage.

Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

2.9.3 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@Vérifier que le corps de pompe est correctement dégazé et que la
pompe ne tourne pas a sec.

Les pompes auto-amorgantes sont congues pour conserver une part du
liquide pompé dans le corps méme apres arrét, ce qui lui permet de
s’amorcer et ne jamais tourner a sec. Apres un arrét prolongé, il faudra
toutefois s’assurer qu’il reste toujours du liquide dans la pompe (risques
d’évaporation) avant de redémarrer.

Vérifier que la pompe et les tuyauteries d'aspiration et de refoulement
sont toujours complétement remplies de liquide pendant le
fonctionnement de la pompe de maniére a prévenir une atmosphére
explosive. De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont correctement
remplis.
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Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmospheére, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

29.4 RISQUE DE FUITES

@ La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer des liquides pour
lesquels la pompe a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide dans I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.

2.9.5 GROUPE COMPLET

@La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive
94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I’équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.9.6 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une livraison partielle
(moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un certificat
d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les regles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.

2.9.7 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphere explosible
doit répondre aux critéres suivants :

. Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton ou inox),

. Utilisation d’'une matiere antistatique,

. Dimensionnement suffisant pour éviter qu’il n’entre en contact
avec une piéce en mouvement apres un choc.

2.9.8 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@ Lorsque la pompe est utilisée en atmosphére explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parameétres suivants et
respecter un calendrier d’entretien.

La surveillance portera particulierement sur :

. La qualité de I’étanchéité d’arbre,

. L’évolution de la température des paliers,

. L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

. La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement des
vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) du
mauvais fonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).
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2.9.9 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter de créer
des étincelles en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les régles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,
- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET
UTILISATION

STOCKAGE AVANT

3.1 CONSIGNES DE SECURITE

A Ne jamais stationner sous une charge

. Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la charge
pendant le transport.

. Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues appropriées et
en parfait état.

. Ajuster la longueur des élingues de maniere a ce que la pompe ou
le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en position
horizontale.

. Les anneaux de levage parfois disponibles sur les la pompe ou sur
le moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. Ils ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piéce
lors des opérations de montage / démontage.

. Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou aux
informations données ci-aprés.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et qu’il
n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des réserves si
'emballage présente des signes évidents de dégradation. En cas de
défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires auprés du
transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter 'emballage en veillant au respect de
I'environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.

3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

@Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans
I'hydraulique pendant la période de stockage.

Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement apres livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de
vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner
I'arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et
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le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprés
manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre
entreposée pendant une durée de 6 mois.

Pour une durée de stockage plus importante, consulter WILO pour
connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

&Certains modeéles de pompes peuvent étre volumineux ou peuvent
basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre les précautions
nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement pendant le
déplacement des équipements.

& Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout
matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou cartons
peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot élévateur a
fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier que les
moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge. Seul un
personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en respectant
les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué sur le
bordereau d’expédition.

&Veiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur
les équipements et respecter les schémas d’élingage et de manutention
ci-apres. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage mais utiliser
des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou utiliser un
palonnier.

3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE

Manutention pompe monobloc ou bibloc :

Manutention pompe sur chassis :




Manutention pompe arbre nu :

4 APPLICATIONS
Les pompes Drain-SP sont utilisées pour pomper des liquides chargés
non visqueux.

La conception de la pompe permet un auto-amorgage rapide et une
durée de vie importante dans les applications les plus sévéres.

Un large choix de matieres, d’étanchéités, et de motorisations est
disponible pour répondre aux nombreuses problématiques de pompage
des Industriels et des Intégrateurs.

Du process le plus exigeant au chantier de construction, on trouve les
pompes S dans tous types d’industries pour le relevage d’effluents, de
condensats, d’eaux boueuses ...

5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION

La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique
et permet de connaitre la construction générale de la pompe. Cette
plague se situe sur I’hydraulique de la pompe.

. Description du produit par la désignation :
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5:(21) Mise en groupe

11 standard
12 sur chassis portable
Monobloc -
13 sur chariot
14 sur remorque tractable
21 standard
22 . sur chassis
Bibloc
23 sur chariot
24 sur remorque tractable
31 . sur chassis
Palier
35 pompe bout d’arbre nu
6:(T) Alimentation du moteur
T Triphasé (électrique)
M Monophasé (électrique)
D Diesel
E Essence
N groupe sans moteur

7:(11)  Puissance du moteur (en kW)

8:(2) Nombre de péles pour moteur électrique
Nombre de cylindres pour moteur thermique

9: (K) Option moteur

code Option pour Description
[vide] M aucune option
K Vioteur Sonde PTC
électrique
S Interrupteur ON/OFF
A, B,C, E,| Moteur Configurations des  groupes
F, G, H, N| thermique équipés de moteur thermique

10:(3B) Marquage ATEX

Cette partie du code n’est présente que si votre groupe est certifié ATEX.
Le marquage complet est alors gravé sur la plaque signalétique de la
pompe. Vous pouvez également vous reporter au tableau suivant pour
avoir la correspondance entre le code de désignation ATEX et le

EXEMPLE :
[sp fao [ [ [afo [ o [ |7 11 [/ [2 [« | [s8 ]
SP 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SP: Gamme de pompe Wilo-Drain SP

1:(40) Taille de la pompe
2:(F) Métallurgie

(Détail des composants dans le chapitre « 5.2.1 Matériaux »)
- F : Version Fonte
: Version Fonte et roue inox
: Version Fonte et roue inox ou bronze + anode en Zinc
: Version Bronze
: Version Inox

'
X m N m

3:(A) Etanchéité d’arbre
Voir détail dans le chapitre « 5.2.1 Matériaux »

4: (R) Configuration de I'hydraulique

R Orifices taraudés  [Avec graisseur automatique
S Orifices a brides  [Avec graisseur automatique
T Orifices taraudés  [Sans graisseur automatique
U Orifices a brides ~ [Sans graisseur automatique

marquage ATEX
Code Marquage ATEX correspondant
A ZONE 1 - CAT.2 - 11 2G T(x)
B ZONE 1-CAT.2-112G - EExd IIBT4
2 C ZONE 1-CAT.2-112G - EExd IICT4
D ZONE 1- CAT.2-112G - EExde IIBT4
E ZONE 1- CAT.2- 112G - EEx de IIC T4
A ZONE 2 - CAT.3- 113G T(x)
B ZONE 2 - CAT.3-113G-EExd IIBT4
3 C ZONE 2 - CAT.3-113G-EExd IICT4
D ZONE 2 - CAT.3-113G - EExde [IBT4
E ZONE 2 - CAT.3-11 3G - EEx de IICT4

11:(-X) Construction spéciale

Si votre pompe posséde une construction spéciale, le marquage « -X »
apparait alors en fin de désignation. Veuillez alors vous reporter a votre
accusé de réception de commande pour connaitre la construction exacte
de votre pompe.
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5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
5.21 MATERIAUX
. Métallurgie

Suivant le code métallurgie de votre pompe (voir chapitre «5.1
désignation produit ») le tableau ci-dessous vous donne la matiére des
différents composants de la pompe.

Corps de .
Code P Roue Arbre / chemise | Plaques d’usures
pompe
Fonte ou
F Fonte Fonte Inox . s
Acier traité
E Fonte Inox 316 Inox Inox
Fonte +
Z anode en| Bronze ou inox| Inox Bronze ou inox
Zinc
Bronze Bronze Inox Bronze
X Inox 316 Inox 316 Inox 316 Inox

. Etanchéité

Suivant le code Etanchéité de votre pompe (voir chapitre «5.1
désignation ») le tableau ci-dessous vous donne la matiére des différents
composants de la pompe.

Code |[Tailles disponibles |Garniture mécanique Joints |Clapets
A toutes SiC/Céram/FPM NBR [NBR
B toutes SiC/Céram/FPM FPM [FPM
403242 WC/SiC/PTFE PTFE [PTFE
C 453161 WC/SIC/PTFE (a soufflet) |PTFE |PTFE*
170 a 230 WC/SiC/PTFE PTFE [sans
F toutes Carbone/SiC/FPM NBR [NBR
G toutes Carbone/SiC/FPM FPM [FPM
H 453161 Carbone/SiC/PTFE PTFE |PTFE*
) toutes Carbone/SiC/EPDM EPDM [EPDM
K toutes WC/WC/NBR NBR [NBR

*Disponible jusqu’a la taille 2”
5.2.2 LIMITES D’UTILISATION
5.2.2.1 TEMPERATURE

Selon la construction de la pompe, il conviendra de choisir la
température la plus contraignante de chaque composant dans les
tableaux suivants :

Plage de température selon métallurgie :

Fonte | -30 a +140°C
Inox | -40a+140°C

Plage de température selon joints :

NBR |[-20a+120°C
FPM [ -20a +140°C
PTFE | -40a+140°C
EPDM | -40 a +120°C

Plage de température selon le type de montage :

Monobloc -40 a +75°C
Bibloc 10U SUT| 403 4140°C
chassis
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5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE
Toutes versions : 6 bar
5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU

Les pompes Wilo-Drain SP sont dimensionnées pour fonctionner en
continu sur I'étendue de leur courbe de fonctionnement.

La marche en continu de la pompe sur des points de
fonctionnement extrémes de la courbe conduira a une usure plus rapide
des piéces

@Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de vérifier que ['élévation de
température du fluide dans la pompe dans les différentes phases de
fonctionnement de la pompe est compatible avec la classe de
température de surface.

La formule ci-dessous donne la relation entre température de surface /
température fluide et rendement pompe :

To=TrHA,

A=[(g-H)/(em)l*(1-n)

Avec :

c=capacité calorifique du fluide en J/Kg.K

g=gravité en m/s?

H=hauteur manométrique en m

Te=température du liquide pompé en °C
T.=température de surface en °C

n=rendement hydraulique au point de fonctionnement
Aj=température différentielle

. Limite de débit en fonction de la hauteur de relevage

Les courbes hydrauliques sont tracées pour une hauteur
d’aspiration de 1m. Lorsque la hauteur d’aspiration est supérieure a 1
metre, le débit maximum fourni par la pompe est limité a :

- % du débit maxi pour une aspiration a 3m sous le niveau de la bride
d’aspiration.

- % du débit maxi pour une aspiration a 6m sous le niveau de la bride
d’aspiration.

Voir graphique ci-aprés :

HMT

AN

4

\ \\
6m 3m im
lcourbe dé référenge)
Q@ (Débit) %: Qmax % Qmax Qmax

5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE DEMARRAGES
AUTORISES PAR HEURE

Vitesse maximum autorisée :

Le tableau ci-dessous rappelle les vitesses maximum autorisées. La
vitesse maxi dépend de la vitesse critique de chaque roue et de la vitesse
maximum admise éventuellement par le palier pompe.



VITESSE MAX
TAILLE DE POMPE tr/mn
Pompes Pompes
Bi-Block et palier | monobloc
40 41 42 4000
50 51 80 82 3600
45 46 60 61 3600 3000
45-4 63 68 69 83 838 100 108 3000
65 66 85 105 150 2400
91 121 161 201 2000
180 230 1600
170 220 1200

Nombre de démarrages par heure :

@Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.

Il est recommandé de ne pas dépasser 6 démarrages par heure.

Limites de fonctionnement en service continu a 50Hz :

Service continu

40 oul

45 oul

50 oul

60 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

63 Si débit loin de Qqp ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

68 Si débit loin de Qqp ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

0 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

83 Si débit loin de Qqp ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

38 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

100 Pour une utilisation permanente, préférer une
taille supérieure.

108 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

65 Si débit loin de Qqp ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

85 oul

105 oul

121 oul

150 oul

161 oul

180 oul

201 Si débit loin de Qqp: ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

230 Si débit loin de Qqp ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

170 Si débit loin de Qqp: ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

220 oul

300 oul
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5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE :

La pompe est utilisée pour le transfert de liquides clairs et chargés a
viscosité max de 500 cSt (mm?/s). Au-dela de 50cst, une correction sur la
hauteur, débit et le rendement hydraulique sont nécessaires.

@Les liquides peuvent contenir des matiéres en suspension jusqu’a
80g/| sans présence de fibres longues. Siccité max = 8%.

La taille des particules admises est fonction de la taille de la pompe :

POMPE PASSAGE MAXI (mm)
45 46 14x19
40 41 42 ©20
60 61 @17
63 @22
50 51 65 66 68 69 | @25
83 027
80 82 @32
88 108 @35
91 @37
85 180 @40
100 105 121 @45
170 @54
201 220 @57
161 ?63
230 @72
150 72x50

5.2.3 SENS DE ROTATION

@Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
I’endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de
maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il
est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Contréler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systéme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur apres I'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera contr6lé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

Il est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I’'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.

5.2.4 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
I'accouplement semi-élastique (si modele concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

Si un niveau sonore doit étre garanti, seul un essai réalisé sur le
groupe livré peut étre représentatif.
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Au—del:‘a de 85dBA, les personnels intervenant auprés des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Taille , Pour | Aupointde | )y
de Vitesse | débit meilleur nul
(tr/mn) | max rendement

pompe (dB) (dB) (dB)
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900 66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 74
63 52900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 87 79 83
80 2900 85 72 74
80x 2900 79 73 76
83 2900 89 78 86
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 89
88(210) | 2900 90 83 84
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 84
120 1450 78 74 78
150 1450 84 74 89
160 1450 81 75 80
170 950 83 76 77

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpAa 1 m)
5.2.5 POSITION DES BRIDES
o L’axe de la bride d’aspiration est horizontal et la face de bride verticale.

o 'axe de la bride de refoulement est vertical et la face de bride
horizontale.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES DES FORCES ET
MOMENTS SUR LES BRIDES

@Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
fixation des brides. L’utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-aprés.

F M x vy
DN Nl
(Nm)
1"1/2 -
20 415 208

2" -50 520 264
3”-80 520 264
4”-100 | 832 416
6”-150 | 1040 | 528
8”-200 | 1220 | 670

&Les efforts et moments appliqués aux brides ne peuvent étre
maximum en méme temps.

5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,
accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.

Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.
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La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.

@Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications techniques du
matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour en connaitre la
liste exhaustive.

6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

La pompe Wilo-Drain SP est une pompe centrifuge monocellulaire auto-
amorgante.

Elle est disponible en version monobloc (sans accouplement) et en
version Bibloc ou palier avec accouplement semi-élastique.

La version Monobloc utilise un moteur électrique a arbre long non
normalisé, tandis que la version Bibloc utilise un moteur IEC a bride B5
et la version a palier un moteur IEC a pattes forme B3. Le montage de
moteurs thermiques a essence ou diesel pour application poste fixe ou
mobile est possible.

Les pompes Wilo-Drain SP intégrent en standard une hydraulique a roue
ouverte, des plaques d’usure (une ou deux suivant la taille de pompe),
une étanchéité d’arbre par garniture mécanique simple et un clapet anti-
retour intégré a la bride d’aspiration.

Ces pompes peuvent étre fournies avec une anode sacrificielle en zinc
ou un revétement intérieur CERAM CO pour des applications spécifiques.

[A] Orifice d’aspiration a clapet anti-retour intégré.
[B] Chambre d’amorgage.

[C] Trappe de visite.

[D] Trappe ou bouchon de vidange (selon le modéle).
[E] Plaque(s) d’usure.

[F] Roue ouverte.

[G] Roulements lubrifiés a vie.

[H] Arbre.

[1] Garniture mécanique.

[J] Chambre de séparation d’air.

[K] Orifice de refoulement.

6.2 FONCTIONNEMENT

Principe de fonctionnement de la pompe :

Le corps de pompe est spécifique et comporte deux chambres internes.
La roue tourne dans la chambre d’amorgage, qui reste toujours remplie



de liquide. Elle permet de créer la dépression nécessaire a I'aspiration de
I'air contenu dans la canalisation d’aspiration. Un mélange air/liquide est
créé et projeté dans la chambre de séparation ou I'air est séparé du
liquide qui retombe par gravité dans la chambre d’amorcage.

Une fois la canalisation d’aspiration complétement remplie de liquide, la
pompe se comporte comme une pompe centrifuge classique. La position
haute de [lorifice d'aspiration et I'action du clapet anti-retour
permettent de toujours conserver du liquide dans la pompe. Méme
aprés de longues phases d’arrét, la pompe peut recommencer un cycle
d’amorgage sans qu’il soit nécessaire de la remplir a nouveau.

Graisseur automatique :

Une cartouche de graisse a dispersion automatique lubrifie la
garniture mécanique par l'arriére de fagon continue (quench a la graisse)
et réduit son échauffement tout en augmentant sa durée de vie pendant
les phases d’amorgage.

La cartouche est un dispositif automatique de distribution de graisse sur
une longue période, commandée par une cellule génératrice de gaz H2.
La cartouche contient 125 mL de graisse, délivrée sur une période de 12
mois. Les limites d’utilisation sont -20 / + 55°C. Le poids de la cartouche
est de ~190g a plein et ~75g a vide. La graisse utilisée est d’'une
composition spéciale hydrophobe.

Apreés activation, le systtme de commande régule la diffusion de la

graisse sur la durée sélectionnée (voir chapitre démarrage) :

FRANCAIS

7 MONTAGE ET
ELECTRIQUE

RACCORDEMENT

7.1 IMPLANTATION

@Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse classifiée
ATEX doivent étre certifiés et répondre aux réglementations en vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :

T R

L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

7.1.1 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
I"utilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.

D’une maniére générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

- Le chassis ou la plaque support de la pompe doit étre fixé sur des
fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement de la
pompe.

- Le béton utilisé pour couler le massif de fondation doit étre
suffisamment résistant (au moins X0 suivant la DIN 1045). La masse
recommandée pour dimensionner le massif béton doit étre 3 fois
supérieure a celle du groupe complet. Ceci permet de déterminer la
hauteur du massif en connaissant la longueur et la largeur de ce dernier
ainsi que la masse volumique du béton utilisé.

- La surface devant accueillir la pompe doit étre plane et ne devra pas
engendrer de déformations sur le chassis apres serrage. Si la planéité n’a
pu étre assurée, le chassis devra étre calé pour faire disparaitre le
défaut. Aprés serrage, un défaut de planéité de 0,4 mm / m maxi est
acceptable a la surface du chassis.

@Les pompes sur chassis sont lignées en usine. Lors du contréle du
lignage, un défaut d’alighement indiquera une déformation du chassis et
nécessitera une reprise du calage.

Méme si toutes les précautions ont été prises lors de la réalisation des
fondations, il est impératif de controler I'alignement des demi-
accouplements aprés immobilisation définitive du chassis.

7.1.2 SCELLEMENT

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer les socles sur
un massif existant.

Utiliser des boulons de scellement si le massif est a réaliser (réservations
a prévoir).

13
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1-Boulon de scellement

2 — Chassis

3 — Massif béton

Les chassis en acier plié seront de préférence cimentés pour en
augmenter la rigidité.

Le scellement au ciment sans retrait est le plus efficace. Il assure un
positionnement correct du chassis et permet de réduire sensiblement la
transmission des vibrations du groupe au génie civil. La préparation de la
surface du massif et le calage du groupe seront réalisés dans les régles
de I'art avant coulage du béton.

&Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’apres
séchage complet du massif béton.

Cas du montage d’un groupe sur socle avec des pieds réglables :

8
-

Tl o

1 - Plaque de reprise

2—Ecrou

3 — Pied réglable

4 — Embase du pied réglable

5 —Rondelles d’appui

6 — Ecrou d’'immobilisation

7 — Rondelle d’appui large

8 — Vis de fixation du socle sur la plaque

7.1.3 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L’embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre
horizontale et parfaitement de niveau pour garantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.1.4 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

Les pompes assemblées avec un accouplement semi-élastique (modeles
sans lanterne d’accouplement rigide) doivent impérativement étre
lignées apres fixation définitive du chassis au sol. Utiliser des cales de
faible épaisseur (0,2 a 1 mm) pour corriger I'alignement et commengant
par le calage moteur. Dans certains cas, il pourra étre nécessaire de
rectifier aussi la position de la pompe.

@Lors d’une installation en zone ATEX, un soin particulier sera
apporté au lignage du groupe pour éviter une élévation de température
anormale des paliers de la pompe et du moteur.

@TEMPERATURE: I'alignement initial entre la pompe et le moteur
est réalisée a température ambiante et moteur froid. Si la pompe est
utilisée sur un fluide a haute température, cette opération doit étre
répétée une fois que I'installation (pompe et tuyauteries) s’est stabilisée
en température. L'opération est menée juste aprées arrét de la machine.

&Avant d’intervenir sur les parties mobiles du groupe motopompe
I'alimentation électrique du moteur a été coupée et condamnée.

14

@Le groupe moto pompe a été ligné en usine. Si un calage trés
important est nécessaire sous le moteur ou sous la pompe, reprendre le
calage du chassis (chassis déformé).

Mode opératoire :

Vérifier la distance entre les deux demi-accouplements.

Vérifier le décalage entre des demi-accouplements.

Plusieurs types d’accouplements semi-élastiques peuvent étre
intégrés. Se référer aux instructions particuliéres du fabricant.

Il est possible d’effectuer le lignage de plusieurs maniéres. Le choix est
dicté par le matériel disponible sur site. Les deux méthodes décrites
succinctement ci-aprés ne font appel qu’a du matériel de métrologie
habituellement disponible :

Utilisation d’une regle et d’un pied a coulisse :

@Lors du contréle du parallélisme au comparateur, la valeur lue est
égale a deux fois la valeur du décalage réel entre les deux arbres.

Commencer par aligner la pompe et le moteur verticalement puis
horizontalement. La qualité de I'alignement aura une répercussion
directe sur la durée de vie du flector/taquets d’accouplement, sur la
durée de vie des paliers et sur le niveau de bruit du groupe.

L'utilisation d’une lanterne d’interface moteur permet de s’affranchir de
tout probléme de lignage. L'arbre de la pompe et celui du moteur sont
alignés par construction.

7.2 MONTAGE ET RACCORDEMENT DES
TUYAUTERIES

7.21 GENERALITES

Les brides de la pompe sont obturées pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ces protecteurs qu’au
dernier moment avant raccordements des tuyauteries. Retirer la
poussiére éventuellement accumulée sur les protecteurs avant de les
enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

o Retirer les obturateurs

o Placer les joints

o Fixer la tuyauterie d’aspiration

o Fixer la tuyauterie de refoulement

@Les tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur les brides
de pompe. Des efforts trop importants auraient pour conséquences la
déformation du corps de pompe, le désalignement de la pompe et du



moteur, la surchauffe des paliers, 'usure prématurée de I'accouplement,
des vibrations, et le risque de casse ou d’explosion du corps de pompe.

&Lors du remplacement d’'une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser les brides comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

Si des manchons de dilatation sont utilisés, limiter leur débattement en
utilisant les tiges filetées préconisées par leur fabricant.

Deux principes de montage des tuyauteries d’aspiration: pompe en
charge ou pompe en aspiration.

7.2.2 INSTALLATION DE LA POMPE EN CHARGE

La tuyauterie d’aspiration est souvent d’un diameétre supérieur au
diamétre nominal de la bride d’aspiration de la pompe. Prévoir un
convergent asymétrique avant la pompe tout en respectant une distance
suffisante entre la pompe et la réduction (cote L au moins égale au
double du diameétre de la tuyauterie). La canalisation doit étre inclinée
vers le bas et descendre jusqu’a la pompe.

-
.

7.23 INSTALLATION DE LA POMPE EN ASPIRATION

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si
c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

Tuyauterie d’aspiration :

Elle doit étre hermétique et la plus courte possible. Utiliser des coudes
grand rayon. Le diametre de la canalisation d’aspiration sera le plus
proche possible de celui de la bride d’aspiration. Elle sera dimensionnée
pour obtenir une vitesse d’écoulement de 2 m/s. Prévoir une section
droite de deux fois le diamétre de la tuyauterie avant la pompe.

La pompe s’amorce en éliminant I'air de la canalisation et en soutirant le
liquide. Une fois la canalisation d’aspiration remplie de liquide, la pompe
fonctionne exactement comme une pompe centrifuge classique.

Plus le diamétre et/ou la longueur de la tuyauterie d’aspiration sera
importante plus le temps d’amorcage sera long. Toute prise d’air sur
cette canalisation retardera ou empéchera 'amorcgage de la pompe.

@II aura été vérifié au préalable que le NPSH requis (NPSHr) de la
pompe sera nettement supérieur au NPSH disponible (NSPHa) de
I'installation.

Tuyauterie de refoulement :

Pendant le cycle d’amorgage, Iair contenu dans la tuyauterie
d’aspiration est évacué vers la tuyauterie de refoulement. Il faut faire le
nécessaire pour que I'air puisse ensuite étre chassé a I'atmosphére sans
probléme.
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o Si cette condition ne peut étre respectée, il est conseillé d’installer une
conduite de purge avec retour au bac ou une soupape de décharge
automatique.

@Pour les applications ATEX, s’assurer que la zone d’arrivée de la
canalisation de chasse d’air est identifiée ATEX.

o Si un clapet anti-retour est installé au refoulement de la pompe, il sera
nécessaire d’installer un évent ou une purge avec retour vers le réservoir
ou la cuve. L'installation d’une vanne pilotée permettra d’empécher la
recirculation du fluide pendant le fonctionnement stabilisé.

@ Dimensionner la tuyauterie de refoulement pour obtenir une vitesse
d’écoulement de 3m/s maximum.

7.2.4 RACCORDEMENT
TUYAUTERIES

ACCESSOIRES ET

Filtres :

L'utilisation d’un filtre a I'aspiration est possible. Dans ce cas, la surface
de passage équivalente doit étre égale a au moins 3 fois la section de la
tuyauterie.

@ L’état d’encrassement du filtre sera contro6lé réguliérement.
Vannes :

Pour faciliter la maintenance ultérieure sur la pompe, il est conseillé
d’installer une vanne d’isolement cadenassable a passage intégral au
refoulement de la pompe.

Tuyauteries auxiliaires :

Dans la majorité des cas la pompe est montée avec une garniture simple.
Si la pompe est équipée de dispositifs hydrauliques auxiliaires, il faut
s’assurer que les raccordements sont correctement effectués et que les
sens de circulation des fluides sont respectés.

Garniture simple avec quench extérieur :

Le circuit extérieur ou le réservoir surélevé seront installés suivant les
régles de I'art. La pression dans le quench ne devra pas excéder 0,35 bar.

Garniture simple avec flushing :

Le fluide doit étre pressurisé a 0,5 / 1 bar au-dessus de la pression au
refoulement de la pompe.

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A
LA TERRE

Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements
électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur recgu et la
tension du réseau disponible sur le site.

@ Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou
400/690V sur réseau 690V : risque de destruction du moteur si mauvais
choix de couplage.

ALes branchements électriques doivent étre réalisées par un
électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en accord
avec les réglementations locales, nationales et internationales.

@Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant
de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cable, du presse-étoupe et
leur dimensionnement sont de la responsabilité de I'exploitant.
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ALe moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de
son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur et
normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires seront
raccordés suivant les instructions données dans leur notice d’utilisation.

7.3.1 RAPPEL SUR LES COUPLAGES
Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :

6 bornes :

100
9

L44J

L

¢
:
?

L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé
directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.

7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A

Tension : U
L1
ol
13— kel ‘
o - L1 L2 L3

733 TENSION SUPERIEURE : COUPLAGE Y :

Tension : UV3

73.4 AVEC DEMARREURY / A:

JO0
QY

@Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la
terre du groupe motopompe. Le tracage doit permettre d’éliminer tout
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risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse moteur, protecteur
d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

.Si la pompe doit étre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre
certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

Electrique :

o Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du moteur
des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases moteur) et
des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation du bobinage).
Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre approprié doit étre installé :
contacter le fabricant du convertisseur pour la définition et sélection de
ce filtre ou contacter le fabricant du moteur pour connaitre les valeurs
limites acceptables.

o Opter pour un variateur a contréle vectoriel de flux ou sinon utilisant
une loi U/F de type quadratique.

o Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

@Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contréle de température dans
le bobinage.

@ Séparer physiquement le(s) cable(s) de puissance et
d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation
électromagnétique des signaux analogiques.

Hydraulique :

@ Si la pompe est utilisée en aspiration, elle doit disposer d’une
canalisation d’aspiration dédiée.

o Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH, de I'installation.

Mécanique :

@ La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités de
vitesse.

@Le variateur de vitesse génére des courants harmoniques qui
passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW, il est
possible d’utiliser des roulements standards. Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements
standards).



8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

@Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systéemes de
protection complémentaires.

Controler les points suivants :

o La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,

o La pompe ne fonctionne jamais a sec,

o La fuite de I'étanchéité d’arbre est maitrisée,

o La température de surface des paliers est inférieure a la température
maximum admissible dans la zone,

o La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.

o Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

Dans tous les cas vérifier :

o La qualité des raccordements électriques,

o La présence des dispositifs de sécurité,

o Le raccordement des dispositifs auxiliaires,

o Le raccordement des brides,

o La présence de liquide a pomper dans la tuyauterie d’aspiration et dans
le corps de pompe,

o Le sens de rotation du moteur correct,

o 'alignement de la pompe et du moteur est correct,

o Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

o La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

Lors de la premiére mise en service, remplir le corps de pompe avec le
liquide a pomper. Lors des démarrages suivants la pompe s’amorcera
d’elle-méme sans gqu’aucune nouvelle intervention ne soit nécessaire.
Voir le chapitre 8.6 TEMPS D’AMORCAGE.

& Des précautions particulieres doivent étre prises lors de la
manipulation de liquides dangereux ou polluants. Le port de protections
individuelles est obligatoire et les risques encourus doivent étre connus
de I'opérateur.

8.3 DEMARRAGE
&Vérifier que la cartouche de graisse a dispersion automatique est

vissée sur le fond porte grain et qu’elle est activée sur la position 12 (12
mois de dispersion). Vérifier qu’elle contient encore de la graisse :

@ Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de
ringage, de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

@® Ouvrir trés légérement la vanne au refoulement (seulement si
installation non prévue avec dispositif/tuyauterie auxiliaire d’amorgage).
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@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.
® Mettre en marche

@ Attendre I'amorgage complet de la pompe (si cela n’a pas déja été
fait) et noter le temps d’amorcage. Puis fermer complétement la vanne
au refoulement et attendre la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.

& La pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 30 secondes a vanne
fermée pour éviter un échauffement important du liquide dans le corps
de pompe.

® Si la pression correspond, ouvrir trés progressivement la vanne au
refoulement.

@Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « incidents, causes et remedes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

EFFECTUER APRES

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :

o Contréler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manomeétre en mce:
HMTmee = (Poar X 100) / (d x 9,806) avec d= densité du produit pompé.

o Controler et relever Iintensité consommée sur chaque phase du
moteur.

o Vérifier le réglage des protections moteur.

o Vérifier la température des paliers a roulement (100°C maxi).

Apres plusieurs démarrages vérifier I'alignement du moteur et de la
pompe (pompes a palier).

o Vérifier le serrage des boulons de fixation des brides.
o Vérifier I'absence de fuites et de bruits anormaux.

@Pour le pompage de fluides chauds, I'alignement définitif de la
pompe et du moteur ne pourra étre réalisé qu’une fois la température
de la pompe stabilisée. Voir chapitre 7.1.4 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

@ Relever les températures de surfaces sur palier et corps de pompe,
et aussi la température du produit pompé.

Les seuils d’alarme et d’arrét seront réglés par rapport a ces valeurs. Se
reporter aux notices spécifiques pour les réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

@ Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.

Apres I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.

@En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir une
protection interne adaptée.

&Lors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour
véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes les
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dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I'environnement.

En cas de retour usine, la pompe devra étre complétement purgée,
nettoyée et sera exempte de toute trace de produit pompé.

8.6 TEMPS D’AMORCAGE

La tuyauterie d’aspiration se vide entre deux démarrages. Au démarrage,
la pompe ne débite pas instantanément mais aprés un temps variable de
fonctionnement : c’est le temps d’amorgage.

Le nécessaire sera fait pour que la pompe puisse évacuer |'air
aspiré sans contre pression (tuyauterie de retour a la bache, clapet de
dégazage automatique, refoulement a I'atmosphere ...).

&Bien que la pompe soit équipée d’un systeme de lubrification a
I'arriere de la garniture mécanique, le temps d’amorgage doit étre limité
a 5 minutes. Si, passé ce délai, la pression ne monte toujours pas au
refoulement de la pompe alors arréter la pompe et contréler
I'installation.

@En zone Atex, la sonde de température présente dans le corps de
pompe peut déclencher avant I'amorgage définitif de la pompe. Vérifier
la température du liquide, et modifier éventuellement le seuil d’alarme /
arrét.

Théoriquement, la pompe peut aspirer jusqu’a 8 métres. Compte
tenu des pertes de charges totales a I'aspiration, on se limitera a 6
metres.

@ Vérifier que le NPSH disponible de [Iinstallation est toujours
supérieur au NPSH requis de la pompe méme en point bas de pompage.

Temps d’amorgages théoriques (DN tuyauterie = DN pompe) :

Temps d’amorcage secondes en
TAILLE DE fonction de la hauteur d’aspiration.
POMPE VITESSE
2 |3 |4 5 6
40 2900 21 [ 47 [78 [ 135
41 2900 27 |57 [93 [153
45 2900 12 [22 |35 [47 |62
46 2900 5 [8 [13 [23 |34
50 2900 17 [29 (46 [ 23 R
51 2900 19 [34 |55 [87 |155
60 2900 19 [29 [ 42 [56 |77
61 2900 10 [15 [21 29 |41
63 2900 7 [10 [14 [19 |33
65 1450 30 58 [83 [186 |
68 2900 9 |14 [19 |26 |38
80(-2) 2900 36 |49 [62 |74 |95
80 2900 21 [53 [95 [132
83 2900 14 |20 |26 |31
85 1450 32 |63 [100 [ 152
88 2900 4 |7 |11 18 |26
88 (210) 2900 5 [8 [11 [15 [20
100 2900 19 [30 [38 [45 |54
105 1450 38 |69 [ 110 | 167
105 2300 9 1317 |21
105 T114 1450 30 [ 62 [110 [ 189
108 2900 10 [14 [18 [22 |27
120 1450 10 [18 |31 [50 |95
150 1450 33 |71 [117 [ 176 | IR
160 1450 15 [26 |41 [e63 |93
170 950 28 [ 51 [85 [129 | 181
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Le temps d’amorcage est fonction de la hauteur géométrique
d’aspiration, de la longueur de tuyauterie d’aspiration, du diamétre de la
canalisation et de la densité du liquide pompé.

Pour connaitre le temps d’amorgage de la pompe sur une installation
donnée, la correction suivante est nécessaire :

Tt = tableau avec Ha = Hg x d

Ta=Ttx = X (2)?
Hg~ ‘DN

Avec :

Tt : temps d’amorgage théorique

Ha : hauteur d’aspiration corrigée avec la densité
d: densité

Hg : hauteur géométrique au démarrage

Ta =temps d’amorcage

L : longueur totale de la tuyauterie d’aspiration
DT : diametre de tuyauterie d’aspiration

DN : diameétre d’aspiration de la pompe

9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

& Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre
effectuées par un personnel qualifié et formé a I'utilisation de la pompe.

@Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des
personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S’assurer de I'absence
d’atmosphere explosible pendant toute la durée des opérations en zone.

L'ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I'équipement.

Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a I'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les regles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

&Aprés arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.
Vidanger et rincer soigneusement I’hydraulique de la pompe avant de
commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » surla pompe et sur I'armoire de commande.

A Toute intervention sera réalisée sur une machine a larrét.
L'alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au niveau de
I’'armoire de commande pour éviter tout démarrage involontaire de la
machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en position ouverte et les
disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les fusibles de protection.

IATTENTION :| les appareils électriques devant rester sous tension ou les

appareils restant en pression lors de lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.



9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

@Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé de
mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :

o Controdler I'état et le bon fonctionnement des systéemes auxiliaires et
de sécurité,

o Controler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les pompes
équipées d’un presse-étoupe a tresses,

o Controler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,

o Controler le niveau et I'aspect de I’huile pour les paliers a bain d’huile,
o Contréler le temps de fonctionnement et vérification de la fréquence
de remplacement des lubrifiants/roulements,

o Controler la température de surface au droit des roulements,

o Nettoyer la poussiére accumulée sur pompe et moteur,

o Controler I'alignement pompe et moteur (suivant le modele de
pompe),

o Controler de l'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,
ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Controle Périodicité

Etat des systemes auxiliaires Dépendant du systeme. Se
reporter aux notices
spécifiques

Moteur Se reporter a la notice

d’utilisation du fabricant

Etanchéité d’arbre Hebdomadaire

Serrage des joints Hebdomadaire

Journaliére / Hebdomadaire /
mensuelle

Niveau huile et graisse

Remplacement/graissage
suivant type de roulement

Lubrifiants (roulements)

Echauffement palier Mensuel

Nettoyage Semestriel

Alignement et jeu dans | Semestriel
I'accouplement

Bruits, vibrations Mensuel

Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. lls pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

o Les pompes monoblocs sont équipées d’un moteur électrique arbre
long. Les roulements sans entretien sont calculés pour une durée de vie
L10h de 20000 heures.

o Les pompes avec lanterne IEC sont équipées de moteurs standards. Les
roulements a billes sans entretien sont calculés pour une durée de vie
L10h de 40000 a 50000 heures suivant la vitesse. Le palier pompe est
muni de roulements a billes graissés a vie pour une durée de vie L10h de
20000 heures.

o Les pompes sur chassis sont équipées d’un palier a roulements a billes
graissés a vie pour une durée de vie L10h de 20000 heures. Le moteur a
pattes (forme B3) utilise des paliers a billes étanches ou lubrifiés a la
graisse.

9.2.1.1 GARNITURE MECANIQUE

La garniture mécanique des pompes Wilo-Drain SP est équipée, sauf
mention contraire, d’'un quench a la graisse. Une cartouche de graisse a
dispersion automatique est livrée avec la pompe. Elle est remplie d’'une
graisse minérale a base de paraffine.

FRANCAIS

La durée de dispersion est de l'ordre de 12 mois (voir chapitre
démarrage).

—_—

9.2.2 OPTION ANODE SACRIFICIELLE :

Si la construction « eau de mer » a été retenue, une anode sacrificielle
est boulonnée sur la trappe de visite.

= Tl e

o
* - ' -

Plaque avec 2 anodes

Plaque avec 1 anode

Il conviendra de vérifier la perte de métal au bout d’un mois, 3 mois et
au plus tard six mois aprés mise en eau. Le remplacement doit étre
envisagé lorsque les anodes ont perdu 75% de leur volume :

Anode corrodée.

La fréquence de remplacement de I'anode sera fonction de la
composition chimique de I'eau, de sa température, son pH, sa résistivité,
du mode de marche de la pompe....

II est recommandé de rincer la pompe a I'eau propre apres le
pompage afin de prolonger la durée de vie de I'anode.

9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE

9.3.1 DEMONTAGE

As’assurer que I'alimentation électrique est bien coupée et ne peut
étre rétablie accidentellement pendant I'intervention.

¢ Vidanger totalement l'installation, entre la vanne d’aspiration et la
vanne de refoulement.

¢ Vidanger la pompe en dévissant le bouchon de vidange.
* Si nécessaire, démonter les appareils de mesure et de contrdle.
o |l n’est pas nécessaire de débrider le corps de pompe des tuyauteries.

o Défaire les vis de fixation du moteur et faire glisser ce dernier de
maniére a libérer un espace suffisant pour démonter le bloc palier /
roue.

Si un accouplement a spacer est utilisé, il n’est pas nécessaire de
démonter le moteur.

e Démonter le protége accouplement, le demi accouplement coté
pompe et le pied support du palier.
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9.3.1.1 ACCEDER A LA GARNITURE MECANIQUE
Version corps en fonte :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation du fond porte grain sur la volute.
2. Déposer 'ensemble mobile.
3. Retirer le joint de corps 4510.

Version corps Inox en deux parties :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation du corps de pompe.
2. Retirer le joint de corps 4510.
3. Déposer la plaque d’usure avant 1915 et retirer le joint de corps 4510.

Suite du démontage :

4. Dévisser I'écrou de roue 2912 et retirer la rondelle 2911.
5. Retirer la roue 2200.

6. Retirer la clavette de roue 6710.

7. Sortir le grain tournant de la garniture mécanique 4200.

9.3.1.2 DEMONTAGE DU FOND PORTE GRAIN
Version monobloc :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du moteur 8020.
2. Déposer le fond porte grain 4211.

Version palier :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du porte grain 4011 sur le corps de
palier 3200.
2. Déposer le fond porte grain 4211.

Version Inox :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du fond porte grain 4211 sur le corps
de pompe 1221.

2. Déposer le fond porte grain 4211.

3. Retirer si besoin le grain fixe et la bague a lévre.

4. Déposer la chemise d’arbre.

5. Suivant la taille de pompe : dévisser les vis 6570 de fixation de la
plague d’usure arriére du fond porte grain.

6. Déposer la plaque d’usure et le joint 4510.

9.3.1.3 DEMONTAGE COMPLET DU PALIER
Version bride IEC :

1. Dévisser les vis 6580 de fixation du moteur sur la lanterne IEC.

2. Déposer le moteur 8100 avec son demi-accouplement 7200.2.

3. Récupérer la garniture d’accouplement 7310.

4. Dévisser les vis d’arrét du demi-accouplement cété palier et retirer le
demi-accouplement.

Démontage des roulements :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du couvercle de roulement arriére
3011.

2. Déposer le couvercle 3260.

3. Sortir I'arbre 2100 avec les deux roulements 3011 du corps du palier
3200.

4. Retirer I'anneau d’arrét élastique 6544.

5. Extraire les roulements 3011.

9.3.1.4 DEMONTAGE COMPLET DU CORPS DE POMPE
Version volute monobloc :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation de la plaque d’usure de la volute
1100.
2. Déposer la plaque d’usure avant 1915.

Clapet anti-retour :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation de la bride d’aspiration.
2. Déposer la bride 1139.
3. Retirer I'ensemble clapet anti-retour 5420.
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9.3.2 REMONTAGE

Pour monter la pompe, consulter les plans en coupe. Respecter le
couple de serrage des vis et boulons

@Vérifier que les surfaces de portée des filetages, des garnitures et
des joints sont propres.

9.3.2.1 REMONTAGE DU PALIER

1. Nettoyer l'intérieur du corps de palier 3200 et les alésages de
roulement.

2. Suivre I'une des méthodes suivantes pour monter les roulements sur
I'arbre:

1% méthode : Utiliser une plaque chauffante, une huile chaude, ou un

chauffage a induction pour chauffer le roulement de fagon a I'amener en
position sur I'arbre facilement avant qu'il ne se bloque sur celui-ci en se
refroidissant. Ne jamais dépasser une température de 100 °C.

2°™ méthode : Avec une presse a main, faire glisser le roulement sur
I'arbre en prenant toujours appui sur la cage intérieure du roulement.

Bien prendre soin de ne pas endommager le roulement ni I'arbre.
3. Enfiler 'ensemble arbre et roulements dans le corps de palier
4. Mettre en place le couvercle de roulement et les vis de fixation
9.3.2.2 MONTAGE DE LA GARNITURE MECANIQUE

Effectuer le montage dans le sens inverse du démontage décrit ci-
avant en s’aidant du plan en coupe de la pompe.

@Prendre toutes les précautions nécessaires lors du montage de la
garniture sur la chemise afin de ne pas endommager les joints et les
faces de frictions de la garniture (épaulement de chemise, salissures...).

Il est recommandé de graisser I'arbre avec de I'huile légére neutre
afin de faciliter le montage.

Prendre soin de monter la bague a levre dans le bon sens. Voir ci-
dessous.

=
i

La garniture mécanique ne nécessite pas de réglage. La cote de
réglage est donnée par construction.

-
|
u:lzm
T

L’ensemble des joints doit étre remplacé lors du remontage de la
pompe. Veiller a ne pas plier/casser les joints plats en fibre ou PTFE.



9.3.3 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contrdle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).

Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plaque signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.4 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiére des
piéces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides fontes
ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.
Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre
Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 9 Nm

M8 23 Nm

M10 46 Nm

M12(*) |80 Nm

M14 130 Nm

M16 150 Nm

M18 180 Nm

M24 250 Nm

M30 300 Nm

(*) : les écrous de fixation des trappes de visite, vidange ou remplissage
doivent étre serrés a 25Nm.

@ Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.

9.5 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit étre en
dotation dans tout service de maintenance industrielle :

e Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,
e Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

e Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

¢ Set de tournevis,

* Maillet.

@Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que les
matériels devant étre utilisés sont autorisés.

Equipement plus spécialisé :

e Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,
» Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
e Clé a chaine.

Equipement complémentaire minimum pour le lignage du groupe :

e Pied a coulisse a longs becs,

 Pied de biche (arrache clou),
* Réglet,

¢ Jeu de cales de réglage,

* Masse.

FRANCAIS
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INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES

Incidents

Causes

Remeédes

La pompe n’amorce pas

- Temps de fonctionnement trop court

Vérifier le temps d’amorgage théorique

Vérifier le réglage de la cartouche de graisse

Vérifier le seuil de déclenchement de I'alarme température corps
de pompe (ATEX)

- Chambre d’amorcgage sans liquide ou niveau de liquide
trop bas

Remplir le corps de pompe
Vérifier la position des régulateurs de niveau

- Entrée d’air a I'aspiration

Vérifier I'état des raccords et filetages
Vérifier le serrage des colliers de tuyaux
Remplacer les tuyaux endommagés
Refaire les étanchéités si besoin

- Excés d’usure de la volute ou de la roue

Remplacer la volute ou la roue
Vérifier les conditions de travail de la pompe

- Liquide d’amorgage trop chaud

Remplacer par du liquide moins chaud

- Conduite de refoulement sous pression

Prévoir un purgeur d’air entre clapet anti-retour et bride de
refoulement ou une canalisation de retour a la fosse

- Vitesse de rotation du moteur trop faible

Resserrer les cables d’alimentation électrique

Controler I'intensité absorbée au moteur

Augmenter la fréquence a 50Hz (si utilisation variateur de
fréquence)

- Infiltration d’air par I'étanchéité d’arbre. Etanchéité
tournante défectueuse

Remplacer la cartouche de graisse

Remplacer la garniture mécanique

En cas d’urgence lubrifier les faces avec de la graisse a haute
viscosité

- Mauvais sens de rotation du moteur

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

Performances
faibles

trop

- Contre-pression trop importante

Démonter et nettoyer les tuyauteries
Vérifier le point de fonctionnement

- Alimentation insuffisante de la pompe

Purger I'air du corps de pompe ainsi que la conduite d’aspiration

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Vérifier les niveaux de liquide dans la fosse
Vérifier I'ouverture des vannes coté aspiration
Nettoyer les filtres et crépine

- Jeu aux plaques d’usure trop grand

Vérifier I'épaisseur des plagues d’usure
Remplacer les bagues d’usure

- Mauvais sens de rotation

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite du corps de pompe, de I'étanchéité d’arbre ou de la
conduite d’aspiration

Remplacer le joint de corps
Controler I'étanchéité d’arbre
Controler I'état des joints des brides

La pompe n’aspire pas
ou insuffisamment

- Corps, joint d’arbre,
d’aspiration non étanches

clapet de pied ou conduite

Changer le joint de corps
Controler I'étanchéité d’arbre
Controler les joints des brides

- Hauteur d’aspiration trop grande ou trop de pertes de
charge a I'aspiration

Controler le niveau de liquide
Controler le NPSH4 de I'installation et le NPSH, de la pompe

- Pieces libres ou coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer la pompe

La pompe fuit

- Fuite du corps de pompe

Vérifier les couples de serrage
Vérifier I'état des joints

- Fuite de la garniture mécanique

Controler I'état des faces de frottement et des joints
Changer la garniture
Remplacer la cartouche de graisse

Pompe bruyante

- Roulement palier ou moteur détérioré

Changer le roulement

- Alimentation insuffisante de la pompe ou des tuyauteries
en liquide

Cavitation : vérifier le point de fonctionnement de la pompe

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Controler le niveau de liquide dans le réservoir, et ouvrir les
vannes sur la tuyauterie d’aspiration

Vérifier la pression au refoulement de la pompe

Nettoyer la crépine

- Montage de la pompe sur un socle qui n’est pas plan ou
contraintes sur les brides

Controler I'installation
Vérifier le lignage pompe/moteur

- Corps étranger dans la pompe

Démonter et nettoyer la pompe

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Fuite de courant électrique

Controler la mise a la terre du groupe
Vérifier les causes éventuelles de fuite de courant comme des
cables endommagés ou fuite de liquide sur des parties électrique

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une protection
en fonction

- Le liquide est plus dense que prévu

Changer le moteur pour augmenter la puissance

- La pompe fonctionne trés a droite de courbe ou hors
courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel et comparer a la courbe
de pompe. Si besoin ajouter une vanne de réglage ou un
diaphragme au refoulement de la pompe

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyez la pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les constituants
doivent étre recyclés ou éliminés en respectant les regles de protection
de I'environnement et les réglementations locales. Si le produit contient
des substances dangereuses pour I'environnement, ces derniéres
doivent étre séparées et éliminées conformément aux réglementations
locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et aux gaz pouvant
étre utilisés dans le systeme d'étanchéité.

AUne fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de
fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour 'homme
sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité présentes dans les
fiches sécurité des produits. Un équipement de protection adapté doit
étre utilisé par le personnel intervenant sur la pompe.

12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE
DE LA POMPE

Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientéle en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plaque signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.

12.1.1 PLAN EN COUPE

1381 6580 6572 4510 6511 4510 6521
19158 N\ \ /
100\

[N &K T 4510

~— \ | RN
s80,/6570// aonol | az00] |Lesso \ \ss70 \\2s12
3190/ 6570 16572 \4510 N\ 2200

6580

6570

7200.1 2100 3200 4som 1221

3160 | 6742 | 6570 | 3011\ 4510

g il 6570,/ /6580 //6110/ /2912 / 4510/ | 11100
~ 8570 6570/ 4211/ 2911/ 2200 4510\ 1915
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12.1.2 NOMENCLATURE

Repere Désignation

1100 \Volute

1139 Bride aspiration

1221 Fond de corps Inox

1230 [Trappe de visite

1381 Bride de refoulement

1915 Plaque d’usure

2100 IArbre palier a billes

2200 Roue

2911 Rondelle d’appui de roue
2912 Ecrou de roue

3011 Roulement

3134 Patte de fixation

3160 Lanterne moteur IEC

3190 Support moteur

3200 ICorps de palier

3260 ICouvercle de roulement
3851 ICartouche de graisse automatique
3852 Graisseur

3853 Raccord cannelé

4011 Bride intermédiaire

4200 Ensemble Garniture Mécanique
4211 Boitier de garniture

4510 oint

4522 Uoint de bride d’aspiration
4523 Uoint de trappe de visite
5420 Ensemble clapet anti-retour
6511 Bouchon de remplissage
6515 Bouchon de vidange

6521 Bouchon

6544 lAnneau élastique

6570 \Vis

6572 Goujon

6580 Ecrou

6710 Clavette

6742 Clavette

7200.1 2 manchon accouplement pompe
7200.2 %> manchon accouplement moteur
7310 Garniture d’accouplement
8020 Moteur arbre long

8100 Moteur

Al lAnode sacrificielle

12.2 PIECES DETACHEES

L'utilisation de pieces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite. Vous
pourrez en faire la demande aupreés de votre spécialiste local ou auprés
du service piéces de rechanges en passant par notre Hotline technique.

Pour toute demande de piéces de rechange, préciser :

@ Numéro de série,
= Désignation compléte de la pompe,
= Numéro ou désignation de(s) la piéce(s) souhaitées.

Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plague signalétique de la pompe.
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12.3 PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que treés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des piéces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

o Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

o Jeu de roulements pompe*,

o Jeu de paliers lisses*,

o Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),
o Jeu de joints complet,

o Flector/jeu taquets d’accouplement*,

o Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiére
dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans la
DIN24 296.

A titre d’exemple, pieces et quantités recommandées pour une ou deux
pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue : 1 (ou1jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre : 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage* : 4 jeux complets,
- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique™ : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plague signalétique.
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13 DECLARATION CE

D EG - Konformitédtserklarung
GB EC - Declaration of conformity

F Déclaration de conformité CE

(gemdB 2006/42/EG Anhang 11, 1A und 2004/108/EG Anhang IV,2,
according 2006/42/EC annex II, 1A and 2004/108/EC annex 1V, 2,
conforme 2006/42/CE appendice IT, 1A et 2004/108/CE I'annexe IV, 2)

Hiermit erkldren wir, dass die Pumpenbauarten der Baureihe: WILO-DRAIN SP40
Herewith, we declare that the pump types of the series: bis/upta/a
Par le présent, nous déciarons que les types de pompes de la série : WILO-DRAIN SP230

(Die Serlennummer Ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & c) von §1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges
I angegeben. / The serial number is marked on the product site plate according to paints b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex
I of the Machinery directive 2006/42/EC. / Le numdéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit en accord avec les points
b)&c)du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de I'annexe I de la Directive Machines 2006/42/CE)

in der gelieferten Ausfilhrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen:
in their delivered state comply with the following relevant provisions:
sont conformes aux dispositions suivantes dont ils relévent:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EC-Machinery directive
Directive CE relative aux machines

Dle Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemani Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie eingehalten. s The protection objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex
1, No. 1.5.1 of the EC-Machinery directive 2006/42/EC. [/ Les obfectifs de protection de sécurité de 12 directive basse-tension
2006/95/CE sont respectés conformément a l'annexe I, nol.5.1 de 1a directive CE relatives aux machines 2006/42/CE.

Elektromagnetische Vertrdglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG
Electromagnetic compatibility - directive
Directive compatibilité électromagnétique

Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
Energy-related products - directive

Directive des produits liés a I'énergie

Die verwendeten S0Hz Induktionselektromotoren - Drehstrom, Kafiglaufer, einstufig - entsprechen den Okodesign -
Anforderungen der Verordnung 640/2009,

This applies according to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel
cage, three-phase, single speed, running at 50 Hz.

Qui s'applique suivant les exigences d'éco-conceplion du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur électrique 3
induction & cage d’écureull, triphasé, mono-vitesse, fonctionnant a 50 Hz,

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux législations nationales les transpasant,

angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809+A1
as well as following relevant harmonized standards: EN ISO 12100
ainsi qu’aux normes européennes harmonisées suivantes : EN 60034-1

EN 60204-1
Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Untertagen ist:  Division Pumps and Systems
Authorized representative for the compiletion of the technical documentation: PBEU Pumps
Personne sutorisée 4 constituer le dossier technique est : Industry Engineering Manager

Pompes Salmson
53 Bd de Ia République
F-78400 CHATOU

Dor‘tmund,;);:ky 2 ZZ“& M.lo

WILO SE
Holger Herchenhein NortkirchenstraBe 100
Group Quality Manager 44263 Dortmund
Germany

Document: 2117902.01
CE-AS-Sh. Nr. 4101489
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.

The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions contain basic information that must be
respected during installation and operation. These instructions must be
read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
&General danger for user.

ADanger due to electrical voltage.

Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@Refers to additional requirements, that the pump should comply to
when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional useful
information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

A Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, WILO or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.

2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

Non—observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

In detail, non-observance can, for example, result in the following risks:

- Failure of important product/installation functions,
- Failure of required maintenance and repair procedures,
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- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...

- Property damages,

- Loss of ex-proof protection,

- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS

24.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

AMake sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

AEmpty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

&Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

&A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

&Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

&When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@ If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.

2.4.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or
destruction of components, creating leakages.

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.
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Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

®Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

&Never remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.5 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION
AND INSTALLATION WORK

&The operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

&Access to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

&AII protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.6 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of WILO. Use
of genuine spare parts and accessories authorized by the manufacturer
ensure safety and proper work of the pump.

2.7 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.8 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected
to get a CE marking.

@Certiﬁcation of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.9 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

This chapter indicates supplementary instructions to :

. Avoid excessive surface temperature,

. Avoid build up of explosive mixture,

. Avoid sparks creation,

. Prevent leakages,

. Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

2.9.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Dedicated ATEX classification is engraved on pump
nameplate and indicated in the ATEX additive :

With :
EQUIPMENT GROUP :
Il = Non-mining

CATEGORY :
2 = high protection (zone 1)
3 = normal protection (zone 2)

GAS or DUST :
G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP PROTECTION :
¢ = safe by construction
X = respect special instruction for equipment integration

MOTOR ENCLOSURE :
Exd = flameproof
Exd(e) = flameproof frame and increased safety junction box

GAS GROUP :
IIA - Propane
IIB - Ethylene
1IC - Hydrogen

MAXIMUM SURFACE TEMPERATURE (Temperature class to_ATEX

94/9/EC) :
T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6 =85°C

T(x) = variable temperature or pump used in several areas.



2.9.2 FLUID TEMPERATURE

@Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone. It is the plant operator’s responsibility to select the Atex
zone in which the pump is installed.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask WILO for higher ambient
temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the liquid that is handled. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

The shaft seal and bearings temperature rise due to the minimum
permitted flow rate are taken into account.

@The fluid temperatures indicated are given accordingly:

T1-T4 = 90°C, except mechanical seals with a carbon face: 75°C

@A temperature sensor must be installed in pump casing to check
that fluid temperature never exceeds the permitted temperature during
priming time.

Motor overload trips should be correctly calibrated.

If pump is installed in dirty or dusty environment, it is necessary to
proceed with regular cleanings.

2.9.3 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE

@Ensure that pump casing and mechanical seal chamber are
correctly vented and that pump will not turn dry.

Self-priming pump are designed to ensure that an amount of liquid
always remains inside the pump casing even after pump stop. This
allows the pump to prime and never run dry. After a long term stop, it
will be necessary to check that there is still enough liquid inside the
pump (some liquids may evaporate due to external temperature) before
starting up the pump again.

Make sure that the pump runs with filled-in suction and discharge lines
to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition, it is essential
that auxiliary sealing systems are properly filled and working.

To avoid potential hazards creation from fugitive emissions of vapor or
gas to atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

294 PREVENTING LEAKAGE

@The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.9.5 COMPLETE UNIT

@ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the integrated
component. This comment applies particularly to the electric motor
protection.

ENGLISH

2.9.6 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS

@If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate will be
established.

It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.

2.9.7 COUPLING GUARD

@The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

. Consist of non-sparking material (e.g brass),

. Must be made of antistatic material,

. Must be designed in such a way that the rotating parts will not
come in contact with any part of the guard after a choc.

2.9.8 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD

@When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect a
maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect technical
conditions.

Following regular checks are mandatory :

. No leakage of the shaft seal,

. Ball bearings temperature (on bracket housing surface),

. No cavitations and no abnormal running noises,

. Correct position of isolating valves and function of motorized
valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.

2.9.9 PREVENTING SPARKS CREATION

Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :

- Pump hydraulics,
- Coupling guard,
- Motor frame,

- Baseplate.

The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.
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3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES

A Never rest below a suspended load.

. Keep a safe distance while the load is being transported.

. Check equipment weight and choose slings and other lifting
devices accordingly. Lifting equipments should be in good
conditions.

. Adjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps
set is moved horizontally.

. Lifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump
or to the motor should not be used to lift a complete pump set.
They should be used only to lift pump parts during dismantling
operations.

. Use the lifting points that are mentioned on the pump set or refer
to following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description and
quantities against delivery/shipping documents). If any parts are
damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be
noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental
requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed
immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.

If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from vibrations.
Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid brinelling of the
bearings and the seal faces from sticking. Close protective packing when
done.

If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.

Consult WILO for preservative procedure when a longer storage period
is required.

3.4 HANDLING

&Depending on their design some pumps can fall over before they
are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

AA crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.
Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a fork-lift
truck or a hoist depending on lifting devices available on site. Only
suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should
proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

&Only use suitable lifting points that are indicated on the equipment
and respect hereafter lifting and transportation sketches. Pumps should
never be lifted directly with slings. Hooks must be used and placed in
dedicated lifting holes. Chose proper sling length or use a lifting beam.

34.1 LIFTING SKETCHES

Lifting a close-coupled or a biblock pump :

Lifting a pumpset with folded base : Lifting a pumpset with cast iron
base :

Lifting a bareshaft pump :

4 INTENDED USE

S pumps are designed to handle non viscous fluids with particles
content.

The specific casing design ensures a quick and reliable selfpriming. Pump
design allows a long lifetime use, even when run in the harshest duty
conditions. Various materials, different types of shaft sealings and many
motor configurations are available to match major industrial and OEM
needs.

S pumps can be used in most demanding process lines or on building
sites, in every kind of industries for handling of effluents, condensates,
sludge, ...



5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to pump
casing.

. Product information according description :
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EXAMPLE :
SP |40 F |A |[R |- |21 |- [T |11 |/ |2 |K |- |3B
1 2 |3 |4 5 6 |7 8 |9 10
SP: Pump product line : Wilo-Drain SP
1:(40) Pump size
2:(F) Materials

(see detail of pump parts in chapter « 5.2.1 Materials»)
- F: Castiron
- E : Cast iron casing and stainless steel impeller
- Z: Cast iron casing and stainless steel or bronze impeller +
zinc anode
- B : Bronze

- X : Stainless steel
3:(A) Shaft sealing

See details in chapter « 5.2.1 Materials »

4:(R) Hydraulic variants

R Threaded ports With self regulated greasing cartridge

S Flanged ports With self regulated greasing cartridge

T Threaded ports Without self regulated greasing cartridge

U Flanged ports Without self regulated greasing cartridge

c Threaded ports With self regulated greasing cartridge +

cutting device

With self regulated greasing cartridge +
cutting device

With external Flushing

With external Flushing

D Flanged ports

F Threaded ports
G Flanged ports

5:(21) Complete pump set

11 Standard

12 With portable frame
Close coupled

13 On trolley

14 On trailer

21 Standard

22 On base frame
Biblock

23 On trolley

24 On trailer

31 With  bearing| On base frame

35 assembly Bareshaft

6:(T) Motor power supply

T Three-phase

M Single phase

D Diesel

E Gasoline

N Without motor

7:(11) Installed power (in kW)

8:(2) Number of pole for an electric motor

Number of cylinders for an engine

9: (K) Motor options

Code Option for Description

[empty] No option

K Electric motor CTP sensor

S ON/OFF switch

A B,CE, Engine Variants of pump sets with
F,G, H,N g engine

10:(3B) ATEX marking

This section of the pump code is indicated only if pump is ATEX certified.
Marking is engraved on pump nameplate. Correspondence between
code and ATEX description is indicated in the following table :

Code Related ATEX marking
A ZONE 1 - CAT.2 - 11 2G T(x)
B ZONE 1-CAT.2-112G-Exd IIBT4
2 C ZONE1-CAT.2-112G-Exd IICT4
D ZONE 1-CAT.2-112G - Exde lIBT4
E ZONE 1-CAT.2-112G-Exde lICT4
A ZONE 2 - CAT.3- 11 3G T(x)
B ZONE 2 - CAT.3-113G-Exd 1IBT4
3 C ZONE 2 - CAT.3-113G - Exd ICT4
D ZONE 2 - CAT.3- 113G - Exde 1B T4
E ZONE 2 - CAT.3- 113G - Exde lIC T4
11:(-X) Special design

The marking “x” corresponds to a specific design and is indicated at the
end of the construction code. The detailed data regarding the pump are
available in the acknowledgment of order.

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS

5.2.1 MATERIALS
. Materials

The following table indicates pump parts materials according to pump
material code (see chapter « 5.1 Type key).

The following table indicates mechanical seal and gaskets materials
according to pump material code (see chapter « 5.1 Type key).

Code |Pump size Mechanical seal Gaskets|NRV
A All SiC/Ceram/FPM NBR  |NBR
B All SiC/Ceram/FPM FPM  |FPM
40to 42 WC/SiC/PTFE PTFE |PTFE
45to 161 WC/SiC/PTFE (bellows) PTFE |PTFE*
170 to 230 WC/SiC/PTFE PTFE |No
F All Carbon/SiC/FPM NBR  |NBR
G All Carbon/SiC/FPM FPM  [FPM
H 45to 161 Carbon/SiC/PTFE PTFE |PTFE*
J All Carbon/SiC/EPDM EPDM |EPDM
All WC/WC/NBR NBR  |NBR

*Available up to size 2”

Code| Pump casing Impeller Shaft / sleeve Wear plate
Cast iron or
F Cast iron Cast iron Stainless Steel
carbon steel
E Cast iron SS 316 Stainless Steel Stainless Steel
Cast iron +| Bronze or| . Bronze or
z . ; Stainless Steel ;
zinc anode stainless steel stainless steel
Bronze Bronze Stainless Steel Bronze
SS 316 SS 316 SS 316 Stainless Steel
. Sealing
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5.2.2 PERFORMANCE AND OPERATING LIMITS
5.2.2.1 TEMPERATURE

Maximum working temperature will be the most restrictive temperature
selected in the tables hereafter :

Temperature range according casing material :

Cast iron -30 to +140°C

Stainless steel | -40 to +140°C

Temperature range according gaskets :

NBR | -20to+120°C
FPM | -20 to +140°C
PTFE | -40 to +140°C
EPDM | -40 to +120°C

Temperature range according motor assembly :

-40to +75°C
-40 to +140°C

Close coupled

Biblock or on baseframe

5.2.2.2 MAXIMUM WORKING PRESSURE
All pumps : 6 bar.
5.2.2.3 OPERATING RANGE & MINIMUM FLOW

S pumps are designed so that they can be used on the complete
hydraulic curve range.

Runing the pump at duty points on extreme points of the curve
will drive to a faster wear of some pump parts.

@When the pump is used in an ATEX zone it is necessary to measure
the duty point and check that temperature increase corresponding to
each working condition is acceptable regarding selected surface
temperature.

The formula below gives the correspondence between surface
temperature / fluid temperature and pump efficiency :

To=Ts+A,
A=[(g.H)/(c.m)]*(1-n)

With :

c=calorific capacity of fluid in J/Kg.K
g=gravity in m/s?

H=pump head in m

T=liquid temperature in °C
To=surface temperature in °C
n=hydraulic efficiency at duty point
A,=differential temperature

. Maximum flow vs lifting height

Hydraulic curves are given for a suction height of 1 meter. If
suction lift is higher than 1 meter then the maximum pump flow will be
limited as follows :

- % of max flow if suction height is 3 m under suction flange level.
- % of max flow if suction height is 6 m under suction flange level.
See sketch below :
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5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

Maximum speed :

The maximum speeds are indicated in the table below. Maximum
allowable speed depends on critical speed of each impeller size and on
bearing bracket maximum allowable speed.

MAXIMUM SPEED
RPM
PUMP SIzE Bi-bloc and bearing | Close-coupled
bracket variants pumps
40,41 ;42 4000
50;51;80;82 3600
45;46;60;61 3600 3000
;1(5)04; ,132 ;68 ;69 ; 83; 88; 3000
65;66;85;105; 150 2400
91,;121;161;201 2000
180; 230 1600
170; 220 1200

Number of starts per hour :

Wait for pump full stop before starting up the pump again to avoid
damaging the motor and the pump.

Starting frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 6 starts per hour is recommended.

5.2.2.5 AUTHORIZED SPEED AND NUMBER OF STARTS PER
HOUR

Operating limits for contiuous duty at 50Hz :

:i:;np Continuous duty

40 YES

45 YES

50 YES

60 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

63 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

68 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

80 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

83 If flow much higher than Qgep or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

38 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.




100 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.
If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,

108 choose bigger pump size.

65 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

85 YES

105 YES

121 YES

150 YES

161 YES

180 YES

201 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

230 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

170 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

220 YES

300 YES

5.2.2.6 TYPE OF HANDLED FLUIDS

The pump is used to handle clear or laden liquids with a maximum
viscosity of 500 cSt (mm?/s). For viscosity higher than 50cSt, the
discharge pressure, the flow and the hydraulic efficiency must be re-
calculated.

The solids content in the liquid should be limited to 80g/| with no
long fibers content. Dryness max = 8%.

Free passage depends on pump size:

PUMP MAX GAP (mm)
45 46 14x19
40 41 42 @20
60 61 @17
63 @22
50 51 65 66 68 69 | P25
83 @27
80 82 ?32
88 108 ?35
91 @37
85 180 @40
100 105 121 @45
170 @54
201 220 @57
161 ?63
230 @72
150 72x50

5.2.3 DIRECTION OF ROTATION

Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if
maintenance work has been carried out on the electric power supply.

Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
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design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.

To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.

It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be necessary
to modify the identification of the cables in the electrical drawings too.

5.24 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,
on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,
piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on
fan cooled electric motors average noise levels.

The test must be performed on the supplied pump if the noise
level must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.

Pump Speed rF:e:ximum :ftficienc?/eﬁ At zero
size (RPM) flow [dB] oint [dB] flow [dB]
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900 66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 74
63 $2900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 87 79 83
80(-2) 2900 85 72 74
80K 2900 79 73 76
83 2900 89 78 86
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 89
88(210) | 2900 90 83 84
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 84
120 1450 78 74 78
150 1450 84 74 89
160 1450 81 75 80
170 950 83 76 77

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)

5.25 CONNECTIONS

= Suction flange axis is horizontal and the face is vertical.

o Discharge flange axis is vertical and the face is horizontal.

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS

No other stress than the one due to fastening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump casing
by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to flanges to
compensate a pipe expansion. But in any case the resulting forces
should not exceed values given hereafter :
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Mt v,
on [ |
(Nm)
171/2 -
40 415 208

2”-50 520 264
3”-80 520 264
4”-100 | 832 416
6”-150 | 1040 | 528
8”-200 | 1220 | 670

@Applied forces and moments should not be maximum at the same
time.

5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.

This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask WILO Customer
department to get it.

@ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to know
exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

S pump is a single stage self-priming pump. Several variants of
construction are available : close-coupled (without shaft coupling),
Biblock or with ball bearings assembly fitted with elastic coupling.

Close-coupled pumps use a long shaft electric motor. Biblock pumps
accept flanged normalized IEC motor. Other pumps sets use IEC B3
motors. Diesel or gasoline engines can be used for mobile or fixed
installations.

S pumps include an open impeller, wear plate(s) (rear and front wear
plates according to pump size), single mechanical seal and non-return
valve integrated in the suction flange assembly.

Zinc anodes or internal coating with Ceram CO can be supplied as an
option for specific applications.

[A] Suction flange with integrated non-return valve.
[B] Priming chamber.
[C] Inspection cover.
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[D] Drain cover or plug (depending on pump size).
[E] Wear plate(s).

[F] Open impeller.

[G] Lifetime lubricated ballbearings.

[H] Shaft.

[1] Mechanical seal.

[4] Air / liquid separation chamber.

[K] Discharge flange assembly.

6.2 FUNCTION

Self priming principle :

Pump casing design is specific and includes two internal chambers.
Impeller turns in the priming chamber that always contains liquid and
creates a suction pressure that is used to empty suction line from air.
The mixture of air and liquid is accelerated outward the priming
chamber to the separation chamber. Liquid flows down back to the
priming chamber while air is separated upward in the discharge line.

When suction pipe is completely filled with liquid, the pumps starts
working like a standard design centrifugal pump.

Thanks to the position of the pump inlet and to the integrated non
return valve the pump casing is always filled with liquid. Pump can
restart and prime even after long periods at a standstill.

Lubrication cartridge :

Back of the mechanical seal is continuously lubricated thanks to an
automatic self-operated greasing cartridge (quench). Lubrication of
mechanical seal reduces overheating of mechanical seal faces during
priming time and increases sealing lifetime.

The cartridge is a long-term grease dispenser activated by a hydrogen
gas producing cell. The lubricator contains 125 ml of grease dispensed
during a period of 12 months. The operating limits are min -20°C and
max +55°C. Weight of the full lubricator is app. 190g and empty app.
75g. The dispensed product is a special water-repellent grease.

When it is switched on, the integrated control device regulates grease
dispersion according to selected period. (see chapter « start-up ») :

Cartridge is screwed in upper part of casing cover (mechanical seal
housing) :




7 INSTALLATION AND
CONNECTION

ELECTRICAL

7.1 LOCATION

<§(>Equipments that will be used in a ATEX zone should be certified
accordingly and should fully comply with applicable regulations.

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :

lllTl TTlll

Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance
and inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

7.1.1 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete
ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is
the responsibility of the end user to select proper pump foundation
type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on
the quality of foundation.

Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump matting plate should be fastened to a rigid
foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Make sure that the foundation concrete is of sufficient strength (min
quality X0 to DIN 1045). Generally, the weight of foundation is around 3
times the pumpset weight. With pump set dimensions and concrete
density it is then possible to calculate the dimensions of the required
foundation block.

- Surface under pumpset should be flat and should not create any
distortion of base plate after tightening of foundations bolts. If surface
quality is not sufficient, add shims between ground and base plate.
Distortion on base plate surface should be limited to 0,4mm/m after the
baseplate is definitively fastened to foundations.

ACoupling alignment is checked before shipment (pumps and motor
deliver ed on a common baseplate) If coupling is not correctly aligned
after installation works are done this indicates that the baseplate has
become twisted and leveling should be corrected by re-shimming.

Even if foundation works have been done with care, it is necessary to
check coupling alignment after the baseplate is definitively secured to
the foundation.

7.1.2 ANCHORING

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.
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Anchor bolts can be used if foundation block is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation block

Folded steel fabricated baseframes will be grouted to insure its rigidity.

Using of shrink free grout is the most efficient. Grouting ensures correct
positioning of the baseframe and reduces vibrations transmission to civil
work. Foundation work surface preparation and leveling of baseframe
will be performed in the state of the art and should be done before
grouting of the baseplate.

@Foundation bolts should be fully tightened only after the grout has
cured.

Installation without foundation :

pinij 15& %
2
\3

£\

1 - Intermediate plate

2 —Nut

3 — Leveling element
4 - Foot base

5 — Washer

6 — Fastening nut

7 — Washer

8 — Baseplate fastening screw

7.1.3 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.14 COUPLING ALIGNMENT

Pumpsets assembled with a flexible coupling (except pump variants
equipped with a IEC lantern) must be aligned after the baseframe has
been definitively fastened to the foundation. Use low thickness shims
(0,2 to 1 mm) to modify coupling alignment. Adjust the motor height
first. Sometimes it is necessary to add shims under pump feet too.

@Aligment of coupling should be performed with particular care
when the pumpset is installed in an hazardous area. Correct alignment
will avoid abnormal increasing of the pump and motor ball bearings
temperature.

@Thermal expansion : the pump and motor will normally have to be
aligned at ambient temperature with an allowance for thermal
expansion at operating temperature. In pump installation involving high
liquid temperatures, alignment should be checked again when operating
temperature is reached (pump and piping). Alignment quality should be
checked just after machine shut down.
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APump and driver must be isolated electrically before alignment
operations are performed.

Pump and motor were aligned before dispatch. If it is necessary to
use very thick shims to adjust coupling alignment on site this means that
the baseplate is twisted. Leveling has to be modified.

Checking the coupling alignment :
Check distance between the two half couplings.

Check radial and axial deviation.

Several types of flexible couplings can be used. Refer to coupling
operating instructions to know adjustment values and misalignment
limits.

Several methods can be used to make coupling alignment. Choice of a
method will depend on the type of equipments available on site. Two
operating methods are briefly described hereafter. They can be used if
basic metrology equipments are available :

Using a straight-edge and a caliper :

T o

Using a dial gauge :

Parallel

i
I
I
M !
N 1

AWhen checking parallel alignment, the total indicator read-out
shown is twice the value of the actual shaft displacement.

Align in the vertical plane first, then horizontally by moving the motor.
Lifetime of ball bearing and coupling flexible part as well as pumpset
noise level will depend on the alignment quality.

Coupling alignment is not necessary when a |IEC adaptation lantern is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK

7.2.1 GENERAL INFORMATION

Pump connection flanges are plugged to avoid any contamination during
transport and storage. Protective covers should be removed only before
installing the pump in the piping. Remove dust before removing the
covers from pump flanges. Especially for new pipe work : clean
thoroughly piping before connecting it to the pump.

o Remove protective covers
o Add flange gaskets

o Fasten suction pipe

o Fasten discharge pipe
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ANO stress must be applied to the pump casing by the pipe work. If
excessive, those forces and moments cause misalignment, overheating
of bearings, coupling wear, vibrations and possible failure or explosion
of pump casing.

After replacement of a pump or during connection of pipes to
pump flanges, never use pump flanges as a support to pull or push the
pipe works.

The axial displacement of expansion coupling (if installed) should be
limited. Use tie rods as recommended by the manufacturer.

Two designs are possible for the suction line : positive suction head and
suction lift operation.

=,

7.2.2 POSITIVE SUCTION HEAD INSTALLATION

Nominal diameter of the pipeline is often larger diameter than pump
suction flange. Unequal nominal diameter should be compensated by an
eccentric transition part. It is recommended to install a straight pipe
before the pump inlet (size L should be 2 to 3 times the pipe nominal
dimension). The suction line should be laid with a downward slope
toward the pump.

S

=R

7.23 SUCTION LIFT CONDITION

Suction line should be airtight and as short as possible. Use of large
radius bends should be preferred. If possible the nominal diameter of
suction pipe will be the same as pump nominal diameter. The size of
pipe will be selected to limit flow speed to 2m/s. A straight pipe (length
= 2 times the pipe diameter) will be installed on pump suction side.

During pump priming period air contained in the suction pipe is
eliminated and liquid is lifted up to suction flange level.

When suction pipe is full of liquid the pump is acting like a standard
centrifugal pump.

Priming time will increase if a larger pipe diameter is used or if pipe
length is increased. Any air intake along this pipe will delay or avoid
pump priming.

@Check that pump required NPSH (NPSHg) is lower than system
available NPSH (NPSH,).

Discharge pipe :

During priming time, air contained in suction pipe is pumped through
the pump to the discharge pipe. Free exhaust of this gas to the
atmosphere should be possible.

o If this requirement cannot be met, a vent pipe connected before the
NRV and going back to the pit/sump or an automatic air-vent valve
should be installed.

@If an explosion hazard exists, check that the area around the outlet
of this venting pipe is identified as an ATEX zone.



o A vent pipe or an automatic air vent valve must be installed ahead of
the non-return valve. A motorized valve can be used to close vent pipe
and avoid recirculation of fluid during normal operation.

o Nominal diameter of discharge pipe should be chosen to ensure a max
flow speed of 3m/s.

7.24 ACCESSORIES AND PIPES CONNECTION

After pipe work is done turn the pump shaft by hand and check that it
turns freely. If it appears that it is difficult to turn the pump shaft, then
check forces applied by piping to pump casing. Installation of piping
should be done again.

Filter/strainer :

If required a filter can be installed before the pump intake. To ensure
proper working of pump the equivalent exchange surface of the strainer
should be 3 time the pipe sectional area.

@Clogging state of filter/strainer should be checked regularly.
Valves :

It is advised to install isolating valves on suction and discharge side for
maintenance purpose. Those valves should be of large passage type and
could be locked in position.

Isolating valve on suction side will not be connected directly to pump
suction flange.

Auxiliary piping :

For most of applications a single mechanical seal is used. If the sealing
must be equipped with auxiliary equipments, check that there are no
leakages and that direction of flow is respected.

Single mechanical seal with quench :

External piping system or raised tank should be installed in the state of
the art. Pressure in the quench should not exceed 0,35 bar.

Single mechanical seal with external flushing :

Flushing fluid should be pressurized at 0,5/ 1 bar above pump discharge
pressure.

7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING

Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.

Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might drive to
motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong way.

&Electrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local, national
and international regulations.

@Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select proper
type and size of electric cable.

ARespect motor manufacturer instructions to make electric motor
connection (refer to the instructions supplied with the motor. they are
usually indicated inside motor junction box). Sensors will be connected
in compliance with the instructions given in dedicated instruction
manual.
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731 TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR
(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :

L44J

538
Q %
L

|

To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring

terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION

Voltage : U
L1
o—d
Li— d \L/
o - |

733 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION

Voltage : U3

734 Y / A STARTER :

@Grounding of the complete pumpset will be performed with
special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).
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7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is available
and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

Electrical requirements :

o Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500 V/us
(winding isolation). If those values can be reached, a filter should be
installed : ask inverter manufacturer for proper selection and motor
manufacturer for limit values.

o Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.

o Check that motor nominal voltage is never exceeded.

@Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.

@A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

Hydraulic requirements :

o A dedicated suction pipe should be dedicated to each pump used with
a negative suction head (suction lift).

o Check that the pump NPSHg at minimum speed is always lower than
system NPSH, .

Mechanical requirements :

o Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.

@The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to 55KW. For
higher installed power (see engraved power on motor name plate), the
motor should be equipped with isolated ball bearings (specific ball
bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball bearing).
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8 START-UP

8.1 PRE-COMMISSIONING

@If the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone 2) or
requested (zone 1) to install additional protection devices.

Check following points :

o Pump flow is always higher than authorized continuous minimum flow,
@ Pump never runs dry,

o Normal leakage of the shaft seal is controlled,

o Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,

o Pressure on discharge side of the pump is lower than pump maximum
allowable working pressure.

o Set alarm and stop trips of sensors.

In every cases check :

o Quality of electrical connections,

@ Protection devices are installed,

o Auxiliary piping are connected,

o Flanges connections,

o Suction line and pump casing are filled with fluid,

@ Motor direction of rotation is correct,

o Coupling alignment is correct,

o Oil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
@ Coupling guard is installed.

8.2 FILLING / VENTING

During pre-commissioning, pump casing must be filled with fluid. Other
starts will not need further actions. See chapter 8.6 PRIMING TIME.

ATake precautionary measures when manipulating dangerous or
polluting fluids. Wearing individual protective devices is necessary. The
operator must know potential hazards.

8.3 START-UP

Check that the automatic greasing cartridge is screwed in
mechanical seal housing and that it is switched on in position 12. (supply
of grease during 12 months). Check its grease content if it is not a new

cartridge :

® Open slightly the discharge valve (only if no auxiliary venting pipe is
installed).

@ Open all valves in suction line.
@ Switch on the pump

@ Wait until pump has primed and note this priming time. Then close
the discharge isolating valve and measure max pressure (zero flow).
Compare this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic
curve.



Aln order to avoid overheating of the liquid inside the pump the
pump should not work more than 20 to 30 seconds against a closed
discharge valve.

® If expected pressure is reached then open progressively the discharge
valve.

@ If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.

8.4 RUNNING CHECKS

During operation of pump in duty conditions (capacity, head,
temperature, ...) the following points must be checked :

o Check and note pump duty point. If necessary convert pressure value
from bar indicated on the pressure gauge to mwc :

HMTmce = (Poar X 100) / (SG x 9,806) with SG= fluid Specific Gravity.

o Check and note current consumption on each phase of the motor.

o Check calibration of motor protections.

o Check temperature of ball bearings (on bearing housing surface).

o Check flexible coupling alignment after several pump starts (only for
concerned pumps variants).

o Check tightening of flanges fastening bolts.

o Check there is no leakage and no abnormal running noise.

When pumping hot fluids, the definitive coupling alignment should
be done only when system nominal temperature is reached and
stabilized. See chapter 7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

@Check the surface temperature on the bearing bracket and on the
pump casing. Check pumped fluid temperature. Alarm and stop trips
settings should be done according those values. Refer to specific sensors
I0M before adjusting those trips.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.

Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.

When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing
and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

APumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to WILO must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the pump.

ENGLISH

8.6 PRIMING TIME

The suction line drains down into the tank between two starts. The flow
does not appear immediately after pump start but only after a few
seconds : it is called priming time.

Piping will be design in order to allow free air extraction without
counter-pressure (discharge back to tank, vent valve, discharge line to
an atmospheric exhaust ...).

Even if the mechanical seal is equipped with a quench behind the
stationary seat, priming time will be limited to 5 minutes. If discharge
pressure doesn’t rise after this time, stop the pump and check piping
system.

@ For an ATEX application, it may happen that the alarm temperature
is reached before pump has primed. Measure liquid temperature and
modify alarm and stop trips settings accordingly.

Theoritically the pump could prime up to 8 meters but lifting
height will be limited to 6 meters to take suction line head losses into
account.

@Check that the system available NPSH (NPSH,) is always higher
than the required NPSH (NPSHR) of pump when fluid level is at its lower
point.

Theoretical priming times (Nominal Dia of pipe = pump nominal dia) :

Priming time in seconds vs
Pump size Pump speed | suction lift height. [Tt]

2 |3 |4 5 6
40 2900 21 [ 47 [ 78 [ 135
41 2900 27 [ 57 [ 93 [ 153
45 2900 12 [22 [35 [47 |62
46 2900 5 [8 |13 [23 [34
50 2900 17 [29 (46 |33 R
51 2900 19 [ 34 [55 |87 | 155
60 2900 19 [29 [42 [5s6 |77
61 2900 10 [15 [21 [29 |41
63 2900 7 [10]14 [19 [33
65 1450 30 |58 [ 83 [ 186 |
68 2900 9 [14 |19 [26 |38
80(-2) 2900 36 [ 49 |62 [74 |95
80 2900 21 [ 53 [95 [132
83 2900 14 [ 20 [ 26 [ 31
85 1450 32 [ 63 | 100 | 152
88 2900 4 [7 |11 [18 |26
88 (210) 2900 5 [8 |11 [15 [20
100 2900 19 [ 30 [38 [45 |54
105 1450 38 [ 69 | 110 [ 167
105 2300 9 [13 17 [22
105 T114 1450 30 [ 62 | 110 [ 189
108 2900 10 [14 [18 [22 |27
120 1450 10 [18 [31 [50 |95
150 1450 33 (71 [ 117 [ 176 | R
160 1450 15 [ 26 [41 [ 63 |93
170 950 28 [ 51 [85 [ 129 | 181

Priming time depends on lifting height, length of the suction line, inner
diameter of suction pipe and specific gravity of the fluid.

It will be necessary to apply correction factors to know priming time :

Tt = table with Ha =Hg xd

Ta=TtX =X (E)2
Hg ~" ‘DN

With :
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Tt : theoretical priming time

Ha : suction height with specific gravity correction factor
d : Specific gravity of fluid

L : total length of suction line

DT : inner diameter of suction pipe

DN : pump suction flange nominal diameter

9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

AOnly properly trained and skilled staff should undertake
maintenance operations.

@ Only authorized personnel should undertake maintenance on
ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of explosion
hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.

AII technical documents delivered with the pump should be known
and should be available near the pump.

The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

&Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a
standstill. Drain and flush pump casing with care before starting pump
disassembly.

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

AAny work on the machine must be performed when pump is
stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor should be
electrically isolated and secured against uncontrolled start. Lock the
main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the fuses if
any.

\WARNING | electrical equipments that must be powered on during the

maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.

9.2 MAINTENANCE AND
INSPECTIONS SCHEDULE

PERIODIC

<€E>It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions hazards.
Following check points should be included in this maintenance plan :

o Check state and working of securities and auxiliary systems,

o Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,

o Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,

o Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,

o Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,
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o Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,

o Check dirt and dust is removed from pump and motor,

@ Check coupling alignment (depending on pump variant),

o Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

Check point Periodicity

State of the auxiliary systems Depends on equipment type.
See dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM

Shaft sealing Weekly

Leaks from gaskets Weekly

Oil level and grease quantities Daily / Weekly / Monthly

Lubricants (ball bearings) Replacement frequency
according ball bearing type and
shaft speed

Bearings surface temperature Monthly

Cleaning Twice a year

Alignment and coupling wear Twice a year

Noise, vibrations Monthly

Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation. Depending on installation conditions and use, the
periodicity will be shortened or prolonged.

9.2.1 LUBRICATION

o Close-coupled pumps are equipped with a long shaft motor. Ball
bearings are designed for a lifetime L10h of 20000 hours.

o The pumps equipped with an IEC adaptation lantern (biblock) receive
standard IEC air cooled motors. Ball bearings are designed for a lifetime
L10h of 40000 to 50000 hours depending on motor speed. Pump bearing
bracket is equipped with lifetime lubricated ball bearings (L10h = 20000
hours).

@ The bearing brackets of the pump sets assembled on a base frame are
equipped with lifetime lubricated ball bearings (L10h = 20000 hours).
Feet mounted motors (IEC frame type B3) are fitted with lifetime
lubricated ball bearings or grease lubricated ball bearings.

9.2.1.1 MECHANICAL SEAL

S pump are supplied with a quench (grease) except when EPDM shaft
seal is used or for thermal engine driven pumps. The self automatic
greasing cartridge is delivered with the pump (not mounted). It is filled
with mineral based grease with paraffin.

Action time will be initially set to 12 months (see chapter start-up).

I— .0




9.2.2 VARIANT WITH GALVANIC ANODE :

If the « sea water » design was chosen, a sacrificial anode is fastened
onto the impeller inspection cover :

‘Q.u -
ot [
o = i

Cover fitted with 2

Cover fitted with 1 anode
anodes

The loss of the anode material should be checked after 1 month, 3
months and 6 months maximum after the pump was filled with sea
water. The anode exchange is necessary when it has lost 75% in volume :

Consumed anode.

Replacement frequency depends on the water chemical composition, its
temperature, pH, resistivity, on the way the pump is operated, ...

In order to prolong the zinc anode life, it is recommended to wash
the pump with clean water after use.

9.3 DISMANTLING AND RE-ASSEMBLY

9.3.1 DISMANTLING

AMake sure that electric power is disconnected and could not be
switched on again by fault during maintenance operations.

¢ Drain the piping at least between the isolating valve installed on the
suction and discharge side.

* Remove drain plug and drain the pump casing.

¢ If necessary disconnect any measuring sensors and gauges.

* Pump casing can be kept fastened to pipe work.

* Remove motor fastening screws and move the motor rearward so that
there is enough space to remove the back pull-out assembly.

When using a coupling with spacer part, it is not necessary to move
the motor rearward.

¢ Dismantle coupling guard and the half coupling on pump side.
9.3.1.1 DISMANTLING THE MECHANICAL SEAL
Cast iron variant :

1. Unscrew mechanical seal housing fastening nuts 6580
2. Remove lantern and impeller rearward.
3. Remove casing seal 4510.

Stainless steel variants (split casing design) :

1. Unscrew half casing fastening nuts 6580
2. Remove casing seal 4510.
3. Remove front wear plate 1915 and remove the other casing seals.

Next steps :

4. Remove impeller nut 2912 and washer 2911.

5. Slide the impeller 2200 out.

6. Remove impeller key 6710.

7. Slide out rotating part of the mechanical seal 4200 on the shaft.

9.3.1.2 DISMANTLING THE MECHANICAL SEAL HOUSING

ENGLISH
Close coupled variants :

1. Remove motor fastening screws 6570 from motor 8020.
2. Remove mechanical seal housing 4211.

Variant with bearing bracket :

1. Remove mechanical seal housing fastening screws 6570 from housing
4011.
2. Remove mechanical seal housing 4211.

Stainless steel variants :

1. Remove mechanical seal housing fastening screws 6570 from housing
4211.

2. Remove mechanical seal housing 4211.

3. If necessary remove stationary seat and leap seal.

4. Slide out the shaft sleeve.

5. Depending on pump size : remove rear wear plate fastening screws
6570.

6. Remove rear wear plate and gasket 4510.

9.3.1.3 COMPLETE DISMANTLING OF BEARING BRACKET
ASSEMBLY

Biblock variant with IEC adaptation lantern :

1. Remove motor fastening screws 6580.

2. Remove the motor 8100 with the half coupling 7200.2 on.

3. Take the coupling flexible part 7310 apart.

4. Unscrew half coupling stop screw and slide it out from the shaft.

Ball bearings removal :

1. Remove screws 6570 from rear ball bearing cover 3011.

2. Take the cover 3260 apart.

3. Slide out the shaft 2100 with the two ball bearings 3011 from the
bearing housing 3200.

4. Withdraw stop ring 6544.

5. Press out ball bearings 3011 from the shaft.

9.3.1.4 COMPLETE DISMANTLING OF THE CASING
One piece casing :

1. Remove wear plate fastening screws 6570.
2. Take front wear plate 1915 apart.

Non return valve :

1. Remove suction flange fastening nuts 6580.
2. Remove the suction flange 1139.
3. Remove the non return valve assembly 5420.

9.3.2 RE-ASSEMBLY

Before starting assembly of the pump consult the sectional
drawing.

Respect screws and bolts tightening torques.

Check that threads, bearing and gaskets surfaces are clean.

9.3.2.1 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET

1. Clean with care the inside of the bearing housing 3200 and the surface
of ball bearings housings.

2. The following methods are recommended to fit the bearings on the
shaft :

rst

1™ method : Use a hot plate, hot bath, oven or an induction heater to
heat the bearing race so that it can be easily slided onto the shaft. It will
then shrink and grip the shaft. Heating temperature should never exceed
100°C.

2" method : Press the bearing onto the shaft using a hand press. Make
sure the force is applied on inner bearing race. Take care to avoid
damaging the shaft or the bearing.
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3. Slide the assembly in the bearing housing.
4. Install bearing cover and tighten fastening screws.

9.3.2.2 ASSEMBLY OF MECHANICAL SEAL

Assembly is performed in the reverse steps of dismantling.
Using the section drawing of the pump will be necessary.
A Extreme cleanliness is required when installing the mechanical seal

onto the shaft sleeve. Avoid damaging the seal faces and the O’Ring.
(shaft must be free from scratches, burrs, ...).

. It is recommended to apply lightly grease or a neutral oil to ease
assembly.

Make sure the leap seal is installed in the indicated direction. See sketch
below :

Location of the rotating part of the mechanical seal don’t have to
be set. Mechanical seal is set per construction.

I
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All gaskets should be replaced by new ones before assembly. Make sure

PFTE and fiber based gaskets are not bent or broken when handled and
installed.

9.3.3 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...

Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).

Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.4 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on
the type of lubricant that is used.

Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges.

The values given below should be only indicative. If real tightening
torques are required please ask our technical services.
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Threads Tightening torques
M6 9 Nm

M8 23 Nm

M10 46 Nm

M12(*) | 80Nm

M14 130 Nm

M16 150 Nm

M18 180 Nm

M24 250 Nm

M30 300 Nm

(*) : tightening torque for impeller check port and drain port fastening
nuts : 25Nm.

Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

9.5 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available in
every industrial maintenance Dpt.

¢ Wrenches to suit up to M48 nuts,
* Socket spanner up to M 48,

o Allen keys up to 10 mm,

* Range of screwdrivers,

¢ Soft mallet.

@If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the area.

More specialized equipment :

® Bearing pullers,
® Bearing induction heater for ball bearing assembly,
* Coupling grip spanner.

Additional equipments used for coupling alignment :

e Calipers,

e Crowbar,
 Straightedge,

® Shims,

¢ Sledgehammer.



10 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES
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Fault

Cause

Remedy

Pump does not
prime

- Pump had to be stopped before it was primed

Check theoretical priming time
Check that grease cartridge was activated
Check that temperature sensor trip is set properly (ATEX versions)

- No liquid in priming chamber or liquid level is too
low

Fill pump casing with fluid
Check level switches position

- Air intake in suction line

Check shape of connections and threads
Check tightening of hoses fastening collars
Proceed with replacement of damaged hoses
Do sealing operations again if necessary

- Impeller or casing wear plate is worn

Replace wear plate or impeller
Check pump working conditions

- Liquid temperature in pump is to high

Fill the pump with cold liquid

- Pressurized discharge pipe

Add a vent valve between the check valve and the discharge flange or add a
dedicated discharge pipe back to the pit

- Motor speed is too low

Check tightening of power supply cable connections
Check motor current consumption
Increase frequency up to 50Hz (if a frequency inverter has been supplied)

- Air intake through the shaft sealing. Leaking
mechanical seal.

Replace grease cartridge

Replace mechanical seal

In case of emergency : grease copiously mechanical seal faces and back of the
stationary seat with high viscosity grease

- Wrong motor direction of rotation

Change two phases in motor junction box

The pump is not
producing the rated
flow or head

- Discharge pressure is too high

Open and clean discharge pipe
Check pump duty point

- Pump or piping is not completely vented

Vent pump casing and suction line

- Suction lift is too high / NPSH available is too low

Check fluid level in the tank and check max flow according to pump curve
Check isolating valve is opened on the pump suction side
Clean the strainer if any

- Clearance between the impeller and the wear
plate(s) is excessive

Check wear plate(s) thickness
Replace worn wear plate(s) by new one(s)

- Wrong direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Leakage on pump casing gaskets, on shaft sealing
or on suction piping

Replace casing seal(s)
Check shaft sealing
Check the state of the flanges seals

Pump is not lifting
liquid

- Air leaks into pump through mechanical seal,
sleeve, clogged strainer or leakage in suction line

Replace casing seal(s)
Check shaft sealing
Check the state of the flanges seals

- Suction lift is too high or head losses in suction line
are excessive

Check fluid level
Check that the available NPSH of the process is higher than the required NPSH
of the pump

- Too much foreign matter in pump casing or part
blocked inside the impeller

Open visit port and clean the inside of the pump

The pump leaks

- Casing seal(s) leaking

Tighten bolts and screws according the provided tightening torque values
Check the state of the gaskets

- Mechanical seal is leaking

Check the state of the mechanical seal faces and O’Ring
Proceed with replacement of the mechanical seal
Replace grease cartridge by a new one

The pump runs
noisily

- Ball bearing in bearing bracket or in motor is worn
or destroyed

Replace ball bearings

- Incorrect inflow of circulation liquid

Cavitations : check pump duty point

- Suction head is too high or discharge head to low

Check fluid level in the tank and open all valves set on suction pipe
Check pump discharge pressure
Clean the strainer

- Wrong assembly of the base plate on its
foundations or unauthorized forces applied to
pump flanges

Check pump installation
Check lining of coupling

- Foreign matter remains inside the pump casing

Open visit port and clean the pump

Motor protection
switches off

- Current leakage

Check earthing of the motor
Check for current leakage : damaged cables, fluid leakage on electrical
components ...

- Protection fuses not calibrated properly

Check motor absorbed power and select motor protections accordingly.

- Liquid density higher than expected

Calculate absorbed power and replace motor accordingly

- Pump runs right of curve or out of application
limits

Measure pump duty point and check pump runs in authorized application
limits. If necessary add a regulating valve or a calibrated orifice on pump
discharge line

- Foreign matter remains inside the pump casing

Open visit port and clean the pump
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the

equipment or its parts,

the relevant materials and parts should be recycled or disposed of using

an environmentally acceptable method and in compliance with local

regulations. If the pump contains substances that are harmful to the

environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids

and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems.

AEven when dismantled from the process line the pump may

contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids have

been eliminated. Security requirements available in the fluid safety

datasheets

should be respected. Suitable

personnel protective

equipment should be used when dismantling the pump.

12 SPARE PARTS

12.1

SECTIONAL DRAWING AND BILL OF
MATERIAL

The pump sectional drawing and bill of material is available upon
request. The demand should be sent to our Spare parts Dpt. and should

mention pump description and serial number. Data are engraved on the

pump name plate and available in the acknowledgement of order.

12.1.1

SECTIONAL DRAWING
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12.1.2 BILL OF MATERIAL
Iltem Description
1100 Casing
1139 Suction flange
1221 Casing cover
1230 \Visit port
1381 Discharge flange
1915 \Wear plate
2100 Bearing bracket shaft
2200 Impeller
2911 Impeller washer
2912 Impeller nut
3011 Ball bearing
3134 Support foot
3160 IEC adaptor flange
3190 Motor pedestal
3200 Bearing housing
3260 Bearing cover
3851 IAutomatic greasing cartridge
3852 Greasing nipple
3853 Fitting
4011 Intermediate flange
4200 Mechanical seal assembly
4211 Mechanical seal housing
4510 Gasket
4522 Suction flange flat gasket
4523 \Visit port flat gasket
5420 Non-return valve assembly
6511 Filling plug
6515 Drain plug
6521 Plug
6544 Elastic ring
6570 Screw
6572 Stud bolt
6580 Nut
6710 Key
6742 Key
7200.1 %5 coupling (pump)
7200.2 %5 coupling (motor)
7310 ICoupling flexible part
8020 Long shaft motor
8100 Motor
AL Anode




12.2 SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty
period ends.Your request for spare parts can be sent to your local WILO
distributor or to our Spare Parts Department through our WILO Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

o Serial number,
o Complete pump description,
o |ltem or description of the requested spare part(s).

The serial number of the pump is engraved on the pump nameplate.
12.3 RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.

In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

o Mechanical seal or a set of packing rings,*

o Set of bearing bracket ball bearings*,

o Set of shaft bearing*,

o Set of motor ball bearings (for frame size > 90),

o Complete set of seals and gaskets,

o Coupling elastic part(s)*,

o Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4 RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2
YEARS OPERATION

Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.

For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :

- Impeller : 1 (or 1 set),

- Shaft: 1,
- Impeller nut : 1,
- Shaft seal : 2,

- Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,
- Bearing* : 1 of each type,

- Casing/stage seal : 4 complete sets,

- Mechanical seal : 1,

- Packing ring* : 2 sets,

- Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.
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13 EC DECLARATION OF CONFORMITE

D EG - Konformitdtserklarung
GB EC - Declaration of conformity

F Déclaration de conformité CE

(gemdB 2006/42/EG Anhang 11, 1A und 2004/108/EG Anhang IV,2,
according 2006/42/EC annex II, 1A and 2004/108/EC annex 1V, 2,
conforme 2006/42/CF appendice IT, 1A et 2004/108/CE J'annexe IV,2)

Hiermit erkldren wir, dass die Pumpenbauarten der Baureihe: WILO-DRAIN SP40
Herewith, we declare that the pump types of the series: bis/upta/a
Par le présent, nous déclarons que les types de pompes de la série : WILO-DRAIN SP230

(Die Serlennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & c) von §1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges
I angegeben. / The serial number is marked on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex
I of the Machinery directive 2006/42/EC. / Le numéro de série est inscrit sur k2 plaque signalétique du produit en accord avec les points
b)&c)du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de I'annexe [ de la Directive Machines 2006/42/CE)

in der gelieferten Ausfilhrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:
in their delivered state comply with the following relevant provisions:
sont conformes aux dispositions suivantes dont ils relévent:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EC-Machinery directive

Directive CE relative aux machines

Dle Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemani Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie eingehalten. / The protection objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex

I, No. 1.5.1 of the EC-Machinery directive 2006/42/EC, [ Les objectifs de protéction de sécurité de 12 directive basse-tension
2006/95/CE sont respectés conformément a l‘annexe I, nol.5.1 de 1a directive CE relatives aux machines 2006/42/CE.

Elektromagnetische Vertrdglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG
Electromagnetic compatibility - directive
Directive compatibilité électromagnétique

Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
Energy-related products - directive

Directive des produits liés a I'énergie

Die verwendeten S0Hz Induktionselektromotoren - Drehstrom, Kafigladufer, einstufig - entsprechen den Okodesign -

Anforderungen der Verordnung 640/2009,

This applies according to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel
cage, three-phase, single speed, running at 50 Hz.

Qui s'applique suivant les exigences d'éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur électrique 3
induction a cage d'écureull, triphasé, mono-vitesse, fonctionnant a 50 Hz,

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transpasant,

angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809+A1
as well as following relevant harmonized standards: EN ISO 12100
ainsi qu’aux normes européennes harmonisées suivantes : EN 60034-1

EN 60204-1
Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:  Division Pumps and Systems
Authorized representative for the completion of the technical documentation: PBU Pumps
Personne sutorisée 4 constituer fe dossier technique est : Industry Engineering Manager

Pompes Salmson
53 B8d de Ia République
F-78400 CHATOU

Dortmund,;;:k? 2 M M.lo

WILO SE
Holger Herchenhein NortkirchenstraBe 100
Group Quality Manager 44263 Dortmund
Germany

Document: 2117902.01
CE-AS-Sh. Nr. 4101489
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1 OBLMWE CBEAEHMUA

1.1 HASHAYEHUE AOKYMEHTA

A3bIK  OpWUrMHana HaCTOAWMX WHCTPYKUMIA NO  3KChyaTauuu -
bpaHUy3CKMiA. UHCTPYKUMKM Ha ApYrux A3blKax ABAAIOTCA NepeBofoM
MHCTPYKLMI Ha A3bIKe OpUrMHana.

Hactoslee pyKoOBOACTBO MO YCTaHOBKE M 3KCM/yaTauuu ABAAETCA
HeoTbemnemon uYactblo 06opyaoBaHusA. HacTosiliee pPYKOBOACTBO
[O/MKHO BCerga HaxoAWTbCA BMecTe C obopyaoBaHuem. B uensx
obecneyeHVs HAZEKHOCTU U 3IKOHOMMYHOCTM 3KCM/yaTauMu Hacoca
HeobxoAuMMO CTporo cobnogath BCe MNPUBEAEHHbIE B HACTOALLEM
[OKYMEHTE MHCTPYKUMU. MHCTPYKLMM MO YCTaHOBKE M 3KCMiyaTaumu
COOTBETCTBYIOT OMpefe/sieHHbIM BapuaHTaM WCMOAHEHWUA W3LenuUs u
paspaboTaHbl

C YY4ETOM CTaHAAPTOB TEXHUKM 6€30MacHOCTH, AENCTBYIOWMX HAa MOMEHT
nepeaayn UHCTPYKLMIA B NeYatb.

2 TEXHWUKA BE3SOMACHOCTU

B HacCTOAWMX MHCTPYKUMAX MO 3SKCNyaTauMu COAEPKATCA OCHOBHblE
TpeboBaHWA TEXHWKM 6E30MacHOCTM NPU YCTAHOBKE W 3KCMAyaTauuu
obopynoBaHMA. HacToAlwme MWHCTPYKUMM  JOMKHbI  BbiTb  M3y4eHbl
06CNYKMBAIOWMM NEPCOHANOM M OMepaTopoM A0 Hayana YCTaHOBKM
1 BBOAQ B IKCN/yaTauMio.

B HacToALel rnaBe cobpaHbl He TONbKO 06LME UHCTPYKLMMN MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM, HO U CheuuasbHble WMHCTPYKLMKM, KOTOpble paccma-
TPMBAIOTCA B MOC/NeAylOWMX [NaBax. Bce WHCTPYKUMM OTMeveHbl no
TEKCTY COOTBETCTBYIOLLMMM YC/IOBHBIMU 3HAKaMMU.

2.1 YCNOBHbLIE 3HAKWU, MUNCNOJIb3YEMbDIE
B HACTOALWNX UHCTPYKLU NAX

& [naBHaa onacHocTb AnA onepaTopa.
A OnacHoe HanpAXKeHWe 31eKTPUYECKOro ToKa

HeBbiNoNHEHME WMHCTPYKUMM Mo 6e30MacHOCTM MOXKeT CTaTb
NPUYMHOM NOSIOMKM 060pyL0BaHUA / CUCTEMDI.

@VKaSBHMe Ha pononHuTenbHble TpeboBaHWA K Hacocy, pabo-
TaloLWeMy B ONMacHOM 30He

He sfABAseTcA npegynpexzalolwmm 3HaKom. YKasbiBaeT Ha
[AOMNOIHUTE/IbHYIO MO/IEe3HYI0 MHGOPMaLMI0 06 MCNONb30BaHMM Hacoca.

2.2 KBAIMOUKALUUNA NEPCOHANA

A MepcoHan, nNpuWBAEKAaeMbl K  3KCMAyaTauuu,  MOHTaKy,
TEXHUYECKOMY OCMOTPY MM 0BCIYKMBAHUIO Hacoca AO/KeH obnagatb
Haanexawen Keanndukaumen ans BbINOAHEHUA TaKUX paboT.

B 06A3aHHOCTb 3KCM/IyaTUpPYIOLLEl CTOPOHbI BXOAWUT MPOBEpKa KBa-
NMoUKaUMM M 3HAHWIA, a TaKKe KOHTPOAb 3a paboToit nepcoHana. Mpu
HeobxoaumocTu KomnaHua WILO nau ee opuumanbHblili npeactaBuTeNb
roToBbl OpraHuW3oBaTb 0ObyyeHMe nepcoHana. OTBETCTBEHHOCTb 3a
MoSHOE MOHMMAHWE HACTOALMX WHCTPYKLMIA SKCMIyaTUPYIOWMM 1
06CNYKMBAIOLLMM NMEPCOHANIOM NIEXKUT Ha PYKOBOACTBE NPEAnpUATUA.
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2.3 ONACHOCTb B CNYYAE HECOBNMIOAEHNA
MHCTPYKLUN no TEXHUKE
BE3OMACHOCTH

HeBbinonHeHne MHCprKLJ,MlZ no 6e3onacHOCTM MOXKeT CTaTb
rIpVIHMHOI‘/lI TPpaBMaTu3Ma nepcoHana U MNOJNOMKU O60py,ﬂ,OBaHVIF|.
HeBbinonHeHune MHCprKLLMVI no 6e30MacHOCTY MOXKEeT CTaTb I']pVI"IMHOI\/‘I
OTKa3a B peMOHTe Bblillealero U3 ctpoa 060pyﬂ,OBaHMﬂ.

HeBbiNoMHEHUE WMHCTPYKLUMIA MOXET MpPMBECTH, Hanpumep, K cneayto-
wemy:

- OTKasy Ba)KHOW GyHKLUMM 060pyL0BaHMS;

- HU3KOM 3P HEKTUBHOCTU NPOBEAEHHOIO TEXOBCYKMBAHUA
UK pemoHTa 060pyL0BaHUSA;

- BO3HWKHOBEHWIO OMACHOCTM 418 NepcoHana (nopaxeHue
3/1EKTPOTOKOM, MEXaHWUYECKMUE NOBPEKAEHNA, PUCKM
BO3AENCTBMA XMMPEareHToB, TepMUYECKNE TPaBMbl);

- nopye MMyLLEeCTBa;
- YXYALIEeHUIO YPOBHA B3pbiBO6E30MacHOCTH;

- 3arpA3HeHWIO OKpYXKatoLLei cpep!.

2.4 NHCTPYKLU UMK no
BE3OMACHOCTH

TEXHUKE

2.4.1 MHCTPYKUMN NO TEXHWUKE BE3OMNACHOCTHU
ONMEPATOPA

SKCNYATAUMA HACOCHOW YCTAHOBKM:

A Mepes Hayanom 06Or0  TEXHMYECKOrO  OBCAYKMBaHUA
HEOBXOAMMO BbIK/IIOYUTL MUTaHWE Hacoca. DKCrjyaTauusa Hacoca
[OMYCKAeTcA TO/MbKO MPW  Ha/JIM4MU HA HEM  3/IEKTPOTEXHUYECKMX
3aLMTHBIX YCTPOWCTB.

&I‘Iepe,ﬂ, pasbopKoit Hacoca Heob6X0AMMO OMOPOXKHUTbL HACcoC U
YCTaHOBUTb 3arnyllku Ha nogatome Tpybonposogpl. Mocne paboTbl ¢
OMaCHbIMKU  KMUAKOCTAMM HEOBXOAMMO yAanAWUTb BCE NpUMECU U
TLWATENbHO OYUCTUTL HACOC — TOJIbKO MOC/E 3TOr0 MOMHO NPUCTYNUTb K
ero pasbopke.

OBPALLIEHME C KOMIMOHEHTAMMW:

& HekoTopble mexaHUYecKne YacTu MOTyT UMETb OCTPble KOHLbI. A
paboTbl C TAKUMM AeTaNnAMU HEOBXOAMMO HOCUTD 3aLUUTHbIE NepyaTKn U
MCNo/b30BaThb 3aLLMTHbIE YCTPOWCTBA.

&ﬂ,nﬂ nogbema petaneil maccoi csblwe 25 Kr HeobxoAuMoO
MCMONb30BaTb MNOABEMHbIM MexaHW3M. DKCnayaTauusa MOAbEMHOrO
MeXxaHM3Ma [0/1KHa 0TBeYaTb MECTHbIM HOPMaM.

HATPETbIE N1 XO/I0AHbIE YACTW HACOCA:

&M%erame CNY4aMHOrO KacaHUA OX/NAXKAEHHbIX WAW HarpeTbixX
KomnoHeHToB. Ecan  TemnepaTypa noBepxHocTM (Hacoca  wau
KOMMEKTYOWMX y3108B) Bbiwe 68 °C uam Huxke -5 °C, Heobxoaumo
NpeAnpuHATL  COOTBeTCTByloWMe  aeictBuA.  [Mpu oTcyTcTBUM
BO3MOKHOCTU 0Becneuntb MOJIHYI 3alMTy AOCTYN K 060pyLoBaHWIO
AO/MKeH bbITb paspeLleH TONbKO AnA obcayKunBatoLwero nepcoHana. Ans
0603HayeHMsA ONacHOCTM Ha noaxoAe K pabouyeit 3oHe obopyaoBaHUA
HeobX04MMO BbICTaBUTL NpeaynpeauTenbHbIN 3HaK.
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ONACHbIE XNMOKOCTW:

&I’Ipm paﬁoTe C HEKOTOPbIMM ONACHbIMU XNAKOCTAMU HEOGXO,CI,MMO
NPUHATb BCE Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTU ANA 3aWUTbl OT KOHTAKTOB C
TaKMMM  XuAKocTaAmMM. Hacoc cnepyeT yCTaHOBWUTb B XOPOLIO
3aLLMLLEHHOM MeCTe U OrpaHUYnTb A0CTYN K Hemy. OnepaTopbl AOMXKHbI
3HATb O NOTEHUUA/IbHbIX PUCKAX pa60TbI C ONAaCHbIMU XXNOKOCTAMMWN.

@CaMble BbICOKME Mepbl 3aWunTbl O0JTKHbI 6bITb NPUHATLI NpU
pa60Te C NnerkosocniameHawwummmca u (MI'IVI) B3PblBOOMACHbIMU
XUOAKOCTAMMN.

2.42  WHCTPYKUWU NO TEXHUKE BE3OMACHOCTHM
ANA OBOPYA0BAHMUA

Heoﬁxop,wmo NPUHATb COOTBETCTBYHOLLME MePbl C Tem, 4yTO6bI
He [0nyCTUTb 6bICTp017I CMeHbl TemnepaTtypbl XWAOKOCTU B Hacoce.
TepMVI“IECKVIl‘;I CKa4YoOK MOXeT CTaTb anHMHOﬁ noppexaeHna wunu
BbIXO4a 13 CTPOA KOMMNOHEHTOB U YTEYKU XKUOKOCTU.

dnaHueBble COEAMHEHWSA HA Hacoce He [OMKHbl  6biTb
noABepKeHbl AENCTBUIO YPE3MEPHON BHEWHEN CUbl NOocne 3aTAMKKM
TPY6HbIX GNaHLEB WMAM NOCNE MOBbILEHUA TemnepaTypbl KUAKOCTU.
3anpelwaetca  MCMNOAb30BaTb HAcCOC B  KayectBe OMOpbl  A/is
Tpybonposoga. PacwuputensHble TpybHble coeauHeHus (ecnu ecTb)
[O/MKHbI  MCMO/b30BaTbCA BMECTe C  YCTPOWCTBOM  OrpaHWYeHMA
aKCMaNbHOTO ABUKEHUA.

I'Iepe,u, TEM KaK MpOBepuUTb Hampas/ieHue BpalueHus, ybeautech,
yTo 37O 6e3onacHo (ybegutecb B TOM, YTO LUMOHKM, COEAUHUTE/bHbIE
[eTanu U T. 4. He OTNETAT OT Bana). 3anycK HEKOTOPbIX BEPCMit Hacoca B
HenpasuibHOM Hanpas/iieHnn (c pabounm Kosiecom
Ha BMHTOBOM KpenieHUn) npusBemeT K WX nospexaeHunto. [Mepen
nepBbIM MYCKOM Hacoca [/ MPOBEPKM HampasneHWs BpalleHus

HeobX04MMO CHATb 3NACTUUHYIO MY dTY.

ECNM MHOE He YKa3aHOo B TEXHUYECKON AOKYMEHTALLMMN U €CIN BO3MOKHO,
BO u3bexaHue neperpyskM [aBuratens, Myck Hacoca chnegyet
NPOV3BOAUTL C MONYOTKPbLITbIM BEHTUIEM Ha HamopHOW AuHMW. Mpu
HeobXOAMMOCTU HACTPOMKM Ha pPabouyio TOUKY MOMKHO MCMONb30BaTb
peryavpytoLmnii BeHTUAb.

3aI'IpELI.I,aETCH 3KCNNyaTauma Hacoca C 3aKpbITbiM KaanaHoOM Ha
Bxog4e Hacoca. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca KnanaHbl Ha CTOpPOHe
BCaCblBaHMA Hacoca AO/MKHbI 6biTb BCErga OTKPbITHI.

HOCTOHHHaﬂ 3KCM/yaTauMa Hacoca C HyNeBbIM Pacxofom Wiau
PacXo4oM HUXE PEKOMEHZOBAaHHOMO MPUMBEAET K MOBPEXAEHWIO
Hacoca.

Pa601me peXMMbl Hacoca He AO/IXKHbI BbIXOAUTb 33 NpefenbHble
3HayeHuMn. PaboTa Hacoca Ha MNOBbILEHHOM PAcXO4e MOXKET Bbi3BaTb
neperpysky ABUraTeNs U KaButaLuumio.

@Pa60Ta Hacoca Ha MOHWXXEHHOM pacXoAe MOMKET MpPUBECTU
K CHUMKEHWIO CPOKa CYKObl LUAPUKOBBIX NOALWIMMHUKOB, Ype3mMepHOMY
HarpeBaHuto  MydTbl, HecTabunbHoi  paboTe, BO3HUKHOBEHWIO
KaBWTaLWK, NOABEHMIO BUBpaLMK.

&3anpeu.l,aeTCﬂ 3KCnIyaTauma Hacoca 6e3 3alUTHbBIX KpbIWeK WUan
YCTPOMCTB 3aLWmnTbl MydThl. YKa3aHHble 3alWMTHbIE KOMMNOHEHTbI MOXHO
[EeMOHTMPOBATb TO/IbKO A/19 MPOBEAEHMUA TEXHUYECKOTO 06CYKUBAHUA.

2.5 UHCTPYKUUMU no TEXHUKE
BE3OMACHOCTH nePun NMPOBEAEHNMH
TEXHUYECKOTO OCMOTPA n

YCTAHOBKWU OBOPYJOBAHMUA

&Tequecxmﬁ OCMOTP M YyCTaHOBKa O6OPYAOBaHUA [AOMKHbI
BbINONHATLCA KBANMMOULMPOBAHHBLIM NEPCOHANOM C COOTBETCTBYIOLMMM
[OMycKamy Ha BbIMONHEHWE TaKuX paboT. lMepes Havasom paboTbl
onepaTop AO/MKEH O3HAKOMUTBCA C HACTOALWMMU MHCTPYKUMAMU U
APYTYIMU COMYTCTBYIOLLMMUW MaTepUanamm.

&AOCWH K o6opy,a,osaHmo AO0KEeH OCyLWeCTBAATbCA TO/IbKO nocne
ero NoaHou OCTaHOBKMW. I'Iopﬂ,qor( BbIK/IHOYEHUA HaCOCHOro
060pyﬂ,OBaHMﬂ, OMWUCaHHbIN B HaCTOALWMX UHCTPYKUMAX NO YCTaHOBKe
M 3KCnAayaTaunu, onKeH BbINONHATbCA HEYKOCHUTE/IbHO.

&Cpaw nocie OKOHYaHWA paboT Ha Hacoce BCe 3alUTHble
YCTPOMCTBA AO/XHbI BObITb YCTaHOB/MEHbI Ha CBOWM LITATHble MecTa
(BK/IIOYEHDI).

2.6 MOANDPUKALNA OBOPYAOBAHUA

M UCNONb30OBAHUE 3ANACHBIX YACTEN
MogauduKauma obopynosaHusa A0ONYCKAETCA TONbKO MO COr1acoBaHUIO
¢ WILO. Wcnonb3oBaHMEe OPWUrMHa/bHbIX 3amMacHbIX YacTeld W peKko-

MEHJ0BAHHbIX W3rOTOBUTENEM KOMMIEKTYIOWMX CnocobCcTBYeT HOp-
ManbHOM paboTe Hacoca.

2.7 HEMNMPABUJ/IbHOE
OBOPYAOBAHUA:

MCNONb3OBAHUE

BesonacHocTb 060pyA0OBaHNA rapaHTUPYETCA TONbKO MpPWU YCI0BUM ero
HOPMa/sIbHOrO  MCMOAb30BaHWMA B  COOTBETCTBMM C  TEXHUYECKMM
NPeasoKeHneM W WMHCTPYKUMAMM MO 3Kcnayatauuun. [pesbliweHune
MOPOroBbIX 3HAYEeHWW, YKasaHHbIX B Katanorax W (MamM) aAuctax
TEXHUYECKUX AAHHbIX, HE AOMNyCKaeTcA.

2.8 HACOCHAA YCTAHOBKA BE3 AABUTATENA

C Hacocamu, mocTasisembimu  6e3  aguratens,  npunaraerca
CBMAETENbCTBO 06 MHTerpaumn (ceuaetenbctso CE). B ob6s3aHHOCTM
KOHEUYHOro Monb30oBaTeNl BXOAUT COBMOAEHME BCEX HOPMATUBHbIX
TpeboBaHWi,  NPeAyCMOTPEHHbIX  €BPOMEMCKMMM  AMPEKTMBaMM
KayecTsa.

@KOMI‘IneKcHaﬂ cepTdMKaLMA HACOCHOTO arperata BXOAWT B Kpyr
3343y cneuuanucta no uHTerpauum. OH HeceT OTBETCTBEHHOCTb
3a cobnogeHne Bcex TpeboBaHMI HACTOALLMX UHCTPYKLNNA.

2.9 MHCTPYKL UMK no TEXHUKE
BE3OMNACHOCTU TMPU 3KCNAYATALMU
OBOPYJOBAHMA BO B3PbIBOOMACHOM
CPEAE

@B HacToAWeN rnaBe COAEPMHATCA MHCTPYKUMM MO 3KCMayaTaumm
Hacoca B MOTEHLMasbHO B3PbIBOONACHOW cpefe. TaKKe npusBoaaTcs
MHCTPYKLUMM MO 06palleHnto € MNOCTaBASEMbIMW BMECTE C HAcOCOM
onuuAMM N5 B3PbIBOOMNACHOM cpeapl.



B HacToAwWel rnase coaeparcsa A0N0AHUTENbHbIE MHCTPYKLUMM NO:

. 3aLUmMTe OT YPEe3MepPHOro HarpeBaHus NOBEPXHOCTH;
o npeAoTBpaLLeHnio 06pa3oBaHNUA B3PbIBOOMNACHOM CMECH;
. 3aLmTe oT UCKPoobpasoBaHus;

. npesoTBPALLEHMIO yTeYeK;

o npeaynpeauTenbHOMY TEXHUYECKOMY 06CNYKMBAHMIO.

MepeuncneHHble WHCTPYKUMM OTHOCATCA K Hacocam  (HacocHbiM
YCTaHOBKaM), YCTaHOB/EHHbIM B MOTEHLUMANbHO B3PbIBOOMACHOM
atmocoepe. Hagnexawmin  B3pbiBO6E30MACHbIA  YPOBEHb  3aLUMTHI
obecneynBaeTca TONbKO B C/IY4ae YCTaHOBKM HACcOCa M KOMMIEKTYHOLLMX
COMIAaCHO HACTOALLMM UHCTPYKLUMAMMU U PYKOBOACTBY MO SKCMAyaTaLym.
JNeKTpoTeXHUYECKoe 1 npodee 060pyA0BaHNE LOMKHO YAOBNETBOPATHL
TpeboBaHMAM eBponeiickol ampekTusbl ATEX 94/9/EC.

2.9.1 CNEUWUANDbHAA MAPKUPOBKA ana
OBOPYAOBAHMUA, PABOTAIOLWETIO BO
B3PbIBOOOMACHOM CPEAE (ATEX)

Mpumep MapKUPOBKMU (CM. HUKE) NMPUBOAMUTCA B LeNax MHdopmauuu.
Knaccudumkauma Hacoca ykasaHa Ha ero nacnopTHoW Tabauuke
1 Ha pgobaske:

11-2Gc(x)-Exd-11BT4
lpe:

[PYMNA OBOPYAOBAHWA: Il = He ropHO-LWaxTHoe

KATErOPUA:

2 = BbICOKas 3aLmTa (30Ha 1)
3 = cTaHZapTHaA 3awwmTa (30Ha 2)

['A3 naun NbiNb:
G=ra3

YKasaHHble Hacocbl He umetoT obo3HadeHne «D» (He npegHasHayeHbl
ANs paboTbl B 3anbleHHOW cpeae).

3ALLUMTA HACOCA:

¢ = 6e30nacHan KOHCTPYKLMA
X = cobtofatb 0cobble MHCTPYKLMUM MO MHTErpaLumn o6opyaoBaHus

KOPNyC ABUTATENA:

Exd = B3pbIBO3aLLUTHbIN
Exd(e) = B3pblBO3aLMTHbIA KOpPNyC, KAemMMHas KopobKa C ycuaeHHoM
3awmTon

IPYNMA I'A308B:

IIA - nponaH

11B - aTnneH

11IC - BOAOpPOA

MAKCUMA/IbHAA TEMIMEPATYPA NOBEPXHOCTW (knacc Temneparypbl
ATEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2=300°C
T3=200°C
T4=135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = nepemeHHas TemnepaTypa uau pasHas paboyasn cpesa.

2.9.2 TEMNEPATYPA XNAKOCTU

@ Knacc TemnepaTypbl 060pyAOBaHMA  AO/KEH  COYeTaTbCa
C OMacHOW 30HOW. B 06A3aHHOCTM 3KCMJlyaTaHTa BXOAUT onpegeneHne
30Hbl YCTAHOBKM HAacoca No KnaccudmKaLm B3pbiBOOMNACHbIX 30H.
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Knacc Temnepatypbl Hacoca ykasaH Ha nacnopTHoi Tabnuuke. Knacc
TemnepaTtypbl ONpeaesneH WUCXoAA M3 MaKCUManbHOW TemnepaTypbl
OKpyKatowero Bosgyxa 40 °C (ecnm paboyas TemnepaTypa Bbllle,
HeobxoAMMo 06pPaTUTLCA 33 KOHCYIbTALMEN K CrieLManncTam KomnaHum
WILO).

TemnepaTypa NOBEPXHOCTU HAcoca 3aBUCUT OT TemnepaTypbl pabouei
KMAKOCTU. MaKcMManbHO 4ONYCTMMAn TemnepaTtypa 3aBUCUT OT Kaacca
TemnepaTypbl Mo KaaccuduKkaummn B3pbIBOOMACHbIX 30H; OHA He AO/KHA
npeBbllWaTh 3HAYEHWSA, YKasaHHble Ha WuabanKe ATEX, noctasasemoit ¢
Hacocom.

Poct Temnepatypbl yNnnOTHEHWA Bafa M MNOAWMUMNHUKOB AaH C y4eToM
MWHUMANbHOIO A40NYCTUMOro pacxoa Ha Hacoce.

@Temneparypbl KUAKOCTM:
T1-T4 = 90°C
Kpome TopueBbIX yNIOTHEHWI C MOBEPXHOCTAMM U3 yrnepoga: 75°C

@Kopnyc Hacoca Ao/KeH 6biTb OCHALLEH AAaTYMKOM TemnepaTypbl
JKUAKOCTM, 419 KOHTPOIA TeMNepaTypbl B NEPUOA, 3aN0NHEHNS.

yCTpOl"’ICTBa BbIK/IlOYEHUA ABUraTena Npu neperpyske O0/1XKHbl 6bITb
TO4YHO 0TKaJ1VI6pOBaHbI.

O6opyaoBaHMe, YCTaHOBAEHHOE B MbUIbHOM WAW TPA3HOW cpese,
NOANEXUT PErYNAPHOIN YNCTKE.

2.9.3 OBPA30OBAHME B3PbIBOONACHOW CMECU

@ Kopnyc HacoCa W Kamepa TopueBOoro ynaoTHeHUA [OONXKHbI
TWaTeNbHO Aera3nposBaTbCA, B HacoCe NOCTOAHHO AO0J/1)KHA HaxoAuUTbCA
HKUOKOCTb.

MpuHLMN paboTbl cCamoBCacbIBatOLLLEro HAacoca NPeAnoaraeT, YTo B HEM
NOCTOAHHO HAaXOAMTCA KUAKOCTb, AAXKE MOC/AE ero OCTaHOBKWU. B Takom
C/ly4ae HacoC 3aMno/IHAETCA aBTOMATUYECKM M He paboTaeT «BCyXyto».
Mepea BKAOYEHMEM Hacoca Mocne A/IMTeNbHOrO Cpoka Heobxoanmo
NPOBEPUTb HaMYME KUAKOCTU B HAcOCe (KMAKOCTb MOMKET UCMAPATHCA
noz AenNcTBUEM OKpyKatoLLLei TemnepaTypbl).

Hacoc poneH paboTaTb C 3anO/IHEHHBIMW BXOAHOM W HaMOPHOM
NMHUAMM BO M3bBexkaHne o0bpa3oBaHMA B3PbIBOOMACHOM cpedbl. Takke
60/IbllOe 3HAYeHMEe WMeeT MOJIHOe 3ano/IHEHUE [OMNOJHUTENbHbIX
cuCTeM yNAOTHeHW. Bo u3bexkaHue PUCKOB, CBA3AHHBIX C HEKOH-
TPONMPYEMbIMU yTEYKaMM ONacHbIX BELLECTB (napa, rasos) B atmocdepy,
Heobxogumo obecneunTb HagNeXalyl BEHTUAAUMIO B MecTe
yCTaHOBKM 060pya0BaHus.

2.9.4 MNPEQOTBPALLEHUE YTEYEK

@ Hacoc ponkeH MCNonb3oBaTbCA TOMBKO  ANA  KWUAKOCTEN,
YKa3aHHbIX B TEXHUYECKOW AOKYMEHTALMKN Ha Hero.

Mpu ycTaHOBKe Hacoca BHe NOMeLLeHUA HeO6XOAMMO CAnBaTb OCTATKU
HKUOAKOCTU N3 CUCTEMDI MU NPeayCMOTPETb 3alNUTY OT 3aMep3aHUuA.

ECnn BO3MOMKHaA yTeuka KMAKOCTM M3 Hacoca sasndetca (akTopom
PWCKa, TaKO HAcoC A0KEH BbITb OCHALLEH AETEKTOPOM YTEYKM.

295 KOMNNEKT OBOPYAOBAHUA

@Cepm:bm(au,mn Komnsiekta obopyaoBaHMA MO KnaccuduKkaumm
ATEX ocyuiectsnifieTca B CooTBeTCTBMM C TpeboBaHuaMU [AMpeKTuBbl
94/9/CE (HWKHWUI YPOBEHb 3aLUMUTLI MHTErPUPYEMOrO KOMMOHEHTa).
[aHHoe ycnoBue pacnpocTpaHAETCA Ha 3aLLUTy 3/1eKTpoaBUraTens.
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2.9.6 HACOCHbIA  ATPEFAT, MOCTABJIAEMbIN
BE3 ABUTATENA U (MNK) BE3 AATYUKOB

@B YCNOBMAX MOCTaBKM HEMOSIHOrOo KomnaekTa o060pyaoBaHua
(B KOMMAEKT MOCTaBKM HEe BXOAMUT 3/EKTpoABUraTeNb, 31acTUYHas
myodTa, 3awmta ana mydbTbl MAM  4ATYMK), BMecTe C wu3gesnvem
npunaraerca cepTMPMKaT COOTBETCTBUA.

B Takom cnyyae B 06A3aHHOCTb MOCTaBLiMKA BXOAMT MOCTaBKa
HeLOCTalOWMX  4YacTe  ANA  BbINOAHeHMs  TpebosaHuit  (ATEX)
N0 KOMMNAEKTaLMM CUCTEMbI.

2.9.7 SAWLUTA MYOTbI

@Samma mydTbl B noTeHumanbHo onacHoi (ATEX) atmocdepe
[OMKHA YA0BNETBOPATL CNEAYIOLLMM YCI0BUAM:

o 6e3bICKPOBbIVi MaTepuan U3roToBEHWA (HaNpUMep, NaTyHb);
o aHTUCTATUYHBIN MaTepuran;
. KOHCTPYKUMA A0/MKHA obecrneunsatb, YTobbl Bpalatolmecs

4acTn He conpuKacanuncb C ntobol YacTblo 3aWmnTbl Nocne TOPMOXKeHUA
WU 3aKNIMHUBAHUA.

2.9.8 NMPOPUNAKTUYECKOE
OBCNYXKUBAHUE

TEXHUYECKOE

@ Hacoc, pabotaiowuii BO B3pbIBOOMNACHON cpede, MNOANENKUT
perynspHoit npoBepke pabouMx MNapameTpoB B COOTBETCTBUM
C NPOrpaMmoli TEXHUYECKOro OBCNYKMBAHWA, HaNpPaBAeHHOW Ha Mnoa-
JepKaHue 060py0BaHNA B XOPOLIEM COCTOAHUM.

06n3aTeNibHble perynsapHbie NPOBEepPKU:

J NPOBepKa YNIOTHEHWI Bana Ha yTeUKy;

. KOHTPO/Nb TemnepaTypbl MNOALWMMHUKOB (Ha MNOBEPXHOCTU
Kopnyca KpOoHLUTelHa NoAWUNHUKa);

o OTCYTCTBME KaBUTALLMU, KOHTPO/Ib MOCTOPOHHETO LUYMa;

. NMpoBEpKa MOMIOXKEHUA  OTCEYHbIX  KnamaHos, paboTbl
KnanaHos

C 3/1EKTPOMNPUBOAOM.

Mpu 06HaPYKEHUW U3HOLLIEHHBIX AW AedEKTHbIX AeTanelt Heobxoanmo
He3amea/IMTENbHO BbIKIOYUTL HacoC. 3aTemM HeobXOAMMO YCTPaHWUTb
NPUYMHY(bl) HEUCMPABHOCTY.

2.9.9 NPEAOTBPALLEHUE NCKPOOBPA3OBAHMUA

B mecTe ycTaHOBKM u3Aenusa Heob6XOAMMO MPeayCcMOTPeTb Mepbl Ans
3aLWLMTbI OT UCKPOO6Pa30BaHMA.

MAnTa OCHOBaHWA M KOMMOHEHTbl HAaCOCHOM YCTAaHOBKWU O0/1KHbI 6bITb
3a3emeHbl. KOMMNOHeHTbI oGopy,u,osava AONNKHbI UMETb HEPA3PbIBHYHO
CBA3b.

[JaHHOe ycnoBMe pacnpocTpaHAeTca Ha:

- rMApaBAUKY Hacoca;
- 3aLWmTy 418 MyQdTbl;

- KOpnyc 3neKTpoaBuratens;
- NAUTY OCHOBaHMA.

Ona 3aszemneHua cnegyetr MCNONb30BaTb OTBEPCTUE C pe3b60171 nnun
3a3eMNALLYIO NIaHKY B NMTE OCHOBAHUA.

3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHUE

3.1 MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH

ABanpemaeTcn HaxoamTbCA nNoAa nogBelleHHbIM rpy3om.

. Bo Bpems TPaHCMOPTUPOBKU rpy3a CiefyeT HaXoAUTbCA OT Hero
Ha 6e30MacHOM PacCToRHUM.

e [lnAa noAbemHbiX Onepauuii cnedyeT MCMoib30BaTb CTPOMbI,
paccunTaHHble Ha Mmaccy obopyaoBaHusA. MoabemHoe obopy-
[l0BaHWe A0/MKHO HAaXOAWTbCA B paboyem COCTOAHUM.

3 Hacoc u (unu) HacocHas ycTaHOBKa [O/KHbI NepemMeLLaTbes
TONBKO MO TOPWU3OHTANbHOM MAOCKOCTU. [/ BbINOJHEHWA
[aHHOTO YCN0BUSA HEOBXOAMMO OTperysmMpoBaTtbh MOAbeMHble
YCTPOMCTBa MO A/IMHE.

3 3anpeLaeTca UCMoNb30BaTb NOAbEMHbIE CKOObI UM NPOYLIMHBI
Ha Hacoce uAu aguratesne AnA NOAbema HACOCHOW YCTaHOBKM
uennkom. OHM  npefHasHayeHbl TOMbKO A48  nogbema
OTAEeNbHbIX KOMMOHEHTOB Hacoca BO Bpems pasbopky.

o CTPONOBKY HACOCHOM YCTaHOBKM ClefyeT NpouM3BOAWTbL B Crie-
LManbHO 0603HaUYEHHbIX TOYKax. CM. Takxe MHGOpmaLmio fanee
no TeKcTy.

3.2 NMOCTABKA

Mocne nonyyeHua rpysa HeobXo04MMO ero OCMOTPeTb Ha npeameT
nospexaeHuii. NMposepbTe HanUuMe BCEX KOMMNEKTYIOLLMX Y3108 (No
rpy30BbIM AOKYMEHTAM UK HaKkNaZHbIM). HekomnnekT, aedekTol, B T. 4.
BMAVMMbIE MOBPEXAEHNA B pPe3ynbTaTe TPAHCNOPTUPOBKM OTMEYatoTca B
TPAHCMOPTHbLIX AOKYMEHTaX UM HaKNaAHOM.

3anpeu.|,aeTcn MU3bIMaTb AOKYMeHTauuko, NOCTaB/iAeMyo BMecCTe C Haco-
com.

MopAafoK YTUAM3ALMM  UCMONBb30BAHHOMO YMNAaKOBOYHOTO Matepuana
[O/MKEH OTBEYATb AECTBYIOWMM NPUPOAO0XPAHHBIM HOPMaM.

He cHumaiTe dnaHueBble 3ariywWKW, €CAM He  NAaHupyete
Heme/IeHHYI0 YCTaHOBKY Hacoca.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHUE
BO Bpema XpaHeHuAa B UenAax 3aluTbl OT NonadaHuAa rpAasuv

M MOCTOPOHHWUX MPeAMETOB B HACOC PEKOMEHAYETCA HE CHUMaTb
3arnyWKM ¢ TPYBHbIX COeAUHEHWIA.

XpaHUTb HacocC cneayert B CYXOM M NPOBETPMBAEMOM MecTe BAAAM
OT UCTOYHUKOB BMBPaLMK. ExkemecauyHOo pekoMeHAayeTca NpoBopaymBaTh
Ba/l Hacoca A/1A npeaynpexaeHnsa 6puHenIMpoBaHna NOALWNMNHUKOB U
3a/MNaHMA YNIOTHUTENbHBLIX NoBepxHocTel. Mocne 3aBepweHus pabot
Heo6X04MMO BOCCTaHOBUTb 3aLLMUTHYIO YNAKOBKY.

B onucaHHbIX Bbllle YCNOBUAX HAaCOC MOXKET XpPaHWUTbCcA A0 6 mecAues.
Mpu 6onee ANUTENBHOM CPOKE XpPaHEHWA HeobXOAMMO MPOKOHCY/b-
TMpoBaTbcA co cneumannctom WILO no metoay(am) KoHcepBaLmm.

3.4 NEPEMELWUEHUE

& B 33aBMCMMOCTM OT KOHCTPYKLMMU HEKOTOPbIE HACOCHI MOTyT
OMPOKWMHYTLCA A0 TOro, Kak OHW ByayT 3aKpenieHbl Ha MoAy.
B npouecce nepemeleHus o60pyfoBaHUA HEOBXOAMMO MpPeanpUHATbL
BCE COOTBETCTBYIOLLME MEpPbI 3aLLMUTbI HAXOAALLLErOCA PAAOM NepcoHana.



A [na nogbema o06opyaoBaHus cBbiwe 25 Kr  Heobxoaumo
MCMoNb30BaTb KpaH. Mpy30Bble MOAAOHbI, AWMKU UAN KOPOBKU MOXKHO
nepemeLlaTb Ha aBTOMOTPY3YMKE C BUIOYHBIM 3aXBaToM Uu nebeskoi
(8 3aBMCMMOCTM OT uMelowerocs B MmecTe paboT NOAbEMHOro
obopysoBaHusa). [na nogbema M MNepemelleHus rpy3a  LOKHbI
MCMONb30BaTLCA MOAbEMHbIE MexaHu3mbl U 060pyAoBaHWE COOT-
BETCTBYIOLLEN TPY30NOABEMHOCTU. K TpaHCNOpTUpOBKe Hacoca Aomny-
CKaeTcA KBaNMOULMPOBAHHBIN NepPCcoHas, 3HAKOMbIM C MPUMEHAEMbIM
MEeCTHbIM 3aKOHOAaTenbcTBOM. Macca rpysa ykasbiBaeTca B TpaHC-
NOPTHOM HaKNagHOM.

&Toqm 3auena W cxembl CTPOMOBKM 06O03Ha4YeHbl Ha Camom
obopyfoBaHuK. 3anpeLiaeTca Nogbem HAcoca HemnocpefCcTBEHHO Ha
ctponax. [nsa  nogbema Ha  060pyfOBaHUM  NPesyCMOTPEHbI
cneuuanbHble  ylWwKW.  ogbemHble  CTpOMbI

AONKHbI nmeTb

HeobXoAMMYIO A/INHY, TaKXKe MOXKHO MCMO/Ib30BaTb MOLBEMHYIO CTPENy.
3.4.1 CXEMblI NOABEMA

Noavem MmoH06/104HOro Hacoca uamn barbaoka:

Noabem KOHCONbHOrO Hacoca  [oAbem KOHCO/bHOrO Hacoca Ha

Ha CTaNbHOW NauTe: L{yl’yHHOVI naute:

Noabem Hacoca co cBO60AHbIM KOHLIOM Bana:

PYCCKUI

4 LUENEBOE UCNOJZIb3OBAHUE

Hacocbl cepuun S npegHasHadyeHbl AnAa paﬁOTbI C HeBA3KMMU
HKNAKoCcTaAmun
C coaepXaHuem TBepabiX 4aCTul.

CneupanbHas YyryHHas KOHCTPYKUMA KoXyxa obecrneumBaeT 6bICTpyio
M HajeXHylo camosanonHeHue. KOHCTpyKuMsa Hacoca obecneuvBaer
BO3MOMHOCTb €70 AJ/IUTENbHOM IKCMIyaTaLuK Jaxe B CaMblX TAXKENbIX
ycnosusax. o 3anpocy 3KCMAyaTaHTOB W3 MPOMbILAEHHOCTM UK
npoussoguTtenei OPUrMHANAbLHOTO obopysoBaHus umeetcs
BO3MOHOCTb MOCTaBWUTb PasHble TUMbl YNJIOTHEHUI HA Basie U3 Pa3HOro
maTepwvana,

ad TaKXe pa3Hble MO,CI,Md)MKaLI,VIVI ,CI,BVII'aTeJ'Ieﬁ.

Hacocbl cepumn SP moryT Mcnonb3oBaTbCA HAa TEXHONOTMYECKUX IMHUAX
Pa3IMYHOro ypoBHA, Ha CTPOUTE/IbHbIX NAOWaAKaX, B MPOMbILWLNEHHOCTU
ANA NepeKkayku 0Tpa60TaHHbIX BOA, KOHAEHCaTa, 0CajKa.

5 ONUCAHUE

5.1 OBO3HAYEHUWUE TUNA

XapaKTepuCTMKM Hacoca yKasblBalOTCA Ha MacnopTHOW Tabsuuyke.
Ha Helt Takke cofep:uTca WMHOOPMALMA O KOHCTPYKLMM Hacoca.
MacnopTHan TabanUKa KPENUTCA K KOXKYXY Hacoca.

. UHdopmauma 06 usgenum Ha nacnopTHok Tabanuke:

NMPUMEP:

SP |40 F [A |R |-1]21 |- |T |11 |/ |2 |K |- |[3B
1 2 (3 |4 5 6 |7 8 |9 10

SP: TosapHas cepus: Wilo-Drain SP

1: (40) [OunameTp NpoxoaHOro oTBepcTUs

2:(F) Matepuanbi

(cm. onucaHme yacteli Hacoca B . 5.2.1 «MaTtepuanbi»)

- F:Yyryn

- E:YyryHHbI KOpnyc, paboyee KONeco U3 HepyKaBetoLwen cTanm

- Z: YyryHHbIl KOpnyc, paboyee KONeco U3 HepKaBelLwel cTanm unm
6pPOH3bI + LMHKOBBIN aHOA,

- B:bpoH3a

- X: HepxaBetowasn ctanb

3:(A) YnnoTtHeHve Bana

Cm. n. 5.2.1 «MaTtepuanbi»

4: (R) fmapasaunka

R PesbboBble C KapTpuaKem aBTOMaTUYECKON nogadun
oTBEPCTMA CMa3sKu

S OTBepcTHa C C KapTpuaKem aBTOMATMYECKOW nogaun
dnaHuem CMa3sKun

T PesbboBble bes KapTpuaKa c aBTOMaTUyecKomn
oTBEpPCTMA nogavei cmasku

U OTBepcTUa C Be3 KapTpuaKa C aBTOMaTUYECKOM
dnaHuem nogayen cMmasku

c PesbboBble C KapTpuaKem aBTOMaTMHYECKOM nogaqu
oTBEpPCTMA CMa3KM + pesyluee yCTPOMCTBO

b OTBepcTHa C C KapTpuaKem aBTOMATMYECKOW nogaun
dnaHuem CMa3KM + pesyLiee yCTPOMCTBO
PesbboBble . .

F C NpOMbIBKOM CTpye (Hapy»H.)
oTBEpPCTMA
OTBepcTua [« o o

G C NnpombIBKOM CTpyeit (Hapy»KH.)
dnaHuem
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5:(21) MONHbIN KOMNIEKT HACOCHOW YCTaHOBKM

11 CraHpapt

12 C nepeaBUKHOM pamoit
MoHo610K

13 Ha Tenexke

14 Ha npuuene

21 CraHpapt

22 . Ha Hecylei pame
Baitbnok

23 Ha Tenexke

24 Ha npuuene

31 C 6710KOM Ha Hecylwwen naute

35 NoAWMNHNKOB [ CBo6OAHbIM KOHeL, Baia

6: (T) JieKTponuTaHue asuratens

T 3-¢asHoe

M 1-¢pasHoe

D [u3senbHoe TOoNAnBO

E beH3nH

N bes gsuratena

7:(11) YcTaHOBAEHHAA MOLLHOCTb (KBT)

8:(2) Kon-BO NontocoB anekTpoasuratens

Kon-Bo unnvHapos asuratens

9:(K) BapuaHT UcnonHeHusa aBuratens
BapuaHTt
Kog, OnwucaHwne
WUCNONHEHUA
[nycTo] Het
K dnekTpomoTop Oatunk CTP
S BbikntoyaTteno
A B, C E, BapuaHTbl MICNONHEHMA HACOCHbIX
[suratennb
F,G,H,N YCTaHOBOK C ABuUratenem
10: (3B) Mapkuposka ATEX

MapKMpoBKa NPUCYTCTBYET TO/NBKO B CAy4Yae, €CAM HAcoc WumeeT
cepTudmnkat no knaccuopukaumm ATEX. MapKupoBKa rpaBupyetca Ha

nacnopTtHoi Tabiuuke. PacwumdpoBKa KOZOB B3PbIBOOMACHbLIX 30H

(ATEX):
Kop, Mapkuposka ATEX
A ZONE 1- CAT.2-11 2G T(x)
B ZONE 1-CAT.2-112G-Exd IIBT4
2 C ZONE 1-CAT.2-112G-Exd lICT4
D ZONE 1-CAT.2-112G - Exde IIBT4
E ZONE 1-CAT.2-112G-Exde lICT4
A ZONE 2 - CAT.3- 113G T(x)
B ZONE 2 - CAT.3-113G-Exd IIBT4
3 C ZONE 2 - CAT.3-113G-Exd lICT4
D ZONE 2 - CAT.3- 11 3G - Exde IIBT4
E ZONE 2 - CAT.3-11 3G - Exde IIC T4
11: (-X)  CneumanbHasa KOHCTPYKUWA

CumBOAN «X» (B KOHLE KOZA KOHCTPYKLMM) YKa3blBAET Ha CMEeLManbHyo

5.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

5.2.1

MATEPUANDI

o Marepuansbi

B Ta6nvu_|,e HUXe YKa3aHbl maTepuanbl U3rotoBneHuA YacTeit Hacoca

B COOTBETCTBUM C KOAOM MaTepuanos (cm. 5.1 «Tun»).

Koa | Kopnve nacoca Pabouee Ban / mydra M3HococToliKan
A Py Koneco Y HaKnagka
YyryH nnm
F YyryH YyryH Hepxasetowan :/nz oaucTan
yry yry cTans yrnepog,
cTanb
Hep:kaBetowan | Hepxasetowan
E | Yyrym 5316 P W P W
cTanb cTanb
BpoH3a wman BpoH3a nnn
YyryH + Hep:kaBetowan
z o HepKaseloLwa HepKasetoLw,as
LMHKOBbIN aHOA, cTanb
A cTanb cTanb
B bpoH3a bpoH3a Hepraselouian bpoH3a
cTanb
X |ss316 $5316 $5316 Hepxaseiowan
cTanb
U YnnotHeHune
B Tabnuue HMKe yKasaHbl MaTepuanbl U3roTOBAEHWUA TOPLEBbIX

yI'I}'IOTHeHMi;I M NPOKNaA0K B COOTBETCTBMM C KOAOM MaTepuasios (CM. 5.1

«Tun»).

Kog | Onametp Topuesoe Mpoknaaku | HesosepaTHbIi
NPOXOAHOrO | yNnAoTHEHWe KnanaH
0oTBEPCTUA

A Bce SiC/Ceram/FPM NBR NBR

B Bce SiC/Ceram/FPM FPM FPM
40 - 42 WC/SiC/PTFE PTFE PTFE

C 45-161 WC/SiC/PTFE PTFE PTFE*
170- 230 WC/SiC/PTFE PTFE Het

F|Bce Yraepog/SiC/FPM NBR NBR

G Bce Yrnepog/SiC/FPM FPM FPM

H 45 - 161 Yrnepoga/SiC/PTFE PTFE PTFE*

J Bce Yrnepog/SiC/EPDM EPDM EPDM

K Bce WC/WC/NBR NBR NBR

* 10 HOMUHanbHOro pasmepa 2"

5.2.2

5.2.2.1 TEMMNEPATYPA

SKCNNYATAUNOHHbLIE OTPAHUYEHUA

B Ta6nmu,e HUXe YKa3aHbl MaKCMMalbHO A0NYCTUMbIe TemnepaTypbl:

Temnepatypa maTepuana Kopnyca:

KOHCTPYKLUIO

uspenua.

MoppobHble  XapaKTEPUCTMKM  Hacoca

YKa3blBalOTCA B AOKYMeEHTe, noaTeepXaatouem nonyyeHune 3akasa.

10

YyryH o1 -30 go +140 °C
Hep:asetowas | ot -40 o +140 °C
CTanb
TemnepaTypa NpokiaAok:

NBR oT-20 po +120 °C

FPM | oT-20 o +140°C

PTFE |oT-40 o +140°C

EPDM | oT-40 go +120 °C




Temnepatypa asuratens 8 cbope:

MoHob6n0K oT-40 oo +75 °C

Balibnok wnm  Ha Hecywelt [ oT-40 go +140 °C
naurte

5.2.2.2 MAKCUMANbHOE PABOYEE OAB/NEHUE
Bce Hacocobl: 6 6ap.

5.2.2.3 3KCNAYATALMUOHHbIN
MWHUMANBHbINA PACXO[

AWANA3O0OH n

Hacocbl cepun SP npepgHasHayeHbl ANA 3KCAAyaTauuu B LUMPOKOM
AuanasoHe rmgpas/indecKknx ycn03m7|.

O,D,HaKO cneayet OoTMeETUTb, 4YTO pa60Ta HacoCa Ha npejesibHbIX
3Ha4YeHUAX YCKOpAEeT N3HOC HEKOTOPbIX YacTe# Hacoca.

@I‘Ipm 3KCNnayaTauum Hacoca BO B3pb|BOOI‘IaCHOl7| cpege HeO6X0,CI,MMO
NOCTOAHHO KOHTPO/IMPOBATb pa6oql4e napameTpbl

nTemnepaTypy NnoBepxHOCTU KOMMNOHEHTOB Hacoca.

Huxe npuseseHa dopmyna Ans onpeneneHuUs COOTBETCTBUA MeEXAY
TemnepaTypoit NoBepxHOCTM / TemnepaTypoit kugroctm u KNJ Hacoca:

To=Te+A,

A=[(g-H)/(c.n)*(1-n)

lpe:

C=TENN0TBOPHOCTb KnaKoctu, Ax/Kr K
g=cuna Taxectu, m/c’

H=Hanop Ha Bxoge Hacoca, M
Te=TemnepaTypa *Kuaxkoctu, °C
T,=Temnepatypa nosepxHoctu, °C

n =rmapasnuueckuii KMA s paboyeit Touke
A,=pa3HocTb TemnepaTtyp

L4 MaKcumanbHblii pacxoa oT BbiCOTbl NoAbeMa
fMapaBnnyeckne KpuBble COCTaB/leHbl MPWU  YCNOBUW, YTO BbICOTA

BcacbiBaHMA 1 m. Ecam BbicoTa BcacbiBaHMA Bbiwe 1 M, MaKC. pacxog,
Ha Hacoce cOoCTaBuT:

- % OT MaKC. pacxoza, ec/iM BbiCOTa BCACbIBAHWA HA 3 M HUKe
YPOBHs BcacbiBarowwero dGiaHua.

- 1/2 oT MaKc. pacxoa, ec/n BbicOoTa BCacbiBaHMA Ha 6 M HUMXe
YPOBHs Bcacbiatowero diaHua. CMm. cxemy HusKe:

HMT

—

\\\
RN
N

6m m im
lcourbe dé référenge)
Q (Débit) %z Qmax % Qmax Qmax

5.2.2.4 MAKCMMANbHO AONYCTUMAA CKOPOCTb M
KOJINYECTBO NYCKOB B YAC

MakcnmanbHaa CKopocTb:

MaKcMManbHasa CKOPOCTb yKasaHa B Tabsiuue Hue. MaKcMmanbHo
[OMNYCTUMan CKOPOCTb 3aBWUCWUT OT KPUTMYECKOM 4acToTbl BpalLeHMA
Kayaoro pabouyero Koneca M OT MaKCMMa/IbHO AOMYCTUMOW CKOPOCTM
KPOHLWITEMHa NOALIMMHUKA.

PYCCKUI

MAKCYMAJIbHASA
CKOPOCTb, OB/MUH

HOMWHAbHbIA AUAMETP HACOCA

BapwuaHTbI MoHo6n0K
VUCMONHEHUA
6alibnoka u
KPOHLWITeNHa
noAWWNHUKa

40;41;42 4000

50;51;80;82 3600

45;46;60;61 3600 3000

45-4;63;68;69;83;88;100; 108 3000

65; 66 ;85 ;105 ; 150 2400
91;121;161;201 2000
180 ; 230 1600
170; 220 1200

KonnyectBo nyckos B Yac:

BO nsbexkaHue BbIXO4a M3 CTPOA ABUratesia U HacoCa A0XKAUTECb
NOMIHOW OCTaHOBKWM HAcoCa v TO/IbKO NOTOM BK/IHOUUTE €ro CHOBA.

YacToTa BK/IOYEHUA  3aBUCUT OT  Tuna auratensa.  3a

A0NoNHUTENbHOW MHbOPMaLmel cnegyet 0b6paTUTbCA K M3rOTOBUTENIO.
PekomeHayeTca NpoM3BOAUTL MAaKCMMYM 6 NMYCKOB B Yac.

5.2.2.5 PA3PEWEHHAA CKOPOCTb U KOJIMYECTBO NMYCKOB
B YAC

OrpaHnyeHus Nno HenpepbiBHOW paboTe Ha YacTtoTe 50 Mu:

Tunopasmep | HenpepbiBHas paboTa

40 OA

45 OA

50 OA

60 Mpun nogaye HamHOro Bbiwwe Yem Qgep, ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHocTM nogobpaTb Hacoc ¢ 60AbLLIMM
TUNOPA3MEPOM

63 Mpun nogaye HamHOro Bbiwwe Yem Qgep, ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCcTM NogobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLIMM
TUNOPA3MEPOM

68 Mpun nogaye HaMHOro BbiLe Yem Qgep; U BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NogobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLIMM
TMNOPa3MepPoMm

80 Mpun nogaye HaMHOro Bbile Yem Qgep; U BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHocTM nogobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLLIMM
TMNOPa3MepPoMm

83 Mpun nogaye HamHOro Bbiwwe Yem Qgep, ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasuneHocTM nogo6bpaTb Hacoc ¢ 6oNbLLIMM
TMNOPa3MepPoM

88 Mpun nopaye HamHOro Bbiwwe Yem Qgep, ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasmBHOCTU Nofo6paTh Hacoc ¢ 6o/ibUM
TMNOPa3Mepom

100 Mpun nopaye HamHOro Bbiwwe Yem Qgep, ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLLIMM
TMNOPa3Mepom

108 Mpun nopgaye HamHoOro Bbilwe Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLLIMM
TMNOPa3Mepom

65 Mpun nopgaye HaMHOro Bbile Yem Qgep; U BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NogobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLLIMM
TUNOPa3MepPOM

85 OA

105 JA

121 OA

11
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150 OA

161 OA

180 OA

201 Mpun nogaye HaMHOro BbiLle Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblIMM
TUNOPa3Mepom

230 Mpun nogaye HaMHOro BbiLle Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onbLUNM
TUNOPa3Mepom

170 Mpun nogaye HaMHOro Bbiwwe Yem Qgep; ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6onbLUMM
TUNOPa3MEPOM

220 OA

230 OA

5.2.2.6 TUMNbl PABOYUX KUAKOCTEN

Hacoc npepgHasHayeH pgna  pabotbl C  6ecnpumecHbiMM UK
NecKOCOAEPKALLMMU KUAKOCTAMM C MaKCUMasIbHOW BA3KOCTbIO A0 500
cCr (MMZ/C). Mpu paboTe c Kuakoctamu BA3KocTblo 6onee 50 cCt
HEeobXoAMMO paccyMTaTb 3aHOBO JaBNEHME Ha BbIXOAE, PacXon
1 ruapasauyeckuin Kna.

CofepskaHue TBepAbIX YacTuy, (63 A/IMHHBIX }KUNOK MU BOOKOH)
B KMAKOCTM He A0MKHO npesbiwatb 80 r/n. Makc. cyxocTb = 8 %.

CBOﬁO,ﬂ,HbIFI npoxoA 3aBMCUT OT HOMUHAIbHOIO pa3mepa Hacoca:

HACOC MAKC. NPOXO0[, (Mmm)
45 46 14x19
404142 @20
60 61 @17
63 @22
5051 65 66 68 69 @25
83 @27
80 82 @32
88 108 @35
91 @37
85180 @ 40
100 105 121 @ 45
170 @ 54
201220 @57
161 @63
230 P72
150 72x50

5.2.3 HAMPABNEHWUE BPALWLEHUA

HenpasunbHoe HanpasneHne ABWUraTena Hacoca MOXKeT CTaTb
I'IpMHMHOI:i TpaBMaTM3Ma NepcoHasa Nan noBpexaAeHnA Hacoca.

MNepepn nepBbIM NYCKOM UAK nocne 06C}1y)+(MBaHMFI Hacoca HEOGXOAMMO
npoBePUTbL Hanpas/ieHUe BpaLleHNA ABUraTtena Hacoca.

MpasunbHoe HanpaeaeHue BpaweHna cooTseTCcTBYET
HanpaBaAeHUIO CTPEeNKU Ha Hacoce.

MpoBepKy HanpaBneHWs BpaLLEHUS ClefyeT BbINONHATb HA OEMOH-
TMpOBaHHOM gguratene (Korga cHAT cnelicep MyodTbl WAM  Korga
ABWraTeNb He COeAMHeH C Hacocom). EcnM  KOHCTpyKuusa Hacoca
He MO3BO/IAET BbINOAHWUTL AaHHOEe ycioBMe (ecTkas mydTa),
HeobXxoAMMO NpoBepuUTb 4TO Ba/n Bpauwaerca csobogHO nocne
MCNbITaHWI M Nepes, cambimM NYCKOM Hacoca.
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[nA npoBepkn HanpaBaeHWA BpalleHWA 3anycTute Asuratenb,
I'IpOKOHTpOﬂMpylZTe HanpasaneHne ABuXXeHWUe 0 OCTaHOBKMW BpalLeHUA.
Ona cmeHbl HanpaBneHnAa BpalleHUA NoMeHAnTe mectamu Ase ¢a3b|
B COE,CI,VIHVITeﬂbHOl\;I K0p06Ke Asurartena.

TaKe MOXHO NoMeHATb MecTamu age basbl B WKady ynpasaeHus
(B mecTe noAcoeinHEeHNs K cTapTepy Asuratens).
B aTom c/nyyae Takke Heobxoaumo 6yAeT CMeHWUTb 0b603HauyeHue

Kabenel Ha cxemax 3/1eKTPUHECKUX COeAUHEHU.
5.2.4 YPOBEHb LLYMA

YpoBeHb Lyma HACOCHOW YCTaHOBKM 3aBMCUT OT TWMa U CKOPOCTM
BpAlLeHWA  ABWraTens, KO/MYeCcTBAa U CTEMEHW  W3HOLLIEHHOCTU
371aCTUYHBIX  MyOT  (MpU  HanWMumMKM), BASKOCTU KUAKOCTU, CXEMbI
Tpy60onposoAos. YKasaHHble HUXKe 3HaueHus npuseaeHbl
UCKNIOUMTENBbHO A1 MHPOPMALMM M NPU YCNOBUM, YTO YPOBEHb LUyMa
3/71EeKTPOABUTaTeNeN C OXNAXKAEHWEM OT BEHTUNATOPOB He MpeBbillaeT
CpeAHNX 3HAYEHUI.

ﬂ,l‘lﬂ cepTMdMKaLMM MONYYEHHOrO Hacoca MO YPOBHIO LIyMa

HeobX0AMMO OpraHM30BaTh CMELMaN3NPOBAHHbIE UCMbITAHUA.

ECJWI ypoBeHb Wyma npesbiwaeT 85 aABA, paboTatowmii pagom
C HacocoM MepcoHan [AO/XKeH MNOoNb30BaTbCA CPeACcTBaMM  3alLUTbI
OpraHoB cayxa.

Ounametp

npoxogH | Ckopoct | Ha makc. Ha
oro b, pacxope C makc. KMJ | Hynesom
otBepctn | 06/muH | [AB] [aB] pacxoge
il [a6]
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900  [66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 72
63 $2900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 |87 79 3
80(-2) 2900 85 72 72
80K 2900 79 73 76
83 2900 |89 78 26
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 29
88(210) |2900 90 83 Y
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 Y
120 1450 |78 74 78
150 1450 84 74 29
160 1450 81 75 20
170 950 83 76 77

XapaKTeprlf;I YPOBEHb LWyMa yKasaH B ABA(LpA - 1 m).
5.2.5 COEAUHEHMA

0 Ocb BcacbliBatoLWwero ¢naHu,a rOpPpMU30HTaIbHaA, NOBEPXHOCTb ¢naHu,a
BEPTUKa/IbHaA.

O Ocb HarHeTaTeNbHOro @naHua BepPTUKanbHas, MNOBEPXHOCTb -
ropmM3oHTanbHas.



5.2.6 AONYCTUMBIE CUJZIbI U MOMEHTbI 3ATAXKHU

& Ha coepuHAemble KOMMOHEHTbI [O/IKHO [elCTBOBaTb TONbKO
yCuave Bbi3BaHHOE coeAuHeHnem bnaHues. BHelHee HampsXeHWe Ha
Kopnyc Hacoca OT TpybonpoBoga He ponyckaetca. [onyckaercs
npegHanpsaxeHve GpaaHues Ana HapalmBaHusa Tpybbl. B niobom cayyae
pesynbTUPYIOLLMe CUTbl HE JOMKHbI NPEBLILIATL CIEAYIOLWMX 3HAYEHUIA:

Fiw v oMt y, 2
A (H) | (Hw)
1"1/2 - 40 | 415 208
2"-50 520 264
3"-80 520 264
4'"-100 [832 416
6"-150 [1040 |528
8" - 200 1220 670

OpHoBpemMeHHO NPUNOXKEHHbIE CUNbI n MOMEHTbI 3aTAXKN
He OO0/1XKHbI BbITb MaKCMMaNbHbIMMU.

5.2.7 KOMNNEKT NOCTABKMU

Hacoc moeT noctanaTbca B COOPHOM BUAE C SNEKTPOABUraTeNem,
3N1aCTUYHON  coeaMHUTENbHOW MybTOW, KOXKYXOM MydTbl, NAUTOM
OCHOBaHMA. TaKKe AOonyckaeTcA nocTaBka 6e3 Noboro M3 yKasaHHbIX
KOMMOHEeHTOB. B 3Tom cnyyae c usgenvem npwunaraetca ceptudukart
cootsetcTeua CE.

HactoAwume WHCTPYKUMM M PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuu BXOAAT
B KOMMIEKT MOCTaBKM Hacoca. [pu OTCYTCTBUM MHCTPYKUMA K
PYKOBOACTBA NO 3KCMAyaTaLMmM B KOMMJIEKTe NOCTaBKM UX Heobxoanmo
3anpocuTb

B OTaene obcnyKnBaHWUA KAneHToB KomnaHum WILO.

@Hacocu, cepTuduMUMpOBaHHble A paboTbl BO B3PblIBOOMACHOM
cpede, MOryT 6biTb YKOMMAEKTOBaHbI CreuuanbHbiMU  Npubopamu.
MOAHbLIA KOMMNAEKT MOCTAaBKM YKa3blBaeTCA B TEXHWYECKOM OMUCaHWUM
WK B MOATBEPIKAEHUM 3aKa3a.

6 OMNWUCAHUE N NPUHUWN PABOTDI

6.1 NLHOOPMALMA Ob U3AENTUN

Hacoc cepuu  SP  npeactasnser  coboit  oAHOCTYneHYaTblit
camo3anosiHAemblii  Hacoc. Hacoc MMeeT HEeCKO/NIbKO BapuaHTOB
MUCMNONHEHMA: MOHO6NOK (6e3 coeauHUTeNnbHOW MydTbl AN Banos),
6aibaoK, ¢ 610KOM LWAPWMKOBbLIX MOAWMMHUKOB C  3/1aCTUYHbIM
coeguHeHnem.

B moHO6n0Ke MCnonb3yeTca anekTpoasuraTeNnb C AJMHHbIM Banom. C
6aiib10YHBbIMKM Hacocammn UCMoNb3yeTcs CTaHAApPTHbIW asuratens IEC ¢
dnaHuem. C ApyrMMM Hacocamu ucnonb3ytoTca asuratenn IEC B3.
[u3enbHble unn 6eH3nHOBbIE ABUIaTeNIM MOTYT UCMO/b30BATLCA KaK Ha
MOBUbHbIX, TaK U Ha CTaLMOHAPHbIX YCTAHOBKaX.

KOHCTpyKUMA HAcocoB cepuu SP BK/OYAET OTKPLITOE KO/Jeco Hacoca,
M3HOCOCTOWMKYIO HaKNaaky(u) (3agHAs v nepegHAs HaKNagKuM B COOT-
BETCTBUM C HOMMUHA/bHBIM AMAMETPOM Hacoca), OAHO TopLesoe
yNAOTHeHMeE 1 06paTHbIN KNanaH Ha BcacbiBatolwem dpaaHLe.

LinHKoBble aHOAbI U BHYTpeHHee nokpbiTue («Ceram CO») 3aKka3biBatoTcA
OTAEeNbHO (AN 0CObbIX PEKMMOB IKCNIyaTaLum).

PYCCKUI

[A] BcacbiBatowmit pnaHel, c obpaTHbIM KAanaHoM

[B] 3anuBouHas kamepa

[C] KpblKa cMOTPOBOro OKHa

[D] CaueHas npobka wau 3araywka (N0 HOMWHA/NbLHOMY pasmepy
Hacoca)

[E] U3HOCOCTOMKan HaknagKa(um)

[F] OtkpbiTOE Koneco Hacoca

[G] WapuKoBble NOAWMNMHUKM (CO CMa3KOM Ha BECb CPOK CNYK6bl)
[H] Ban Hacoca

[1] Topuesoe ynnotHeHune

[J]1 Kamepa pasgeneHuns Bo3gyxa u MuaKoctm

[K] HarHeTaTenbHblt dnaHew B c6ope

6.2 PABOTA

anIHLI,VIn CamMmo3ano/IHeHUA:

KOHCTPYKUMA KOpryca Hacoca COCTOMT M3 ABYX BHYTPEHHMX Kamep.
Pabouee Koneco BpaliaeTcs B 3a/MBOYHON Kamepe (B Hel MOCTOAHHO
COAEPIKUTCA MMAKOCTb) M CO34aeT AasneHve BcacbiBaHus, 6aarofaps
Yemy M3 JIMHWM BcacbiBaHWA ygansetca Bo3gyx. Cmecb Bo3ayxa
M KMAKOCTU BbIXOAMT M3 Kamepbl 3a/IMBKU B Pasge/iUTeNbHyo Kamepy.
uaKoCcTb noa, AeWCTBMEM CW/bl TAXECTM BO3BPALLAETCA B Kamepy
3a/MBKM, @  BO34yX  MNOAHMMAaeTca  BBEPX B  HamopHyIo
nuHuto. Korga scacbiBatowwan Tpyba noAHOCTbIO 3aM0JIHEHA XUAKOCTbIO,
HaCoC HauyMHaeT paboTaTb Kak 06bIYHbIN LEEeHTPOBEXKHDbI Hacoc.

Bnarogapa MONOMKEHWUIO BMYCKHOTO KaHana Hacoca W BCTPOEHHOMY
o6paTHOMY KnanaHy B KOpMyce Hacoca NOCTOAHHO HAaXO4MUTCA KUOKOCTb.
Hacoc MOXHO BK/OUYMTb, U OH HA4yHeT camo3anojiHEHWE Aaxke nocae
OJIUTENBbHOrO NPOCTOA.

KapTpuag ana nogaum cMasku:

CMa3sKy (oxnaxkpeHue) 3agHen 4acTM MeXaHWYecKoro ynaoTHeHUs
NPOV3BOAMT aBTOMATUYECKUI KapTPUAXK A8 nodauum cmasku. Cmaska
MEXaHUYECKOro YMIOTHEHWUA CHUMKAET TemnepaTypy MOBepXHOCTeW
MEXaHU4YecKoro YNAOTHEHUA BO Bpems Camo3anosiHeHNs
1 NPOANEBAET CPOK CYK6bl yNNOTHEHMA.

KapTpuax npeacrtasnaet coboi yCTPOMCTBO HaHeCeHUs CMasku, pabo-
TaloWmin OT BOJOPOAHOrO CyXoro anemeHTa. B cmasoyHom ycTpolictee
cogepxutca 125 mn cmasku, pacnbinsemoit B TeyeHue 12 mecaues.
JKcnayaTauMOHHbIE OFPaHUYEHUA: MUHUMANbHAA TemnepaTypa -20 °C,
MaKcumanbHaa +55 °C. Macca 3anpaBneHHOro CMasoqHOro YCTPoMCcTBa
okono 190 r., He 3anpaBNeHHOro - OKono 75 r. B KayecTBe CMasku
Mcnonb3yetca cneumanbHaa BOAOYNOPHaA cmasKka. locne BKAOYeHUA
BCTPOEHHbIN 610K  ynpasneHus perynvpyeT BMPbLICK CMasku B
COOTBETCTBUM C 3a4aHHbIM NEPUOAOM. (CM rnasy « Myck ») :

13



PYCCKUI

KapTpuax CMOHTMPOBAH Ha BUHTaxX B BEPXHEW 4acTW KPbIWKK Koprnyca
(Kopnyc MmexaHW4YecKoro ynaoTHeHus):

7 YCTAHOBKA n
COEAMWHEHMUE

INEKTPUHECKOE

7.1 MECTO YCTAHOBKMU

@Oﬁopy,qosaHme, paboTatoLiee BO B3pbIBOOMACHON cpeae, AOMKHO
NPOITH COOTBETCTBYIOLLYIO CEPTUUKALMIO U MONHOCTLIO YA0BAETBOPATL
TpeboBaHMAM NMPUMEHUMbIX HOPM.

B mecTe yCTaHOBKM Hacoca AO/MKHO obecneumsaTtbcs 3ddeKkTnsHoe
OXNaKAeHWe ABUraTensa, a Takke AO0/MKHbl BbINONHATHCA Chedylolme
ycnosusa:

Hs4 min

T

B mecTe ycTaHOBKM A0/XKHa 6bITb 0b6ecneyeHa BO3MOXHOCTb A0CTyna
AnAa TeXOﬁCJ’Iy)KVIBaHVIH N OCMOTpPOB.

TakXe B MeCTe YCTaHOBKM Hacoca [O/KHbI ObiTb [JOCTaTOYHO BbICOKME
MOTOJIKM U MoAbeMHoe obopynoBaHWe ANA NPOBEAEHWUS MOABEMHbIX
onepauui.

7.1.1 OCHOBAHME

HacocHana ycTaHOBKa MOXeT ObiTb YCTaHOB/JIEHa Ha pasHble TWMbl
OCHOBaHMIN (6ETOHHbIN Mo, BETOHHbIN 610K, CTanbHas pama U T. n.).
B 06A3aHHOCTM KOHEYHOrO NO/Ib30BaTeNs BXOAWUT NPaBUAbHbIN BbIGOP
OCHOBaHUA A/1A YCTaHOBKWM Hacoca. OT KayecTBa OCHOBaHWA 3aBUCKT
YPOBEHb LWyMma ¥ BUBpaLmii oT 0b6opyaoBaHMA.

OCHOBHbIe NpaBuna BbiIGoOpa OCHOBaHUA:
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- OnopHas pama WAM YCTAaHOBOYHAA M/MTA [AO/KHbI KPenutbea K
ecTkomy GyHAAMEHTY, UCKOYaoLWemMy BO3MOXHOCTb ero CMelleHus
(MckpuBneHwus) Bo Bpems paboTbl Hacoca.

- Bonbloe 3HayeHMe MMeeT Knacc H6eTOHa OCHOBAHWA MO MPOYHOCTU
(MUHMManbHOEe KadyectBo 6eToHa nmo npouyHocTn XO (DIN 1045)). Kak
npaBW/io, Macca OCHOBaHWA MPMMEPHO B 3 pasa MnpesblwaeT maccy
HaCOCHOM YCTaHOBKM. 3HasA pasmepbl HACOCHOM YCTAaHOBKU U MIOTHOCTb
6eToHa, MOXHO paccunTaTb pasmepbl GyHAAMEHTHOTO 6/10Ka.

- MNoBepxHOCTb NOJA HAaCOCHOM YCTAaHOBKOM A0/KHa bbiTb poBHON, 6e3
HEpOBHOCTEM Ha OMOPHOM nauTe (nocne 3aTAXKU yHOAMEHTHbIX
60nT0B). MpWM HEAOCTaTOYHOM KauyecTBe MOBEPXHOCTU  cheayet
YCTaHOBUTb MPOKNAAKM MeXAy 3emnei v nauToil ocHosaHus. Mocne
KpenneHus MauTbl  OCHOBaHMA K  yHOAMEHTY  WUCKpUBNEHMe
MOBEPXHOCTM N/NTbI OCHOBAHWA He JO/KHO npesbiwatb 0.4 mm/m.

@Coep,wmenbwe MybTbl NPOBEPAIOTCA HEMOCPEACTBEHHO nepes,
OTNpaBKoW  w3fenua  (Hacocbl WM ABWraTeNb  MOCTABAAKOTCA
Ha obLelt NinTe ocHoBaHMA). CMeLLeHMe LEHTPOBKMU CBUAETENbCTBYET O
TOM, YTO OMOPHAA NAWUTA NPOTHYNacb U HEOBXOAMMO BblpPaBHWBaAHWE NO
OZHOW IMHWUM C NOMOLLBIO MPOKNALOK.

[aske Ha poBHOM ¢yHAaMeHTe HeobXoAMMO MPOBEPUTL CoeaMHEHne
MeKay 610Kamu Noc/ie KpenaeHus NAnTbl OCHOBaHUA K GyHAAMEHTY.

7.1.2 AHKEPOBKA

[Ona KpenneHus NAWUTbl OCHOBAHWA Ha OyHAAMEHTE pPeKoMeHayeTcs
MCNO/b30BaTh CTEPXKHEBbLIE AHKEPbI, 3aKpeNIfemMble B BETOHE Knealwmm
COCTaBOM.

Ona KkpenneHua Ha GyHAAMEHTHbIM 670K MOryT MCMNOAb30BaTHCA
aHKepHble 60NTbI.

1 - aHKepHbI 6onT
2 - NAUTa OCHOBaHWA
3 - GETOHHbIN GyHAAMEHTHbIV 610K

[HyTble CTa/ibHble OMOPHbIE pPambl LEMEHTUPYIOTCA A8 MpUAaHWA
YKECTKOCTH.

B 3TUX Uenax pekomeHAyeTca UCMONb30BaTb 6e3ycafouHblii pacTBop.
LlemMeHTHbIV pacTBOP NO3BO/AET BbIPOBHATL MOOXKEHWE ONOPHOW pambl
M CHU3UTb YpOoBeHb BMBpauuid. MoAroToBKa NOBEPXHOCTU K YCTPOWCTBY
dyHAAMEHTa M BbIPAaBHMBAHMIO ONOPHOM Pambl ABAAETCA O4EHb BaXKHbIM
3Tanom, npeaBapsAloWMM 3aNUBKY MAWTbl OCHOBAHWA LEMEHTHbIM
pacTBopom.

&33Tﬂ){(Ky byHAaMeHTHbIX 60NTOB ChnefyeT BbINOAHATL TO/bKO
nocne 3aTBepAeBaHMsA pacTeopa.



YcraHoBKa 6e3 ocHoBaHwuA:

1 - npomeKyTouHas nauTa

2 - ralika

3 - BbIPaBHMBAIOLWMIA INEMEHT

4 - ocHOBaHwWe

5 - nogKknagHoe KosbLo

6 - KpenexHas raika

7 - NOAKNaAHOE KOMbLLO

8 - KpenexHblii BUHT ONopbl OCHOBaHMWSA

7.13 YCTAHOBKA B 3A4AHHOE NO/NOXEHUE

MnuTa ocHOBaHMA Hacoca (YyryHHas nNauTa UAK CTasibHas pama) LO/KHa
6bITb YCTAHOB/NIEHA CTPOrO rOPM30HTANbHO, YTO 06ECNEeUUT ANUTENbHbIN
CPOK 3KCNNyaTaumm NOALWMNMHUKOB M 3GEKTUBHbIN MOTOK KUAKOCTH.

7.14 LEHTPOBKA COEAUHEHUA

HacocHble yCTaHOBKM € TMBKUM CoeaMHEHMEM (KPOME HACcOCOB CO CMa-
304HbIM KO/bLOM |EC) LEHTPUPYIOTCA NO OAHON AMHUKM NOCAE NOAHOTO
3aKkpenneHna K ¢yHaameHTy. [na  BbipaBHWBaHWA  cnedyet
MCNONb30BaTb TOHKME Npoknagku (0,2 - 1 mm). CHayana Heobxoaumo
byaeT BbIPOBHATL MO BbICOTE ABUraTenb. TaKKe uHorga Heobxogumo
NOANIOXKMUTb NOAKNAAKM NOJ, HOXKM Hacoca.

@BupaBHMBaHme no O4HOM NMHUKM TpebyeT 0cO6Oro BHMMAHMA,
€C/IM HAcoC YCTAHOBAEH B OMacHoi 30He. ToyHOe BblpaBHUBaAHWE
no3BoAUT n3bexaTb HEHOPMaNbHOrO HarpeBaHMsA HAcoca W LWAPUKOBbIX
NOALWMNHWKOB ABUraTens.

Tennosoe paclwupeHue: BblpaBHMBaHME Hacoca W AsuraTtens
HeobXxoAMMO NpPoOBOAMTL NpU TemnepaType OKpyXalowen cpeabl;
HEOBXOAMMO MCK/IHOUUTb BO3MOMKHOCTb TEM/IOBOMO PaCLUMPEHUs BO
Bpema pabotbl. Ecan Hacoc byaer paboTtaTb C KUAKOCTAMU C BbICOKOM
TemnepaTtypoil, cneayeT MOBTOPHO MPOBEPUTb COOCHOCTb 6/10KOB
HaCOCHOM YCTaHOBKM Moc/ie Bbixofa Ha pabouyio TemnepaTypy (Hacoca
n Tpybonposoaa). KayecTtBo peryivpoBkM HeobXoaMMo MpoBepsTb
cpasy noce BblKAOYEHWA 060pyA0BaHMS.

Aﬂepe,u, KOHTPONEM PEryIMPOBKM MO OAHOW AUHUKU HeobxoaMmo
6yAeT BbIKNOUMTL NUTaHME HAacoca U NPUBOAA.

Hacoc W [BUraTeNsl LEHTPUPYIOTCA HEMOCPeACTBEHHO nepes
OTnpaBKoi 3aKa3umKy. Ona perynmpoBKu obopyaoBaHua
Nno OAHOM /JIMHWUM B MeCTe YCTaHOBKM PEKOMEHAYEeTCA WCMoAb30BaTb
TOAICTble NPOKAAAKM. [TPOBEPKY COOCHOCTU NPOBOAUTDL PErYAAPHO.

[NpoBepKa LLeHTPOBKM:

MpoBepPUTL PACCTOAHME MEXKAY ABYMS YACTAMMU COEAUHEHMS.

MpoBepuTb pagnanbHOE N OCEBOE OTKNOHEHMUA.

MOXHO MCNONb30BaTb HECKONbKO BWAOB 31aCTUYHbIX MY(DT.
Heobxogumble 3HaYeHUs U [OMNYCTUMbIE  OTKIOHEHUS  YKasaHbl
B [lOKYMEHTALMMN Ha COEAUHEHMS.

[na perynmpoBkM mMydTbl MOMKHO MCMO/Ib30BaTb HECKO/bKO METOZOB.
Bbl6Op KOHKPETHOrO MeToZa 3aBWCUT OT WMMEoLWLerocs Ha mecrte
obopysoBaHua. [anee No TeKCTy NPUBOAMUTCA KPaTKOe ONUCaHue ABYX

PYCCKUI

BO3MOXHbIX MeToaoB. OHu MOryT WMUCNONb30BaTbCA MNpu  ycnosuun
Ha/In4na OCHOBHOIo MeTpo0rm4yeckoro O60py,ﬂ,0BaHMﬂ!

JInHelKa 1 WTaHreHUMPKYNb:

LUndepbnaTHblii UHAMKATOP:

»

MNapannensHo

Mpy BbIBEPKE NapPanNeNbHOCTU MaKCUMaibHOE MOKasaHue
MHAMKaTOpa B 2 pa3a 6onblue GaKTUYEeCKOro CMeLLeHNs Bana.

CHavana BbINOMHAETCA BbIBEPKA NO BEPTUKANbHOMN NIOCKOCTU, NOTOM -
No ropuM3oHTaNbHOM (NoBOpauMBaTh ABuratenb). OT KayecTBa BbIBEPKU
3aBMCUT CPOK CAYXKObl LIAPUKOBbIX MNOALWMMNHUKOB W TMBKOM 4YacTu
coeAuHeHUn, a TaKKe ypOoBeHb LYMa Ha HAaCOCHOW YCTaHOBKeE.

BbiBEepKa COeAMHEHUA MOMXKET He BbINONHATLCA, €CAn B cucTeme
ncnonbsyetca nepexoaHuk IEC. CoocHOCTb Banos Aguratens u Hacoca
obecneunBaeTca KOHCTPYKLMEN Hacoca.

7.2 TPYBONPOBOA

721  OBLWAA UHOOPMALMA

[Ons npefoTspallleHns NonagaHuAa B KOPMyC 3arpA3HEHU BO Bpems
TPaHCNOPTUPOBKM U XpaHEHWA Hacoca coeamHUTeNbHble GNaHLbl
3aKpbITbl 3arnywKamu. 3allMTHbIe 3aryLWKWU CHUMaTb HEMOCPEACTBEHHO
nepes KpenneHnem Hacoca K Tpybonposogam. lMepen cHATUEM C
3arnywek BbITepeTb MNblib. Tpybbl, 0COBEHHO HOBble, nepeg,
npucoeanHeHWem K ¢aaHLAM TLATENIbHO MPOUYUCTUTL.

o CHATb 3aLlUMUTHbIE 3arnyLKn

o YCcTaHOBWUTH BNaHLEeBble NPOKIALKM

o [puKpenuTb BCacbiBatoLWmMii TpybonpoBog,

o [IpUKPENUTb HarHeTaTeNbHbIV TPy6onposoy,

& Kopnyc Hacoca He ponKeH noaBepraTbCa Harpyskam CO CTOPOHbI
Tpybonposoga. B ciyyae upesmepHOM Harpysku BO34ENCTBUME 3ITUX
YCUAUMA U MOMEHTOB MpMBEAET K HApYLIEHWI0 COOCHOCTVM BasoB,
neperpesy MNOALWMNHUKOB, M3HOCY MydTbl, BUBpaLMM U BO3MOXKHOMY
OTKasy WUau paspbiBY KOopnyca Hacoca.

&I‘Iocne 3aMeHbl Hacoca MM BO Bpems npucoeguHeHusa Tpyb K
dnaHuam 3anpelaeTca MCNonb3oBaTb GAaHUbl Hacoca B KayecTse
onopbl A4/ BbITATMBAHWUA AW NPOTANKMBAHMA TPY6.

OceBoe cMmelleHMe KOMNEHCAUMOHHON MydTbl (MPU HANUYMK TaKOBOW)
[OMKHO 6bITb OrpaHMyeHo. [InA 3TOro UCMNO/b3YHOTCA CTANKHbIE LWNUAbKY
B COOTBETCTBMM C pEKOMEHAALMAMM 3aBOAA-WU3rOTOBUTENSA.

JINHUM  BCacbiBaHUA BLIMOAHAIOT ABYX TWUMOB: ANA pa6OTbI npu
NONIOXKUTENbHOW BbICOTE BCACbIBAHUA U Aana paGOTbI cnoanopom.
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7.2.2 YCTAHOBKA HACOCA MNPU PABOTE HUMXE
YPOBHA NEPEKAYUBAEMOWM HUAKOCTU

OMWHaNbHbIA AMameTp TpybonpoBoAa YacTo MpPeBbIWAET AWAMETP
BcacbiBatowero ¢naHua Hacoca. HepaBHbli HOMWHa/bHLIA AnameTtp
[OMKEH 6blTb  KOMMNEHCMPOBAH 3KCLIEHTPUKOBBIM  NEPEXOAHUKOM.
Mepep, BXOZOM Hacoca pekomeHayeTcA npeaycmoTpeTb
NPAMONIMHENHbIA  y4acToK Tpybbl (pasmep L pomkeH B 2-3 pasa
npeBbIWaTb HOMWHa/MbHbLIA pasmep Tpybbl). JIMHWIO BcacbiBaHUIO
NPOKNAABIBATh C HUCXOAALLMM YKIOHOM B CTOPOHY Hacoca.

7.23 YCTAHOBKA HACOCA nNPU PABOTE BbIWE
YPOBHA NEPEKAYUBAEMOWM HUAKOCTHU

Pexxnm BcacbiBaHumA:

BcacbiBalowWwan AWHWUA [OMKHA 6biTb FEePMETUYHON U MaKCMMaNbHO
KOPOTKOMI. PeKomeHAyeTcA MCnonb30BaTb OTBOAbI 60MbLIOMO paauyca.
Mo BO3MOMHOCTM HOMMHA/IbHLIA AMAMETP BCACbIBAOWEN UHUK
[OMKEH BbITb paBEH HOMMHANIBHOMY AMAaMeTpy Hacoca. Pasmep Tpybbl
[O/IKEH OTPaHWYMBATL CKOPOCTb MOTOKa A0 2 m/c. Ha Bxode B Hacoc
YCTaHOBUTE NPAMYIO CEKUMIO (AMHa = 2 TpYBHbIX AnameTpa).

Bo Bpemsa aBTOMATMYeCKOro 3aMo/iHeHUA Hacoca BO3AyX W3
BcacblBatoLlell Tpybbl YXOAMUT, @ YPOBEHb XKMAKOCTM NOAHUMAETCA A0
YpOBHA BcacblBatowero ¢aHua. locne 3ano/sHeHWA BcacbiBatoLLei
TPy6bl KMAKOCTbIO HACcOC HauMHaeT paboTaTb KaK CTaHAAPTHbIN
LEeHTpobexKHbIW Hacoc.

Bpems 3anosHeHWs yBesIMUYMBAETCA, eCn AnameTp Tpybbl 6onblue nam
ec/n HapalwmBaeTcsa A/MHa Tpybbl. Jllobble cKkonieHna Bo3ayxa B Tpybe
TOPMO3AT U/IN MPENATCTBYIO 3a/IMBKE Hacoca.

YGe,qMTECb, yTo BenmnunmHa NPSHr Hacoca Huke BennuymHbl NPSH
CUCTEMDI.

HanopHas tpy6a:

Bo Bpemsa 3amo/siHeHMA Hacoca BO3AyX M3 BcacbiBaloweild Tpybbl
NPOXOAWUT Yepes Hacoc B HamnopHyto Tpyby. Heobxogumo obecneuntb
cB06OAHbIN BbIBPOC BO3ayxa B aTmocdhepy.

o

Ecnv  paHHOe ycnoBue He BbIMOJHAETCA, HeobXoAMMO BpesaTb
BbITAXKHYIO Tpyby Ha ydyacTke A0 06paTHOro KnanaHa M NycTUTb ee
B Kapbep / KONO4EU WMAM  YCTaHOBWUTb  aBTOMAaTMYECKUI
BO34yXOOTBOAUMK.

@Ecnw CyLLeCTBYeT OMacHOCTb B3pbiBa, HEo6XoAMMO MpoaHanu-
31poBaTb Cpeay Ha BbIXOAE BbITAXKHOW TPybbl (cOOTBETCTBYET AW OHa
KnaccudmKaLmMm onacHbIX 30H).

“ BoiTaHaa Tpyba MM aBTOMaTUYECKWI NPOAYBOYHbIA BO3AYLIHbIN
KnanaH A0/XKHbI BbITb YCTaHOB/AEHbl A0 HEBO3BPATHOrO KnamaHa. Ans
NepeKpbITUA BbITAXXHOM TPYObl MOXHO MCMO/Ib30BaThb KNanaH C 3/1eKT-
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ponpuBoAOM. B TaKoM ciyvae UCKAOYAETCA PeuvpKynauma XUAKOCTU
B npouecce Hopmaanoﬁ 3KCnAayaTtauun.

“ HomWHanbHbIli AnameTp BbiNyCKHOM Tpybbl AomkeH obecneunsaThb
MaKC. Pacxof, *KuarocTtu 3 m/c.

7.24 NMPUHAONEXHOCTU U TPYBONPOBOAbI

Mocne noacoeauHeHus  TpybonpoBoga  HEOBGXOAMMO  BPYYHYHO
NpPOBEpHYTb Ba/sl Hacoca ANA NpoBepKM cBobogHoro xogda. Mpu
HecBObOAHOM XofAe HeobXxo4MMO NPOBEPUTb M NPU HEOBXOAMMOCTM
YMEHbLIUTL Harpysky TpybonpoBoga Ha Kopnyc Hacoca. 3atem
HeobX04MMO NMOBTOPHO CMOHTUPOBATL TPY6OMPOBOAHbIE SIMHUU.

dunbTp / cuTo:

Mpyu HeobxoaMMOCTU GUILTP MOMKHO YCTaHOBUTb A0 BCACbIBAOLLErO
oTBepcTMs Hacoca. [na obecnevyeHus HopmasnbHON paboTbl pabouas
noBepxHoCTb GuUAbTPa JoMKHA 6biTb B 3 pasa 6onblwe naowaau
nonepeyHoro ceveHun Tpybbl.

OcmoTp  ¢unbTpa Ha nNpeameT  3aKynopuBaHUA  JO/IKeH
NPOBOAUTLCA PETYNAPHO.

KnanaHbl:

[na  nposedeHWA TeXOBCNYKMBAHWUA PEKOMEHAYeTCA YCTaHOBUTbL
OTCeYHble KNanaHbl Ha BCacbiBaloLWel M BbIMYCKHOW CTOpoHax. Takue
KnanaHbl AOMKHbI MMeTb 6o/bluMe NPOXoAHble OTBEPCTUA U PUKCK-
pyemble NONOXKeHUA.

OTCe4yHOM K/ianmaH Ha BCACblBalOWEH JIMHUM He MOACOeAMHAETCA
HanpsMyto K BcacbliBatoLemy dbaHLy Hacoca.

JononHuTenbHbIN TPy60oNpoBsoa:

B 6O/bWMHCTBE CAy4aeB WCMONb3YETCA OAMHOYHOE  TOopLEeBoe
yniotTHeHue. ECM Takoe ynioTHEHWE COeAMHEHO C AOMNONHUTENbHbLIM
obopygoBaHMeM, HeObXOAMMO KOHTPO/AMPOBaTb COEAMHEHMSA Ha
Hanunume yTeyek u 06ecneunTb NPaBuIbHOE HanpasieHWe NoToKa.

TopueBoe yNAoTHEHUE C CUCTEMOW OXNAKAEHUSA:

Hapy»KHbiii TpybonpoBog, WM BepxHWn pesepByap [AOKHblI ObiTb
YCTaHOBJIEHbl C YY4ETOM BCEX WHCTPYKUMIA. [laBneHne B cucTeme
OXNaXAEHNA [OMKHO b6bITb He Gonee 0,35 bap.

TopLueBoe yNJ0THEHNE C NPOMbIBKOM CTPYEN CHAPYKMU:

[aBneHne nNpoMbIBOYHOM KUAKOCTU A0MKHO BbiTb Ha 0,5/1 6ap Bbiwe
[AaBNeHUA Ha BbIxo4e Hacoca.

7.3 SNEKTPUYECKMUE
3A3EMNEHUE

COEAUHEHUA,

Mepes, 31eKTPUYECKUM coeanHeHMem Heobxoaumo ybeauTbes,
yto obmoTKa ABuratens  yAOBAETBOPAET  MECTHbIM  YC/10BMAM
3/1EKTPONUTAHUA.

I'Io,u,coep,MHEHme asuratens 230/400 B K mctouHuKy 400 B wnan
asuratena 400/690 B K ucTouHMKy 690 B  moxeT npusectut
K NONOMKe ABWUraTena, ecnu HenpaBUIbHO MOAKNOUUTL KOHTaKTbI
Ha KONOZKe 3aXKMMOB.

&BCE S/IEKTpU4eCKkne noAKNoHYeHUA [O0/IKHbI 6bITb  BbINOJHEHDI
KBa/'IVId)MLI,MpOBaHHbIM cneumannctom B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM,
HaUMOHaNbHbIMN U MeXAYHAapPOAHbIMU CTaHAAPTaMMU.



@I‘Io,cu(moqewe obopyaoBaHuA, paboTalowero Bo B3pblIBOONACHOM
cpefe, AOMKHO ocylecTBnaTbca B cootsetrctBum ¢ CEI60079-14.
B 0653aHHOCTM KOHEYHOrO MO/1Ib30BATENA BXOAWUT NPaBU/IbHbIA BbI6GOP
TMNa 1 ceyeHua Kabens nNuTaHus.

A Mpn noaKnYeHUU 3snekTpoaBuUraTens Heoﬁxop,wmo PYKO-
BOACTBOBATbCA UHCTPYKUMAMU usrotosutena (CM. UHCTPYKUMK
Ha camom Asurarene, BHYTPU COQ,CI,MHMTQI'II)HOI‘;I KOpOﬁKM).
MoaknioveHne AaT4nKoB ocyuiectsnaetca B COOTBETCTBUMU C
UHCTPYKUMAMU UX n3rotosutenei.

731 CXEMA NNATbI 3AXMMOB ansa
COEAVHEHWA 3BE3AOW (Y) U OENBTON (A)
(YHUBEPCANDBHbIE 3NIEKTPOABUTATE/NIN)

MoakntoueHne 06MOTOK Ha HanpsskeHus 230/400 B 1 400/690 B:

6 Knemm:

[nA v3MeHeHMA HampaeneHus BpalleHUs Asuratens Heobxoaumo
NomeHATb mecTamu age $asbl Ha Kaemmax. 3anpeLuaeTca aKcnayaTaums
obopysoBaHua 6e3 NoAcoeMHEHHOW KNeMMbl 3a3eMNeHUs.

7.3.2 HU3KOE HANPAXEHWUE: COEANHEHMUE A

Hanpsaxexwne: U

L1 W2 2 V2
/

733 BbICOKOE HANPAXEHWUE COEAUHEHUE Y

HanpsxeHue: uv3
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734 CTAPTEP Y/A:

000
Q[lo

¢

I
| Y/A |

L1 L2 L3

@SasemneHme HACOCHOW YCTAaHOBKM [A0/MKHO 6biTb BbINOJAHEHO
C 0cobblM BHMMaHMEM. 3a3emsieHMe NpPefoTBPALLAeT HaAKoMaeHue
3/1EKTPOCTaTUYECKMX 3apPAA0B B KOMMOHEHTAX HAaCOCHOW YCTaHOBKM.
Kaspgas uacTb HacocHOM ycTaHOBKM (o6moTKa Asuratens, pama
ABWraTens, 3aluta COefMHeHWs, Hecylwas pama Hacoca) AOJKHbI
3a3eM/IATLCA NO WUHEe UaK Kabento 3a3emneHus.

7.4 NCNOJZIb3OBAHUE TNPEOBPA3OBATENA
YACTOTbI

Ecnm Hacoc paboTaeT OT NpuMBOAa C Peryimpyemoi CKopocTblo,
nepcoHan, oTBevalowmi 3a paboTy Hacoca, AO/MKeH 6biTb 3HaKOM C
MHCTPYKLMAMM no paboTe ¢ yacTOTHbIM NpeobpasosaTesniem.

INeKTpoABUraTENb HAacOCa MOXKET NPU ONpeAeseHHbIX YCA0BUAX BbiTb
noAcoeguHeH K perynvpyemomy npusogy. PeryanmposaHue CKOpOCTM
nMcnonib3yerca Ansa  Toro, 4Ttobbl 3agaTb  Hacocy Heobxoaumble
napameTpbl paboTtbl. B uenax obecneyeHus Hagnexauwein paboTbl
060pyf0BaHUA HEOBXOAMMO BbINMONHUTL HECKObKO YCN0BUIA:

DNeKTpoTeXHMYecKkme Tpe6OBaHMﬂZ

“YacToTHbIN NPUBOA, HE [OMXKEH CO3AaBaTh HanpaxeHue cebiwe 850 B
(n3onauma a3 pgsuratens), dU/dt He sbiwe 2500 V/us (M3onauma
06MOTKM). EcCnM  yKasaHHble 3HauyeHus MOryT ObiTb  [OCTUTHYTHI,
HeobxogMMo ycTaHOBUTbL GuAbTp. Mo BCcem BOMpocam MNPOKOH-
CYNbTUPYITECH Y U3roTOBUTENA NPeobpa3oBaTena YacToTbl U ABUraTeNs.

“ Ucnonbsyiite npeobpa3osaTenb C BEKTOPHbIM ynpaBieHWeM Waun
KBaZpaTUUYHbIN YAaCTOTHUK C Npeobpa3oBaHMEM «HaMNpPAXEHMe-4acToTax.

° Cneaute 3a Tem, 4yT06bl HOMWHaNbHOE HanpAa)xeHne apuratena He

6bI10 npesblWeHOo.

@Cmnosble Kabenu [o/MKHbI BbiITb cepTUULMPOBAHbLI ANA B3pPbl-
BOOMAcHOM cpeapl. BHyTpM 06MOTKM ABuratens [oO/MKHbl  BbiTb
YCTaHOB/EeHbl TeMnepaTypHble AaTunkm PTC.

Bo nsbexkaHne UCKaXKeHUA aHaNoroBoro CUrHana CUMNOBbIE U HU3-
KOBO/IbTHbIE Kabenu [OMKHbI Pa3aenaTbea Gpuanyecknum 6apbepom.

I'mapasnunyeckue TpebosaHms:

? [na Kaxmoro Hacoca C OTPMUATeNbHOM BbLICOTON BcacklBaHMA
Heobxoguma oTaenbHan Tpyba BcacbiBaHus.

° Y6eautech, uyto BenmumHa NPSHr Hacoca Bcerga MeHblue yem
BenndnHa NPSH cuctembl.

MexaHunyeckune TpeboBaHua:

“ Mopor MMHMMaNbHOM CKOPOCTU AOMKeH 6biTb He Hke 40 % oT
HOMWHA/NILHOWM CKOPOCTM BPALLEHUs Hacoca (MCKoYaloTCs BUBpaLmmn 1
HecTabubHOCTb NOTOKaA).

I'apMOHquCKme TOKM, CO3/aBaemMble B PeryMpyemom npuBoae,
NpoXoAAT Yepes LWapWKOBble MNOALMMNHUKK asuratens. CTaHAapTHble
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NOALMMNHWKM MOTYT UCMO/Ib30BATLCA NPW YCTAaHOBAEHHOM MOLLHOCTU A0
55 KBT. Ecan ycTaHOBNEHHas MOLLHOCTb Bblle (CM. rpaBMpPOBKY Ha
nacnopTHoW Tabauyke ABuraTtens), ABUraTenb LOMKEH ObiTb OCHaLLeH
M30/IMPOBAHHBIMM  LIAPUKOBBIMM  MOAWMUMHUKAMK  (CneupanbHbIMm
LIAPUKOBbIMW  MOAWMNHUKAMK)  CneuuanbHbiM  KOprnycom  Ans
NOALMNHWUKOB (CO CTaHAAPTHBIMU LLIAPUKOBLIMM MOALWMUMHUKaMMU).

8 nNYCK

8.1 NYCKOHANAAKA

@Ecnm Hacoc paboTaeT B NOTEHLMaNbHO B3PbIBOOMNACHOM cpeae unu
MCNONb3YeTCA ANA NepPeKayKn ONACHbIX UM 3arpASHAIOLMX KUAKOCTEN,
peKoMeHAyeTcA YCTaHOBUTb AOMNONHUTENbHbIE 3aLLUTHbIE YCTPOMCTBA
(pekomeHgytotcs B 30He 2, Tpebyiotca B 30He 1). Heobxoaumo
NpPOBECTM NPOBEPKY C/eAYIOMX AaCNEeKTOB:

Pacxos, Ha Hacoce [Ao/mKeH 6biTb BCerga Bbllle AOMNYCTUMOrO
MWHMMaNbHOIO pacxoaa.
“Hacoc Bceria AoneH BbITb 3aNUT XKUAKOCTbIO.
“ KOHTPO/IMPYIOTCA YTEUKM Ha YNNOTHEHUM Basa.
° TemnepaTypa NOBEPXHOCTM KOpMyca MOALWMMNHUKOB AOMKHA 6biTb
HUKE MaKCMManbHO JAOMYCTUMOM TemnepaTypbl MOBEPXHOCTU B
COOTBETCTBYIOLLEN B3PbIBOONACHOM cpese.
® NlaBneHne Ha BbIMYCKHON CTOPOHE Hacoca [OMKHO bbiTb HUXKe
MaKCMMabHO A0MNYCTUMOro paboyero AaBaeHus.
“YcTaHOBMUTE YPOBHM CUTHAN3ALMN AATHUKOB.

0O6A3aTenbHO NpoBepsaeTcs:

“ KauecTBo 31eKTPMYECKNX COeaMHEHWIA.

“ Hannume 3aWmTHbIX YCTPOWCTB.

“ Hannume BcnomoraTtenbHbIX TPy60NPoOBOAOS.
“ ®naHueBble coeanHEHNA.

“ Hannume »nAKOCTM B Kopnyce Hacoca.
“HanpasneHwe BpalyeHna gsuraTens.
“LleHTpoBKa BasoB.

“YpoBeHb Macna, CMa3Kka NoAWNNHUKOB.

“ Hannume Koxyxa MydTbl.

8.2 3AZIUBKA / NPOAYBKA

Bo BpemA NyCKOHanafKM HAcoC AOMKEH OblTb 3a/UT KUAKOCTHIO.
O6nA3aTenibHble TpeboBaHWA ANA MOC/AeAYOWMX MYCKOB He MNpeabss-
natea. Cm. n. 8.6 «Bpema camosanonHeHua».

&I‘Ipm 06pallLeHnM C OMACHBIMM MU 3arPASHAOWMMU KUAKOCTAMM
cnegyer NpUHATL BCe HeobxoAumble Mepbl  NPesoCTOPOXKHOCTU.
06s3aTeIbHO  NONb3YMTECh MHAWMBUAYANbHBIMU CPEACTBAMM 3aLLUUTHI.
OnepaTop [0/IKEH 3HATb O MOTEHLUMANbHbIX GaKTOPax pUcka.

8.3 NYCK

KapTpua) aBTOMaTM4Yeckonl MoJaunm CMasku JO/MKeH 6biTb
3aKpen/ieH BMHTaMM Ha KOpryce TOPLEBOro YNAOTHEHMUSA; OH [AO/IKEH
6bITb  HaAcTpoeH Ha nonoxeHune 12 (nogaua CMa3sKu
B TeyeHne 12 mecsAues). [poBepbTe HanMuMe CMaskuM B KapTpuUaKe
(Kpome HOBbIX KapTpUaXKeN):
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© Hemmoro NPUOTKPOMTE KNanaH Ha HanopHOW AWHWM (TONbKO Npu
OTCYTCTBUM JOMONHUTENIbHOW BbITAXKHOW TPY6bI).

@ OTKpoOITe BCe KNanaHbl Ha BCACblBaOLWLEN INHUK.
® Bkntoumnte Hacoc.

® MojoxanTe, MOKa OH 3aMNOHUTCA KUAKOCTbIO, 3aNOMHUTE Bpems,
noTpayeHHOe Ha 3anojiHeHWe. 3aTem 3aKpoWTe HamMopHbI KnanaH u
M3mepbTe MaKCUManbHOe JaBneHue (HynesoW pacxod). CpasHute
nosly4eHHoe 3HaYeHMe CO 3HaYeHWEeM MO rMAPABANYECKOW KPUBOWA.

& Bo wusbexaHne upe3MepHOro HarpeBaHWA KUAKOCTU Hacoc
pomkeH pabotatb He 6onee 20-30 ceKyHA C 3aKpbITbIM HaMOPHbIM
KAanaHoMm.

®© Ecnn npegnonaraeTte, YToO HyXXHOe AaBneHne Co34aH0, TO NoCTeneHHOo

OTKpbIBAWTE HAaMOPHbIV KAanaH.

ECHM XUAKOCTb He nofaeTcA UAM AaBieHue Ha BbiXoge HacocCa
CNWKOM HU3KOe, CM. pasaen «VCTpaHeHme HeVICI'IpaBHOCTeI‘l‘I».

8.4 NMPOBEPKU B
SKCNAYATAUNU

NMPOLLECCE

B npouecce 3KkcniyaTauuMu Hacoca B paboumx yciosuax (mpo-
M3BOAWNTENbHOCTb, BbICOTa Hanopa, TemnepaTypa) NposepsAeTca:

“ Pabouas Touka Hacoca. Ecnv HeobxoaMmo nepecuuTaTh AaBneHue
B 6apax (Mo NokasaHWMAM MaHOMETpPa) B MeTPbI BoaaHOro ctonba (mwc):
HMTmee = (Poar X 100) / (SG x 9,806), rae SG= yaenbHas NAOTHOCTb
KUOKOCTU.

“MoTpebnaeman MOLLHOCTb Ha Kaxaoi pase AsuraTena.

“KannbpoBsKa 3alwimuTbl gBuraTens.

“ TemnepaTypa WapMKOBbIX NOAWMNHUKOB (Ha NOBEPXHOCTM Kopmyca
NOALWMMNHUKOB).

“ LleHTpoBKa (3n1acTMuHON MydTbl) NOCAe HECKOAbKMX MYyCKOB Hacoca
(NpYMeHUMO ToNbKO ANA onpeaeneHHbIX BEPCUIM UCMONHEHMA Hacoca).
“3aTaxka dpnaHueBbIx 601TOB.

“YTeuKkn, HEeHOPMaNbHBbIV LYM.

I'Ipw nepeKkayke HarpeTbiX KUAKOCTEN LLeHTPOBKA MPOU3BOAUTCA
TO/NIbKO nocne cTabuansaumm HoMUHaNbHOM TemnepaTtypbl. CM. pasgen
7.1.4 «lleHTpoBKa coegMHEHNA»

@Temnepawpa NOBEPXHOCTEN HAa KPOHLITEMHE NOALWMNHUKA M Ha
Kopnyce Hacoca. TemnepaTtypa nepekaymMBaemMon XuaKoctu. YCTaHOBKU
cUrHanusaumm " yCTpoWcTB OTKNIOYEHUA 3agatoTes
B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMU 3HauyeHuAMW. [lepes HacTpoiKom

HeobX04MMO 03HAKOMUTBCA C UHCTPYKLMAMM U3TOTOBUTENS.
8.5 BbIK/TIOMEHUE

Mepes BbIKNIOYEHMEM HAcoca HeObBXOAMMO 3aKpbiTb KnanaH Ha
HaNOPHOWN NNHUM.

Mocne BLIKAOYEHWUSA HACOC MPOJOMKWT PaboTaTb HECKO/NbKO
CeKyHa.

& Mocne nonHOW OCTAHOBKM Hacoca HeobXoAMMO NepeKkpbITb
BCacblBalOWMIA  3anopHblii  KnamaH.  Ecam Hacoc  ocHaweH
[OMNOMIHUTEIbHBIMU - CUCTEMaMM  (OXNaKAEHUA, Harpesa, MPOMbIBKM,
CMa3sKM 1 T. N.), UX HEOBXOAMMO NepPeKpPbITb NOC/IE BbIK/KYEHNUA Hacoca.

Ecnm TEMNepaTypa MOXKET OMYyCTUTLCA HUMKE TOYKM 3amMep3aHus,
HeobXOAMMO MO/MIHOCTbIO CAUTb  XMWMAKOCTb M3  Kopnyca Hacoca
M BCMOMOraTeNbHbIX CUCTEM MAKU NPEAYCMOTPETb MHbIE Mepbl 3aLLMTbI.



llocne BbIKAKOYEHMA HAcoca Ha AAuTenbHoOe BpemA HEOGXO,D,MMO
HaHeCTU 3alMUTHOEe MNOKPbITUE OT pPXaBYMHbl Ha BHYTPeHHUE U
HapyXHble NOBEPXHOCTU Hacoca.

I'IpM pa60Te C B3pPbIBOOMNACHbIMU, TOKCUYHBbIMU WU 3arpAsHAOWMMU
XNOAKOCTAMMU Heoﬁxop,mmo NPUHATb Mepbl 3aWnTbl NepCcoHasla WUAU
oxpy)«alom,eﬁ cpeabl Ha BpemA CinBa TakuUx )KM,CI,KOCTeﬁ.

nepe,q TEM KaK cAenatb BO3BpaT 060pyfOBaHWA B KOMNAaHWIO
WILO HeobxoaMMO CAuTb U3 Hero pabouyio KUMAKOCTb U OYUCTUTL. B
Hacoce He AOMKHO COAEPIKaTbCA OCTAaTKOB paboyelt XKUAKOCTH.

8.6 BPEMA CAMO3ANOJ/IHEHUA

B WUHTEpBane mexay ABymA NyCKamMu CimMB U3 BCBCbIBaI-OLIJ,eﬁ JINHUU
ocyuwectsnaeTca B pesepsyap. OTOK XMAKOCTU NOABAAETCA He cpasy
nocne BK/AKYEHUA HaCOCa, a 4Yepe3 HECKO/NIbKO CeKyHA4; 3TO BpemAa
Ha3blBaeTCA «BpemA CaMO3ano/IHEHUA».

KOHCTpYKLMA Hacoca NO3BOAAET BblAABUTL CBO6OAHbIN BO3ayX 63
npoTMBOAaBneHun (NpofyBKa Hasag B pesepByap, BO34YXOOTBOAUMK,
uepes BbIMYCKHYIO JIMHUIO - B aTMocdepy).

,D,a)«e ec/v TopLeBoe YNIOTHeHMe Ucnonb3yeTtca ¢ onuuein quench
( co cTOpOHbI HEMOABWMKHOTO KOMbLUA ), BPEMA aBTOMATUYECKOro
3aMN0/IHEHMMA COCTaBAAEeT A0 5 MUHYT. Ecan nocne 3Toro BpemeHun He
HabnlojaeTcA poCT AaBNeHMA Ha BbIxoAe Hacoca, Heobxoaumo
OCTaHOBWTb HAcOC M NPOBEPUTL TPYOONPOBOAHYIO CUCTEMY.

@I‘Ipm paboTe BO B3pbIBOONACHOW cpeae KpuUTUYecKas TemnepaTypa
MOKET BbITb LOCTUTHYTA PaHblUe, YEM HACOC 3aMoNHUTCA. B aTom cnyvae
Heobxoaumo 6yner M3MepuTb Temneparypy KMAKOCTH
M CKOPPEKTMPOBaTb HACTPOMKM CUrHaNW3aumMii U BbIK/JHOYAMOLLMX
YCTPOMCTB.

TeopeTMyeckn BbICOTa Hamopa Hacoca cocTaBnaer 8 M, HO
peanbHaA BblCOTa BCACbIBAHUA He 6onee 6 m (C y4eTom NoTepb Hanopa B
JNINHUUN BcaCbIBaHMH).

B YCNOBUAX MUHUMANBHOTO YPOBHA XUAKOCTU BesmunHa (NPSH,)
cUcTeMbl A0/IKHA BbITb Beeraa Bbiwwe BenndnHbl (NPSHR) Hacoca.

TeopeTnyeckoe Bpemsa 3anosiHeHUa (HOMMHaNbHbIN guametp Tpybbl =
HOMMHaNbHbIW AUaMeTp Hacoca):

OnameTp CKopoCTb Bpemsa 3anmBKM (C) OT BbICOTHI
NPOXOAHOro paboTbl BcacbiBaHua (Tt)
oTBepcTUA HacocCa
2 3 4 5 6
40 2900 21 47 78 135
41 2900 27 57 93 153
45 2900 12 22 35 47 62
46 2900 5 8 13 23 34
50 2900 17 129 |46 53 R
51 2900 19 34 55 87 155
60 2900 19 29 42 56 77
61 2900 10 15 21 29 41
63 2900 7 10 14 19 33
65 1450 30 [s8 [s3 [156 |
68 2900 9 14 19 26 38
80(-2) 2900 36 49 62 74 95
80 2900 21 53 95 132
83 2900 14 20 26 31 39
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85 1450 32 |63 |100 |152 -
88 2900 4 |7 |11 |18 |26

88 (210) 2900 5 |8 |11 |15 |20

100 2900 19 |30 [38 |45 |54
105 1450 38 |69 |110 |167

105 2300 9 13 (17 |21
105 T114 1450 30 |62 |110 |189

108 2900 10 |14 |18 |22 |27
120 1450 10 |18 [31 |50 |95
150 1450 33 |71 |117 |176 !
160 1450 15 |26 |41 |63 |93
170 950 28 |51 |85 |129 |181

Bpems 3anonHeHNUs 3aBUCUT OT BbICOTbI MOAbEMA, A/IMHbI BCACbIBatOLLE
NVHUKW, BHYTPEHHEro AuameTpa BcacbiBawolwen Tpybbl W yAenbHoM
MOTHOCTM ¥KUAKOCTU.

YTobbl paccuvTaTh BpPEMsA 3anosiHeHus, HeobXOAMMO MPUMEHUTb
nonpasBoYHble KOIGPULMEHTbI:

Tt = ypoBeHb ¢ Ha = Hg x d
Ta=Ttx = X (0)?
Hg " ‘DN

lpe:

Tt - TeopeTUuecKoe Bpems 3a1nBKU

Ha - BblicOTa BcacbiBaHWA C  ONpeAeneHHbIM  MOMPaBOYHbIM
KoadpduumeHToM

d - yaenbHas NaOTHOCTb KUAKOCTU

L - 06wwan AnMHa MHWUM BCacbiBaHWA

DT - BHYTPEHHUIA AMaMeTp BcacblBatoLLel TpyObl

DN - HOMMHaNbHbIW AMameTp BcacbiBatoLero GpaaHLa Hacoca

9 TEXHWUYECKOE OBC/NIYXXUBAHUE

9.1 OBWWUE CBEAEHUA

& K BbINONHEHUIO TEXHUYECKOrO OBCAYXKMBAHMA  [OMNyCKaeTca
NOAroTOB/MIEHHbIW NepcoHan, obnagalowmii HeobXxoAMMbIM  ONbITOM
nposeAeHus Takux pabor.

@K TEXHUYECKOMY OB6CNYyXMBaHUIO 060pYyA0BaHMA BO B3PbIBO-
OMacHOM cpefe AOMycKaeTcAa NepcoHan, Mmelwmin Heobxoaumble
paspewenuns. Bo  BpemA  TeXHMYECKOro  OBCNYXMBAHWA  BO
B3PbIBOOMACHOW 30HE HEOBXOAMMO MPUHATL BCE Mepbl 3aluTbl OT
B3pblIBa.

TexHuyeckas [OKYMEHTaUMsi Ha HacoC AO/IKHA MOCTOSHHO
HaxoamTbcA B MecTe paboTbl Hacoca.

&Texnmqecxwﬁ nepcoHan AoMKeH ObiTb OCBEAOMNEH O PUCKaX,
CBA3aHHbIX C paboTol Hacoca M pabouvmu KUAKOCTAMM (OnmacHble
KMAKOCTM, TemnepaTtypa JKUOKOCTM M Hacoca, KOMMOHEHTbI Mop,
AasneHunem). TeXHUYECKU NepcoHan A0NKeH HOCUTb UHAMBUAYANbHbIE
cpefcTBa 3awmTbl (OY4KM, NepyatkM M T. n.) K cTporo cobnoaatb
npeanucaHHble NpaBuaa TEXHUKK 6e3onacHoCcTU.

Hacocbl cofiepsaT BHYTPU KMAKOCTb AaKe Mocae MNOAHON OCTaHOBKM.
[o pa3bopku Hacoca cnefyeT CAUTb M3 HEro XMWMAKOCTb M TWaTeabHO
NPOMBbITb KOPNYC CTPYelt BoAbI NOA, AaBNEHUEM.

[ns nogbema TAXKENbIX AeTanel cnepyet UCNONb30BaTb NOAbEMHblE
MEXaHU3Mbl.

30Ha NpoBefAeHUA TEXHUYECKOro OBCAYKMBAHMA AO/MKHA 6biTb YETKO
obo3HaueHa. Ha Hacoc 1 WwKad ynpaBaeHUa HeobXoaMMO YCTaHOBUTb
npeaynpexpatowme  3Haku  («BHumaHue! Befytca  pemoOHTHble
paboTbi!»).
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Aﬂmmle paboTbl AO/IKHbI BbIMOJHATLCA TOMLKO MOCAE MOJIHOM
OCTaHOBKM Hacoca. [lepes Tem Kak MPUCTYNUTb K TEXHUYECKOMY
06CYKMBAHUIO UM PEMOHTY, HeOoBXOAMMO OTKAIOUYWTL ABUraTeNb
OT MWUTaHUA W 3alUMTUTL OT HenpeaHaMepeHHOro Mycka. YcraHosuTe
rNaBHbIA  BbIKAOYATENb B MONOXEHMe  «BblKA»,  BblK/AOYUTE
BbIK/IIOYATENb.  M3BNEKMTe  nnaBkMe  npegoxpanutenn  (ecau
YCTaHOBAEHbI).

BHUMAHME!| Yetko onpepenute ana ceba snektpoobopysoBaHue
1 obopynosaHue nog faBnaeHUem, KoTopoe ByAeT NCNONb30BAHO B X04e
TEXHWUYECKOro 06CNyKMBaHUA.

3aBepu.|eHV|e TexXHn4yecKkoro 06C!ly)+(VIBaHVIFII YCTaHOBUTE Ha LWTaTHbIE
MecCTa BCe paHee CHATble 3aliuTHble yCTpOl’ICTBa. 30Ha BOKpYr Hacoca
AO0/KHa coaepXaTbCA B HACTOTE.

9.2 TPADUK TEXHUYECKOTO
OBCNYXKUBAHUNA N OCMOTPOB

@PeKOMeHAyeTCﬂ paspaboTaTb NnaH TEXHUYECKOro 06CAYKMBAHUA U
ocmMoTpoB B uenax  9GPEKTUBHOrO  MCMO/Ab30BAaHMA  Hacoca
N CHUXeHua ¢aKkTopoB pucka. MpoBepKM, KOTOpble AOMKHbI ObiTb
BK/IIOYEHDBI B NN1aH TEXOBCNYKUBAHUA:

“ cocTofiHMe U GYHKLMOHMPOBAHME CUCTEM 3alLWTbl, BCMOMOraTe/bHbIX
cucTem;
“ 0CMOTP CanbHMKOBbIX HABUBOK (€C/IM eCTb) Ha HasuuMe CNeAoB YTeUKU;
“0CMOTP NPOKNAAOK Ha Hacoce M GNaHLEBbIX YNNOTHEHUI Ha Hannune
CNesioB yTeuKy;
“ npoBepKa ypoBHA CMa3KM 1 Macna Ha KPOHLWITENHE NOAWMNMHNKOB;
” KOHTPOMb CPOKOB 3KCM/yaTalMM, YacTOTbl 3aMeHbl CMa3blBaloLLMX
KapTpUAKEN, LIAPUKOBbIX NOALUMMHUKOB;

KOHTPONb  TEMNEpaTypbl MOBEPXHOCTM  KOpMyca  KPOHLITENHa
NOALWMMNHMKA (Ha CTOPOHE LIAPMKOBbIX NOALIMMHUKOB);
“0CcMOTp Hacoca M ABMraTena Ha Hauume rpasm v Nbiau;

LEeHTPOBKa COEUHUTENbHOM mydThI (8 33aBUCMMOCTHU

OT UCNOSIHEHUA Hacoca);
” KOHTPOAb HEOBbIYHbIX LWYMOB (MYCTOTbI, CBUCT, ...) WAW CUALHOM
BMbpauum.

Y1o KOHTpOAUpyeTCcA MNepnoanyHocTb

CocrosaHue BCnomoraTenbHbIxX | B 3aBUCMMOCTHN oT TMNa

cucrem obopysnosaHua. CM. MHCTPYKLMK
n3rotosutenen.

[Osuratens CM. MHCTPYKLMU U3roToBUTENA

YnnotHeHune Bana ExxeHepenbHo

Cnepbl TeYM Ha NPOKNAAKAX ExxeHeaenbHO

ypOBeHb macna u cmasoyHoro | ExegHeBHo / exeHenenbHO /
martepuana exemecayHo

CmasouHble maTtepwmansl [ YactoTta 3aMeHbl - B
(wapurKkoBble NOALMNHUKM) 3aBUCUMOCTHU oT T™MNa
LWApUKOBOro  NOAWMWMNHUKA U
CKOPOCTU BpalLeHWs Baaa

Temnepatypa noBepxHocTH | ExxemecayHo
NoAWMNHUKOB

OuuncTKa [ga pasa B rog
LleHTpoBKa [ n3Hoc | [iga pasa B rog,
coeguHUTENbHOU MydTbI

LLym, Bubpaumm ExxemecayHo
KauecTBo aHKepoBKM ExxerogHo

YacToTa NpoBEPOK YKasaHa UCK/IUUTENBHO A1 MHbOopMaumMK. [aHHasA
MHPOPMaLMA MONKET ObiTb B3ATa 3a OCHOBY A/ pa3paboTKM nnaHa
TexobCNyKMBAHUA HOBOM  HACOCHOM  YCTaHOBKW. [epuoaMYHOCTb
NPOBEPOK MOMKET 6biTb COKpalleHa WAU yBesudYeHa B 33aBUCMMOCTM
OT YC/I0BWIA YCTAHOBKM U paboTbl.
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9.2.1 CMA3bIBAHUE

MoHob6104HbIEe HacoCbl OCHalleHbl Asuratesiem
C AO/IMHHbIM  BaJIOM. CpOK C!ly)'l'(ﬁbl LWAPUKOBbLIX NOoALWUNHUKOB

coctasnset 20000 y (L10h).

Hacocbl B wucnonHewun 6aibnok (IEC) wayt B  KOMMNAEKTe
CO CTaHAAPTHbIMU ABUTaTeENAMM C BO3AYLWHbIM oxnaxaeHuem (IEC).
CpoK cny»Kbbl LWAapMKOBbIX MOALMUMNHMKOB cocTasnseT 40000 - 50000 u
B 3aBMCMMOCTM OT CKOpOCTU gguratens (L10h). KpoHwTeiH nogwmnHmka
OCHALLEH LIAPWMKOBBIMU MOALWMMNHMKAMM CO CMAasKoM Ha Becb CPOK
cnyx6b1 (L10h = 20000 v).

“ KpOHLWTeH NOALMNHUKA KOHCONBLHOMO Hacoca Ha NAWTE OCHalleH
LWaPUKOBBLIMM MOALWMMHMKAMM CO CMa3KOM Ha BeCb CPOK CNyxbbl (L10h =
20000 vy). [puratenn Ha HOXKKax (Tvn pambl IEC B3) ocHalieHbl
LWAapUKOBLIMM NOALIMMAHMKAMM CO CMa3KOoM Ha BeCb CPOK CYXK6bI.

9.2.1.1 TOPUEBOE YN/ZIOTHEHUE

Hacocbl cepumn SP noctasnsatotcs ¢ onuumeit quench (Kpome Hacocos ¢
yniotHeHvem EPDM c gusensbHbim pgguratenem). Bmecte ¢ Hacocom
NOCTaBNAETCA KapTPUAK aBTOMATUYECKOM NOAaYM CMasKu (M3HaYanbHO
He ycTaHoB/IeH). TaKoM KapTpuAaK 3anpasieH MUHEPasbHbIM Mac/ioM C
napaguHom.

CpoKk aeiicTBuA HeobXoAMMO YCTaHOBWUTbL Ha 12 mecAues (cm. pasgen
«TTyck»).

9.2.2 BAPUAHT MCNONHEHUA C
FTANbBAHUYECKUM AHOAOM

BapuaHT MCNONHEHWA Hacoca «Aas MOPCKOM BOAbI» KOMMIEKTYeTcs
pacxofyemblM aHOLOM Ha CMOTPOBOM KpbllwKke pabouyero Kosneca
Hacoca:

Kpbiwka ¢ 1 aHoaom KpblwkKa ¢ 2 aHogamn

Pacxon aHopa KoHTponupyetca uepes 1, 3 M 6 mecaues nocne
3aMo/IHEHMA HAcoca MOPCKOM BOAOW. AHOA [O/MKEH 6biTb 3aMEHEH,
€c/n oH u3pacxoposan 75 % obvema:

Mcnonb3oBaHHbIN aHOA,



MepnoanyHoCTb 3aMeHbl 3aBUCUT oT XUmu4yeckoro COCTaBa,
Temnepatypbl, yAeNbHONo CONPOTUBAEHUA BOoAbl, OT ycnoswﬁ
3KCnAayaTauun Hacoca.

[na  Toro, uyto6bI nNpoAAUTb pPaboTy LMHKOBOrO aHoAa,
pekomeHayeTcA  NPOMbIBaTb ~ HAcoC  4YMCTOM  BOAOM  mocne
MCNONb30BaHMA.

9.3 PA3BOPKA U CBOPKA

9.3.1 PA3BOPKA

Aﬂepe,q TemM KakK NpUCTYNUTb K TeXHUYeCKomy 06C!'Iy)'l'(VIBaHl/II'O,
HeO6X0,CI,VIMO BbIKIIOYNTb NUTaHME WU 3alUTUTBCA OT HenpeaHa-
MepPeHHOro BKAK4YeHUA OGOpyﬂ,OBaHMH.

o CneitTe WUAKOCTb U3 TPyObl Ha y4acTKE MEXKAY OTCEYHbIM
K/laNaHOM Ha BCacCbIBatoLLEel CTOPOHE W HAMOPHOMN IMHUW.

. CHUMUTE CAMBHYIO NPOBKY U CAeiTe KUAKOCTb M3 Kopnyca
Hacoca.

o Mpu HeOo6X0AMMOCTU OTCOEAUHUTE U3MEPUTENbHbIE AATYUKM
1 npubopbl.

o Kopnyc Hacoca MOXHO He CHUMaTb ¢ Tpybonposoza.

o CHUMWUTE  BWHTbI  KpenneHua ABUraTens, BblABUHbTE

ABuratenb TaKk, 4tobbl 6blNO [OCTaTOMHO MecTa A1A  LEeMOHTaXka
KOMMNOHEHTOB NOoA4 ABuUratenem.

Ecnn vcnonb3yetca mydTa co cneicepom , ABuUraTesib MOKHO He
caBurarthb.

o CHUMWTE 3alWTHOE YCTPOMCTBO MydTbl U nonymydpTy Ha
CTOpOHe Hacoca.

9.3.1.1 PA3BOPKA TOPLUEBOIO YN/IOTHEHNA

YyryHHbIN Kopnyc:

1. Pa3BMHTUTE BMHTbI KpenieHna TopL.esoro ynaotHeHusa 6580.
2. CHMMUTE CMa304HOe KOAbLIO M pabouee Koneco Hacoca.
3. CHuMmKTe ynaoTHeHue Kopnyca 4510.

Kopnyc 13 HepxasetoLLei ctanun (pa3bemMHblii Kopnyc):

1. OTBUHTUTE raiiku KpenaeHus nonymyodtbl 6580.
2. CHumUTe ynnoTHeHune Kopnyca 4510.
3. MoTAHWUTE BNepes, U3HOCOCTOMKYIO HaknaaKy 1915 n cHumute

Apyrue ynaoTHeHWA Kopnyca.

Cnepytowime waru:

4. CHuMmMTE raliky paboyero Koneca 2912 wu nponagouvHoe
Konbuo 2911.

5. BblaBMHbTE pabouyee Koneco 2200.

6. Yaanute wnoHKy pabouero koneca 6710.

7. BblaBMHbTE BpaLLaloWylOCA 4YacTb TOPLEBOro YNAOTHEHUA

4200 Ha Bane.

9.3.1.2 PA3BOPKA KOPNYCA TOPLUEBOIO YNNIOTHEHUA

Kopnyc moHo610K:

1. Pa3BuHTUTE U yaanuTe BUHTbI KpenneHua gsuratena 6570 c
nsuratena 8020.
2. CHMUMUTE KOopnyc TOPLLEBOTO yNIOTHEHUA 4211,

Kopnyc ¢ KpoHwTeliHom noawmnHukos (bearing bracket):

1. PasBuHTUTE M yAanuTe BUHTbI KPEmnieHWa Kopnyc TOpLeBoro
ynnoTHeHus 6570 c kopnyca 4011.
2. CHMUMUTE KOopnyC TOPLLEBOTO YNIOTHEHUA 4211,

Kopnyc 13 Hepskasetowlei ctanu:

1. PasBuHTUTE U yaanuTe BUHTbI KpenaeHus Kopnyca TopLeBoro
ynaotHeHua 6570 n3 kopnyca 4211.
2. CHMMUTE KOopnyC TOPLEBOTO yNIOTHEHUA 4211,
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3. Mpn HeobXoAMMOCTU CHUMUTE HeMoABWUXKHOE Ceano u
NoABMXHOE YNNOTHEHMe.

4, BbIHbTE BTY/NIKY Bana.

5. B 3aBMCMMOCTM OT pa3mepa Hacoca: pPasBUHTUTE W yaanute
BUHTbI KPenAeHMA M3HOCOCTOMKOW HaknaaKku 6570.

6. CHMMUTE U3HOCOCTOMKYIO HaK/MaAKy U Npoknagky 4510.

9.3.1.3 MOJIHAA PA3EOPKA KPOHLITEAHA NOALWMUMNHUKOB

Gainbnok c nepexogaHukom IEC:

1 Pa3BuHTUTE M yaanuTe BUHTbI KpenneHna asuratens 6580.

2. CHumuTe aBuratenb 8100 ¢ nonymydroi 7200.2 Ha Hem.

3. OTcoeamHuTe rmbKyto Yactb mydTbl 7310.

4 Pa3BuHTUTE GUKCUPYIOLLMIA BUHT NOAYMYDTbI U CHUMUTE €ee C

CHATME WaPUKOBbIX NOALINNHUKOB:

1. Pa3BuHTUTE M yaanute BUHTbI 6570 C KPbIWKK LLIAPUKOBOro
nogwwunHmka 3011.

2. CHymUTe KpbIWwKy 3260.
3.

BbiHbTe Ban 2100 ¢ ABYmMA  WAPUKOBbIMU
nogwunHukamu 3011 13 kopnyca nogwmnHukos 3200.
4, CHMMUTE 3aLLMTHOE KonbLo 6544,
5. BbiaasuTe wapukosble noawnnHmkm 3011 u3 sana.

9.3.1.4 MNOJIHAA PA3SBOPKA KOPNYCA

HeEaSbeMHbIVI KOXYX:

1.Pa3BMHTUTE M yAanuTe BMHTbl KPenneHWA U3HOCOCTOMKOWM HaKknagKu
6570.

2.CHMMWTE NepeaHIolo M3HOCOCTOMKYIO Haknaaky 1915.

HeBo3BpaTHbIN KnanaH:

1.Pa3BMHTATE M ydanuTe raiikM KpenneHua BcacbiBatowlero ¢naHua
6580.

2.CHMMmHUTe BcacbiBatowmii dpnaHew, 1139.
3. CHumuTe 06paTHbIN KnanaH (8 cbope) 5420.
9.3.2 NMOBTOPHAA CBOPKA

Mepen Hauyanom CcBOPKM Hacoca HeOBXOAMMO M3yuMTb uepTex
B paspese.

CobntogaiiTe MOMEHTbI 3aTAXKN BUHTOB M 601TOB.

Pe3bba, BHOBb yCTaHaB/MBAaEMbIE MOALIMIHUKM U MPOKNALKU LONKHbI
6bITb YUNCTBIMMU.

9.3.2.1 CBOPKA KPOHLWTENHA NOALWMNHUKOB

1. TwatenbHO  OYUCTUTE  BHYTPEHHIOK  4YacTb  Kopmnyca
nogwunHmMkos 3200 M NOBEPXHOCTb  KOPMyCOB  LUAPUKOBbIX
NOALWMNNHUKOB.

2. PekomeHz0BaHHble MeTOAbl YCTaHOBKM MNOALIMMNHUKOB Ha
Ban:

Mertog, 1° Mpy nomolyM HarpeTol NAacTUHbI, TENOM BaHHbI, NeYn UM
MHAYKUMOHHOIO HarpesaTena HarpenTe AOPOXKY NOAWMNHUKA 40 TeM-
nepaTtypbl, NpPU KOTOPOM €ro MOXHO fIerko BCTaBUTb Ha Ban. Mocne
OCTbIBaHMA NOAWMUMNHUK 3aXKMeT Ban. TemnepaTtypa Harpesa He JO/KHA
npesbiwatb 100 °C.

Mertoga 2' Mpu NomoLLy Py4YHOro Npecca nocaauTe NOAWMMHWK Ha Bas.
Cuny HeobXxoAMMO NPUNONKUTb HAa BHYTPEHHIOK AOPOXKKY NOAWMMHUKA.
YpeamepHoe ycuane moxeT NoBpeanTb Ban UAM NOAWNMNHUK.

3. BcTaBbTe cObpaHHbI y3e1 B KOPNYC NOALWMMHUKA.
4. YCTaHOBMTE  KPbIWKY  MNOAWMMNHUKOB, 3aTAHWTE  BWHTbI
KpensaeHus.

9.3.2.2 CBOPKA TOPLEBOTO YN/NIOTHEHUA

C60pKa NpOBOAMTCA B MOC/NEA0BATENbHOCTU, 06PaTHON pasbopke.
06n3aTeNbHO UCMONL3YITE YepTeK Hacoca B pa3spese.
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YCTaHaanBaemoe Ha BTY/IKY Bajia TOPLEBOE YN/IOTHEHME LO/IKHO
6bITb TWATENbHO OYWLLEHO OT rpsA3u. He nospeguTe ynaoTHAOWME
NOBEPXHOCTK " YNNOTHUTENbHbIE KoNbLa (Ha Basne

He A0N1KHO BbITb 3ayCeHLLeB, LapanuH).

Ona  obneryeHns cBOpPKM peKomMeHayeTca Ha cobupaemble
KOMMOHEHTbI HAHECTU TOHKUIA CIOM CMa3KM MU HEWTPANbHOTO Machna.

MpoBepbTe yCTaHOBOYHOE MOJIOKEHWE MOABUMKHOIO  YNIOTHEHMA.
Cm. cxemy Huxe:

MonoxeHne BpaALLAIOLLENCA 4YacTM TOPUEBOrO  YM/IOTHEHWS
He yKa3aHo. TopLeBoe yni0oTHEHWE YCTaHAB/UBAETCA B COOTBETCTBUU C

=%-M| T

R e T

KOHCTpYKLUMENn.

MNepen obpaTHOM cHOPKON Bce MNPOKNAAKM 3aMEHAKTCA Ha HOBble.
Bo Bpems cbopku cTapaiTecb He noBpeauTb TedNOHOBblE U
BOJIOKHUCTbIE NPOKNAAKM.

9.3.3  [BWIATE/b

B uenax onTMManbHOrO cpoKa cayx6bl ABuratenb Hacoca Tpebyer
MMHUMANbHOTO TEXHMYECKOro OB6CNYKMBaHMA (perynspHas OuvMCTKa
oxnasxgarowmx pebep, LEHTPOBKA NO OAHOMN AMHUKM MydTbI COEAUHEHMSR,
NpPOBEepKa Ca/ibHUKOBOro YN/I0THEHMSA Kabens).

CpoK cny6bl LAPUKOBOTO MOAWMMNHUKA 3aBUCUT OT OCEBbIX U paau-
aNbHbIX CWA, AEWCTBYIOWMX Ha Ban ABUraTens, T. €. OT KOHCTPYKLUu
Hacoca (MOHOBI0KN, KOHCO/IbHbIE HACcOChI).

OBuratenb MoeT 6biTb OCHALLEH LIAPUKOBBIMM MOAWMMHUKAMMU CO
CMa3KoW Ha BeCb CPOK CyKbbl (0603HaueHne ZZ unm 2Z). CmasouHble
HUNMNEeNN pPacnoioXKeHbl Ha WapUKOBbIX NOAWUMNHUKAX, HeO6XO,EI,I/IMOe
KOMIMUECTBO CMa3KM YyKasaHO Ha MacropTHoW Tabnuuke aguratens.
MHdopmaumio o HeobXoAMMbIX BMAAX TeXOBCNYKUBAHWMA CM. B
TEXHUYECKOM AOKYMEHTaLMN Ha ABuraTesb.

9.4 MOMEHTbI 3ATAXKHN

MoOMeHTbI 3aTAXMKM 3aBUCAT OT TUMA MCNONb3yeMOoro maTepuana u
CMasKu.

Hopmbl Ha MOMEHT 3aTAKKM YyryHHbIX dnaHues u dnaHues
13 HepKaBeloLel CTaiu yKa3aHbl B COOTBETCTBYIOLMX CTaHAapTax.

YKasaHHble HUKE 3HauYeHWs MNPUBOAATCA  WUCK/OUYUTENbHO  AnA
MHbopMaumn. Hawm cneumanucTbl Bcerga rotosbl NPOKOHCY/IbTUPOBATb
no MOMEHTaM 3aTAXKKM.
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Pesbba MoOMeHT 3aTAXKKM
M6 9 Hm

M8 23 Hm

M10 46 Hm

M12(*) 80 Hm

M14 130 Hm

M16 150 Hm

M18 180 Hm

M24 250 Hm

M30 300 Hm

(*) - MOMEHTbI 3aTAXKM Ha KOHTPONBHOM OTBEPCTUM paboyero Koneca u
CNUBHOM OTBepcTUm: 25 Hm.

I'Iepe,u, cbopKoit Ha 6oNTbl U3 HepyKaBetoLen cTann Heobxogumo
HaHeCTM cneuuanbHylo MacTy, 3alMLIAIOLLYI0 OT  KOPPO3UMHOro

UCTUPAHMA.

9.5 MHCTPYMEHTbDI

HuWXe npuBeAeH CTaHAAPTHLIA KOMMAEKT WHCTPYMEHTOB AR
obcnykmBaHUA Hacoca. Bce MHCTPYMEHTbI CTaHAAPTHbIE, UMetoLWwMeca B

Hanunuve B otaene TEXHUYECKOro obcnyKMBaHUA
Ha ntobom nNpeanpuUaTUK.

. [aeyHble KouM Nog raikm pasmepom go M48

3 TopLOBbIl raeuHbli Katou (oo M 48)

. LecturpaHHbii Katod (2o 10 mm)

. KomnneKkT otBepTokK

. Pe3nHOBbI MONOTOK

@ﬂ,ﬂﬂ TexobcnyKMBaHUA 060pyA0BaHMA BO B3PbIBOOMNACHOW cpeae
HEoBXO0AMMO  MCMONb30BaTb  CEPTUOULMPOBAHHLIA  MHCTPYMEHT,
npeAHasHayYeHHbIN 418 paboTbl B YKa3aHHbIX YCI0BUSAX.

CneyuaneHoe obopydosaHue:

3 CbeMHUK ANsA NOALMMNHUKOB

3 MHAYKUMOHHDIN HarpesaTe/lb LUAPWKOBbLIX MOALMMNHUKOB B
cbope

. Pa3BogHoOW KAtoY Ans mydtbl

JlononHumesneHele UHCMPYMeEHMbI 0415 pe2yauposKU mydmel:

. LLITaHreHUuMpKy b
. Jlom

. JlnHelika

. TOHKMe NpoKAagKu
. Kysanga
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10 HEUCNPABHOCTMU, MPUYUHDBI U CNTOCOBblI UX YCTPAHEHUA

HewncnpaBHoCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHwus

Hacoc He 3anunBaetca

- Hacoc Hy»KHO 6b110 BbIKIOYUTL 4,0 TOrO, KaK OH HaNOAHWUACA
XKNOKOCTbIO

MpoBepuTb TEOPETUYECKOE BPEMSA 3a/1MUBKM

MpoBepuTb HACTPOWKY KapTPUAXKa aBTOMATUYECKO NOAAYM CMA3KK

MpoBepuTb YCTAHOBKY AaTyMKa TemnepaTypbl (ANA Hacoca AR B3PbIBOOMACHOWM
cpeabl)

- 3a/MBOYHAA Kamepa NycTas MW Manblil YPOBEHb KUAKOCTU
B Kamepe

3a1UTb XKMAKOCTb B KOXKYX Hacoca
MpoBepuTb NOOKEHWE AATHNKOB YPOBHA

- Mopacoc Bo3ayxa B IMHWM BCACbIBaHUA

MNposepuTb coctosiHue (bopmy) coeguHeHui, pe3bbbl
MpoBepwuTb 3aTAXKKY Waib Ha WwaaHrax

3aMeHUTb MOBPEXAEHHbIE LWAAHTU

MNpoBecTv NOBTOPHOE ynaoTHeHWe (ecnu notpebyerca)

- U3HoweHbl paboyee Koneco Uav U3HOCOCTOMKan HaKNaaKa

3amMeHUTb M3HOCOCTOMKYIO HaKNaAKY UM paboyee Koneco Hacoca
MpoBepuTb ycnosua paboTbl Hacoca

- C/IMLIKOM BbICOKan TemnepaTtypa }MAKOCTU

3a/1Tb B HACOC OX/TAKAEHHYIO KUAKOCTb

- U36bITOuHOE AaBneHune B oTBOAALLEN Tpybe

YcTaHOBUTbL BO3/yXOOTBOAUMK mexay o6paTHbIM KNanaHom
M HarHeTaTesibHbiM  GAaHLUEM WAM  YCTAHOBWUTbL  CRYCKHyl Tpyby (cnyck
B Konogew,)

- Manble o6opoTbl gguratens

MpoBepuTb NIOTHOCTb 3aTAKKM CUNI0BOTO Kabens

MposepuTb NoTpebaeHne TOKa ABuratenem

YBennuntb yactoty o 50 lu (npu Hanuuum B KomnnekTe npeobpasosatens
4acToThl)

- 3abop BO34yxa 4epe3 YMAOTHEHMA Bana YTeuka uepes
TOpLUEBOe YNI0THEHNE

3aMeHUTb CMa30UHbIN KapTpUaX

3aMeHUTb TopLeBoe YNNOTHEHNE

B aBapuitHom cnyyae: o6UNbHO CMas3aTb BbICOKOBA3KOW CMa3KoW MOBEPXHOCTb
MEXaHWUYECKOoro yn10THEHMA U 3a4HIOK0 4aCTb HENOABMXKHOMO cegsa

- HenpasunbHoOe HanpaBneHWe ABUXKEHUA ABUraTens

NomeHATb mecTamu 2 dasbl B COeANHUTEIbHOW KOpobKe aAuratens

Hacoc He obecneuuBaet
HOMMHAMbHLIA  pacxop,
WK BbICOTY Nogbema

- CIMLWKOM BbICOKOE AjaB/ieHMe Ha BbIXOAe Hacoca

OTKpbITb U NPOYUCTUTL OTBOAALLYIO TPYBY
MposepuTb pabouyto TOUKY Hacoca

- HenonHas gerasauua Hacoca uau Tpybonposoaa

[leaspupoBaTb KOPMYC HACOCa M BCACHIBAOLLYIO NTNHUIO

- CIWWKOM BbICOKas BbICOTAa BCACbIBAHWA / CAULIKOM HU3Kan
BbICOTa CTON63 KUAKOCTH

MpoBepuUTb YPOBEHb KUAKOCTU B pe3epByape, NPOBEPUTL MaKCMMalbHbIN pacxos,
no Kpusow

MpoBepuTb, OTKPBIT 1M OTCEYHOW KNanaH Ha CTOpPOHe Bcaca Hacoca

MpoYnCTUTL ceTyaTblit GUALTP (eCM BXOAUT B KOMNAEKT)

- bBonblwoi 3asop mexay pabouMm Kosecom Hacoca M
WM3HOCOCTOMKOM HaknaaKoi(amm)

MpoBepUTb TONLLMHY U3HOCOCTOMKOMN HaKNaAKMU(OK)
3aMeHUTb M3HOLEHHbIE HaKNAAKN Ha HOBble

- HenpasuabHoe Hanpas/ieHue BpaLleHus

MomeHATb mecTamu 2 $pasbl B COEAUHUTENBHOW KOPOBKe auratens

- Cnepbl Teunm Ha MpOKAAAKaX Ha KOXyxe Hacoca, Ha

YN/IIOTHEHWM Bana UM Ha BcacbiBatolwem Tpybonposoae

3ameHUTb yNNOTHEHUA Kopnyca
MpoBsepuTb yNAoTHeHWe Bana
MpoBepuTb cocToaHWe GAAHUEBbIX YNNOTHEHUMN

Hacoc He
KUAKOCTb

noaHumaet

- Bo3gyx nocTynaeT B Hacoc 4epes TopueBoe YN/IOTHeHMe,
BTY/IKY, 3aKyMOpPEeHHbIW ceTyaTblii GUALTP WAM yTeuka BO
BCACbIBalOLWEN IMHUN

3aMeHUTb YNIOTHEHUA Kopnyca
MpoBepuTb yNNoTHeHWe Bana
MpoBepuTb cocToaHWe GAAHLEBbIX YNNOTHEHUI

Cnavwkom 60/bluan BbICOTA BCACbiBaHUA WAM Bonblias
noTeps Hanopa Bo BcacblBatoLen AMHUK

MpoBepuTb YpOBEHb KUAKOCTU
MNposepuTb, 4To NPSH cuctembl 6bina Bbiwe NPSH r Hacoca

- C/IMWKOM MHOTO NOCTOPOHHMX MPUMecei B Kopnyce Hacoca
VAW 3acTpABLUINIA GparmeHT B paboyem Kosnece

OTKprTb WHCNEeKUMOHHOE OTBEPCTME, OYUCTUTL HACOC N3HYTPU

Hacoc Teuer

- YTeuKa Ha ynaoTHeHuu Kopnyca

MNoATAHYTb 60NTbI M BUHTBI B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM MOMEHTaMM 3aTAXKKM
[poBepuTb COCTOAHME NPOKNAJOK

- YTeuKa Yepes TOpLEBOE YM/IOTHEHUE

MpoBepUTb COCTOAHUE YNNOTHAIOLMX MOBEPXHOCTEN U YIIOTHUTENBHOTO KOJbLd
3aMeHUTb TopLeBoe YNAOTHEHNE
3aMeHWUTb CMa30YHbIN KapTPUAXK Ha HOBbIV

LWym BOo Bpemsa paboTbi
Hacoca

- U3HoweHbl uan nospexaeHbl Wapukosbie NOAWUNHUKU B
KPOHLUTEMHEe NOAINMNHUKOB UK ABUraTene

3ameHuTb wapuKoBble NOA4WNUNHUKN

- HenpaBuabHbIM BNYCK LUPKYINPYIOLWEN }KUAKOCTU

TyCTOTbI: NPOBEPUTL PabOYYI0 TOUKY Hacoca

- Cnavwkom 60/bluas BbICOTA BCACbIBAHWA WU C/IULIKOM
HW3KKUIA HaNop Ha BbIXOAE Hacoca

MpoBepuTb ypOBEHb WAKOCTM B pe3epByape, OTKPbITb BCE KAanaHbl Ha JIMHUW
BCaCblBaHWA

MpoBepuTb AaBNEHWE Ha BbIXOAE HAcoca

MNpouncTnTb cetyaTblii GuUabTP

- HenpaBunbHaa c6opka NAWTbI OCHOBaHWA Ha dyHAAMeHTe
VIV BO3JEMCTBME NOCTOPOHHUX CUA HA daHLbl HAacoca

MpoBepuTb KAa4YECTBO YCTaHOBKM Hacoca
[poBEPUTL LIEHTPOBKY COEANHUTENIbHOW MYDTbI

- B Hacoce ocTaloTcA NOCTOPOHHUE NpuMmecu

OTKPbITb UHCNEKLIMOHHOE OTBEPCTUE, OYUCTUTL HAaCcOC

3awmTa
OTKAKoYaeTcs

Asuratena

- YTeuka ToKa

MpoBepuTb 3a3emneHune Asuratens
HaliTu npuumHy yTeukn Toka (noBpexAeHHbl Kabenb, yTeyka WUAKOCTU Ha
3N1EKTPUYECKME AeTaM U T. N.)

- HenpaBubHbI pasmep NAaBKKUX NpeaoxpaHuTenei

MpoBepuTb MOrNOWAEMYI0 MOLLHOCTb Ha JABWratene, npasuabHO Noao6paTh
YCTPOIACTBA 3aLWTbI ABUTATENA.

- MNOTHOCTb XXUAKOCTU BblLle HOPMbI

PaccynTaTh Nornowaemyto MOLWHOCTb, 3aMEHUTb ABUraTenb

- Paboune napameTpbl Hacoca B COOTB. CO 3HAYEHUAMM
CnpaBa Mo KPUBOM U/IW BbIXOAAT 3a JOMYCTUMbIE Npeaesbl

Onpegenutb  pabodylo TOYKY Hacoca, npoBepuTb, paboTaeT /M Hacoc
B [ManasoHe AONYCTUMbIX 3Ha4yeHWid. Mpu  HeobXOAUMOCTU  YCTAaHOBUTL
peryavpylowmii kKnanai uam oTkanubpoBaHHyto AnMadparmy Ha CNYCKHYIO AUHUIO
Hacoca

- B Hacoce ocTaloTcAa NOCTOPOHHME NpUmecH

OTKPbITb MHCNEKLMOHHOE OTBEPCTUE, OYNCTUTL HAaCOC
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11 YTUAUSAUUA U OKOHYAHUE CPOKA
CNYXbbl USOAENUA

Ytuamsauma u - (uam)

obopyno
LO/IKHbI

NPUPOAOOXPAHHbBIX

yaaneHue

oTpaboTaHHoro

BaHMA WAM ero yvacten waun maTtepumanos
oTBeYaTb Tpe6OBaHMﬂM MeCTHbIX
HOPMaTMBOB. BpeaHble ana

0pr>+<a|0u.|,e|7| cpeabl XXUOKOCTU CANBAKOTCA U3 HAcocCa U

YTUANBUPYLOTCA

B COOTBETCTBUM C MeCTHbIMU Tpe6OBaHMHMVI. [aHHble TpeﬁOBaHMﬂ

TaKXe PacnpoCTPaHAKTCA Ha YTUAU3aAUUKO )KM,D,KOCTeﬁ MAN CMa304yHOro

mMaTepuana, ncnonb3o

YNNOTHEHUA.

BaHHbIX BO

BCNOMOraTe/ibHbIX

cucrtemax

AB Hacoce MOXXEeT OCTaBaTbCA XWUAKOCTb M Mocne ero AemMOHTa)Ka

C TEXHONOrMYECKOM MHMU. OnacHble HKNUOKOCTU AO/IKHbI 6bITb YAaneHobl.

Mpun pa60Te C TaKMMMN XMAOKOCTAMU Heoﬁxop,mmo HEYKOCHUTE/IbHO

COﬁﬂ}O,D,aTb npegnucaHHble npasuaa TeEXHUKKU 6e3onacHocTK. I'Iepc0Han,

yHaCTBy}OLIJ,VIl‘;I B AeMOHTaxe 060pyﬂ,OBaHMﬂ, AO/NKEeH No/1b30BaTbCA

CpeacTBaMM UHAMBUAYANbHON 3aLLUMUTbI.

12 3ANACHbIE

12.1 YEPTEX

HYACTHU

HACOCA

B PA3PE3E

U CNEULNOUKALUMNA MATEPUAIOB

YepTexx Hacoca B paspese U crneuudMKaumMs MaTepuasos
NpefocTaBAAOTCA MO OTAENbHOMY 3anpocy. 3anpoc C yKasaHuem

TEXHUYECKUX XapPaKTEPUCTUK U cepMﬁHoro HOMepa HacocCa O0/1XKeH 6bITb

HanpasneH B OTAeN 3anacHblX YacTeil. Heobxoaumble AR BKAOYEHUA B

3aKa3 AaHHble YKa3aHbl Ha I'IaCI'IOpTHOﬁ TabnnyKe Hacoca.

12.1.1
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YEPTEX HACOCA B PA3PE3E
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12.1.2 CREUUPUKALUUA MATEPUANOB
Mos. Onucanue

1100 Kopnyc

1139 BcacbiBatowwmii pnaHe,

1221 KpblwKa kopnyca

1230 MHcneKumMoHHOe oTBepcTHne
1381 HarHetaTenbHbIl dnaHew,

1915 M3HocoCTOMKan HaknagKa

2100 Ban KpoOHLWTEeHHA NOALNNHUKOB
2200 Pabouee koneco

2911 MpoKknagoyHoe KonbLo paboyero Koneca
2912 laika paboyero Koneca

3011 LLlapuKOBbIN NOAWMNHUK

3134 Horkka onopHas

3160 MepexoaHuk IEC

3190 OnopHasa nauTa auratens

3200 Kopnyc noawmnHmKkos

3260 KpbllWwKa noawmnHuKa

3851 KapTpuax aBTomaTUyecKom nogauv cmasku
3852 CMa3ouHbIf WTyuep

3853 PUTUHT

4011 MpomerKyTouHbI dnaHel,

4200 TopueBoe ynioTHeHue B cbope
4211 Kopnyc Topuesoro ynaoTHeHuA
4510 Mpoknagka

4522 Mnockaa npoknagka BcacbiBatowero paaHua
4523 Mnockaa NpoknagKa MHCNEKLMOHHOIO OTBEPCTUA
5420 O6paTHbIV KNanaH B cbope

6511 Mpobka HaNMBHOrO OTBEPCTMSA
6515 Mpobka cAMBHOrO oTBEPCTUA
6521 Mpobka

6544 Ynpyroe Konbuo

6570 BuHT

6572 LWnnnbka

6580 larika

6710 Kntoy

6742 Kntou

7200.1 MonymydTa (Hacoc)

7200.2 Monymydra (Hacoc)

7310 MbKas yactb mydTbl

8020 [Buratenb ¢ 4/ IMHHbIM BaIOM
8100 [suratens

Al AHOg,




12.2 3ANACHbIE HACTU

Mcnonb3oBaHWe OPUrMHa/bHLIX 3amacHbIX yacTell B TeyeHue
rapaHTuitHoro nepuoga sBnsetca obs3aTenbHbiM. Mbl pekomeHayem
MCMONb30BaTb OPWUIMHaNbHbIE 3anacHble YacTh M MO  OKOHYaHWK
rapaHTUitHOro nepuoga.

3anpoc Ha 3anacHble 4acTW HanpaeAATb MECTHOMY AUCTpubbloTopy
WILO uan B CneumanmsmMpoBaHHbIi OTAEN KOMNaHUKU Yyepes «ropsayvyto
JNINHUIO».

Mpw 3aKkase HeOb6XOAMMO yKasaTb:

“ cepuitHbIi HOMep;
“ NoNHble TEXHUYECKME XapaKTEePUCTUKM Hacoca;

HOMEp MO3MLMM WM TeXHUYECKMe XapaKTepuCTMKM Tpebyembix
3anacHbIX yacTeii.

CepuitHbI HOMEep Hacoca BbIrPaBMPOBAH Ha NAcNoOpPTHOM Tabanuke.

12.3 PEKOMEHAOBAHHBDIE 3ANACHBIE
YACTH

Mpw paboTe Hacoca Ha onpegeneHHow paboyel TouKe ero TexHUYeckoe
obCcnyKMBaHME CBOAWTCA K  MUHUMYMY. [NA  CHUMKEHWUA PUCKOB,
CBA3AHHbIX C BHEMIAHOBbIM TEXOBCNYKMBAHMEM, PEKOMEHAYyeTCA
pa3paboTaTb M BHeAPUTb NAaH Texobcny:uaHuA. [epeyncneHHble
HUKE 3amacHble YacTW JOOMKHbl ObiTb BCerga B HanuuuMuM B LENsx
obecneyeHnn 6bICTPOro NOBTOPHOIO 3anycka 060pyA0BaHUA:

“TopueBoe ynAoTHeHME MAWN KOMNAEKT YNOTHUTENbHbIX Konew*;

“ KOMMAEKT LWapMKOBbIX NOALIMMNHUKOB (419 YCTAaHOBKM Ha KPOHLITENH)*;
“ KOMNIEKT NOALMMHUKOB Bana*;

“ KOMMNIEKT WapUKOBbIX MOALMMHUKOB ABUraTens (TMnopasmep pambl >
90);

“ KOMMNIEKT YyNOTHEHWIA M NPOKNAA0K;

“ynpyras yactb(1) MydTbI*;

“ KapTPUAXK aBTOMATNYECKOM NoAauM cMasKu*,

(*) HekoTOpbIE NO3ULMKM MOTYT HE BXOAMUTb B KOMMJIEKT BaLLEro Hacoca.
Haw otaen 3anacHbix uacTeid noaTBepxaaer  cneuuduKaumio
MaTepuanos no cepuiiHoOMy HomMepy Ha NacnopTHoOM Tabauuke Hacoca.

12.4 PEKOMEHAYEMBbBIE 3ANACHbBIE YACTU
HA 2 TOOA 3KCNAYATALUUU

Mpu coctaBneHnn nepeyHa 3anacHbIX YacTell 3a OCHOBY MOXeT
6bITb B3AT peKOMEHA,0BaHHbIN NepeyeHb No ctaHaapTy DIN24296.

Hanpumep, pekomeHayemble 3anacHble Y4acTU U UX KOAMYECTBO A/1A
O/LHOTO W/IM ABYX HACOCOB (B 3aBUCMMOCTM O KOHCTPYKLMM Hacoca):

- Pabouyee Koneco: 1 (unm 1 Komnnekr)

- Ban: 1

- aika paboyero Koneca: 1

- YnnotHeHwue Bana: 2

- LLlapuKoBble NOALWMUMNHUKM (Ha KPOHWTEWHe AAA NoALun-
HWMKOB): No 1 Kaxkaoro suaa

- MNoawunHuk® : no 1 Kaxkaoro Bnaa

- YnnotHeHue Kopnyca / 610Ka: 4 NONHbIX KOMNAEKTa
- Topuesoe ynnoTHeHue: 1

- YNNoTHAOWEE HAXKMMHOE KONbLO*: 2 KOMM/IEKTa

- KapTpuax aBTomaTuyeckon nogaum cmasku™*: 2.

(*) HekoTOpble MO3ULMM MOTYT He BXOAUTb B KOMM/EKT Ballero Hacoca.
Haw otgen 3anacHbix 4YacTell noATBep)KAaeT  cneundukaumio
MaTepranos No CEpPUtHOMY HOMEPY Ha NacnopTHOM TabnyKe Hacoca.

PYCCKUI
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13 AEKNAPALINA COOTBETCTBUA

D EG - Konformitédtserklarung
GB EC - Declaration of conformity
F Déclaration de conformité CE

(gemdB 2006/42/EG Anhang 11, 1A und 2004/108/EG Anhang iIV,2,
according 2006/42/EC annex II, 1A and 2004/108/EC annex 1V, 2,
conforme 2006/42/CE appendice IT, 1A et 2004/108/CE J'annexe IV,2)

Hiermit erkldren wir, dass die Pumpenbauarten der Baureihe: WILO-DRAIN SP40
Herewith, we declare that the pump types of the series: bis/upta/a
Par le présent, nous déclarons que les types de pompes de la série : WILO-DRAIN SP230

(Die Serlennummer Ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & c) von §1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges
I angegeben. / The serial number is marked on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex
I of the Machinery directive 2006/42/EC. / Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit en accord avec les points
b) &c)du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de I'annexe I de la Directive Machines 2006/42/CE)

in der gelieferten Ausfilhrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:
in their delivered state comply with the following relevant provisions:
sont conformes aux dispositions suivantes dont ils relévent:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EC-Machinery directive

Directive CE relative aux machines

Dle Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemal Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie gingehalten. s The protaction objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex

I, No. 1.5.1 of the EC-Machinery directive 2006/42/EC, [ Les objectifs de protection de sécurité de 12 directive basse-tension
2006/95/CE sont respectés conformément a l‘annexe I, nol.5.1 de 1a directive CE relatives aux machines 2006/42/CE.

Elektromagnetische Vertrdglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG
Electromagnetic compatibility - directive
Directive compatibilité électromagnétique

Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
Energy-related products - directive

Directive des produits liés a I'énergie

Die verwendeten 50Hz Induktionselektromotoren - Drehstrom, Kafigldufer, einstufig - entsprechen den Okodesign -

Anforderungen der Verordnung 640/2009,

This applies according to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel
cage, three-phase, single speed, running at 50 Hz.

Qui s'applique suivant les exigences d'éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur électrique 3
induction & cage d'écureull, triphasé, mono-vitesse, fonctionnant a 50 Hz,

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux législations nationales les transpasant,

angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809+A1
as well as following relevant harmonized standards: EN ISO 12100
ainsi qu‘aux normes européennes harmonisées suivantes : EN 60034-1

EN 60204-1
Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Untertagen ist:  Division Pumps and Systems
Authorized representative for the completion of the technical documentation: PBU Pumps
Personne autorisée 4 constituer le dossier technique est : Industry Engineering Manager

Pompes Salmson
S3 Bd de la République
F-78400 CHATOU

Dortmund,fo);:.ky 2 Z&A& M.lo

WILO SE
Holger Herchenhein NortkirchenstraBe 100
Group Quality Manager 44263 Dortmund
Germany

Document: 2117902.01
CE-AS-Sh. Nr. 4101489




NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

|. Uucpopmaums o nare M3roToBneHus

[laTa n3rotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnuuke OGOPyHOBaHMﬂ.

Pa3bsacHeHns no onpegeneHnto [aTbl M3roTOBNEHUS:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBreHns

w = cumBon "Hegensa"

ww = He[Qens U3rotToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBeseHus 06 o6s3aTenbHOM cepTUdUKaLmm

CepTudukaTt cooTBeTCTBUSA

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctsus ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BoigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "CM
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

060py,uosaHMe COOTBETCTBYET TpEﬁOBaHMHM TexHU4eckoro

PernameHTta Tamo>keHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 “O 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyAoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
Ne TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uucbopmaums o npoussonuTene n opuLmanbHbIX
npeacTaBUTENbCTBAX

1. MHdbopmauus ob nsrotosuTene.

WsroTosuTenb: WILO SE (BUJO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBOACKOM Tabnnuke 060pynoBaHus.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTeNbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUJTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

dakc + 7 495781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BUIIO BEJT", 220035, r. MuHCK
yn. Tummnpszesa, 67, odmc 1101, n/a 005
TenecgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
JDKaHrMnbanHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 49578106 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

IV. lononHuTenbHas MHGOpMaLmMsa K MUHCTPYKLUMN NO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

CpoK XxpaHeHusi:

HoBoe o6opyaoBaHne MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
roga. ObopynosaHve 0OMKHO BbiTb TLLATENIbHO O4MLLIEHO Nepeq,
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHne. ObopyaoBaHue cnegyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLMULLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHun4eckoe obcny>xnsaHue:

O6opypoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO BpeMs aKcnnyaTauun. Pekomenpgyetcs perynsapHas
nposepka kaxxable 12 000 4. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
o6opynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans 4ONOMHUTENBHON CMa3KK
CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUNbLHOM pexxnMme 3KcnyaTauum, cobnogeHnn Bcex
yKa3aHu VIHCTpYKLMM MO MOHTaXy U 3KCMayaTauuv n npm
CBOEBPEMEHHOM BbIMOSIHEHWNM NIAHOBO-NpeAynpeanTeNbHbIX
PeMOHTOB, CPOK CNy>6bl 060pynosaHua -10 ner.

YpoBeHb LWyMma:

YpoBeHb LWwyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
crnyvae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTO 3Ha4eHns nHdopmaums
yKa3blBaeTCs Ha Hakeike 060py[0BaHNS NN B MHCTPYKLMU NO
MOHTa>Ky ¥ 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bnaropaps npaBMnbHOM yTUNM3aUMM U HafleXkalleMy BTOPUYHOMY
MCMNOMNb30BaHMIO AAHHOTO U3AeNnns NpeAoTBpaLLaeTCcsa HaHeCeHne
yuiep6a okpy>KatoLLen cpee 1 0nacHOCTH A9 300POBbSA NepcoHana.
Mpasuna yTunusaumm TpebyroT ONMOPO>XKHEHNS M OUYUCTKM, a TakxKe
AeMOHTaX<a HaCoOCHOro arperaTa.

CobpaTb cMa304HbIM MaTepuran. BbinoNHWTL COPTUPOBKY AeTanen no
maTepuanam (MeTasnn, nNacTuk, aNeKTPOHMKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHoro U3nenus, a Takxke ero Yacten cnegyet
npvBneKaTb rocydapCTBEHHbIE UM YacTHble NPeAnpuUaTUS No
yTuAnsaumm.

2. [lononHUTeNbHY MHGOPMALMIO NO HagnexXallen yTunmsauum
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>kbe yTunusaumm unv B
MecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCNonb30BaHMs CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com
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