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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de lutilisation du matériel. Il est
indispensable que l'installateur et I'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

A Consignes de sécurité dont le non-respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non-
respect peut présenter un danger pour les personnes.

Consigne de sécurité dont le non-respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non-
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

AII convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a WILO ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L’exploitant du
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matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.

2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

2.4.1 CONSIGNES DE SECURITE POUR

L’UTILISATEUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

AVidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

A Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

APour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

& Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir accés a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

ASi la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée a un endroit
approprié et l'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.
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@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.

24.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

VeiIIer a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter pour les tuyauteries. Si des joints de dilatation
doivent étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de
blocage.

Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piece non solidaire de I'arbre pompe ou
moteur (clavettes ou piéces d’accouplement). Certains modéles de
pompe peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens
inverse du sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de
rotation des pompes a palier a roulements sera contr6lé moteur
désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. Il peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
completement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomene
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

ANe jamais retirer les carters de protection des pieces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.4.3 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES TRAVAUX
D’INSPECTION ET DE MONTAGE

& L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par un personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

&Les travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent

avoir lieu que si les appareils correspondants sont a [larrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

&Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement aprés I'achévement des travaux.

2.5 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant ['autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de piéces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de piéces de provenance différente dégage
la société WILO de toute responsabilité en cas de probleme.

2.6 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.7 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’'ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.8 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmosphére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

- Eviter une température de surface excessive,
- Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
- Eviter la génération d'étincelles,

- Prévenir les fuites,

- Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.

2.8.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. Le marquage ne concerne pas le moteur qui dispose de sa



propre certification. La classification réelle de la pompe est gravée sur la
plague signalétique et rappelée dans son additif ATEX :

I 2Gc T1-T4 (X)

Avec:

Groupe équipement :

Il = Industries de surface

Catégorie :

2 = Présence atmosphére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmosphére ATEX rare et bréve (zone 2)

Gaz et/ou poussiére :

G=Gaz
Ces pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

Protection POMPE :
¢ = protection par construction

Température maximum de surface (CLASSE DE TEMPERATURE)

SUIVANT atEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

Mention spéciale :

X = observer les conditions spéciales d’utilisation

2.8.2 TEMPERATURE DE SURFACE

@ Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter le fabricant pour des températures
ambiantes plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau des paliers lisses dépend du débit minimum
autorisé.

@ Pour une utilisation en zone 1, il est impératif d'installer un
contréleur d’écoulement sur la tuyauterie de refoulement. Se reporter a
la notice d’utilisation du matériel pour la mise en ceuvre et |'utilisation.

Il faudra assurer un débit minimal de :

- 20% de Qn pour Qn> ou =4m3/h
- 50% de Qn pour Qn < 4m3/h

Avec Qn = débit nominal de la pompe.

2.8.3 TEMPERATURES DU FLUIDE

@ Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter le fabricant pour des températures
ambiantes plus élevées).
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La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.

@ Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte
de cette donnée :

T1 = 400°C
T2 =275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C

@ S’il existe un risque de fonctionnement vanne fermée au
refoulement, il est conseillé d'installer un contréleur d’écoulement sur la
tuyauterie de refoulement. (capteur obligatoire en zone 1).

Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

2.8.4 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@ Vérifier que la pompe ne tourne pas a sec.

Vérifier que le corps de pompe est toujours immergé : le niveau mini
sera situé au-dessus du palier de pompe inférieur. L'utilisation d’un
contrdleur de niveau dans la cuve indiquant le niveau mini (arrét pompe
et alarme) est fortement conseillé dans tous les cas (zone 1 et 2).

Vérifier que la pompe et la tuyauterie de refoulement sont toujours
completement remplies de liquide pendant le fonctionnement de la
pompe de maniere a prévenir la création d’'une atmosphere explosive.
De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont correctement remplis.

Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmosphére, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

2.8.5 CIRCUIT AUXILIAIRE

Le(s) palier(s) de guidage intermédiaire(s) intégré(s) a certaines pompes
de type TM et TH doivent impérativement disposer d’une lubrification
externe (par un fluide propre, compatible avec le fluide pompé et non
explosible).

La pression d’injection doit étre comprise entre 0.5 et 1 bar (débit env.
501/h).

@ L'alimentation du moteur électrique doit automatiquement étre
coupée si la pression passe en-dessous de 0.5bar.

2.8.6 RISQUE DE FUITES

@La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer les liquides pour
lesquels elle a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide a I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.
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2.8.7 GROUPE COMPLET

@La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive
94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I'équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.8.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une fourniture
partielle (moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un
certificat d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les régles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.

2.8.9 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphére explosible
doit répondre aux critéres suivants :

- Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton),

- Utilisation d’une matiere antistatique,

- Dimensionnement mécanique suffisant pour éviter qu’il n’entre en
contact avec une piéce en mouvement aprés un choc.

2.8.10 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@Lorsque la pompe est utilisée en atmosphere explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parametres suivants et
respecter un plan de maintenance.

La surveillance portera particuliérement sur :

- La qualité de I'étanchéité d’arbre,

- L’évolution de la température des paliers,

- L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

- La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement des
vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) de
disfonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).

2.8.11 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter que des
étincelles ne soient créées en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les regles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,
- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET STOCKAGE AVANT
UTILISATION

3.1 CONSIGNES DE SECURITE

& Ne jamais stationner sous une charge

- Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la charge
pendant le transport.

- Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues appropriées et
en parfait état.

- Ajuster la longueur des élingues de maniere a ce que la pompe ou
le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en position
horizontale.

- Les anneaux de levage parfois disponibles sur la pompe ou sur le
moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. lls ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piéce
lors des opérations de montage / démontage.

- Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou aux
informations données ci-apres.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et qu’il
n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des réserves si
I'emballage présente des signes évidents de dégradation. En cas de
défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires aupres du
transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter 'emballage en veillant au respect de
I’environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.

3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans
I’hydraulique pendant la période de stockage.

Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement aprés livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de
vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner
I'arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et
le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprés
manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre
entreposée pendant une durée de 6 mois.

Dans le cas d’une durée de stockage plus importante, nous consulter
pour connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

&Certains modeles de pompes peuvent étre volumineux ou peuvent
basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre les précautions
nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement pendant le
déplacement des équipements.



A Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout
matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou cartons
peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot élévateur a
fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier que les
moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge. Seul un
personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en respectant
les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué sur le
bordereau d’expédition.

AVeiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur
les équipements et respecter les schémas d’élingage et de manutention
ci-apres. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage mais utiliser
des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou utiliser un
palonnier.

3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE

4 APPLICATIONS

Les pompes NORMA-V sont utilisées pour pomper des liquides clairs,
légérement troubles ou chargés suivant les constructions.

La conception de cette pompe a hydraulique plongeante permet de
s’affranchir des problemes d’amorcage et des soucis d’étanchéité.

Un large choix de matiéres et de constructions est disponible pour
répondre aux problématiques de pompage des Industriels et des
Intégrateurs.

On trouve les pompes NORMA-V dans tous les types d’industries, en
traitement de surface, décolletage, relevage de condensats a haute
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température, d’eau de pluie, d’eau de ruissellement chargée
d’hydrocarbures, ...

5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION DU PRODUIT

La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique
et permet de connaitre la construction générale de la pompe. Cette
plague est fixée sur le support de la pompe.

La désignation d’une pompe type NormaV est composée des éléments

suivants :

NormaV Désignation de la gamme

32-200B Taille de I'hydraulique

H Modele d’hydraulique
H=NOLH / X = NEX

F Matériaux de I'hydraulique : corps + roue
F = Fonte + fonte / G = Fonte + bronze / H = fonte + Inox /
X = Inox + Inox

S Matiére(s) du(es) palier(s) — Voir ci-dessous

(o Type de montage moteur :
CS = accouplement rigide / TM = Palier a roulements a
billes et accouplement semi-élastique / TH = palier a
roulement a billes

1020 Cote de longueur

T Type de tension moteur / T = Triphasé

5,5 Puissance nominale du moteur P,[KW]

2 Nombre de pdles moteur:2/4

K Option moteur / K= sonde PTC

3B Option ATEX

X Particularité

Combinaisons de paliers lisses et méthode de lubrification associée :

Palier Lubrification

CODE | Palier de fond intermédiaire Palier
) intermédiaire

A -

B Bronze Bronze 1

G Graphalloy® Graphalloy® 1

P Peek Peek 1

S Carbure de silicium | --- -

C Bronze Bronze 2

D Carbure de silicium | Bronze 1

E Carbure de silicium | Bronze 3

F Carbure de silicium | Bronze 2

H Graphalloy® Graphalloy® 2

| Carbure de silicium | Graphalloy® 1

J Carbure de silicium | Graphalloy® 3

K Carbure de silicium | Graphalloy® 2

Q Peek Peek 2

R Carbure de silicium | Peek 1

T Carbure de silicium | Peek 3

U Carbure de silicium | Peek 2

Avec :

1 : injection du fluide pompé dans le palier
2 :al’eau perdue
3 : par barbotage
) s quantité selon variante de construction

Le descriptif détaillé de la construction de la pompe est présent sur
I'accusé réception de la commande ou sur demande auprés de notre
service commercial.
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5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
5.2.1 MATERIAUX
METALLURGIE

- Corps : fonte (EN-GJL250) ou Inox (AISI 316)

- Fond de corps : fonte (EN-GJL250) ou Inox (AISI 316)

- Arbre : acier (Z20C13 - AISI 420) ou Inox (AISI 316L)

- Roue : fonte (EN-GJL250) ou Inox (AISI 316) ou bronze (G-CuSn10)
- Palier lisse : bronze, PEEK, Graphalloy® ou carbure de silicium

- Colonne entretoise : acier de construction ou Inox (AISI 316L).

JOINTS

- Joint de corps : fibres ou PTFE.
- Joint de bride : fibres, PTFE ou EPDM.

5.2.2 LIMITES D’UTILISATION

5.2.2.1 TEMPERATURE

Toutes versions : de -5°C a +120°C (selon NPSH disponible)
5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE

Toutes versions : PS = 16 bar

5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU

PLAGE DE DEBIT AUTORISEE :

Qopt est le débit correspondant au point de meilleur rendement.

- Roues fermées :

TAILLE de POMPE

32-125 a 80-400
N

150-250 a 150-500

100-160 a 100-250
0,5.Q0pr<Q<1,1.Qopt 125-200 a 125-250

150-200
200-500 a 300-500

0,7.Qupt<Q<1,2. Qupr 200-250 & 200-400

- Roues semi ouvertes :

@ Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de s’assurer que la température de
surface du palier est inférieure a celle autorisée. Il sera de la
responsabilité de |'utilisateur de s’assurer que le(s) palier(s) lisse(s)
seront toujours lubrifiés dés que le moteur tourne.

5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE DEMARRAGES
AUTORISES PAR HEURE

VITESSE MAXIMUM AUTORISEE POUR LES ROUES FERMEES :

Le tableau ci-dessous rappelle les vitesses maximum autorisées pour
chaque taille de pompe. La vitesse maximum est fonction de la matiére
de la roue, de la température d’utilisation et de son diamétre.

- Roues fonte :

3600 3000 1800 1500
tr/mn tr/mn tr/mn tr/mn
R EY N LS
R PR
w0 |02 Llooms | 2s0ans
soae0 |0 [ 1asaso | 250500
T
a0 19030 |10

00 emo |2

188:;38 200-250

- Roues Inox :

Vitesses identiques a celles indiquées pour les roues fonte sauf pour les
tailles ci-dessous :

3000 1800 1500
tr/mn tr/mn tr/mn
40-315

50-315 100-250 150-250
65-200

80-160 125-200

VITESSE MAXIMUM AUTORISEE POUR LES ROUES SEMI-OUVERTES :

TAILLE de POMPE
Qumini 5% Quopt Roue @125
Qunini 5% Quopt Roue 160
Qumini 26% Qopt 125-100-160
Qumini 5% Quopt Roue 200
Qumini 13% Qopt 100-65-200
Qumini 28% Quopt 125-100-200
Qunini 5% Quopt Roue @250
Quini 13% Qupt 125-100-250
Qumini 28% Quopt 150-125-250
Qumini 35% Quopt 200-150-250
Qumini 5% Quopt Roue @315
Quini 9% Qopt 125-80-315
Qumini 13% Qopt 150-125-315
Qumini 28% Quopt 200-150-315
Qumini 5% Quopt Roue 400
Qi 13% Quope 200-150-400
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TAILLE DU

PALIER :/rl/'l':iSE
NORMALISE

24 4700
32 3600
42 3600
48 2000

NOMBRE DE DEMARRAGES PAR HEURE :

Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.

Il est recommandé de ne pas dépasser 15 démarrages par heure. Le
nombre de démarrages autorisés dépendra des conditions de site et de
la motorisation installée.



5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE

La pompe est utilisée pour le transfert de liquides clairs ou légérement
turbides. En cas de présence de particules solides en suspension, le type
de palier lisse pourra étre adapté aux contraintes d’exploitation.

Le passage occasionnel de particules solides est possible mais
conduira nécessairement a une réduction de la durée de vie de la
pompe, une dégradation du niveau de bruit général de I'équipement et
une augmentation de la puissance absorbée.

HYDRAULIQUES A ROUE FERMEE :

La viscosité maximale du fluide est de 300 cSt (mm?/s), soit 40°E.

La taille des particules admise est fonction de la taille de pompe :

PASSAGE
TAILLE DE POMPE MAXI
(mm)
40-315 @2
32-125 32-160B 40-160 32-200A/B 40-200 32-250
40-250 @3
50-250 50-315
125-315 @5
40-125 50-125 65-125 32-160A 50-160 65-160
100-160 50-200
65-200 80-200 100-200 65-250 80-250 100-250 6
125-250 65-315
80-315 100-315 150-315 100-400 125-400 150-
400
80-400 @7
150-500 300-500 @10
80-160 125-200 150-200 150-250 200-400 200-
@12
500
200-250 250-300 200-315 250-315 250-400 250-
P14
500
300-400 @16

HYDRAULIQUES A ROUE SEMI-OUVERTE :

La viscosité maximale du fluide est de 500 cSt (mm? ).

La pompe utilisée a 1450 tr/min permet le pompage de particules
solides en suspension dans les limites suivantes :

- Particules solides de taille inférieure a 1 mm : 10% maxi en volume
- Particules légéres de taille inférieure a 1 mm : 35% maxi en volume
sans modification de la densité du liquide pompé.

FRANCAIS

La taille des particules admise est fonction de la taille de pompe :

PASSAGE
TAILLE DE POMPE MAXI
(mm)
32-20-200 @5
32-20-160 40-25-250 @6
40-25-125 100-80-125 40-25-160 @7
50-32-125 50-32-160 40-25-200 @8
65-40-125 50-32-200 50-32-250 @9
80-50-125 65-40-250 50-32-315 @10
65-40-200 ?10.5
65-40-160 80-50-160 125-100-160 @11
100-65-200 65-40-315 @12
125-100-200 80-50-250 80-50-315 @13
100-65-160 80-50-200 100-65-250 @14
100-65-315 100-65-400 @16
125-80-315 P18
125-100-250 150-125-250 150-125-315 @19
200-150-315 @20
125-80-400 @21
200-150-400 @24
150-125-400 200-150-250 @25

5.2.3 SENS DE ROTATION

Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
I’endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de
maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il
est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Contréler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systeme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur aprés I'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera contr6lé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

II est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I’'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.

5.2.4 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
I'accouplement semi-élastique (si modele concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

11
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Si un niveau sonore doit étre garanti, seul un essai réalisé sur le

groupe livré peut étre représentatif.

Au-delé de 85dBA, les personnels intervenant a c6té des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Vitesse moteur | 2900 tr/min 1450 tr/min
=

Puissance Arbre Arbre
moteur Groupe Groupe
enkw § nu nu
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpAa 1 m)

5.2.5 POSITION DES BRIDES

- L’axe de la bride de refoulement est vertical la face de bride est
horizontale.

D’autres configurations sont possibles sur demande. Consulter la
fiche de données techniques ou I'accusé réception de la commande pour
en connaitre le détail.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES DES FORCES ET
MOMENTS SUR LES BRIDES

Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
fixation des brides. L'utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-aprés.
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REFOULEMENT AXE 7 :

FORCES (N) MOMENTS (N.m)

DN |F/x |Fly | F/z SF M/x | M/y | M/z* | SM

25 (75 [70 |85 133 |70 |90 |60 129

32 |90 |8 |105 |162 |85 |110 |75 158

40 | 110|100 (125 |194 |105 (130 |90 190

50 |150|135|165 |[261 |115 |140 (100 | 207

65 |185|170|210 |327 |120 |150 (110 |221

80 [225|205|250 |394 |130 |160 115 |236

100 (300 | 270|335 |[525 | 145|175 | 125 |259

1251355320 (395 |620 |190 |210 |150 |320

150 | 450 | 405 | 500 | 785 |205 |250 | 175 | 368

200 | 600 | 540 | 670 | 1049|265 | 325 | 230 |478

250 | 745 | 675 | 835 | 1307|365 | 445 | 315 | 656

300 | 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

* Version avec bride vissée au refoulement : M/z=0 N.m
ASPIRATION :
La bride d’aspiration ne doit recevoir aucune contrainte.

Elle doit étre uniguement raccordée a une crépine ou a un tube-allonge.

5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,
accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.

Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.

La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.

@Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications techniques du
matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour en connaitre la
liste exhaustive.



6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

Les pompes NormaV sont de type centrifuge monocellulaire a volute a
axe verticale.

L'orifice d'aspiration est vertical et I'orifice de refoulement radial,
prolongé par une tuyauterie de refoulement verticale remontant au-
dessus du plan de pose.

La pompe peut étre posée directement sur les demi-plaques supports
(montage CS) ou sur une plaque de pose rectangulaire, adaptable sur
demande (Bride 1SO, ANSI, forme spéciale, ...)

Le guidage de I'arbre est assuré par des paliers lisses qui peuvent étre
lubrifiés par le fluide pompé ou par un fluide externe.

Différents montages du moteur d’entrainement sont possibles :
6.1.1 MONTAGES MOTEURS :
6.1.1.1 MONTAGE MOTEUR TYPE CS :

Une colonne entretoise verticale, permet d’ajuster la position de la bride
de refoulement en hauteur grace a un systeme de clamp. Le moteur est
monté sur la bride supérieure d’entretoise pour des puissances jusqu’a
9 kW. Un accouplement rigide monté claveté permet de solidariser
I'arbre moteur et I'arbre de transmission.

6.1.1.2 MONTAGE MOTEUR TYPE EM :

Une lanterne entretoise située entre la bide supérieure de la colonne
entretoise et le moteur permet le montage d’entrainements pour des
puissances allant jusqu’a 18,5 kW. Le réglage en hauteur de la pompe
n’est pas ajustable. Un accouplement rigide monté claveté permet de
solidariser I'arbre moteur et I'arbre de transmission.
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6.1.1.3 MONTAGE MOTEUR TYPE TM :

Un palier a roulements a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Les roulements sont
lubrifiés a la graisse. La ligne d’arbre est entrainée par I'intermédiaire
d’un accouplement semi élastique.

6.1.1.4 MONTAGE MOTEUR TYPE TH V1 :

Un palier a roulement a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Le roulement est
sans entretien. La ligne d’arbre est entrainée par I'intermédiaire d’un
accouplement rigide claveté.
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6.1.1.5 MONTAGE MOTEUR TYPE TH V18 :

Un palier a roulement a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Le roulement est
sans entretien. La ligne d’arbre est entrainée par I'intermédiaire d’'un
accouplement rigide. L’arbre est monté pincé.
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6.1.2 GUIDAGE D’ARBRE :

Un palier lisse est intégré dans le fond de corps de I'hydraulique, au plus
pres de la roue, pour limiter le porte a faux sur I'arbre.

Un ou plusieurs autres paliers peuvent étre intégrés dans la colonne en
fonction de la longueur de pompe.

Plusieurs matiéres sont disponibles : Carbure de silicium, bronze, PEEK
ou Graphalloy®.

Deux principes de lubrification des paliers lisses sont utilisés :

Par injection au travers du coussinet

Par arrosage

Dans le cas d’une lubrification a eau perdue, la pression d’injection sera
comprise entre 0.5 et 1bar pour un débit d’environ 501/h.

6.2 FONCTIONNEMENT

Les pompes NormaV fonctionnent habituellement a 1450 ou 2900 tr/mn
selon la pression souhaitée au refoulement.

Elles sont constituées d’une hydraulique de pompe centrifuge
normalisée EN733 ou 1502858, d’une ligne d’arbre et éventuellement
d’un palier a roulement(s) positionné au-dessus de la plaque de pose et
reprenant la charge axiale.

- La partie hydraulique doit toujours rester immergée. Le niveau
minimum du liquide doit toujours recouvrir au minimum la volute
dans sa totalité.

- La partie moteur doit toujours rester hors du liquide.

- La partie colonne-entretoise peut comporter des paliers lisses de
guidage intermédiaire.

La pompe centrifuge est constituée d’une roue (impulseur) tournant

autour de son axe (sens horaire vu cOté entrainement). La roue

communique ce mouvement de rotation au liquide qui est aspiré a

travers les aubes de la roue puis projeté vers I'extérieur de I'impulseur.

La géométrie de I'hydraulique permet de transformer cette énergie

cinétique en pression.

Lorsque cela est nécessaire ou simplement pour optimiser I'efficacité de
la pompe, il est possible de moduler le débit/pression de plusieurs
fagons :
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- En modifiant les caractéristiques du réseau : une vanne de réglage

est installée au refoulement de la pompe. Elle permet d’augmenter
la perte de charge du réseau et donc de déplacer le point de
fonctionnement de la pompe.

- En modifiant les caractéristiques de la pompe : un variateur de
vitesse permet de modifier la vitesse d’entrainement de I'arbre de
pompe. La courbe hydraulique se déplace alors que le diameétre de
roue de la pompe est conservé. Il est aussi possible de modifier le
diametre de la roue. Dans ce cas, il faudra vérifier que la puissance
installée est toujours suffisante.

7 MONTAGE ET RACCORDEMENT
ELECTRIQUE

7.1 IMPLANTATION

@ Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse classifiée
ATEX doivent étre certifiés et répondre aux reglementations en vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :

'HH-!L{H

Hs4 min
=
3
L

L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

L'implantation de la pompe doit étre correctement effectuée, sinon les
performances ne seront pas optimales et la durée de vie sera raccourcie
(usure des coussinets, de la roue, des roulements moteurs, vibration,
bruit, ...).

- Vérifier que les éléments extérieurs, métaux, peintures et protege-
accouplement sont compatibles avec |'ambiance éventuellement
humide, corrosive ou explosive.

- Prendre toute disposition pour éviter que le groupe ne se
désolidarise de son support.

- S’assurer que le corps de pompe est complétement immergé.

- Une distance suffisante (1,5 fois le diametre d’aspiration) est a
respecter entre le fond de la cuve et I'orifice d’aspiration.

7.1.1 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
Iutilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.



D’une maniére générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

- Le chassis ou la plaque support de la pompe doit étre fixé sur des
fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement
de la pompe.

- La surface devant accueillir la pompe doit étre horizontale et plane
et ne devra pas engendrer de déformations sur la plaque support
aprés serrage. Si la planéité n’a pu étre assurée, la plaque support
devra étre calée pour faire disparaitre le défaut.

7.1.2 SCELLEMENT

Ne fixer définitivement la plague d'embase sur son support qu'apres
avoir raccordé, sans contrainte, la bride de refoulement a la tuyauterie.

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer la plaque
d’embase sur la dalle béton.

Utiliser des boulons de scellement si la dalle béton est a réaliser
(réservations a prévoir).

1 - Boulon de scellement
2 — Chassis
3 —Dalle béton

Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’apres
séchage complet du scellement.

7.1.3 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L’embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre
horizontale et parfaitement de niveau pour garantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.14 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

L'utilisation d’'un moteur a bride permet de s’affranchir de tout
probléme de lignage. L'arbre de la pompe et celui du moteur sont
alignés par construction.

7.2 MONTAGE ET RACCORDEMENT DES
TUYAUTERIES

7.2.1 GENERALITES

La bride de la pompe est obturée pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ce protecteur qu’au
dernier moment avant raccordement de la tuyauterie. Retirer la
poussieére éventuellement accumulée sur le protecteur avant de
I'enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

- Retirer I'obturateur
- Placer le joint
- Fixer la tuyauterie d’aspiration

Les tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur la bride de
pompe. Des efforts trop importants auraient pour conséquences la
déformation de la tuyauterie de refoulement, du corps de pompe, le
désalignement de la pompe et du moteur, la surchauffe des paliers,
'usure prématurée de I'accouplement, des vibrations, et le risque de
casse ou d’explosion du corps de pompe.
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Lors du remplacement d’une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser la bride comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

7.2.2 POMPE EN CHARGE

La partie hydraulique de la pompe est plongée dans le liquide a pomper
et doit étre entierement immergée.

7.2.3 POMPE EN ASPIRATION
Il n’est pas possible de démarrer ce type de pompe en aspiration.
TUBE ALLONGE :

L'utilisation d’un tube allonge permet de terminer un cycle de pompage
en aspiration. Le raccordement du tube allonge a la pompe doit étre
étanche et ne pas laisser entrer d’air.

L'extrémité basse du tube allonge doit toujours demeurée
immergée sans quoi la pompe se désamorce. Une fois la pompe arrétée,
attendre que le niveau remonte au-dessus de I'hydraulique avant de
redémarrer.

Attention a ne jamais permettre a la pompe de fonctionner
lorsqu’elle est désamorcée. Dans le cas contraire les paliers ne seraient
plus lubrifiés et il s’en suivrait alors une usure rapide des coussinets et
de I'arbre de la pompe, pouvant aller jusqu’a leur destruction.

7.2.4 RACCORDEMENT ACCESSOIRES ET TUYAUTERIES
CREPINE :

Hormis dans le cas des hydrauliques a roue vortex, I'utilisation d’une
crépine a l'aspiration est conseillée. Dans ce cas, la surface de passage
équivalente doit garantir le passage du débit nominal de la pompe et
arréter les particules supérieures au diametre de passage dans
I’hydraulique.

CLAPET ANTI-RETOUR :

L’ajout d’un clapet anti-retour au refoulement de la pompe la protégera
des contre-pressions et d’un éventuel retour de liquide lors de I'arrét de
la machine.

VANNES :

Si un clapet anti-retour est utilisé, il est conseillé d’installer une vanne
d’isolement cadenassable a passage intégral au refoulement de la
pompe, pour faciliter la maintenance ultérieure.

TUYAUTERIES AUXILIAIRES :

Si la pompe est équipée de dispositifs hydrauliques auxiliaires, il faut
s’assurer que les raccordements sont correctement effectués et que les
sens de circulation des fluides sont respectés.

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si
c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A
LA TERRE

Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements
électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur regu et la
tension du réseau disponible sur le site.
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Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou
400/690V sur réseau 690V : risque de destruction du moteur si mauvais
choix de couplage.

ALes branchements électriques doivent étre réalisées par un
électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en accord
avec les réglementations locales, nationales et internationales.

@Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant
de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cédble, du presse-étoupe et
leur dimensionnement sont de la responsabilité de I'exploitant.

ALe moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de
son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur et
normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires seront
raccordés suivant les instructions données dans leur notice d’utilisation.

7.3.1 RAPPEL DES COUPLAGES MOTEURS ETOILE (Y)
ET TRIANGLE (A) POUR LES MOTEURS MULTI-
TENSIONS.

Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :

6 bornes :

IIFr
A

L44J

— 7|

L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé

directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.

7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A

Tension : U
LT
o
Li—d o
o - |
L2
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733 TENSION SUPERIEURE : COUPLAGE Y :

Tension : U3

L1 L2 L3

734 AVEC DEMARREUR Y / A:

J00
99

|
EMARREWR Y/A |

1 L2

- —o

@Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la
terre du groupe motopompe. Le tragage doit permettre d’éliminer tout
risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse moteur, protecteur
d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

.Si la pompe doit étre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre
certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

ELECTRIQUE :

- Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du
moteur des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases
moteur) et des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation
du bobinage). Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre
approprié doit étre installé : contacter le fabricant du convertisseur
pour la définition et sélection de ce filtre ou contacter le fabricant
du moteur pour connaitre les valeurs limites acceptables.

- Opter pour un variateur a contréle vectoriel de flux ou sinon
utilisant une loi U/F de type quadratique.

- Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

@Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contréle de température dans
le bobinage.



Séparer physiquement le(s) cable(s) de puissance et
d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation
électromagnétique des signaux analogiques.

HYDRAULIQUE :

- Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH4 de l'installation, et ce quelque soit
la vitesse.

MECANIQUE :

- La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités
de vitesse.

Le variateur de vitesse génére des courants harmoniques qui
passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW, il est
possible d’utiliser des roulements standards. Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements
standards).

8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

@ Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systémes de
protection complémentaires.

Controler les points suivants :

- La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,

- La pompe ne fonctionne jamais a sec,

- La température de surface des paliers est inférieure a la
température maximum admissible dans la zone,

- La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.

- Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

DANS TOUS LES CAS VERIFIER :

- La qualité des raccordements électriques,

- La présence des dispositifs de sécurité,

- Le raccordement et le fonctionnement des dispositifs auxiliaires,
- Le raccordement des brides,

- Le niveau mini de liquide a pomper,

- Le sens de rotation du moteur correct,

- Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

- La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

La volute de la pompe est toujours immergée et ne nécessite pas de
remplissage manuel.

De par sa conception, la pompe ne nécessite pas d’étre dégazée avant le
démarrage.
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8.3 DEMARRAGE

Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de
ringage, de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

® Fermer la vanne d’isolement au refoulement.
@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.

® Amorcer la pompe (si cela n’a pas déja été fait). Corps de pompe et
tuyauterie d’aspiration completement remplis.

@ Mettre en marche et controler la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.

ALa pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 20 a 30 secondes a
vanne fermée pour éviter un échauffement important du liquide dans le
corps de pompe.

® Si la pression correspond, ouvrir progressivement la vanne au

refoulement.

Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « défauts, causes et remedes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

EFFECTUER APRES

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :

- Controler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manomeétre en
mce:

HMTce = (Poar X 100) / (d x 9,806) avec d= densité du produit pompé.

- Controler et relever l'intensité consommée sur chaque phase du
moteur.

- Vérifier le réglage des protections moteur.

- Vérifier la température au droit des roulements moteur sur
montage CS/EM et palier sur montages TM et TH.

Apres plusieurs démarrages vérifier :

- Les niveaux réels de démarrage et arrét.
- Le serrage des boulons de fixation des brides.
- L’absence de fuites et de bruits anormaux.

@ Vérifier I'arrét du groupe sur débit mini si la pompe est installée en
zone 1. Relever les températures de surfaces sur le palier.

Se reporter a la notice d’utilisation du capteur avant d’effectuer les
réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.

Apres I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.
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En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir une
protection interne adaptée.

ALors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour
véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes les
dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I'environnement.

.En cas de retour usine, la pompe devra étre complétement
purgée, nettoyée et sera exempte de toute trace de produit pompé.

9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

A Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre
effectuées par un personnel qualifié et formé a I'utilisation de la pompe.

@ Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des
personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S'assurer de I'absence
d’atmosphére explosible pendant toute la durée des opérations en zone.

L’ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I'équipement.

Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a l'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les regles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

Aprés arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.
Vidanger et rincer soigneusement I'hydraulique de la pompe avant de
commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » sur la pompe et sur I'armoire de commande.

AToute intervention sera réalisée sur une machine a Iarrét.
L’alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au niveau de
I'armoire de commande pour éviter tout démarrage involontaire de la
machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en position ouverte et les
disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les fusibles de protection.

ATTENTION : les appareils électriques devant rester sous tension ou les
appareils restant en pression lors de lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.
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9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

@Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé de
mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :

- Controler I'état et le bon fonctionnement des systémes auxiliaires
et de sécurité,

- Controéler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les
pompes équipées d’un presse-étoupe a tresses,

- Controler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,

- Controler le niveau et I'aspect de I'huile pour les paliers a bain
d’huile,

- Controler le temps de fonctionnement et vérification de la
fréquence de remplacement des lubrifiants/roulements,

- Controler la température de surface au droit des roulements,

- Nettoyer la poussiére accumulée sur pompe et moteur,

- Controler I'alighement pompe et moteur (suivant le modeéle de
pompe),

- Controler de I'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,
ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Controble Périodicité

Etat des systemes auxiliaires Dépendant du systeme. Se reporter
aux notices spécifiques

Moteur Se reporter a la notice d’utilisation du
fabricant

Etanchéité d’arbre Hebdomadaire

Serrage des joints Hebdomadaire

Journaliere /  Hebdomadaire /
mensuelle

Niveau huile et graisse

Remplacement/graissage suivant type
de roulement

Lubrifiants (roulements)

Echauffement palier Mensuel

Nettoyage Semestriel

Alignement et jeu dans | Semestriel
I’accouplement

Bruits, vibrations Mensuel

Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. Ils pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

Les pompes type NORMA V sont équipées soit d’un palier a roulement a
billes étanche (TH) sans entretien, soit d’un palier a deux roulements a
billes (TM) muni d’un graisseur a action manuelle. Les montages
moteurs EM et CS sont quant a eux dépourvus de roulements pompe.

Pour les intervalles de graissage des roulements moteur, se reporter a la
notice d’utilisation de I'appareil.




9.2.1.1 PALIER A GRAISSEUR MANUEL

Graisse NLGI-Z * NLGI 3

Limite de -20 a +100 °C -20 a+100°C
temperature (-4 a4 +212 °F) (-4 &4 +212 °F)
Définition
selon DIN KP2K-25 KP3K-20
BP Energrease LS-EP2 | Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3 **
Qs Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP2
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -

(*) NLGI 2 est un type de graisse de remplacement et ne doit pas étre
mélangé a d'autres qualités de graisse.

(**)Graisse pré-enduite standard pour les portées antifriction ajustées.

Capacité de graisse : 20 cm3.

9.2.1.2 FREQUENCES DE REMPLACEMENT GRAISSE

La premiére charge de graisse est effectuée en usine lors du
montage.

Le graisseur doit étre vissé d’1/4 tour toutes les 1000 heures ou tous les

deux mois.
Service léger Service normal ou difficile
n<1500 min-1 1500<n<3000 min-1
Intervalle de
lubrification du Toutes les Toutes les
palier 3500 heures 2500 heures
Ou tous les 12 mois

Aprés 10000 heures de fonctionnement ou au plus tard 2 ans, les
paliers doivent étre démontés, nettoyés et regarnis de graisse neuve.
Dans des circonstances vraiment défavorables (environnement humide,
poussiéreux ou a température élevées) les intervalles de lubrification
peuvent étre considérablement raccourcis.

Pour le renouvellement ou I'apport complémentaire de graisse, seule
une graisse a palier au lithium doit étre utilisée. (ex. Mobilux 2, Esso
Unirex N3,...).
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9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE
9.3.1 DEMONTAGE DU MOTEUR

@ S’assurer que la zone est hors risque avant toute intervention.

9.3.1.1 AVEC ASSEMBLAGE MOTEUR TYPE CS ET EM

Pour ces constructions, il est nécessaire de démonter la ligne d’arbre
avant de pouvoir déposer le moteur.

9.3.1.2 AVEC ASSEMBLAGE MOTEUR TYPE TM ET TH

A Avant d’intervenir sur le moteur s’assurer que toutes les
dispositions ont été prises pour isoler électriquement le moteur. Toute
intervention sur la boite a borne du moteur doit étre menée par du
personnel qualifié et disposant des autorisations nécessaires.

- Ouvrir la boite a bornes du moteur et débrancher I'alimentation
électrique de puissance du moteur et éventuellement
I'alimentation de la résistance de réchauffage. Se reporter a la
notice d’utilisation du moteur si besoin.

- Repérer les connecteurs en fonction des phases et bornes moteur.
Sécuriser les connecteurs mis a nu.

- Débrancher les cables d’instrumentation du moteur.

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.
- Retirer les vis/boulons de fixation du moteur [6577C].
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ASSEMBLAGE TH MOTEUR V1

Moteur V1 I F
|
f

8577C

ASSEMBLAGE TM

Il peut étre difficile de retirer le moteur (ajustement serré ou
corrosion). S’aider d’un tournevis pour faire levier entre les deux
flasques jusqu’au dégagement complet du moteur.

- Soulever le moteur et le dégager de la lanterne.

- Déposer le moteur au sol et éviter qu’il ne roule sur lui-méme.

POUR LA CONSTRUCTION TM :

Démonter le % accouplement c6té moteur : 2 vis a téton positionnées a
90°.
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9.3.2 DEMONTAGE DE LA ROUE

SI LE MOTEUR N’A PAS DEJA ETE DEMONTE :

A S’assurer que toutes les dispositions ont été prises pour isoler
électriquement le moteur. Toute intervention sur la boite a borne du
moteur doit étre menée par du personnel qualifié et disposant des
autorisations nécessaires.

- Ouvrir la boite a bornes du moteur et débrancher I'alimentation
électrique de puissance du moteur et éventuellement
I'alimentation de la résistance de réchauffage. Se reporter a la
notice d’utilisation du moteur si besoin.

- Repérer les connecteurs en fonction des phases et bornes moteur.
Sécuriser les connecteurs mis a nu.

- Débrancher les cables d’instrumentation du moteur.

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du groupe motopompe.

- Elinguer le groupe motopompe en utilisant les anneaux de levage
disponibles (voir chapitre 3.4 ).

9.3.2.1 DECONNECTION DES AUXILIAIRES

S’assurer que le dispositif auxiliaire de lubrification du palier de guidage
intermédiaire est arrété et mis hors pression.

- Débrancher le circuit.

9.3.2.2 DECONNECTION DE LA TUYAUTERIE DE
REFOULEMENT

A En cas de pompage de liquides chauds ou dangereux, s’assurer
que le personnel intervenant est formé aux risques encourus et que les
précautions d’usage soient respectées scrupuleusement.

- S’assurer que la tuyauterie de refoulement est isolée
hydrauliquement ou purgée complétement.
- Déconnecter la tuyauterie de refoulement.

9.3.2.3 DEPOSE DU GROUPE
- Soulever le groupe avec précaution et le sortir de la fosse.

S’assurer que les tuyauteries du circuit d’arrosage du palier de

guidage intermédiaire ne soient pas choquées pendant la manipulation :
risque de casse / déformation.

- Déposer le groupe a I'horizontale, tuyauterie de refoulement sur le
coté.

& Baliser immédiatement le trou laissé au-dessus de la fosse.

S’assurer que la crépine ne repose pas en premier au sol lorsque la
pompe est déposée : risque de casse.



- Caler sous la colonne mécanique pour que la volute ne repose pas
au sol.

9.3.2.4 CONSTRUCTION TYPE TM ET TH AVEC PALIER
DE GUIDAGE INTERMEDIAIRE :
- Démonter le circuit de lubrification du palier de guidage
intermédiaire.

9.3.2.5 DEMONTAGE DE LA TUYAUTERIE DE
REFOULEMENT INTEGREE :
- Soutenir la bride inférieure de la tuyauterie de refoulement.
- Retirer les boulons de fixation [6581] et poser la tuyauterie de
refoulement [9200] au sol.

65776

6581G 4590A

- Retirer le joint de bride [4590A].

9.3.2.6 DEPOSE DU CORPS DE POMPE :
- Retirer les vis de fixation du corps de pompe [6577E].

Il peut étre difficile de retirer le corps de pompe (ajustement serré
ou corrosion). S'aider d’un tournevis pour faire levier entre les deux
flasques jusqu’a dégagement complet de la volute.

Risque d’écrasement. Suivant la taille de la volute I'élingage
préalable de la volute peut étre nécessaire.

- Retirer le joint de corps [4596].
- Démonter la crépine [6531]

6531 —— 1 NI
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9.3.2.7 DEPOSE DE LA ROUE :
ROUE VISSEE :

- Fixer une clé a chaine sur le demi-accouplement claveté ou une clé
montée directement sur le bout d'arbre claveté.

- Avec la clé, tourner I'arbre en sens antihoraire vu c6té moteur.

- Puis lancer la roue en imprimant un mouvement de rotation
horaire trés rapide a la roue, de sorte que la clé judicieusement
disposée vienne frapper sur le plan de travail, ou sur un bloc de
bois. L'inertie de la roue et les chocs permettront de débloquer la
roue.

VARIANTE :

Une autre fagon de procéder est de saisir la roue pour lui imprimer un
mouvement de rotation antihoraire (face a la roue). Les chocs entre la
clé et le plan de travail permettent de débloquer la roue.

- La roue démontée est équipée d'un joint torique d'étanchéité
[4610.1]. Un nouveau joint doit étre utilisé au remontage.

ROUE CLAVETEE :

- Retirer le(s) écrou(s) de blocage [2912]

- Retirer éventuellement la rondelle d’arrét ou rondelle d’appui
[2905].

- Faire levier de part et d’autre de la roue avec deux tournevis
positionnés entre la roue et le fond de corps.

& Risque d’écrasement. Prendre soin de réceptionner la roue avec
précaution.

- Retirer la clavette d’entrainement de roue en utilisant une tenaille
si nécessaire.

9.3.3 DEMONTAGE DU FOND DE CORPS

POMPE EQUIPEE D'UN PALIER DE GUIDAGE DE ROUE EN CARBURE DE
SILICIUM :

Les paliers de guidage en carbure de silicium sont composés d’une
chemise d’arbre, d’un entraineur claveté et d’un coussinet.

- Retirer I'entraineur [2400].

A 9.3.3.1 DEPOSE DU FOND DE CORPS :
- Retirer les vis de fixation [6577D]du fond de corps
[1221] sur I'entretoise [1340]
- Retirer le fond de corps [1221] en s’aidant éventuellement d’un
maillet en plastique pour le décoller.

Les paliers de guidage en carbure de silicium sont trés durs mais
sensibles aux chocs. Procéder avec précaution dans ce cas.
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- Glisser le fond de corps hors de I'arbre.

La chemise d’arbre [3400] en carbure de silicium peut venir avec le
fond de corps lors de son démontage. Prendre garde qu’elle ne tombe
pas au sol. Risque de casse.

- Retirer la chemise d’arbre [3400]
- Retirer la clavette d’entraineur [6734] en s’aidant d’une tenaille si
besoin.

A Risque d’écrasement. Suivant la taille du fond de corps I'élingage
préalable du fond de corps peut étre nécessaire.

9.3.4 DEPOSE DU COUSSINET DE FOND :

9.3.4.1 COUSSINET DE FOND EN CARBURE DE
SILICIUM :

- Retirer les 2 vis a téton [6570D]

- Sortir le coussinet de fond [3313] délicatement de son logement.

9.3.4.2 AUTRES MATIERES :
- Sortir le coussinet a la presse, fond de corps en appui cété roue.

Respecter la face d’appui du fond de corps [1221] lors du
démontage du coussinet [3313].

1221

9.3.5 DEMONTAGE DE LA COLONNE COTE POMPE
ET DES COLONNES INTERMEDIAIRES :

Pour les pompes équipées d’une seule entretoise, démonter la
volute.

9.3.5.1 DEPOSE DE L'ENTRETOISE COTE POMPE :

- Caler sous I'entretoise suivante.

- Retirer les boulons [6577F — 6581F]

- Démonter I'entretoise co6té pompe [1340A] en s’aidant
éventuellement d’un maillet en plastique pour la décoller.
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A Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage
préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.
- Sortir I'entretoise de I'arbre.

9.3.5.2 DEPOSE DU SUPPORT DE COUSSINET
INTERMEDIAIRE :
- Utiliser si besoin un tournevis et un mailler en plastique pour
décoller le support de palier.
- Glisser le support de palier [3250] hors de I'arbre.
- Sortir le coussinet [3320] a la presse, support en appui sur sa face
coté volute.

- Répéter |'opération pour toutes les entretoises intermédiaires.

9.3.6 DEMONTAGE DE L’ARBRE :

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a

manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.

Il peut étre difficile de retirer le moteur (ajustement serré ou
corrosion). Saider d’un tournevis et d’un maillet pour faire levier entre
les deux flasques jusqu’a dégagement complet du moteur.

9.3.6.1 CONSTRUCTION CS ET EM :
- Déposer la(es) grille(s) de protection [7450] d’accouplement.
- Retirer les vis/boulons de fixation [6577C] du moteur [8010].

6577C

1340

6581C

- Désolidariser le moteur [8010] de I'entretoise [1340] ou lanterne
[3160].

- Soulever le moteur [8010] et le glisser avec I'arbre [2100] hors de
I’entretoise [1340] ou de la lanterne [3160].

- Déposer I'ensemble moteur+arbre au sol et éviter qu’il ne roule
sur lui-méme.
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- Retirer les vis d’assemblage [7412] de I’accouplement rigide
[7212].
- Déposer I'arbre [2100].

8010

- Retirer les 2 vis d’arrét a téton [7416] du % accouplement d’arbre
pompe et sortir le % accouplement.

- Retirer la clavette [6742].

- Retirer les 2 vis d’arrét a téton [7416] du % accouplement sur
I'arbre moteur et sortir le % accouplement.

7222
2100

9.3.6.2 CONSTRUCTION EM SEULEMENT :
- Retirer si besoin les boulons de fixation de la lanterne sur la plaque
de pose et déposer la lanterne moteur.

9.3.6.3 CONSTRUCTION TM ET TH :

DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TM :

- Retirer les vis de fixation [6577B] du palier a roulements [3142].
- Sortir 'ensemble palier + arbre de I'entretoise et le déposer au sol.

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plaque de pose
I’élingage préalable de la plaque peut étre nécessaire.

FRANCAIS

La plaque support de palier peut rester fixée a la plaque de pose

du groupe.

- Retirer I'écrou [7411] de blocage de la ligne d’arbre et la rondelle
d’appui [7419].

74HJfED
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- Sortir le % accouplement [7221] et retirer la clavette
d’entrainement [6742] en s’aidant d’une tenaille si besoin.

- Retirer la bague a lévre supérieure [4300A] et la bague
d’espacement [2463].

- Repousser la bague a lévre inférieure [4300B].

- Retirer les vis [6570F] et repousser le couvercle inférieur [3262] sur
I'arbre [2100].

- Pousser I'ensemble ligne d’arbre vers le plan de pose du palier et
sortir 'ensemble arbre et roulements du corps de palier [3142].
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2100

Retirer les vis [6577K] et démonter le couvercle de palier supérieur
[3261].

Extraire le roulement a rotule [3011A], puis I'entretoise [2461A],
puis le roulement [3011B].

i

Retirer la rondelle d’appui [2461B], le couvercle inférieur [3262] et
le joint a lévre [4300B].

DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TH MOTEUR

Vi:

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plaque de pose
I'élingage préalable de la plague peut étre nécessaire.

La plaque support de palier peut rester fixée a la plaque de pose
du groupe.

24

Caler la pompe a I’horizontale.

Retirer I'anneau élastique intérieur [6544B].

Glisser I'ensemble roulement + arbre hors de la lanterne [3142] en
soutenant le roulement.

3011 -

Déposer le % accouplement [7212] avec son roulement [3011].
Sortir I'arbre avec le % accouplent [7222] et le poser au sol.
Retirer I'anneau élastique extérieur [6544A] du moyeu [7212].
Déposer le roulement [3011].

Retirer la vis de maintien [7416] et sortir le % accouplement
[7222].

Retirer la clavette d’entrainement [6742] en s’aidant d’une tenaille
si nécessaire.



- Si besoin retirer la rondelle d’appui [2463] et I'anneau élastique
[6544D] (si présents).

- Retirer la bague a levre [4300].

- Retirer le joint torique de centrage [4610A].

Pﬁl
7
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- Dégager I'arbre [2100] de I'entretoise [1340B].

DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TH MOTEUR
Vi18:

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plaque de pose
I’élingage préalable de la plaque peut étre nécessaire.

La plaque support de palier peut rester fixée a la plague de pose du
groupe.

- Caler la pompe a I’horizontale.

- Retirer la vis [7416] et la rondelle d’appui [7419].

- Desserrer les vis [7412] pour libérer I'arbre [2100].

- Glisser I'arbre [2100] hors de la lanterne [3142] et récupérer le
joint a levre [4300].

- Poser I'arbre [2100] au sol.

- Retirer les vis de fixation [6577B] de la lanterne [3142] et déposer
I'ensemble.

FRANCAIS

- Retirer I'anneau élastique intérieur [6544B] de la lanterne [3142].
- Sortir 'ensemble accouplement [7010] + roulement [3011].
- Retirer le joint torique de centrage [4610A].

3142

iz 7

- Si besoin démonter le roulement [3011] a la presse apres avoir
retiré I'lanneau élastique [6544A].

*rn

| rres

7010

9.3.7 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS

9.3.7.1 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS
CONSTRUCTION TM
- Glisser le joint a lévre [4300B], le couvercle inférieur [3262] et la
rondelle d’appui [2461B] sur 'arbre [2100].
- Mettre en place le roulement [3011B] et I'entretoise [2461A] sur
I'arbre [2100].

24614
30118 ——FL [1T1]

2461B—

2100

- Glisser 'ensemble dans le corps de palier [3142].

- Glisser le roulement [3011B] sur I'arbre et dans le corps de palier.

- Placer le couvercle de palier supérieur [3261] sur le corps de palier
[3142] et 'immobiliser avec les vis [6577K].
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- Fixer le couvercle inférieur [3262] avec les vis [6570F].
- Pousser le joint a lévre [4300B] au contact du couvercle [3262]

- Glisser I'entretoise [2463] sur 'arbre et repositionner la bague a
levre [4300A] au contact du couvercle supérieur [3261].

- Mettre en place la clavette [6742].

- Remonter le % accouplement c6té pompe [7221].

- Mettre en place la rondelle d’appui [7419] et immobiliser
'ensemble en serrant I'écrou [7411].

! 6742
H
|
e
9.3.7.2 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENT

CONSTRUCTION TH MOTEUR V1
- Placer un joint de centrage [4610A] neuf dans le corps de palier
[3142].
- Glisser I'arbre [2100] a travers I'entretoise c6té moteur et le faire
dépasser de la lanterne [3142].
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- Placer un joint a lévre [4300] neuf sur I'arbre.

Mettre si besoin I'anneau élastique [6544D] et la rondelle d’appui [2463]
sur I'arbre.

- Mettre la clavette d’entrainement [6742].
- Glisser % accouplement [7222] sur larbre et immobiliser
I’ensemble avec la vis de maintien [7416] et la rondelle [7419].

- Monter le roulement [3011] sur le % accouplement [7212] et
placer 'anneau élastique [6544A].

- Mettre en place le % accouplement [7212] avec son roulement
[3011] sur le % accouplement [7222] et immobiliser 'ensemble
avec les vis [7412].

Dégraisser soigneusement les deux % accouplements avant
assemblage.
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- Glisser I'ensemble dans la lanterne [3142] en prenant soin de
supporter I'arbre [2100] a son extrémité.

L’arbre doit rester aligné dans I'entretoise temps que le moteur
n’est pas installé. Risque de détérioration.

- Mettre en place I'anneau élastique d’arrét [6544B] du roulement
[3011].

65448
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9.3.7.3 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENT
CONSTRUCTION TH MOTEUR V18

L’ensemble accouplement [7010] + roulement [3011] + anneau
élastique [6544A] arrive pré-monté d’usine.

- Monter un joint [4610A].neuf dans le corps de palier [3142]
- Insérer I'ensemble accouplement dans le corps de palier puis
I'immobiliser avec I'anneau élastique [6544B].

3142

- Fixer la lanterne [3142] avec les vis [6577B] sur la bride
d’entretoise [1340B].

3142

- Glisser I'arbre [2100] dans I'entretoise [13408].

L’arbre doit rester aligné dans I'entretoise temps que le moteur

n’est pas installé. Risque de détérioration.

- Placer le joint a lévre [4300] sur I'arbre et enfoncer I'arbre dans
I’accouplement [7010].

- Immobiliser I'arbre avec la vis [7416] et sa rondelle d’appui [7419].

- Serrer les vis [7417].

- Caler la pompe a I’horizontale.

- Mettre le joint a lévre [6544] en appui sur la bride d’entretoise
[13408B].

9.3.8 REMONTAGE DU MOTEUR

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.
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9.3.8.1 CONSTRUCTION TM

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.

- S’il avait été démonté : monter le % accouplement c6té moteur
[7211] sur I'arbre moteur et serrer les vis d’arrét [7416].

Moteur V1

T
e e =]

i L

Moteur V18
8010 L

7211 @f&s”" 7416

8313

4

Si elle est prévue, mettre en place la bride intermédiaire [8313]
sous le moteur avant de monter le % accouplement.

- Monter le(s) tampon(s) élastique(s) sur le % accouplement.

- Positionner le moteur [8010] sur le palier.

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Fixer le moteur [8010] sur la lanterne de palier avec les vis/boulons
de fixation du moteur [6577C].
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9.3.8.2 CONSTRUCTION TH MOTEUR V1

A Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Glisser directement I'arbre moteur dans I'accouplement [7222].

- Fixer le moteur sur la lanterne [3142] avec les vis [6577C] et les
écrous [6581C].
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9.3.8.3 CONSTRUCTION TH MOTEUR V18
A Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage
préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Glisser directement I'arbre moteur dans I'accouplement [7010].
- Fixer le moteur sur la lanterne [3142] avec les vis [6577C].

BE7TC

3142 |

9.3.8.4 CONSTRUCTION CS & EM

Glisser le % accouplement [7212] sur I'arbre moteur.
Monter la clavette sur I'arbre de pompe [2100].

- Glisser le % accouplement [7222] sur I'arbre pompe.

7222 —"
2100 ——_

Si le moteur a été remplacé, il est nécessaire de contre-percer
I’'empreinte des vis a téton dans I'arbre moteur.

Si I'arbre de pompe [2100] a été remplacé, il est nécessaire de
contre-percer 'empreinte des vis a téton dans I'arbre.



- Positionner les % accouplements comme suit sur I'arbre moteur et
I'arbre pompe :

Cote de réglage 1/2 accouplement coté moteur

Moteur Forme V1 Forme V18
4 poles 0,55/0,75 kW | 1,1/1,5 kW 2,2/3/4 kW 5.5/7,5/9 kW
2 poles 0,75/1,1 kW 1,5/2,2 kW 374 kW 5.5/7.5/9 kW
Cote Elmm] 40 50 60 80
Réglage
1/2 acept 45 55 85 85
Cote "A" [mm]

réglage 'A’ cété moteur Affleurant

T

i || cHté pompe
\ [ 1
< SURp ¢

- Serrer une des vis a téton [7416].

L'utilisation d’un canon de pergage est nécessaire :
Vis d’arrét M8 : percer a 5,5
Vis d’arrét M6 : percer a @4

- Visser le canon de pergage dans le deuxiéme trou taraudé.
- Contrepercer 'empreinte de la vis :

T

I
:

- Démonter le canon de pergage.
Appliquer du frein filet faible sur la vis a téton [7416] et serrer
pour immobiliser le ¥ accouplement.

- Faire a I'identique pour chacune des 3 autres vis a téton.
- Assembler les deux 7 accouplement avec les vis [7412]
immobilisées au frein filet moyen.

8010
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- Glisser la colonne entretoise sur I'arbre et fixer le moteur sur la
bride de la colonne entretoise.

9.3.9 REMONTAGE DU PALIER INTERMEDIAIRE

- Monter le coussinet [3320] a la presse dans le support de palier
intermédiaire [3250].

Pour le montage des coussinets pré-percés pour lubrification
interne, orienter le trou dans le coussinet en face du piquage de
lubrification.

Utiliser un jet d’'un diamétre supérieur a celui du coussinet et
respecter I'orientation de la bride.

Pour le montage des coussinets pleins devant étre utilisés dans les

paliers intermédiaires un percage est nécessaire.

- Monter le coussinet dans son logement a la presse (coussinet
bronze et Graphalloy®)

- Perger a diamétre 6 mm a travers le corps de palier intermédiaire
qui sert de canon de pergage.
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9.3.10 REMONTAGE DES ENTRETOISES :

- Assembler les entretoises en prenant en sandwich le support de
palier intermédiaire.

Prendre soin d’orienter le support de palier en fonction de la
position du piquage de lubrification.

9.3.11 REMONTAGE DE L'HYDRAULIQUE

9.3.11.1 PALIER DE FOND EN CARBURE
f La chemise en carbure de silicium est sensible aux chocs. A
manipuler avec précautions.

- Glisser le coussinet de fond [3313] délicatement dans son
logement en prenant soin d’orienter les deux encoches en face des
trous des 2 vis a téton [6570D].

6570D4}h

N

3245

- Utiliser du frein filet fort pour immobiliser les vis.
- Visser les vis a téton en vérifiant que les encoches dans le
coussinet [3313] tombent en face des trous.

Ne pas serrer les vis [6570D] a fond. Risque de casse du coussinet

en carbure.

- Glisser le fond de corps [1221] sur I'entretoise [1340A].

- Assembler le fond de corps et I'entretoise avec les vis [6577D].

- Glisser la chemise en carbure [3400] sur I'arbre [2100], encoches
d’entrainement orientées vers le bout d’arbre

- Mettre la clavette d’entraineur [6734] sur I'arbre [2100]
- Glisser I’entraineur de chemise [2400] sur I'arbre [2100]
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9.3.11.2 PALIER DE FOND HORS CARBURE
- Mettre en place le coussinet de fond [3313] a la presse.

Respecter I'orientation du fond de corps et utiliser un jet de
diametre supérieur a celui du coussinet.

- Glisser le fond de corps [1221] sur I'entretoise [1340A].
- Assembler le fond de corps et I'entretoise avec les vis [6577D].

9.3.12 REMONTAGE DE L’HYDRAULIQUE
ROUE CLAVETEE :

- Mettre la clavette d’entrainement de roue [6710] sur l'arbre
[2100].

& Risque d’écrasement. Prendre soin de réceptionner la roue avec

précaution.

- Glisser la roue [2200] sur I'arbre [2100].

- Placer éventuellement la rondelle d’arrét ou rondelle d’appui
[2905].

- Visser le(s) écrou(s) de blocage [2912]

ROUE VISSEE :

- Visser la roue sur le bout d’arbre en finissant pas un coup sec.
& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la volute I'élingage
préalable de la volute peut étre nécessaire.

- Placer un joint de corps [4596] neuf dans la volute.
- Orienter la volute [1111] sur la tuyauterie de refoulement.
- Fixer la volute [1111] avec les vis [6577E].




9.3.13 REMONTAGE DE LA
REFOULEMENT

TUYAUTERIE DE

- Placer un joint de bride [4590A] neuf entre tuyauterie de
refoulement [9200] et volute.
- Serrer les boulons [6581].

65776

4590A
[T 6581G

9.4 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contréle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).

Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plaque signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.5 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiere des
pieces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides
fontes ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.
Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre
Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 8,5Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.

FRANCAIS

Couples de serrage des écrous de fond de corps repére 92.00 :

Filetage Couple de serrage
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.6 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit étre en
dotation dans tout service de maintenance industrielle :

- Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,
- Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

- Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

- Set de tournevis,

- Maillet.

@Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que les
matériels devant étre utilisés sont autorisés.

Equipement plus spécialisé :

- Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,

- Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
- Clé a chaine,

- Jets en bronze/plastic et presse,

- Canon de percage M8 / 5.5 et M6 / J4.
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INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES

Incidents Causes Remédes
- Contre-pression trop importante Vérifier les pertes de charges sur la ligne de refoulement
Vérifier 'ouverture des vannes et le tarage des soupapes de décharge ou de
régulation
- Alimentation insuffisante de la pompe Vérifier le niveau de colmatage de la crépine.
Sortir la pompe et nettoyer la crépine
Vérifier I'état de la roue
Vérifier la charge du fluide pompé en matiéres en suspension
Performances  trop - NPSH disponible trop faible Vérifier les niveaux de liquide, la température et la tension vapeur du fluide
faibles P P quide, p p

- Mauvais sens de rotation

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite a la bride de refoulement

Controler le serrage et I’état du joint de bride

- Le capteur de niveau bas réglé trop bas

Relever le niveau mini pour garantir la couverture de la volute au démarrage

- Vitesse moteur insuffisante

Vérifier le branchement électrique du moteur
Vérifier la fréquence au variateur

- Roue usée

Vérifier la nature du fluide pompé
Remplacer la roue

La pompe n’aspire
pas ou
insuffisamment

- Le liquide n’arrive pas a la roue

Nettoyer la crépine
Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est supérieur au NPSH requis de
la pompe

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe
Vérifier I'état de la roue

- Niveau d’eau trop bas dans la fosse

Vérifier la position des capteurs de niveau bas et trés bas.
Vérifier I'arrét de la pompe sur niveau bas.
Relever le niveau mini dans la fosse

Le liquide s’évacue

- Palier lisse intermédiaire usé

Démonter et controler I'état du palier.

- Orifice d’évacuation au-dessus du palier intermédiaire

Sortir la pompe et vérifier le libre passage dans le trou d’évacuation

par I'orifice | bouché.
supérieur - Niveau de liquide trop haut Vérifier le seuil de démarrage
Vérifier le débit d’arrivée de fluide
- Balourd dans la roue Démonter la roue et vérifier 'absence de corps étranger dans les aubes.
Vérifier I'absence de colmatage
- Roulement détruit Démonter la pompe et remplacer le roulement.
Vibrations Vérifier I'absence de liquide dans le palier.
importantes - Manque de graisse dans le palier TM Remplir le graisseur manuel ou le resserrer.
Vérifier la présence et le suivi d’un plan de maintenance.
- Palier intermédiaire usé Vérifier le circuit de lubrification du palier
Remplacer le palier
Hausse de | - Roulement palier usé Remplacer le roulement
température du | - Roulement palier ou moteur détérioré Identifier et remplacer le roulement détérioré
palier

Pompe bruyante

- Alimentation insuffisante de la pompe

Rechercher les signes de cavitation
Vérifier le niveau d’arrét sur niveau bas et la propreté de la crépine

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Controler le niveau du liquide (si tube allonge)

Nettoyer la crépine

Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est nettement supérieur au
NPSH requis de la pompe

- Plan de pose non horizontal ou contraintes extérieures
sur la colonne entretoise

Controler le plan de pose et la fixation de la pompe.
Vérifier 'absence de contraintes mécaniques sur la pompes dans la fosse et sur
la bride de refoulement.

- Corps étrangers dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe.

- Fuite de courant électrique

Contrdler la mise a la terre du moteur
Rechercher les causes éventuelles de la fuite de courant : cdbles endommagés,
fuite de liquide sur des parties électrique, ...

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une protection en fonction de
I'In et de I'ld/In

- Le liquide est plus dense ou plus visqueux que prévu

Changer le moteur pour augmenter la puissance disponible a I'arbre

- La pompe fonctionne tres a droite de courbe ou hors
courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel
S’assurer que la pompe fonctionne sur la plage autorisée

- Piéce coincée dans la pompe

Ouvrir et nettoyez le corps de pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les
constituants doivent étre recyclés ou éliminés en respectant les regles
de protection de I'environnement et les réglementations locales. Si le
produit contient des substances dangereuses pour I'environnement, ces
derniéres doivent étre séparées et éliminées conformément aux
réglementations locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et
aux gaz pouvant étre utilisés dans le systéme d'étanchéité.

&Une fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de
fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour 'homme
sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité présentes dans les
fiches sécurité des produits. Un équipement de protection adapté doit
étre utilisé par le personnel intervenant sur la pompe.

12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE
DE LA POMPE

Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientéle en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plaque signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.

12.2 PIECES DETACHEES

L’utiIisation de piéces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite. Vous
pourrez en faire la demande auprés de votre spécialiste local ou auprés
du service piéces de rechanges en passant par notre Hotline technique.

Pour toute demande de piéces de rechange, préciser :

- Numeéro de série,
- Désignation compléete de la pompe,
- Numéro ou désignation de(s) la piece(s) souhaitées.

Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plaque signalétique de la pompe.

FRANCAIS

12.3 PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que trés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des piéeces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

- Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

- Jeu de roulements pompe*,

- eu de paliers lisses*,

- Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),
- Jeu de joints complet,

- Flector/jeu taquets d’accouplement*,

- Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiere

dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans la
DIN24 296.

A titre d’exemple, piéces et quantités recommandées pour une ou deux
pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue : 1 (ou 1 jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre : 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage : 4 jeux complets,
- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique* : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Pieces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.
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13 DECLARATION CE

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the seres
Nous, fabricant, déclarons gue les types de pompes de I3 série

(Die Sarfennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & ¢) von §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angegeben. / The serial number is marked
on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex I of
the Machinery directive. / Le numéno de série est inscrit sur [a plaque signalétigue du produit
en accord avec les points b) & ¢} du §1.7.4.2 at du §1.7.3 de V'annexe I de [a Directive
Machines. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfithrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE
und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinia 2008/95/EG eingehalten,

and according to the anmex I, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Divective 2006/95/EC.
af, swivant fannexe 1, §1.5.1, respectent les objectils de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 20047108/ CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés & I'énergie 2009/125/CE

Nach den Okodesign-Anfarderungen der Vererdnung 640,2009 fir Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafigldufer -
Induktionselektromotar

This appiies acconding to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, sguirre! cage, Hhree-
phase, single speed, running al S0Hz

sulvamnt les exigences d'oo-conception du réglement 640/2009 aux wersions comportant un motewr dlectrigue 3 induction 3 cage d'écureull,
triphass, mono-wvitesse, fonctionnant 4 50HZ

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux Iégisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Mormen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes ux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EM 809+A1 EM 60034-1
EM IS0 12100 EM 60204-1

Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PEL Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-78400 Chatou

Bevolmdchtigher fir die Zusammensteliung der technischen Unterdagen ist:
Parson authorized te compile the technical file is @
Personne autorisde A constifuer e dossier technique est :

Digital unterschrieben von

Dortmund, ,{') B halger herchenhein@wilo.c g
bl wilo
Ve Datum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 093235 +0100 WILO SE
Senior Vice President - Group Quality NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund - Germany
MN22118037.01 (CE-A-5 n®4101495)

FOG a1l
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(BG) - GbArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

‘WILO SE aexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYSHM B HACTORLLATS JexnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe HA CNEOHWTE SSPONSACKW QMPSKTUER U
MPM2nHTE M HAUMOHANHK 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpsadm c edepronaTpebnedners 2009,/125/E0

KEKTD M HE XKEPMOHWEMPEHMTE SEDONSNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHuKaTa CTPaHMLE.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisdm, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovn&z splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na piredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILD SE erklzrer, at predukterne, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i folgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkber 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede eurapaziske
standarder, der er anfort pd forrige side,

(EL) - EAApwvika
AHADEZH ZEYMMOP®OREZHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal ony Napolod sUpwnaika
EnAwon sival cuppwya e Tig S1IaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsaisg omig onoisg £xs1 peTapepBsi:

Mnxavruara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmxng cupBartdrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv eveEpyEeia npoicvTa 2009,/125/EK

wal eniang pe Ta eErg evappovicpéva sugwnaixd npdTuna nou avapépovTal
lotnv nponyolpevn askida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

'WILO SE dedlara que los productos citados en la presenta declaracion estdn
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Preductos relacionados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILD SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljirgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiam&juga toodete 2009/ 125/80

‘Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel #rz toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljiedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjamica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnatna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroZnje energije 2009/125/E2

i uskladenim suropskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelslt

termekek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirasainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiltetett rendelkezésainek:

Gapek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
Energidval kapcsolatos termekek 2009/ 125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconfermi alle dispesizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'enargia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle dispesizioni delle norme europee armonizzate citate
2 pagina precedents.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Zioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianfiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Eurcpas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

pus |aem'e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILD SEdeklars, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5a3j3 deklardcija, atbilst s=it
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, k3 ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnatisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn razojumiem 2009/125/EK

un saskapotajiem Eiropas standartiem, kas mingt iepriek$gja lappussa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li I-prodetti spedifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
japplikawhom:

Makkinarju 2008/42/KE ; Kompatibbiltd Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machinas 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden ganoamd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadeza, 22 produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi pedanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nacionais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obadecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele ditate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitille directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale carz |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccKui A3bIK
Nexknapauma 0 COOTBETCTBMM EBpoNelcknM HOpMaMm

WILO SE 3aA8nseT, 4T0 NpodyKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OSNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHIKIT CNSAYHLMM S8PONSHCHMM QMPSKTHESM K
HIUMOHANEHLIM NPEANKBCAHWAM:

|OvperTrea EC no mawwssomy obopyaceanwio 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHMTHON coemecTumocTi 2004/ 108/EC ; JupexTHEa o NpoayKumm,
ceRzaHHON C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npesemyLLSil CTPEHALE,

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

s v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajicich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004//108/E5 ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledchédzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili

naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejénji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i féljande suropeiska direktiv ach nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektremagnstisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éverensstammer dven mead féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asafidaki Avrupa yonetmeliklerine we
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmelidi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénstmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmelidi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.

The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions manual contain basic information that must
be respected during installation and operation. These instructions must
be read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
A General danger for user.
A Danger due to electrical voltage.

Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@ Refers to additional requirements, that the pump should comply
to when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional
useful information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

A Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, WILO or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.
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2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

Non-observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

- In detail, non-observance can, for example, result in the following
risks:

- Failure of important product/installation functions,
- Failure of required maintenance and repair procedures,

- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...

- Property damages,
- Loss of ex-proof protection,
- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS
24.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

A Make sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

A Empty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

A Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

A A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

& Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

& When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.
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2.4.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or destruction
of components, creating leakages.

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

@Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

& Never remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.4.3 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION AND
INSTALLATION WORK

AThe operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

AAccess to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

A All protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.5 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of WILO. Use
of genuine spare parts and accessories authorized by the manufacturer
ensure safety and proper work of the pump.

2.6 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.7 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected to
get a CE marking.

@Certification of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.8 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

THIS CHAPTER INDICATES SUPPLEMENTARY INSTRUCTIONS TO :

- Avoid excessive surface temperature,

- Avoid build up of explosive mixture,

- Avoid sparks creation,

- Prevent leakages,

- Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

2.8.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Motor ATEX marking is not concerned as it is engraved with
its dedicated markings for electrical equipment. Dedicated ATEX
classification is engraved on pump nameplate and indicated in the ATEX
additive :

11 2Gc T1-T4 (X)
With :

équipement GROUP :

Il = non mining equipment



CatégorY :

2 = areas where dangerous explosive atmosphere can be expected
occasionally (zone 1)

3 = areas where dangerous explosive atmosphere can be expected only
rarely and for short periods (zone 2)

GaS or Dust :

G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP Protection :
¢ = safe by construction

maximum surface Temperature (tEMPERATURE CLASS TO atEX
94/9/EC) :

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

ADDITIONAL INFORMATION TO BE CONSIDERED :

X = special conditions of use me be respected

2.8.2 SURFACE TEMPERATURE

@ Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone that is defined by the plant operator.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask manufacturer for higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

Temperature at bearings depends on permitted minimum flow.

@ If pump is run in zone 1, use of a flow controler is mendatory.
Refer to flow sensor instruction and operating manual.

A minimum flowrate will have to be maintained :
- 20% of Qn for Qn>ou =4m3/h

- 50% of Qn for Qn < 4m3/h

With Qn = pump nominal flowrate.

2.8.3 FLUID TEMPERATURE

@ Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone that is defined by the plant operator.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask manufacturer for higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

The internal bearings temperature rise is taken into account.

@The maximum fluid temperatures indicated below are given
accordingly :
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T1 = 400°C
T2 =275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C

@ It is highly recommended to install a flow controller on discharge
pipe if there is risk to run the pump on a closed discharge shut-off valve.
(the flow sensor must be installed when pump is operated in zonel).

Motor overload trips should be correctly calibrated. Proceed with
regular cleanings if pump is installed in a dirty or dusty environment.

2.8.4 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE

@ Ensure that pump will not run dry.

Make sure that the pump hydraulic is always wet : minimum liquid level
should never be under the lower pump bearing. It is highly
recommended to use a lever gauge in the tank to stop the pump at
minimum level (alarm and stop) in both ATEX zones 1 and 2.

Make sure that the pump is run with filled-in hydraulic and discharge
lines to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition it is
essential that auxiliary sealing systems are properly filled and working
correctly.

To avoid potential hazards from fugitive emissions of vapor or gas to
atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

2.8.5 AUXILIARY DEVICES

Intermediate shaft bearing(s) that are intergradted in some variants of
pumps with motor assembly type TM or TH must be lubricated with an
external lubricating device (compatible clean and non hazardous fluid).

Liquid injection pressure should be maintained between 0.5 and 1 bar
(avarage flowrate 50I/h).

@ Motor powersupply should be switched off is pressure decreases
under 0.5bar.

2.8.6 PREVENTING LEAKAGE

@ The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.8.7 COMPLETE UNIT

@ ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the integrated
component. This comment applies particularly to the electric motor
protection.

2.8.8 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS

@ If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate will be
established.

It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.
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2.8.9 COUPLING GUARD

@ The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

- Consist of non-sparking material (e.g brass),
- Must be made of antistatic material,

- Must be designed in such a way that the rotating parts will not
come in contact with any part of the guard after a choc.

2.8.10 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD CREATION

@When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect a
maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect technical
conditions.

Following regular checks are mandatory :

- No leakage of the shaft seal,
- Ball bearings temperature (on bracket housing surface),
- No cavitations and no abnormal running noises,

- Correct position of isolating valves and function of motorized
valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.

2.8.11 PREVENTING SPARKS CREATION

Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :

- Pump hydraulics,
- Coupling guard,
- Motor frame,

- Baseplate.

The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.

3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES

- Never rest below a suspended load.
- Keep a safe distance while the load is being transported.

- Check equipment weight and choose slings and other lifting
devices accordingly. Lifting equipments should be in good
conditions.

- Adjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps
set is moved horizontally.

- Lifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump
or to the motor should not be used to lift a complete pump set.
They should be used only to lift pump parts during dismantling
operations.

- Use the lifting points that are mentioned on the pump set or refer
to following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description and
quantities against delivery/shipping documents). If any parts are
damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be
noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental
requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed
immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.

If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from vibrations.
Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid brinelling of the
bearings and the seal faces from sticking. Close protective packing when
done.

If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.

Consult us for preservative procedure when a longer storage period is
required.

3.4 HANDLING

A Depending on their design some pumps can fall over before they
are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

A A crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.
Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a fork-lift
truck or a hoist depending on lifting devices available on site. Only
suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should
proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

A Only use suitable lifting points that are indicated on the
equipment and respect hereafter lifting and transportation sketches.
Pumps should never be lifted directly with slings. Hooks must be used
and placed in dedicated lifting holes. Chose proper sling length or use a
lifting beam.



3.4.1 LIFTING SKETCHES

4 INTENDED USE

NORMA-V pumps are used for handling of clear, slightly turbid or
particle containing fluids.

Thanks to its submerged hydraulic design, the pump is not concerned by
priming or sealing problems.

Various materials and construction variants are available to match major
industrials and OEM needs.

NORMA-V pumps are used in every kind of industrial plants, in surface
treatment process, in machining units, for lifting of high temperature
condensates, rain water, oily water, ...

5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to pump
base plate.
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Description of NORMA V pump is created as follow:

NormaV Pump product line
32-200B Pump size
H Hydraulic type
H = NOLH (closed impeller) / X = NEX (semi-open impeller)
F Material used for the hydraulic : casing + impeller

F = Cast iron + Cast iron / G = Cast iron + bronze / H = Cast
iron + stainless steel / X = Stainless steel + Stainless steel

S Material for bearings — See detail below

(&) Variant of motor assembly :
CS = rigid coupling / TM = Ball bearing bracket with semi
elastic coupling / TH = bearing bracket with 1 ball bearing

1020 Length dimension

T Type of electric power supply / T = Three-phase
5,5 Motor Nominal power P,[KW]

2 Number of pole:2 /4

K Motor option : K= PTC probe

3B ATEX Option

X Specificity

Bearings variants and corresponding lubrication design :

Intermediate Lubrication of

CODE | Bottom bearing () intermediate
bearing * .

bearing

A _— _— —

B Bronze Bronze 1

G Graphalloy® Graphalloy® 1

P Peek Peek 1

S Silicon carbide

C Bronze Bronze 2

D Silicon carbide Bronze 1

E Silicon carbide Bronze 3

F Silicon carbide Bronze 2

H Graphalloy® Graphalloy® 2

| Silicon carbide Graphalloy® 1

J Silicon carbide Graphalloy® 3

K Silicon carbide Graphalloy® 2

Q Peek Peek 2

R Silicon carbide Peek 1

T Silicon carbide Peek 3

U Silicon carbide Peek 2

With :

1 : with injection of pumped fluid through bushing
2 : lost water injection

3 : immersion lubrication

Gl quantity depending on construction variant

Detailed technical features of the product are described in
acknowledgment of order or upon request to Customer Department.

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS

5.2.1 MATERIALS

MATERIAL

- Casing : cast iron (EN-GJL250) or stainless steel (AISI 316)
- Casing cover : cast iron (EN-GJL250) or stainless steel (AISI 316)
- Shaft : steel (Z20C13 - AISI 420) or stainless steel (AISI 316L)

- Impeller : Cast iron (EN-GJL250) or stainless steel (AISI 316) or
bronze (G-CuSn10)

- Bearing : bronze, PEEK, Graphalloy® or silicon carbide

- Column : steel or stainless steel (AISI 316L) fabricated steel
construction.
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GASKETS

- Casing seal : fiber or PTFE gasket.
- Flanges seal : fibers, PTFE or EPDM gasket.

5.2.2 OPERATING LIMITS

5.2.2.1 TEMPERATURE

All variants : from -5°C to +120°C (depending on available NPSH)
5.2.2.2 PRESSURE

All variants : PS = 16 bar

5.2.2.3 FLOW RANGE FOR CONTINUOUS OPERATION

PERMITTED FLOW RANGE :

Qqpt is the constant flow corresponding to Best Efficiency Point

- NOLH Hydraulic (Closed impeller) :

PUMP SIZE

32-125 a 80-400
100-315 a 100-400
125-315 a 125-400
150-250 a 150-500

0,3.Q0p<Q<1,1.Qupt

100-160 a 100-250
125-200 a 125-250
150-200

200-500 a 300-500

0,5.Qup<Q<1,1.Qupt

0,7.Qopr<Q<1,2.Qqpt 200-250 a 200-400

- NEX Hydraulic (Semi open impeller) :
PUMP SIZE

Qumini 5% Quopt Impeller @125

Qumini 5% Quopt Impeller @160

Qumini 26% Qupt 125-100-160

Qumini 5% Quopt Impeller @200

Qumini 13% Qopt 100-65-200

Qumini 28% Qopt 125-100-200

Qumini 5% Quopt Impeller @250

Qumini 13% Qopt 125-100-250

Qumini 28% Qupt 150-125-250

Qumini 35% Qopt 200-150-250

Qumini 5% Quopt Impeller &315

Quini 9% Qupt 125-80-315

Quini 13% Qupt 150-125-315

Quini 28% Qupt 200-150-315

Qumini 5% Quopt Impeller &400

Quini 13% Qupt 200-150-400

@ When the pump is used in an ATEX atmosphere, it is necessary to
measure the working point and check that bearing bracket surface
temperature remains below permitted temperature. It is user’s
responsibility to check that all bearings are lubricated when pump starts.
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5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

MAXIMUM SPEED FOR CLOSED IMPELLERS (NOLH HYDRAULIC) :

The maximum speed for each pump size is indicated in the table below.
Maximum allowable speed depends on impeller diameter, working
temperature and impeller material.

- Cast iron impeller :

3600 3000 1800 1500
RPM RPM RPM RPM
o |22 |soas | z0sm
wns |2 |gms | 200500
w0 |0 |loss | 2001
o0 |20 |90 | 250500
s |©2° |10 | 300500
G20 19020 | 150550

w200 | 257 | 50000

188:;28 200-250

- Stainless steel impeller :

Speeds are identical to those given for cast iron impellers except for

sizes :

3000 1800 1500
RPM RPM RPM
gg:;i? 100-250 150-250
gg:igg 125-200

MAXIMUM SPEED FOR SEMI-OPEN IMPELLERS (NEX HYDRAULIC) :

g:;:nallzgfacket SPEED
earing RPM
size

24 4700
32 3600
42 3600
48 2000

NUMBER OF STARTS PER HOUR :

Wait for pump full stop before starting up the pump again to avoid
damaging the motor and the pump.

Staring frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 15 starts per hour is recommended. Authorized number
of starts per hour will depend on conditions of site and motor type.

5.2.2.5 TYPE OF HANDLED FLUIDS

Pump is used to transfer clear or slightly turbid fluids. In case of particle
content, the type of bearings will be adapted to site constrains.



Pump can occasionally handle solids in the liquid but it will drive to
a reduction of pump lifetime, increasing of equipment noise and
absorbed power.

HYDRAULICS WITH CLOSED IMPELLERS :

Maximum fluid viscosity is 300 ¢St (mm?/s), or 40°E.

Free passage depends on pump size :

PUMP SIZE Max — size
(mm)

40-315 @2

32-125 32-160B 40-160 32-200A/B 40-200 32-250 40-

250 @3

50-250 50-315

125-315 @5

40-125 50-125 65-125 32-160A 50-160 65-160 100-
160 50-200

65-200 80-200 100-200 65-250 80-250 100-250 125- | @6
250 65-315

80-315 100-315 150-315 100-400 125-400 150-400

80-400 @7
150-500 300-500 @10
80-160 125-200 150-200 150-250 200-400 200-500 P12
200-250 250-300 200-315 250-315 250-400 250-500 P14
300-400 P16

HYDRAULICS WITH SEMI-OPEN IMPELLERS :

Maximum fluid viscosity is 500 ¢St (mm? ).

It is possible to pump fluids containing particles when pump is run at
1450 RPM with the following restrictions :

- Solid size smaller than 1 mm : 10% maxi in volume

- Light particles with smaller size than 1 mm: 35% maxi of the
volume without any change in fluid specific gravity.

Free passage depends on the pump size :

Max
PUMP SIZE size

(mm)
32-20-200 @5
32-20-160 40-25-250 26
40-25-125 100-80-125 40-25-160 @7
50-32-125 50-32-160 40-25-200 @8
65-40-125 50-32-200 50-32-250 @9
80-50-125 65-40-250 50-32-315 @10
65-40-200 ©$10.5
65-40-160 80-50-160 125-100-160 @11
100-65-200 65-40-315 @12
125-100-200 80-50-250 80-50-315 @13
100-65-160 80-50-200 100-65-250 P14
100-65-315 100-65-400 P16
125-80-315 @18
125-100-250 150-125-250 150-125-315 @19
200-150-315 @20
125-80-400 @21
200-150-400 @24
150-125-400 200-150-250 @25
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5.2.3 DIRECTION OF ROTATION

Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if
maintenance work has been carried out on the electric power supply.

Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.

To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.

It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be necessary
to modify the identification of the cables in the electrical drawings too.

5.24 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,
on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,
piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on
fan cooled electric motors average noise levels.

The test must be perfomed on the supplied pump if the noise level
must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.

Motor speed = 2900 RPM 1450 RPM
Elec motor Pump Bare Pump Bare
power

Kkw] & set shaft set shaft
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)
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5.2.5 CONNECTIONS

- Discharge flange axis is vertical and flange face is horizontal.

Other variants are available upon request. Pump complete
description is given in pump technical datasheet or in the
aknowledgement of order.

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS

No other stress than the one due to fastening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump casing
by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to flanges to
compensate a pipe expansion. But in any case the resulting forces should
not exceed values given hereafter.

DISCHARGE Z AXIS:

FORCES (N TORQUES (N.m)

(%]

DN | F/x |F/y | F/z SF M/x | M/y | M/z* | M

25 |75 |70 |85 133 |70 |90 |60 129

32 (90 [85 |105 [162 |85 |[110 |75 158

40 [110|100 (125 |194 |105 |130 |90 190

50 |150|135|165 |261 |115 |140 {100 |207

65 |185(170|210 |327 |120 (150 |110 |221

80 [225]|205(250 |394 |[130 |160 | 115 | 236

100 | 300 | 270 | 335 |525 | 145|175 | 125 | 259

1251355320 (395 |620 | 190 |210 (150 | 320

150 | 450 | 405 | 500 |785 |205 |250 (175 | 368

200 | 600 | 540 | 670 | 1049 | 265 | 325 [ 230 |478

250 | 745 | 675|835 | 1307 | 365 | 445 | 315 |656

300 | 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

*Design with threaded flange at discharge side : M/z=0 N.m
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SUCTION:

No load is allowed on the suction port. It should be used only to connect
strainer or extension pipe.

5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.

This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask WILO Customer
department to get it.

@ ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to know
exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

Norma V pumps are pit pumps with dry motor. The centrifuge hydraulic
has vertical inlet and radial outlet. A discharge pipe is integrated to allow
hydraulic connection above mating plate.

Integrated support clamp can be used for direct installation (assembly
type CS). Pumps can be fitted with a rectangular mating plate fully
adaptable to customer needs (ISO or ANSI, special shape, ...)

Shaft bearings can be lubricated by the pumped fluid or another fluid
available on site.

Different assembly variants exist for drives. Motors frames are V1 or V18
according to IEC standard.

6.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPES :
6.1.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS :

A clamp is fastened on pump column and allows easy adjustment of
pump length under mating plate. The drive is directly fastened on upper
column flange. Maximum installed power is 9KW for this design. A rigid
coupling keyed onto pump and motor shafts is used for power
transmission. Size “O” smaller than 1300mm.




6.1.1.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE EM :

A cast iron lantern is installed between column upper flange and drive to
allow bigger drives to be installed (up to 18.5KW). This pump
arrangement does not allow axial adjustment of the column. A rigid
coupling keyed onto pump and motor shafts is used for power
transmission. Size “O” smaller than 1300mm.

6.1.1.3 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM :

A bearing bracket fitted with two ball bearings is used to support axial
load. This arrangement is available for pumps length above 1920 mm
under mating flange. Ball bearings are grease lubricated. Power is
transmitted through a semi elastic coupling to the pump shaft.

vy, M
T

6.1.1.4 MOTOR ASSEMBLY TYPE TH AND MOTOR FRAME
V1:

A bearing bracket fitted with one over-sized ball bearing is used to
support axial load. This arrangement is available for pumps length above
1920 mm under mating flange. The ball bearing is lifetime lubricated.
Power is transmitted through a rigid coupling to the pump shaft (keyed).

MR
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R
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y
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6.1.1.5 MOTOR ASSEMBLY TYPE TH AND MOTOR FRAME
V18:

A bearing bracket fitted with one over-sized ball bearing is used to
support axial load. This arrangement is available for pumps length above
1920 mm under mating flange. The ball bearing is lifetime lubricated.
Power is transmitted through a rigid coupling to the pump shaft
(clamped).

!
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6.1.2 SHAFT BEARINGS :

A bearing is located in pump back cover as close as possible to the
impeller to limit cantilever effects on the shaft.

One or more additional bearings are added along the shaft depending on
the total length of the pump.

Several friction materials are available : Silicon carbide, bronze, PEEK or
Graphalloy®.

Two bearing lubrication principles are used :

=]

Flowded Fluid injection through the bushing

If waste water lubrication is used, fluid pressure will be maintained
between 0.5 and 1bar corresponding to a flowrate of 50I/h.

6.2 FUNCTION

Norma V pumps are usually run at 1450 or 2900 RPM depending on the
requested head.

They are designed with a normalized hydraulic according to EN733 or
1SO2858, a long shaft and depending on chosen variant with a bearing
bracket located above mating flange. This bearing bracket is supporting
pump axial loads.

- Hydraulic back cover must remain wetted in any case. Minimum
level of liquid must ensure that the entire hyraulic is totally
flooded.

- Motor assembly is designed for dry application.
- Some bearings can be added between columns flanges for proper

shaft alignment.

13
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An impeller turns inside the pump casing (direction of rotation is
clockwise seen from drive end). The rotation movement is transmitted
to the fluid that is driven to the vanes and then pumped to the discharge
flange where it leaves the pump. In the flow passage of the pump casing
the kinetic energy of the fluid is converted into pressure energy.

When necessary or when a maximum pumping efficiency is required
several possibilities are offered to adapt capacity/pressure :

- Modification of the system hydraulic characteristics : A regulating
valve is added at the discharge side of the pump. The hydraulic loss
can be adjusted and so the pump duty point.

- Modification of pump characteristics : Use of a frequency inverter
gives the possibility to adjust pump speed. The pump hydraulic
curve is modified to reach required duty point but impeller
diameter is unchanged.

7 INSTALLATION AND
CONNECTION

ELECTRICAL

7.1 LOCATION

@ Equipments that will be used in a ATEX zone should be certified
accordingly and should fully comply with applicable regulations.

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :

UARRILERAL
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Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance and
inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

The installation of the pump must be carried out correctly, otherwise the
performance will not be optimal and the lifetime will be shortened (wear
of bearings, impeller, motor ball bearings, vibration, noise, ...).

- Check that external pump parts, metals, paint and protecting cover
are compatible with the atmosphere around (saline atmosphere,
acid, corrosive or explosion proof).

- Make sure that base frame fastening bolts are correctly tightened
and blocked.

- Make sure that pump volute is totally immerged.

- A distance of 1,5 time the diameter of pump inlet should be set
between pit/tank bottom and suction flange.

7.11 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete
ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is
the responsibility of the end user to select proper pump foundation
type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on
the quality of foundation.
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Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump base plate should be fastened to a rigid
foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Surface under base plate should be horizontal, flat and should not
create any distortion of base plate after tightening of foundations
bolts. If surface quality is not sufficient, add shims between ground
and base plate.

7.1.2 ANCHORING

Pump matting flange will be fastened on its support only after discharge
flange has been connected without any stress to process discharge pipe.

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.

Anchor bolts can be used if foundation is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation

Foundation bolts should be fully tightened only after the grout has
cured.

7.1.3 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.14 COUPLING ALIGNMENT

Coupling alignment is not necessary when a flange mounted motor is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK

7.21 GENERAL INFORMATION

Pump connection flange is plugged to avoid any contamination during
transport and storage. This protective cover should be removed only
before installing the pump in the piping. Clean dust from the cover
before removing them from discharge flange. Especially for new pipe
works : clean thoroughly piping before connecting it to the pump.

- Remove protective cover
- Add flange gasket
- Fasten discharge pipe

No stress must be applied to the discharge pipe by the pipe work.
If excessive, those forces and moments may cause misalignment,
heating overheating of bearings, coupling wear, vibration and possible
failure or explosion of pump casing.

After replacement of a pump or during connection of pipes to
pump flanges, never use pump flange as a support to pull or push the
pipe works.



7.2.2 POSITIVE SUCTION HEAD CONDITION

Pump hydraulic part must always remain under lower fluid level.

7.23 SUCTION LIFT CONDITION
This type of pump is not able to start in suction lift condition.
EXTENSION PIPE :

The use of an extension pipe allows to end a pumping cycle in suction lift
condition. The connection between the pump and the pipe must be
sealed and not let air enter.

The lower end of the extension pipe must always remain
submerged, otherwise the pump unprimes. After the pump is stopped, it
is necessary to wait until liquid level is above the hydraulic.

Never allow the pump to operate in dry operation. If so, the
bearings will no longer be lubricated and a rapid wear of pump bearings
and shaft will occur followed by a rapid destruction.

7.24 ACCESSORIES AND PIPES CONNECTION
STRAINER :

Except in case of vortex impeller, it is advised to use a strainer to avoid
bigger particles to go through the hydraulic. The size of the suction
strainer will be selected to ensure minimum pressure losses at pump
nominal flow.

NON-RETURN VALVE :

A check valve can be installed on discharge side to protect the pump
from back flow effects such as pressure surges or back flow when the
pump is stopped.

VALVES :

If a non-return valve is used, it is advised to install an isolating valve on
discharge side for maintenance purpose. This valve should be of large
passage type and could be locked in position.

AUXILIARY PIPES :

If pump must be equipped with auxiliary hydraulic equipments check
that there are no leakages and that direction of flow is respected in
auxiliary system.

After pipe work is done turn pump shaft by hand and check it turns
freely. If it appears that it is difficult to turn pump shaft, then check
forces applied by piping to pump casing. Installation of piping should be
done again.

7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING

Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.

Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might drive to
motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong way.

A Electrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local, national
and international regulations.
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@ Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select proper
type and size of electric cable.

A Respect motor manufacturer instructions to make electric motor
connection (refer to the instructions supplied with the motor. they are
usually indicated inside motor junction box). Sensors will be connected
in compliance with the instructions given in dedicated instruction
manual.

731  TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR
(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :

L44J

IIEF:
Q %
L4

|

To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring

terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION

Voltage : U

733 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION

Voltage : Uv3
L1

i
.

O (C
O
@,
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L1 L2 L3

@ Grounding of the complete pumpset will be performed with
special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).

7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is available
and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

ELECTRICAL REQUIREMENTS :

- Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500
V/us (winding isolation). If those values can be reached, a filter
should be installed : ask inverter manufacturer for proper selection
and motor manufacturer for limit values.

- Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.

- Check that motor nominal voltage is never exceeded.

@ Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.

A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

HYDRAULIC REQUIREMENTS :

- For all possible speeds, check that the pump NPSHg is always lower
than system NPSHa.

MECHANICAL REQUIREMENTS :

- Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.

The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to 55KW. For
higher installed power (see engraved power on motor name plate), the
motor should be equipped with isolated ball bearings (specific ball
bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball bearing).
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8 START-UP

8.1 PRE-COMMISSIONING

@ If the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone 2) or
requested (zone 1) to install additional protection devices.

Check following points :

- Pump flow is always higher than authorized continuous minimum
flow,

- Pump never runs dry,

- Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,

- Pressure on discharge side of the pump is lower than pump
maximum allowable working pressure.

- Set alarm and stop trips of sensors.

IN EVERY CASES CHECK :

- Quality of electrical connections,
- Protection devices are installed,

- Auxiliary lubrication piping is connected and running,

- Flanges connections,

- Minimum liquid level,

- Motor direction of rotation is correct,

- Oil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
- Coupling guard is installed.

8.2 FILLING / VENTING
The volute casing is always submerged. Manual filling is not necessary.

Due to its design, the pump does not need to be vented.

8.3 START-UP

If a barrier fluid, flushing fluid, cooling fluid or a heating fluid is
used, check that auxiliary systems are activated and working correctly
before pump start-up.

@ Close isolating valve on pump discharge side.
@ Open all valves in suction line.

® Proceed to pump priming (if not already done). Pump casing and
suction pipe should be completely filled with fluid.

@ Turn the pump on and check discharge pressure increase. Compare
this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic curve

&In order to avoid an important overheating of the liquid inside the
pump the pump should not work more than 20 to 30 seconds against a
closed discharge valve.

® If expected pressure is reached then progressively open the discharge

valve.

If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.



8.4 RUNNING CHECKS

During operation of pump in duty conditions (capacity, head,
temperature, ...) the following points must be checked :

- Check and register the pressure and flowrate at this point. If
necessary convert pression read in Bar on pressure gauge to mwc :

HMTmwe = (Ppar X 100) / (d x 9,806) with d= fluid specif gravity.

- Check and register the current drawn on each motor phase.
- Check that motor protections are correctly calibrated.

- Check surface temperature on motor ball bearings for CS
assemblies and on bearing bracket for TM and TH motor
assemblies.

After several starts check :

- Start and stop fluid levels.
- Tightening of the flanges fastening bolts.
- There is no leakage and no abnormal running noise.

@ Check that pumps stops on minimum flow is pump is used in an
ATEX atmosphere zone 1. Register surface temperature of bearing
brackets (ball bearings).

Refer to the flow sensor operating manual before starting adjustment.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.

@Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.

When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

@If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing
and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

& Pumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to WILO must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the pump.

ENGLISH

9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

A Only properly trained and skilled staff should undertake
maintenance operations.

@ Only authorized personnel should undertake maintenance on
ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of explosion
hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.

All technical documents delivered with the pump should be known
and should be available near the pump.

The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

& Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a
standstill. Drain and flush pump casing with care before starting pump
disassembly.

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

A Any work on the machine must be performed when pump is
stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor should be
electrically isolated and secured against uncontrolled start. Lock the
main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the fuses if
any.

WARNING : electrical equipments that must be powered on during the
maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.

9.2 MAINTENANCE AND
INSPECTIONS SCHEDULE

PERIODIC

@ It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions hazards.
Following check points should be included in this maintenance plan :

- Check state and working of securities and auxiliary systems,
- Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,
- Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,

- Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,

- Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,

- Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,

- Check dirt and dust is removed from pump and motor,
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- Check coupling alignment (depending on pump variant),

- Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

Check point Periodicity
State of the auxiliary systems Depends on equipment type.
See dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM
Shaft sealing Weekly
Leaks from gaskets Weekly

Oil level and grease quantities Daily / Weekly / Monthly

Lubricants (ball bearings) Replacement frequency
according ball bearing type and
shaft speed

Bearings surface temperature Monthly

Cleaning Twice a year

Alignment and coupling wear Twice a year

Noise, vibrations Monthly

Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation. Depending on installation conditions and use, the
periodicity will be shortened or prolonged.

9.2.1 LUBRICATION

NORMA V pumps use a bearing bracket fitted with lifetime lubricated
ball bearings (TH) or grease lubricated ball bearings (TM) integrating a
manually actuated greaser. Variants EM and CS have no ball bearing
inside.

For motor lubrication plan, please refer to the machine specific
instructions.

9.2.1.1 BEARING ASSEMBLY WITH GREASER

Grease NLGI2* NLGI3
Temperature range | -20to +100°C -20 to +100°C
(-4 to 212°F) (-4 to 212°F)
Description acc. To | KP2K-25 KP3K-20
DIN
BP Energrease LS-EP2 Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3
Q8 Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP3
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -
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(*) NLGI 2 is a replacement grease and should not be mixed with other
quality of grease.

Grease quantity : 20 cm’.

9.2.1.2 LUBRICATION PLAN

First filling is performed in our plant during pump assembly.

Manual greaser must be tightened (1/4 turn) every 1000 hours or every

2 months.

Light duty | Standard or heavy
conditions duty conditions
n<1500 RPM 1500<n<3000 RPM

Grease change

intervals Every Every
3500 hours 2500 hours
Or after 12 months

After 10000 operating hours or after 2 years, bearings should be
dismantled, cleaned and filled again with grease. For unfavorable
operating conditions (severely damp, dusty atmosphere or hot service)
greasing intervals may be shortened.

For grease replacement or re-lubrication, high quality lithium soap
grease should be used (eg. Mobilux 2, Esso Unirex N3, ...).

9.3 DISMANTING AND RE-ASSEMBLY
9.3.1 DISMANTLING OF MOTOR

@ Make sure to operate in a safe area.

9.3.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS AND EM

For those two motor assembly types it will be necessary to dismantle the
lineshaft before motor can be removed.

9.3.1.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH

A Make sure that electric power is disconnected (main power supply
and space-heater power supply). Only trained and qualified maintenance
operators are allowed to open motor junction box.

- Open motor junction box and disconnect power cables. Disconnect
space heaters electric cable. Refer to motor instructions and
operating manual if necessary.

- Identify cable connectors with corresponding phases and terminal
connectors in motor junction box. Secure and protect cables ends.

- Disconnect sensors cables.

& Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

- Use slings and hooks to handle the motor. Use the lifting eyes or
lifting lugs available on motor frame to lift the motor.

- Remove motor fastening srews/bolts [6577C].
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MOTOR ASSEMBLY TYPE TH FRAME V18
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MOTOR ASSEMBLY TYPE TM

f It might be difficult to remove motor from matting flange (tight
assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up motor flange
and separate motor from pump.

- Slide the motor out of the lantern.
- Put the motor down and make sure it will not roll over.

MOTOR ASSEMBLY TYPE TM:

- Dismantle half coupling on motor side : 2 dog point screw located a
90°.

e |
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Moteur V1

d 1

I i __ Moteur V18

8010
~8313
7211 —‘%‘, — 7416

9.3.2 DISMANTLING OF IMPELLER

IF MOTOR WAS NOT REMOVED BEFORE :

f Make sure that electric power is disconnected (main power

supply and space-heater power supply). Only trained and
qualified maintenance operators are allowed to open motor junction
box.

- Open motor junction box and disconnect power cables. Disconnect
space heaters electric cable. Refer to motor instructions and
operating manual if necessary.

- Identify cable connectors with corresponding phases and terminal
connectors in motor junction box. Secure and protect cables ends.

- Disconnect sensors cables.

Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

- Use slings and hooks to handle the motor. Use the lifting eyes or
lifting lugs available on motor frame to lift the motor.
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9.3.2.1 AUXILIARY PIPING

Make sure that intermediate bearing lubrication devise is switched off
and that there is no pressure in the circuit.

- Disconnect the hydraulic circuit.

9.3.2.2 DISCHARGE PIPING

& If hot or dangerous liquids are pumped, make sure that
maintenance operators are trained and risks are known.
Procedures to avoid risks must be respected with care.

Check that discharge pipe is isolated and perfectly drained.
- Disconnect the pump discharge pipe from main piping.

9.3.2.3 DISMANTLING OF PUMP UNIT
- Lift the pump with care and slide it out of the tank or pit.

While pump is moved away, make sure that lubrication piping is
AA not damaged : might be destroyed or bent.

- Put the unit down on the floor horizontally with discharge pipe on
pump side.

& Secure the area around the hole left open upon the pit.

Make sure that the strainer will not bump on the floor when the
pump is put down on the floor : can be destroyed.

- Add shims under the column so that the pump casing do not lean
on the floor.

9.3.2.4 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH
EQUIPPED WITH INTERMEDIATE BEARING :

- Dismantle the lubrication circuit from the pump.

9.3.2.5 DISMANTLING OF THE PUMP DISCHARGE
PIPE :

- Shim under discharge pipe flange.

- Remove fastening bolts [6581] and put the discharge piping [9200]
flange on the floor.

T 85776

[T
4590A
[T Bo8IC

- Remove the flange gasket [4590A].

9.3.2.6 DISMANTLING OF PUMP CASING :
- Remove the casing fastening screws [6577E].

: It might be difficult to remove the casing from the back cover
(tight assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up the
casing and separate casing from cover.

Danger from squeeze points. Depending on casing size it may be
necessary to use slings to lift the casing prior to dismantling.
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- Remove casing seal [4596].
- Remove the strainer [6531]

6577H
[T

9.3.2.7 DISMANTLING OF THE IMPELLER :

THREADED IMPELLER :

- Fit a chain wrench or bolt a bar to the holes in the coupling half, or
fit a keyed shaft wrench directly to the shaft.

- Turn the shaft counter-clockwise as viewed from the drive end of
the shaft with the wrench..

- Give the shaft a quick turn clockwise to sharply strike the wrench
handle against the work bench surface or a wooden block. A few
sharp strikes by the handle onto the bench/wooden block will free
the impeller from the shaft.

Variant :

Alternatively, twist the impeller by firmly grabbing hold of the impeller
and twist it counter-clockwise to make the wrench bump on the work
bench.

- The impeller is equipped with an O’Ring [4610.1]. A new one will
be used during assembly.

KEYED IMPELLER :

- Remove the impeller nut(s) [2912]
- Remove the lock washer if necessary and washer [2905].
- Lever out with 2 screwdrivers between impeller and back cover.

& Danger from squeeze points. Handle impeller with care.



- Remove the driver key from the shaft using pincers if necessary.
9.3.3 DISMANTLING OF BACK COVER
PUMP EQUIPPED WITH SILICIUM CARBIDE LOWER BEARING:

The silicium carbide bearings are composed of a sleeve and a bushing.
The sleeve is driven by a drive sleeve.

- Remove the drive sleeve [2400] first.

9.3.3.1 DISMANTLING OF BACK COVER :
- Remove fastening screws [6577D] from the back cover [1221].

- Remove the back cover [1221] using a mallet if necessary to take it
apart from the casing.

Silicium carbide bearings have very hard surface but are very
sensitive to shocks. Proceed with care as follows.

- Slide out the back cover from the shaft.

The silicium carbide shaft sleeve [3400] may follow the back cover
when taken apart. Make sure it will not fall apart. Risk of damage.

- Remove shaft sleeve [3400]
- Remove the driver key [6734] using pincers if necessary.

& Danger from squeeze points. Depending on back cover size it may
be necessary to use slings to lift the cover prior to dismantling.

9.3.4 DISMANTLING OF LOWER BUSHING :

9.3.4.1 LOWER BUSHING MADE OF SILICIUM
CARBIDE :

- Remove the 2 dog point screws [6570D]

- Slide out the lower bushing [3313] from the back cover with
care.

ENGLISH

9.3.4.2 OTHER MATERIALS :
- Press out the bushing with the back cover supported on impeller
side.

f Respect the choice of leaning surface on the back cover [1221]
while pressing out the bushing [3313].

1221

9.3.5 DISMANTLING OF COLUMN ON PUMP SIDE
AND INTERMEDIATE COLUMNS :

For pumps designed with only one column, dismantle the casing.

9.3.5.1 DISMANTLING OF COLUMN ON CASING SIDE :
- Shim under next column.
- Remove bolts [6577F — 6581F]
- Remove column on casing side [1340A] using a plastic made mallet
if necessary to separate the flanges.
Danger from squeeze points. Depending column size it may be
& necessary to use slings to lift the column prior to dismantling.

- Slide out the column from the shaft.

9.3.5.2 REMOVING THE INTERMEDIATE BEARING :
- if necessary use a screwdriver and a mallet to extract the bearing
housing.

- Slide the bearing housing [3250] out of the shaft.
- Press out the bearing [3320], using its casing side as a support face.

- Repeat this process for next intermediate columns.

9.3.6 DISMANTLING OF THE SHAFT :

& Check that lifting device is calibrated to move parts weight. Check
motor weight. It is engraved on motor nameplate.

- Attach slings to the motor using lifting eyes or lifting lugs available
on the motor frame.
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It might be difficult to remove motor from matting flange (tight
assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up motor flange and
separate motor from pump.

9.3.6.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS AND EM :
- Remove coupling protecting cover [7450].
- Remove motor [8010] fastening screws/bolts [6577C].

=0

¥

1340

RN
%mm%'%m

- Separate motor [8010] from column [1340] or lantern [3160].
- Lift the motor [8010] and slide it with the pump shaft [2100] out of
the column [1340] or lantern [3160].

- Put down the motor+shaft assembly and make sure it will not roll
over.

- Remove fastening screws [7412] from rigid coupling [7212].
- Put down the shaft [2100].
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8010

- Remove the 2 dog point screws [7416] from pump side half
coupling.
- Remove the key [6742].

- Remove the 2 locking screws [7416] from the motor half coupling
and slide out the half coupling.

7222
2100

9.3.6.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE EM ONLY :

- Remove the lantern fastening bots from the mating plate if
necessary and remove the lantern.

9.3.6.3 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH :

DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TM :

- Remove fastening screws [6577B] from the bearing housing [3142].

- Slide out the bracket ass.+shaft from the column and put it down
onto the floor.

f Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to
dismantling.

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.



Remove the shaft locking nut [7411] and the washer [7419].

Remove the half coupling [7221] and remove the coupling key
[6742] using pincers if necessary.

Remove upper lip seal [4300A] and spacer sleeve [2463].

Push the lower lip seal [4300B] rearward.

Remove screws [6570F] and slide out the lower cover [3262] onto
the shaft [2100].

Slide out the bearing bracket housing [3142].

2100

Remove the screws [6577K] and slide away the upper bearing
cover [3261].

Slide out the self-aligning roller bearing [3011A], then the spacer

sleeve [2461A], and the ball bearing [3011B].

ENGLISH

3011A
2461A

30118
2461B
3262

4300B

2100

- Remove the support washer [2461B], the lower cover [3262] and
the lip seal [4300B].

DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH MOTOR FRAME V1 :

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to dismantling.

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.

- Shim under pump so that it is horizontal.
- Remove upper elastic ring [6544B].

- Slide the shaft assembly out of the lantern [3142] supporting the
coupling assembly.

- Remove fastening screws [7412] from the rigid coupling [7212].
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Dismantle half coupling [7212] with its ball bearing [3011].

Slide out the shaft with the half coupling [7222] and put it on the
floor in a safe way.

Remove the elastic ring [6544A] from the half coupling [7212].
Extract the ball bearing [3011].
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Remove the locking screw [7416] and remove the half coupling
[7222].

Remove the key [6742] using pincers if necessary.

Remove the support washer [2463] and elastic ring [6544D] if
supplied.

Remove the lip seal [4300].

Remove the centering O’Ring [4610A].

Remove the shaft [2100] from the column [1340B].

DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH MOTOR FRAME

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to dismantling.

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.

Shim under pump so that it is horizontal.
Remove the screws [7416] and the support washer [7419].
Loosen screws [7412] to ease the shaft [2100] out.

Slide the shaft [2100] out of the lantern [3142] and remove the lip
seal [4300].

Lay the shaft [2100] onto the floor in a safe position.

7415: i
7419

3142
7] 7010

7412

| 7417

4300

2100

Remove the fastening screws [6577B] from the lantern [3142] and
remove this assembly.




9.3.7
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Remove the inner elastic ring [6544B] from the lantern [3142].
Slide out the complete coupling assembly [7010] + [3011].
Remove the centering O’Ring [4610A].

6544B —

If necessary extract the ball bearing [3011] after the elastic
coupling [6544A] was removed.
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ASSEMBLY OF THE BEARING BRACKET

9.3.7.1 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TM

Slide the lip seal [4300B], the lower bearing cover [3262] and the
washer [2461B] onto the shaft [2100].

Fit the ball bearing [3011B] in place and slide the spacer sleeve
[2461A] on the shaft [2100].

2100

Slide the assembly into the bearing bracket housing [3142].

Slide the self-aligning ball bearing [3011B] onto the shaft and into
the bearing bracket housing.

Fit the upper bearing cover [3261] in place upon the bearing
bracket [3142] and fasten with screws [6577K].

Fasten lower bearing cover [3262] with screws [6570F].
Press the lip seal [4300B] onto the bearing cover [3262].

ENGLISH

Slide the upper column [2463] onto the shaft and press the lip seal
[4300A] to its location onto the upper bearing cover [3261].

Insert the key [6742].
Slide the half coupling [7221] onto the shaft.

Install the support washer [7419] upon the half coupling and
tighten the bearing assembly with the nut [7411].

9.3.7.2 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH

MOTOR FRAME V1
Install a new centering O’Ring [4610A] into the groove of the
bearing housing [3142].
Slide the shaft [2100] throughout the lantern [3142].
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- Install a new lip seal [4300] onto the shaft.

Insert the elastic ring [6544D] and the support washer [2463] on the

shaft.

- Insert the key [6742].

- Slide the half-coupling [7222] onto the shaft.
- Install the washer [7419] and tighten the fasting screw [7416].

2100

- Press the ball bearing [3011] against the shoulder on the half
coupling [7212] and then install the elastic ring [6544A].

- Assemble the coupling assembly [7212] + [3011] and the half
coupling [7222]. Tighten the screws [7412] to fasten the shaft.

Remove grease from the 2 half couplings with care before final

assembly.
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- Slide ball bearing + shaft assembly into the bearing bracket hosing
[3142] making sure that the shaft [2100] is correctly aligned and
supported.

The shaft must remain aligned into the bearing housing as long as
the motor is not installed. Risk to bend shaft or destroy ball bearing.

- Install elastic ring [6544B] in its groove upon the ball bearing
[3011].
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9.3.7.3 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TH
WITH MOTOR FRAME V18

The coupling [7010] + ball bearing [3011] + elastic ring [6544A] are
delivered as a kit already assembled.

- Install a new centering O’Ring [4610A] into the bearing bracket
housing [3142]

- Install the coupling assembly into the bearing bracket housing and
install the elastic ring [6544B] upon the ball bearing to lock it in
place.

- Fasten the lantern [3142] with screws [6577B] on the column
mating flange [1340B].

3142
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- Slide the shaft [2100] into the column [1340B].

The shaft must remain aligned into the bearing housing as long as
the motor is not installed. Risk to bend shaft or destroy ball bearing.

- Slide the lip seal [4300] onto the shaft end and insert the shaft
inside the coupling [7010].

- Install the washer [7419] and the screw [7416] upon the shaft and
tighten the screw to set shaft location.

- Tighten the screws [7417].
- Shim under pump shaft to keep it in horizontal position.
- Press the lip seal [4300] on the column flange [13408B].

2100
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9.3.8 ASSEMBLY OF MOTOR

& Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

9.3.8.1 ASSEMBLY TYPE TM

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Sling the motor using lifting eyes or lifting lugs available on motor
frame.

- If it was removed : fit half coupling [7211] on motor shaft and
tighten lock screws [7416].

Moteur Vi1 _

N ~ Moteur V18
8010 I
8313

If necessary, install intermediate support ring [8313] under the
motor prior to coupling assembling.

- Insert coupling rubber pads if necessary.
- Install motor [8010] on bearing bracket.

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the motor / plate prior to assembly.

- Use screws/bolts [6577C] to fasten motor [8010] on bearing
bracket.
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9.3.8.2 ASSEMBY TYPE TH WITH MOTOR FRAME V1

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Slide motor shaft in coupling [7222].
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- Fasten motor on the bearing bracket [3142] with screws [6577C]
and nuts [6581C].

6577 7 i : )|

8010 —1

sz~ |
[z 7117
s581c —D jaun))
7
P
|7 A 17 /]
g
-7
9.3.8.3 ASSEMBLY TYPE TH WITH MOTOR FRAME V18

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Slide motor shaft in coupling [7010].
- Fasten motor on the bearing bracket [3142] with screws [6577C].

9.3.8.4 ASSEMBLY TYPES CS & EM

Slide the half coupling [7212] onto the motor shaft.
- Press the key into the pump shaft [2100].

- Slide the half coupling [7222] on pump shaft.

7222 —
2100 —__

If the motor was replaced, it is necessary to drill locking holes in
motor shaft.
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If pump shaft was replaced, it is necessary to drill locking holes in
pump shaft [2100].

- Make sure half couplings are correctly positioned on motor and on

pump shafts :
Motor half coupling odjustment volue

Motor Frame V1 Frame V18
4 pole 0,55/0,75 kW[ 1,1/1,5 kW | 2,2/3/4 kW | 5,5/7.5/9 kW
2 pole 0,75/1,1 kW 1,5/2,2 kW 34 kW 5,5/7,5/9 kW
Size Elmm] 40 50¢ 60 80
Hal f
coupling 45 55 65 85
Size "A® [mm]

Adjustment size "A’ motor side Flush pump

shaft

\ I\‘I “\I
< ﬁ\ﬁ " Ll

- Tighten one of each dog point screws [7416].

It is necessary to use a guide screw to drill :

Lock screw M8 : drill a hole &5,5
Lock screw M6 : drill a hole &4

- Screw the guide screw in the free tapped hole.
- Drill the dog point lock hole :

- Remove the guide screw.

Add high-strength Thread lock on dog point screw [7416] and
tighten the screw to lock the half coupling in place.

- Repeat this process for other 3 screws.

- Fasten the 2 half couplings together vis screws [7412] using high-
strength tread lock to secure them.



8010

- Slide the upper column onto the shaft and fasten motor flange to
upper column flange.

9.3.9 ASSEMBLY OF INTERMEDIAITE BEARING

o Press bushing [3320] into bearing housing [3250].

When a pre-drilled bushing is used, make sure to set correctly the
opening in front of the lubrication hole located in the bearing housing.

Use a bronze drift (OD drift > OD bushing) and check the flange
contact surface is correct.

. When a full size bushing is used (not drilled) it will be necessary
to drill the bushing afterwards.

- Press the bushing into the bearing housing (bronze bushing or
Graphalloy® bushing)

ENGLISH

- Drill a 6 mm hole through the bushing using the lubrication hole in
the bearing housing as a drilling guide.

9.3.10 ASSEMBLY OF COLUMNS :

- Fit columns using the bearing housing as a centering ring.

Check that bearing housing is correctly positioned according
lubrication pipe.

9.3.11 ASSEMBLY OF THE HYDRAULIC

9.3.11.1 SILICIUM CARBIDE LOWER BEARING

Silicium carbide bearings have very hard surface but are very
sensitive to shocks. Proceed with care as follows.

- Slide silicon carbide bushing [3313] with care in its housing making
sure notches in bushing are facing tapped holes in the housing.

6570D

- Apply high-strength Thread lock on screws [6570D].

- Tighten dog point screws verifying at each time that notches in
bushing [3313] remain aligned with screws.

Gently tighten screws [6570D]. If tightened screws will destroy the
silicon carbide bushing.

- Slide back cover [1221] in column [1340A].
- Fasten back cover on column using screws [6577D].

- Gently slide the silicon carbide sleeve [3400] onto the shaft [2100],
the notches are facing shaft threaded end.

- Press driver key [6734] in the shaft [2100].
- Slide sleeve driver [2400] onto the shaft [2100].
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9.3.11.2 LOWER BEARING EXCEPT SILICON CARBIDE
ONES

- Press the bushing [3313] into the back cover.

Use a bronze drift (OD drift > OD bushing) and check the flange
contact surface is correct.

- Push the back cover [1221] on the column flange [1340A].
- Fasten back cover and column with screws [6577D].

9.3.12 ASSEMBLY OF HYDRAULIC

KEYED IMPELLERS :

- Press the impeller key [6710] in the shaft [2100].

A Danger from squeeze points. Handle impeller with care.

- Slide the impeller [2200] onto the shaft [2100].
- Add the washer/lock washer [2905].
- Tighten the nuts [2912]

THREADED IMPELLERS :

- Screw the impeller on the shaft and tighten it.

& Danger from squeeze points. Depending on casing size it may be
necessary to use slings to lift the casing.

- Put a new gasket [4596] in pump casing.
- Align the discharge flange with the discharge pipe.
- Fasten the casing [1111] with the screws [6577E].
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9.3.13 ASSEMBLY OF DISCHARGE PIPE

- Install a new gasket [4590A] between discharge pipe [9200] and
casing.
- Tighten bolts [6581].

6577G

45904
RN R bo81G

9.4 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...

Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).

Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.5 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on
the type of lubricant that is used.

Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges. The values
given below should be only indicative. If real tightening torques are
required please ask our technical services.



Threads Tightening torques
M6 8,5Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

Tightening torque for back cover fastening nuts 92.00 :

Thread Tightening torque
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.6 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available in
every industrial maintenance Dpt.

- Wrenches to suit up to M48 nuts,
- Socket spanner up to M 48,

- Allen keys up to 10 mm,

- Range of screwdrivers,

- Soft mallet.

@ If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the area.

More specialized equipment :

- Bearing pullers,

- Bearing induction heater for ball bearing assembly,
- Coupling grip spanner.

- Bronze/plastic drift and a press,

- Drilling guide M8 / 5.5 and M6 / J4.

ENGLISH
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10 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

Fault Cause Remedy
- Head loss too high Check head losses on discharge line
Check valves are open and setting of SRV or flow control valves
- Pump suction not flooded Check clogging level of strainer.
Remove pump from pit and clean the strainer
Check wear on the impeller
Check % of particle content in the fluid
The pump is not | - NPSH available to low Check fluid levels, temperature and fluid vapor pressure
producing the rated | - Wrong direction of rotation Change two phases in motor junction box
flow or head - Leakage on discharge flange gasket Check tightening of flanges fastening bolts and state of the gasket

- Level probe set too deep

Set minimum level higher in order to have a minimum fluid level
above pump back cover

- Motor speed too low

Check motor electric connection
Check frequency on VSD

- Worn impeller

Check fluid characteristics
Replace impeller

Poor pump suction

- Liquid cannot reach pump inlet

Clean the strainer
Check that available NPSH of the process is higher than the pump
required NPSH

- Foreign material in the pump

Open and clean pump casing
Check wear on the impeller

- Liquid level to low in the pit

Check setting depth of low level and low low level sensors.
Check pump stops on low level.
Register low level value

Liquid flows out
through upper
opening in  the
column

- Intermediate shaft bearing worn

Dismantle and check wear of the bearing

- Discharge opening clogged

Lift the pump out of the pit and clean pump column. Open
discharge opening

- Liquid level too high

Check setting of high level sensor
Check fluid inflow

High vibration level

- Impeller unballanced

Dismantle the impeller and check there’s no foreign matter stuck
between vanes
Check impeller is not clogged or worn

- Ball bearing destroyed

Dismantle pump and replace ball bearing.
Check there’s no liquid inside the bearing bracket housing

- lack of grease in bearing bracket type TM

Fill in the greaser or tight it
Check a maintenance schedule exists and is respected.

- Worn intermediate shaft bearing

Check that the bearing lubrication circuit is OK
Replace the bearing

Temperature of
bearing bracket
increases

- Destroyed ball bearing in bearing bracket

Replace the ball bearing

- Worn ball bearing in bearing bracket or motor

Identify and replace worn ball bearing

Pump runs noisily

- Pump suction not flooded

Check for sign of cavitation
Check that pump stops on low level and that strainer is not clogged

- Suction head too high or discharge head too low

Check lower liquid level (if suction extension pipe is used)

Clean the strainer

Check that available NPSH of the process is higher than the pump
required NPSH

- Pump not properly leveled or base plate is
distorted.
- Excessive forces applied on discharge flange

Check that pump is correctly installed on pit horizontal without any
distortion.

Check there’s no mechanical constrains applied on pump parts in
the pit and on the discharge pipe.

- Foreign matter in the pump casing

Open and clean the casing

- Current leakage

Check motor earthing
Find out the origin of the current leakage : damaged cables, fluid
leakage on electrical components, ...

Motor  protection
switches off

- Circuit breaker rating too low

Check motor nominal current and select motor proper protection
according In

- Liquid specific gravity or viscosity is higher than
expected

Change motor to increase installed power

- Pump runs right of curve or out of application
limits

Measure pump duty point and check that pump runs in the
authorized application limits

- Foreign material in the pump

Open and clean the casing
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the equipment or its parts, the relevant
materials and parts should be recycled or disposed of using an
environmentally acceptable method and in compliance with local
regulations. If the pump contains substances that are harmful to the
environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids
and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems.

A Even when dismantled from the process line the pump may
contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids have
been eliminated. Security requirements available in the fluid safety
datasheets should be respected. Suitable personnel protective
equipment should be used when dismantling the pump.

12 SPARE PARTS

12.1 SECTIONAL DRAWING AND BILL OF
MATERIAL

The pump sectional drawing and bill of material is available upon
request. The demand should be sent to our Spare parts Dpt. and should
mention pump description and serial number. Data are engraved on the
pump name plate and available in the acknowledgement of order.

12.2 SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty
period ends.

Your request for spare parts can be sent to your local WILO distributor
or to our Spare Parts Department through our WILO Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

- Serial number,
- Complete pump description,
- Item or description of the requested spare part(s).

- The serial number of the pump is engraved on the pump
nameplate.

ENGLISH

12.3 RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.

In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

- Mechanical seal or a set of packing rings,*

- Set of bearing bracket ball bearings*,

- Set of shaft bearing*,

- Set of motor ball bearings (for frame size > 90),
- Complete set of seals and gaskets,

- Coupling elastic part(s)*,

- Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4 RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2
YEARS OPERATION

Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.

For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :

- Impeller : 1 (or 1 set),

- Shaft: 1,
- Impeller nut : 1,
- Shaft seal : 2,

- Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,
- Bearing* : 1 of each type,

- Casing/stage seal : 4 complete sets,

- Mechanical seal : 1,

- Packing ring* : 2 sets,

- Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.
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13 EC DECLARATION OF CONFORMITY

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the seres
Nous, fabricant, déclarons gue les types de pompes de I3 série

(Die Sarfennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & ¢) von §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angegeben. / The serial number is marked
on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex I of
the Machinery directive. / Le numéno de série est inscrit sur [a plaque signalétigue du produit
en accord avec les points b) & ¢} du §1.7.4.2 at du §1.7.3 de V'annexe I de [a Directive
Machines. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfithrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE
und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinia 2008/95/EG eingehalten,

and according to the anmex I, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Divective 2006/95/EC.
af, swivant fannexe 1, §1.5.1, respectent les objectils de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 20047108/ CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés & I'énergie 2009/125/CE

Nach den Okodesign-Anfarderungen der Vererdnung 640,2009 fir Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafigldufer -
Induktionselektromotar

This appiies acconding to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, sguirre! cage, Hhree-
phase, single speed, running al S0Hz

sulvamnt les exigences d'oo-conception du réglement 640/2009 aux wersions comportant un motewr dlectrigue 3 induction 3 cage d'écureull,
triphass, mono-wvitesse, fonctionnant 4 50HZ

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux Iégisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Mormen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes ux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EM 809+A1 EM 60034-1
EM IS0 12100 EM 60204-1

Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PEL Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-78400 Chatou

Bevolmdchtigher fir die Zusammensteliung der technischen Unterdagen ist:
Parson authorized te compile the technical file is @
Personne autorisde A constifuer e dossier technique est :

Digital unterschrieben von

Dortmund, ,{') B halger herchenhein@wilo.c g
bl wilo
Ve Datum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 093235 +0100 WILO SE
Senior Vice President - Group Quality NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund - Germany
MN22118037.01 (CE-A-5 n®4101495)

FOG a1l
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(BG) - banrapckmn esvK
OEKNAPALMA 3A CBHOTETCTEWE ED

WILD SE gexnapupar, Y& npogyKTEme NoooUWeHA B HACTOALLETE AeKnapanua
CROTBETCTEAT HE PAINODEstHTe HE CHBAHKTE BEDONERCKE ARPEKTHEN W
MPHEAMTE Md HELAOHENNE SAROHOLATEACTES !

e 2006/42/EQ ; ENEKTPOMATHATHA ChBMECTHMOCT 2004/ 108780 ;
NpoAYETH, CELRa3HH C eHepronoTpetnesnero 2005 125/EQ

KRKTO M HE XBPHOHMIMDAHWTE SBPONEACKH CTAHLBPTH, YNOMEHATH Ha
MpeiMLHETa CTpaHMa.

({CS8) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILD SE prohladuje, be wirobky uvedend v tomto prohlddent odpovidaji

ustanovenim nide uvedenych evropskich smémic a ndrodnim prdwnim
predpisiim, kterd je plejimag:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibillta 2004/ 108/ES ; Wrablkd
spojengeh se spetfebou energie 2000/125/E5

a rovnil spiffujl pafadaviy harmonizovenych evropskych norem wedenych
na pledehdzejid strdnce.

(DA) - Dansk
EF-OVEREMNSSTEMMELSESERKLERING

'WILD SE erklerer, at produkterne, som beskrives | denne erklzring, er |
overensstemmelse med bestemmelserne | falgende esropeeicke direktiver,
samt de nationale lovglvninger, der gennemfarer dem:

Measkiner 2006/42/EF | Blekiromagnetisk Kompatibilitet 2004,/ 108/EF ;
Enengirelaterede produkter 200:5/125/EF

De er ligeledes | overensstemmelse med de harmonisensde europaeiske
standarder, der er anfort pd forrige side.

(EL) - EAAnpwvira
AHAQEH IYMMOP®REIHE EK
'WILD SE Srhdivel &7 Ta npolbvia nou epifovran amy nopodon eupwndicd

Bejhiwon) e oUppava pe TG SardEe: Tev naparime olyyndy eoi nig eBvicds
vopoBedtes omg enelee dxel petopeplal:

Mrgovripara 2006/42/EX ; Hhexrpopoyvrmeds oupBardrrrag 2004/ 108/EX ;
Tuwlichpewn e my evpyaa npoldvra 2009/125/EK

kol enlang pe To £Ef evappovietva supenaicd ApaTunG mou ovapEpovTal
TR npoyoupEsn cellda.

(ES) - Espafiol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

WILD SE declara que los productos citados en la presents declaracidn estdn

confarmes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las leglsladonas naconales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/ 108/CE ;
Productos relacionados con la energla 2009/ 125/CE

Y Igualmente estdn conformes con las disposiciones de 1as norMas europeas
armonizadas dtadas en la pagina anterior.

~ (ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIONONI

'WILD SE kinnitab, et sallas vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljdrgnevate Euroopa direktiivide sBtetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid Ole on wbtnud:

Masinad J006/42/ED ; Elektromagnetilist Ohildevust 20047 108/E0 ;
Energlamiijuga toodete 2009/ 125/E0

Samuti on tooted kooskilas eelmisel lehekiljel 3ra toodud harmoniseeritud
Euvrocopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSYAKUUTUS

WILD SE vakuuttas, abbl tased vakuutukesses kuvakut tuokbest oval
seuraavien eurcoppalaisten direktivien maardysten sekd nilhin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Honest 2006/42/EY ; Sdhkimagneettinen Yiteensophvous 2004/ 108/EY |
Energiaan llittyvien tuotteiden 20001 25/EY

Lisdksi ne ovat seuragvien edelliselld shvulla mainittujen yhdenmukaistettujen
eurgoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADMNOSTI

'WILD SE izjavijuje da su prolzvod] navedeni v ovel izjavi u skladu sa
sljededim prilvadenim ewropskim direktivama | nadonalnim zakonima:

EZ smjemica o strojevima 2006/42/EZ ; Blektromagnetna kompatiblinost -
smjernica 2004/ 108/EZ ; Smjernica za proizvode relevantne u poglede
potrefnje energije 2009/125/EZ

| uskladenim europskim normama navedenim na prethodnaj stranic.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
WILD SE kijelenti, hogy a jelen megfelelfségl nyllatkozatban megjeltit
rermékek megfeleinek B kijvetkerd eurdpal irdnyelvek eldirdsainak, valamint
azok mermzet] jogrendbe Athitetett rendelkezdsaingk:

Gépek 2006/42/EK ; Elektromdgneses tsszeférhetSsdgre 2004/ 108/EK |
|Enargiaval kapcsolatos termdkek 2009/125/EK

walamint az elfizd oldalon srerepll, harmonizdlt eurdpal szabvanyoknak,

(IT) - Italiano .
DICHIARAZIOME CE DI CONFORMITA

WILO SE dichiara che | prodott] descritti nella presente dichiarazions sano
conformi alle disposizionl delle seguent] direttive suropes nonché alle
legislazioni nazionali che le traspongona |

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilith Elettrormagnetica 2004/ 108/CE ; Prodott
connessi all'enargia 2000/125/CE

E sona pure conformi alle disposizion] delle narme eurapes armonizzate dtate
a pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EE ATITIKTIES DEKLARACIJA

WILD SE parelikia, kad fioje deklaracijoje nurodytl gaminial atitinks Sy
Eurapos direkbywy ir jas perkeliandiy nacionaliniy [statymuy nuostabus:

Medings 2006/42/EB ; Elektromagnetinis Suderinamurmas 2004/ 10B/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 200%/125/EB

ir taip pat harmonizuotes Ewropas normas, kurios buvo cituotos ankstesniame
|pusiapyie.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU

'WILD SEdeklar®, ka stridajumi, kas ir nosauktl 3aj8 deklarBcijs, atbilst Seit
urskaitito Eirapas direktivu nosacijomiam, kB ar atsevisku valstu likoumiem,
kuros tie Ir jetverti:

Mafinas 2006/42/E¥ ;| Blektromagnitiskis Saderibas 2004/ 108/EK ; Enerdiju
salstitern rakojumiem 2009/ 125/EK

un saskapotajlern Eiropas standartiem, kas mingt lepriekSEjs lappusé.

(MT) - Malti ]
DIKJARAZZIONI KE TA' KONFORMITA

WILO SE jiddikjara li I-prodott] spedifikati Fdin id-dikjarazzjoni huma konformi
mad-direttivi Ewrope] li jsegwu u mal-lejislazzjontjiet nazzjonali i
& ppdikcaw hom:

Makkinarju 2006/42/KE ; Kompatibbilta Elettrormanjetika 2004/ 108/KE ;
Prodotti relatati mal-enengija 2009/ 125/KE

kif ukoll man-normi Ewrope] armonitiiat || Eegwu imsemmija Al-padna
pracedentd.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring vermelde producten woldoen aan
de bepalingen van de volgende Eurcpase richtiijnen evenals san de naticnale
wetgevingen waarln deze bapalingen ijn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004, 108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De praducten voldoen evenesns aan de peharmoniseerde Europase normen
die op de vorige pagina worden genoernd.

F__RLE
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erkleerer at produkbene nevnt | denne erkleringen er | samswvar med
ralgende auropeiske direktiver og nasjonake lover:

EG-Maskindirektly 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitet
2004/10B/EG ; Direktiv energirelaterte produktar 2009/ 125/EF

0g harrmoniserte suropelske standarder nevnt |:.§ forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACIA ZGODNOSCI WE

WILD SE oéwiadeza, te produkty wymienione w niniejszs] deklaracil sg
.ogodne Z postanowientami na SlEﬂ-ujﬂﬂ'ﬂ:h ﬂ'f'lEkL'rﬂ europejskich |
bras ponijacymmi je preepisami praws krajowego:

Maszyn JDDE/42Z/WE ; Kompatybilnoddl Elektromagnetyceme] 2004/108/WE ;
Produktdw swigzanych = energly 2005/ 125/ WE

oraz z nastepufacymi normami evropejskich zharmonizowanymi podanymi na
poprzednie] stronle.

{PT) - Portugués
DECLARACAOD CE DE CONFORMIDADE
WILD SE declara que s materials designades na presente dedaragio

obedecemn as disposipies das directives europelas e as legislacthes nacionais
U 3% Eranscravenm

Mdquines 2006/42/CE | Compatibilidade Electromagmnética 2004/ 108/CE ;
Produtos relacionados com o consumo de energla 2005/ 125/ CE

|E obedecern também &s normas europelas harmonizadas citades na pdging
precedente,

{RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILD SE declard e produsele citate in prezenta declaraie sunt conforme cu
dispozitiile directivelor esropene urmitoare §i cu legislatile nationale care le
transpon :

Magini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagneticd 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

5, de psemensa, sunt conforme cu normele europens armonizate ctate in
pagina precedents.

(RU) - pyccHmit AZEIN
Ddexnapauyna o cooTEETCTEMM EBpOoneHcKHM HOPMaM

WILD SE 329Bn8ET, 4T0 NPOSYKTH, NEpEURCAEHHLIE B JBHHOA SEKNApALME O
COOTEETCTEMM, OTBEWANT CABLYILMN BERONEACKM JHDEKTHEAM H
HAUMOHAABHEM MPEQCRHmAM:

OxpexTtusa EC no MawwnHony obopyaosanme 2006/ 42/EC | Oupexrrea EC no
SNEKTPOMAMHETHON COBMECTHMOCTH 2004/ 108/EC | [mpesTiBa O NPOAYELAK,
CBABAHHOR ¢ 3HEpronaTpeineduen 20091 25/EC

W FEPHOHMARDOEAHHEM EBRONEACKAN CTAHEEPTAM, YNIOMAHYTHIM HA
MPEALLAYILER CTPRAHHLE.

(SK) - Slovendina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE festne prehlesuje, Be vyrobky kiond i predmetom tefto deklardcie,
=i v sllade 5 pafiadevikami nasleduflcich ewrdpskych direktiv a
odpovedajicich ndrodngch legislativaych predpisoy:

Strojovych zaradeniach 2006/42/ES ; Blektromagnetickd Kompatibilitu
2004/ 108/ES ; Energeticky vyznamnych wirobkoy 2009/ 125/ES

ako aj & harmonizovenymi eurdpskych normami ewedenymi na
predohddzajice] strame.

{5L) - Slovensdina
ES-IZJAVA O SKLADMNOSTI

WILO SE izjavija, da so izdelki, navedeni v te] izjavi, v skladu z dolodil

naslednfin evropskin direkty in z nadonalnimi zakenodajami, ki jin veebujejo:

Strofil 2006/42/ES | Blektromagnetnd Zdrulljivostje 2004/108/ES | lxdelkoy,
povezanih x energljo 2005/ 125/ES

pa tudl z vsklajenimi evropskih standard], navedenimi na prefnji strand.

__ (sV)-svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILD SE intygar att materialet som beskrivs | faande intyg Sverensstimmer
med bestammelserna | filjande eurapelska direktiv och nationella
lagstiftningar $om Infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/ 108/EG ;
Energirelaterade produkter 2009/125/EG

Det Gverensstdmmer Bven med [Blande harmonisarade europelsks standarder
som namnts pd den fregiende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUEK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen drinlerin agadidaki Avrupa yonetmeliklerine ve
ulusal kenunlare wygun oldugunu beyan etmekbadir:

Makine Yonetmelidi 2006/42/AT | Blektromanyetik Uyomisluk Yonetmelidi
2004/10B8/AT ; Eko Tasanm Ydnetmeli§l 20097 125/AT

we Sncekl seyfada belirtlen uyumlagbinlrmg Avrupa standartlanna.
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1 OBbLNE CBEAEHUA

1.1 Ob 3TOM AOKYMEHTE

OpurMHanbHLIM  A3bIK  3TOrO  PYKOBOACTBA MO 3KCM/yaTauuu —
bpaHLy3CKuit. Bce TEKCTbI 3TUX JOKYMEHTOB Ha APYruX A3blKax ABAAOTCA
nepeBoAOM OPUTMHANBHOTO PYKOBOACTBA MO SKCNyaTaLmu.

HacTosllee pyKOBOACTBO MO MOHTaXy W 3KCMyaTauuMu COCTaBAfeT
HeoTbemieMyto 4acTb 060PYA0BaHUA U [OMKHO HAXOAWUTbCA Ha MecTe
ero ucnosib3osaHua. [ns obecnedeHUs HagexHoh u adpdeKkTuBHOM
3KCMAyaTaumMu Hacoca Heobxogumo cobnogatb  BCe  yKasaHus,
npuBefEeHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE. PyKOBOACTBO MO MOHTaxy W
9KCMAyaTaLymn COOTBETCTBYET BapUaHTY MCMONHEHUA HAacoca U OTBeYaeT
NPUMEHUMbIM HOpMam 6€30MacHOCTH, AEMCTBYIOWMM Ha MOMEHT CAauU

B neyaTtb.

2 TEXHWUKA BE3OMACHOCTU

B [JaHHOM PYKOBOACTBE COAEPIKATCA OCHOBHbIE YKasaHWsA, KOTOpble
[O/MKHbI COBNOAATBCA NPU MOHTAXKe W 3KcnayaTauuu. Cneumanuct no
06CNYKMBAHUIO WM OTBETCTBEHHbLIN OMEpPaTop AO/MKHbI U3Yy4UTb 3TU
YKa3aHWA [0 Ha4yana MOHTaXKHbIX U NYCKOHANAA0uHbIX paboT.

B paHHOM rnase npuBeAeHbl He TONAbKO oblwye npaBuaa TEXHWUKM
6e3onacHocTM, KoTopble Heobxoaumo cobnoaatb, HO U CneumanbHble
yKasaHusa no 6e30onacHoCTM, yNoMMHaeMble B Ceaytowmx rnasax. OHu
BblAeNeHbl CIeAyOWMMM NPeaynpeaalowmnmMm CMMBOIaMM.

2.1 YCNNOBHbIE OBO3HAYEHMUA,
MCNONTIb3YEMBbBIE B 3TOM PYKOBO/CTBE

Aoman OMACHOCTb A/1A NepCcoHana.
&Onamocn’ NoparKeHUaA 3NEKTPUYECKMM TOKOM.

@HecoGnmAeHme TEXHUKM 6Ee30MacHOCTU MONKET MpPUBECTU K
NoBPEXAEHMIO MPOAYKTA / YCTAHOBKMU.

@OTHOCMTCH K AONOIHUTENbHBIM TPEBOBAHUAM, KOTOPbIM AO/MKEH
COOTBETCTBOBATb HAacoOC Npu paboTe B ONACHbIX 30HAX.

370 He npeaynpepalolmii  CUMBOJ, a MpuMmedYaHue C
[ONO/IHUTENIbHOW NONe3HON MHbOPMaLMent 418 UCNONb30BaHMA Hacoca.

2.2 KBAJIMOUKALUNA NEPCOHANA

&I‘Iepcman, 3aHATbIN B 3KCMAyaTauMW, YCTaHOBKe, NMpoOBEpKe MW
TEXHUYECKOM o6CyKMBaHUM Hacoca " BCMOMOraTesibHbIX
npucnocobieHnin, JOMKEeH UMeTb  Heobxogumyto  Ana  3Toro
KBannduKaumio.

OTBETCTBEHHOCTb 3a KBa/MPUKaLMio, NPOBEPKY 3HAHMI U Haa3op 3a
nepcoHasoM BO3/1araeTca Ha Bnafenblia Hacoca. Mpu HeobxogumocTtu
obyyeHne MoXKeT ObiTb npoBedeHO KomnaHuen «WILO» wan ee
npeactasuTenem. PyKOBOACTBO NpeAnpuATUA [AOKHO obecneunTs,
4To6bl PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuu 6bi10  TWATENbHO W3YyYeHO
nepcoHasoMm, KOTOpbI ByaeT NCNoNb30BaTb STOT HAcoC.
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2.3 PUCKU B CZIYHAE HECOBNIOAEHUA
TEXHUKU BE3ONACHOCTHU

@Heco&m,ﬂ,eme TEXHUKM 6€30MacHOCTU MOXKET NMPUBECTU K PUCKY
NoNy4YeHUs TPABM MEPCOHANOM U NOBPEXAEHUA NPOAYKTa / YCTaHOBKMU.
HecobatogeHne TexHUKM 6e30MnacHOCTU MOXKET CTaTb NPUYMHON yTpaThl
npasa Ha NpeabsaBAeHMe NPETEH3UI 0 BO3MeLLeHUM yiiepba.

B yactHocTH, H6C06I1I'O,D,EHM6 MOXeT NpuBecTu K cneayrwmm pUCKam:

- OTKa3 BaXHbIX GYHKLMI NpoAyKTa / yCTaHOBKM,

- HesbinonHeHne HeOﬁXOﬂ,MMbIX onepau,mﬁ TeXHuU4yecKoro
06Cﬂy)+(MBaHMﬂ N PEMOHTa,

- TpaBMbI nepcoHana: anekTpuyeckne, mexaHnyeckme, Xxmummnyeckue,
TepmMmunyeckme n T.4.,

- Yuwepb cobcTBEHHOCTH,
- YTpaTa 3aWwuTHbIX CPeACTs,
- PUCK 3arpasHeHns OKpy»Katowei cpeabl.

2.4 TEXHUKA BESONACHOCTHU
2.4.1 TEXHUKA BESOMNACHOCTU ANA NEPCOHANA

PABOTA HA HACOCHOW YCTAHOBKE:

Aﬂepep, Hayanom paboT No TexHUYECKOMy 06CYKUBaHUIO creayeT
y6eanTbca B TOM, YTO MUTaHMe OTK/OYeHO. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca
3aMpeLLeHO CHUMATb 3/1EKTPUYECKYIO 3aLLUMTY.

Anepep, [EMOHTaXeM Hacoca HeobXOAMMO OMOPOMKHUTb HACcoC U
usonmposate Tpybonposoabl. EcaM  Hacoc nepekauvBas  OnacHble
pabouve cpegbl, nepes OEMOHTa)kem ero caeayet obpabortaTtb
[,€3aKTMBUPYIOLLMM NPEenapaTom 1 OYUCTUTb.

OBPALLEHWE C KOMNOHEHTAMM:

&HeKOTOpre yact obopyLoBaHMA MOMYT MMETb OCTpble Kpas.
Mosatomy npu o06paweHun ¢ HUMKW  HeobXoaMMO NOJb30BaTbCA
33aLLMTHBIMM NEpYaTKaMM U COOTBETCTBYHOLMMM CPeaCcTBaMM 3aLLUMUTbI.

A,ﬂ,ﬂﬂ NOAHATUA KOMMOHEHTOB Maccoi 6onee 25 Kr A0/KHbI
MCNo/b30BaTbCA MNOAbEMHble nNpucnocobneHuns, KoTopble cnegyeT
NPUMEHATb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMW NPaBUNaMK.

rOPAYUE NN XONTIOAHbBIE YHACTU HACOCA:

AMaGeraTb CNY4aHOTO KOHTaKTa C O4YeHb FOPAYUMM WU OYEeHb
XONO4HbIMW KOMMOHeHTamu. Ecan TemnepaTtypa NOBepXHOCTU Hacoca
WUAN AONONHUTENbHBIX NpucnocobaeHnii Boiwe 68 °C uam Huxe -5 °C,
cnepyeT MNPUHATL HeobXxoauMble Mepbl NPesoCcTOpOXKHOCTU. [Mpu
HEBO3MOXHOCTM ObecrneyeHnsa MNONHOM 3alyMTbl AOCTYN K YCTaHOBKe
[O/MKeH OblTb OrpaHUYeH TONAbKO 06CayKuBaloWMM nepcoHanom. B
HenocpeacTBeHHOW  6auM3ocTM OT  obopyfoBaHMs  Heobxoaumo
NOMecTUTb TabNNUKyY € XOPOLIO 3aMETHON HaAMMUCbIO, YKa3blBatOLLEW Ha
OMacHoCTb.
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OMNACHbIE XMAOKOCTU:

& Korfa Hacoc nepekauvMBaeT HEKOTOpble OMacHble KUAKOCTH,
TpebyeTca MPUHATL OcobBble Mepbl MO MPeAOTBPALLEHUI0 KOHTaKTa C
HMMU. B TaKOM C/lydae Hacoc A0/KeH BbITb YCTaHOB/IEH B NOAXOAALLEM
MecTe, @ AOCTYN K HeMy orpaHuyeH. MNepcoHan fonkeH 6biTb 06yyeH
paboTe ¢ NoTeHLMaNbHO ONACHBIMU }KUAKOCTAMM.

@Ecnw MUAKOCTb  ABNAETCA NerKoBOCNNaMeHAeMoit 1 (unm)
B3PbIBYATON, NPUHMMAIOTCA CTPOrve Mepbl 6e30MacHoCTM.

24.2 TEXHUKA
OBOPYAOBAHMUA

BE3OMNACHOCTHU Ana

@CHEAVGT nsberatb 6bICTPOro M3MEHEHMs TemnepaTypbl pabouen
cpeapl, cogepiKalleiica B Hacoce. Peskuii nepena TemnepaTtypbl MOXeT
CTaTb MPUYMHOW MOBPENKAEHUA WAM pPaspylleHUAs KOMMOHEHTOB W
06pa3oBaHNA yTeyek.

@ Heobxogumo  obecneuntb, 4TObbl  naHUbl Hacoca He
NoABEPranCb Ype3MepHbIM BHELLHUM Harpyskam npu NpuMcoesuHeHun
dnaHues Tpybonposoga naM Noc/ie NoBbiWEHUA TemnepaTtypbl paboueit
cpeabl. 3anpeLiaeTca MCNONb30BaTb HACOC B KayecTBe OMopbl Ans
TpybonpoBogoB. B cayyae  MCNOAb30BaHMA  TEMMEPaTypHbIX
KOMMNEHCATOpPOB WX C/leAyeT OCHAaCTUTb OrpaHMYUTENEM OCEBOro
nepemeLleHusa.

@I‘Iepeg NPOBEpPKOW HanpaBieHua BpaleHus ybeauTbea, yTo U3
BaJIOB He MOTYT 6bITb BbIGPOLIEHbI HUKaKWe AeTanu (LNWAbKK, LWMNOHKMK,
coeAMHUTENbHbIE 3/1eMeHTbl U T.4.). Hacocbl HEKOTOPbIX TUMOB MOTyT
6bITb NOBPENKAEHDI B C/Iy4ae 3anycka Npu HenpasuIbHOM HanpaBAeHUM
BpaleHnsa (KOHCTPYKUMA C BBMHYEHHbIM pabouum Kosnecom). [ns
NPOBEPKM  HanpaBieHWs BpaLleHWA nepes NepBbiM  3aMycKom
HEeobX04MMO OTCOeaUHUTL TMOKYO MydTy HACOCHOW YCTaHOBKMU.

Ecnu He yKasaHO WMHOE M eciu 3TO BO3MOMHO, Hacoc AOo/MmKeH 6biTb
3anyleH C YaCTMYHO OTKPbITbIM HarHeTaTe/bHbIM K/anaHoM, 4TO6bl
n3bexaTb neperpysku asuratena. [Ona  pocTvkeHus Tpebyemoit
paboueit TOYKM MOXKeT

notpeboBaTben KOppPeKTUpoBKa

PerynMpoBo4YHOro KianaHa Ha BblXxo4e Hacoca.

@ 3anpelyaeTca 3anyckaTb HAcoC C 3aKPbiTbIM  BCACbIBAIOLMM
KnanaHom. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca KnanaHbl, Pacno/IOXeHHble Ha
CTOpPOHE BCaCblBaHWA, AOMKHbI BCErAa OCTaBaThbCA OTKPbITLIMM.

@ HenpepbigHasa paboTa Hacoca Mpu HY/JIEBOM PacXoAe WM HUKe
pekoMeHAyeMoro MUHMMANbHOTO Pacxoda MOMKET MPUBECTU K ero
NOBPEXKAEHMIO.

@36“[}8&@6“}! MCNO/Nb30BaTb HACOC 3a npegenamu ero pa60w|x
XapPaKTepPUCTUK. 9KCI'I}1yaTaLIMﬁ Hacoca npu 6onee BbICOKUX CKOpOCTAX
NOTOKa MOXeT npuBecCcTM K nNeperpyske Asuratena WInM Bbi3BaTb
KaBuUTauuio.

@9Kcnnya'rau,m1 Hacoca npu 6onee HM3KMX CKOPOCTAX MNOTOKa
MOMKET MPMBECTU K COKPALLEHMIO CPOKA 3SKCMIyaTaLuuu LWIAPWUKOB
MOALMMHMKA / MOALIMMHMKA, Neperpesa B Kamepe ynjoTHEHUA Hacoca,
HecTabuibHOM paboTe 1 KasuTaumm/subpaumm.

A Banpeu.l,aeTCH CHMMATb 3alUTHble KPbIWKKU UIN KOXKYX Myd)TbI,
KOrga HacocC rotos K 3anycky. TN YaCTM MOXKHO CHMMATb TOJIbKO npu

2.4.3 TEXHUKA BE3SONACHOCTU NPU NPOBEPKE U
MOHTAXE

A Monb3oBatens fomkeH obecneuntb, 4YTOBbI BCe NPOBEPKU M
MOHTaKHble  PaboTbl  BbINOAHAAMCL  TOMbKO  AOMYLLEHHbIM U
KBannbULUMpPOBaHHLIM NepcoHanom. MNepes nposegeHmem ntobbix paboT
Ha Hacoce U JOMOAHUTENbHbIX NPUCNOCOBNEHUAX ONepaTopbl AOMKHbI
npoiTn obyyeHWe B [AOCTaTOMHOM O6bBEME U 3HATb CoAepKaHue
HaCTOALLMX YKa3aHUI M MHCTPYKLMIA 418 MaTepuanos Hacoca.

A PaboTbl Ha Hacoce [O/MIKHbI BbINOMHATLCA TONLKO Mocae
HageHol o¢wuKcaumn Hacoca. CobnogeHWe MOpPALKA OTKAOYEHUA
HaCOCHOM YCTAHOBKM, OMWUCAHHOrO B PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE M
3KCnAyaTaumm, aBasetcs 06a3aTenbHbIM.

A Cpasy ke nocne 3aBeplueHua paboT 3almTHbIE NpucnocobaeHns
1 ycTpoiicTBa 6€30MNacHOCTM BCEX TUMOB AO/KHbI 6biTb YCTAHOBNAEHb! HA
MECTO W/IM aKTUBMPOBAHbI.

2.5 MOANDOUKALMNA OBOPYAOBAHNA U
MCNO/Nb30BAHUE 3ANACHbIX YACTEN

MN3meHeHMe npoayKTa [AOMNYCKAeTCA TONAbKO MOC/Ae COrnacoBaHuA C
KomnaHuen «WILO». Mcnonb3oBaHWe OpUrMHabHbIX 3aMacHbIX YacTei u
[OMNONHUTENIbHBIX MPUCNOCOBNEHWUIA, pa3pelleHHbIX W3roToBUTENEM,
ABAAETCA rapaHTMel 6e30nacHOCTV M Hagnexalein paboTbl Hacoca.

2.6 HEMPEAYCMOTPEHHOE
MCNONTb3OBAHUE

besonacHoCTb 3KcnayaTauMuM Hacoca rapaHTMPYeTca TOJbKO  Mpw
YCNOBUM NpeAHa3HAaYeHHOro WMCMO/b30BaHUA U B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUM  NpPef/IoKeHUeM W HacTOALMM  PYKOBOACTBOM MO
aKkcnayaTtaumm. MNpegesibHble 3HaYEHWSA, YKa3aHHbIE B COOTBETCTBYIOLLEM
KaTtanore / cneuuduKaumm, He LOMKHbI NPEBbILIATLCA.

2.7 HACOCHAA YCTAHOBKA,
NOCTABNIAEMAA BE3 ABUTATENA

Koraa HacocHas ycTaHoBKa nocrasnsietcs 6e3 pgguratens (K Hacocy
npunaraetca  ceptudmkar  uHTerpaumm  CE),  OTBETCTBEHHOCTbIO
KOHEUYHOro MO/b30BaTeNs ABAAETCA COBMOAEHUE BCEX HOPMATMBHbIX
TpeboBaHuii ¢ Lenbto noayyYeHus mapku CE.

@ 3a cepTudMKauMIO MNOMHOTO  KOMMAEKTa Hacoca  Hecet
OTBETCTBEHHOCTb  CMELMA/IUCT-UHTErPaTop,  KOTOPbIA  rapaHTUpyeT
nonHoe cobalofeHNe BCeX XapaKTepUCTUK, NepeynUcieHHbIX B AaHHOM
pyKoBoACTBeE.



2.8 N0 BE3ONACHOCTU ANA
OBOPYAOBAHMWA, UCNONb3YEMOTO B
NOTEHLWANbHO B3PbIBOOMNACHOM
CPEAE

@ B 3TOM rnaBe cofepiKaTca UHCTPYKLMM MO IKCMIyaTaLMm, KoTopble
[OMKHBI COBNOAATECA NPU UCMO/Bb30BAHUM HAcoca B MOTEHLUMANbHO
B3pblBOONacHo! atmocdepe. bBygeT TakKe paccmoTpeHa ATEX
MapKMpoBKa Hacoca.

B JAHHOW [NABE NPUBEAEHbI [ONOAHUTE/BHLIE UHCTPYKLWW,
YTOBbI:

- He AonycTUTb YpesmepHo TemnepaTypbl MOBEPXHOCTH,

- McKN0unTb HaKonIeHWe B3pbIBOOMACHOM CMecH,

- McKkNoumnTb NoABAEHME UCKD,

- MpenoTBPaTUTL YTEUKH,

- ObecneunTb Hagnexaiwiee TexobcnyxusaHue, 4Tobbl M3bexaTb
OMacHoCTY.

[LoNXHbI BbINOJHATLCA HUMKENPUBEAEHHbIE MHCTPYKLUMKU A1 HAacOCOB M
HacoCHbIX  arperatoB, Korga o000pyAoOBaHWe  YCTaHOB/JIEHO B
noTeHuManbHo B3PbIBOONACHOM cpege. B3pbiBo6e30nacHoCTb
obecneunBaeTca TONbKO TOr4a, KOrAA  HACOCHbIM  arperat U
nocrasnsemble NPUHAANEKHOCTM  yCTaHaBAMBAlOTCA cornacHo
MHCTPYKUMIA, NPUBEAEHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE. DNEKTPUUYECKoe U
apyroe  obopyfoBaHMe  OO/KHO  COOTBETCTBOBaTb  TpebOoBaHWMAM
Esponeiickoit aupektnebl ATEX 94/9 / EC.

2.8.1 UHCTPYKUMN MAPKUPOBKWU ANA ATEX

Huxke ana npumepa npuseseHa ATEX mapKkupoBKa obopyaoBaHusa. ATEX
MapKMpOBKa ABUraTena He KacaeTcs, TaK Kak Ha Hem BblrpaBMpPOBaHa
cneuManbHaa MapKUMpOBKa ANA  3NneKTpuyeckoro  obopyaosaHuA.
CneunanbHaa knaccudukauma ATEX BbirpaBupoBaHa Ha NacnopTHoM
TabnunyKe Hacoca B BUAE:

I 2Ge T1-T4 (X)
roe:

[PyNna O6OPYAOBAHWA:

Il = He ropHo-WwaxTHoe o6opyaoBaHue
KATEFOPWUA:

2 = obnactu, rae B3pbIBOONACHYK aTMOCHEPY MOXKHO OXMAaTb Bpems
oT BpemeHu (30Ha 1)

3 = 06nacTy, rae B3pbIBOONACHYIO aTMOChEPY MOXKHO OXUAATb PEAKO U
B TEYEHME KOPOTKMX NepuooB BpemeHu (30Ha 2)

[A3 UK NblNb:

G="Tla3
[aHHble Hacocbl He cepTudULMPOBaHbI 4 « D » (Nbinb).

3awmra Hacoca:
C = KOHCTPYKTMBHO 6e3onaceH

MAKCUMA/TbHAA TEMNEPATYPA MOBEPXHOCTU (TemnepaTypHbii
knacc MO atEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

PYCCKUMA

OONONHUTE/IbHAA NHOPOPMALIUA:

X = ocobble ycnosma UCNoONb30BaHUA

2.8.2 TEMNEPATYPA NOBEPXHOCTHU

@ Y6eautecb B TOM, 4TO TemnepaTypHbli Kaacc obopysosaHus
noAXoAUT ANA OMacHOM 30Hbl, KOTOpas OnpefenseTca OornepaTopom
YCTaHOBKM.

TemnepaTypHblil KNacc Hacoca ykasaH Ha macnoptHoW Tabauuke. OH
OCHOBaH Ha MaKCMManbHOW TemnepaType OKpyKatolwei cpeabl 40 °C.
(O6patutecb K npowussoauTento Ana 6onee BbICOKUX TemmepaTtyp
OKpY)KatoLLel cpeapl).

TemnepaTypa MOBEPXHOCTM Hacoca 3aBUCUT OT  TemnepaTypbl
nepeKkaynBaemMon KMAKoCTU. MaKcMManbHO AONyCTUMan TemnepaTtypa
3aBUCUT OT TemnepaTypHoro knacca ATEX v He ponXHa npesbllwaTb
3HaYeHUI, yKasaHHbIx B ATEX mapKupoBKe Hacoca.

TeNmepaTypa B NOAWNNHUKAX 3aBUCUT OT A40NYCTUMOro MUHUMANbHOIoO
pacxona.

@ Ecan Hacoc pabotaer B 30He 1, mcnosnb3oBaHue perynsTopa
pacxosa obszatenbHo. OBpaTMTECh K OMMCaHMIO AaTuMKa pacxoaa u
PYKOBOZACTBY MO 3KCM/yaTaumu.

[onKeH NoaaepK1BaTbCd MMHUMAIbHBIN Pacxoa;

- 20% Qn gna Qn>ou =4 M3y
- 50%QnanaQn<44m/y

Fae Qn = HOMUHANbHbBIV 06BEMHbIN pacxog, Hacoca.

2.8.3 TEMNEPATYPA XUAKOCTU

@ Y6eauTech, 4To TemnepaTypHbIii Knacc 06opyL0BaHUA NOAXOANT
[/1A OMacHOW 30Hbl, KOTOPas ONpeaenseTcs onepaTopoM YCTaHOBKM.

TemnepaTypHbI Knacc Hacoca yKasaHO Ha nacnopTtHoi Tabsvuke. OH
OCHOBAH Ha MaKCMMa/ibHOW TemrnepaType OKpyKatowewn cpeabl 40 °C.
(O6patutecb K npowussoauTento Ans 6onee BbICOKUX TemnepaTtyp
OKpY»KatoLen cpeabl).

TemnepaTypa MOBEPXHOCTM HAcoca 3aBUCUT OT  TemnepaTypbl
nepeKkaymMBaemon KUAKOCTU. MaKCMManbHO AOoNycTMMas TemnepaTypa
3aBUCUT OT TemnepaTypHoro knacca ATEX M He ponkHa npesbiwaTtb
3HaYeHUI, yKasaHHbIx B ATEX mapKupoBKe Hacoca.

BHyTpeHHee nosblleHne TemnepaTypbl MOAWMMHUKOB YYNTbIBAETCA.

@ MaKcuMmanbHble TEMMNEepPaTypbl XKUAKOCTU YKa3aHbl HUXKe:

- T1=400°C
- T2 = 275°C
- T3 = 180°C
- T4 = 115°C

@ HacToaTenbHO peKoMeHAYeTCA YCTaHOBUTL PErynaTop pacxoaa Ha
HarHeTaTeNbHOM Tpy6ONpoOBOAE, €CAM CYLLECTBYET PUCK BK/IKOYEHUA
Hacoc MNpW 3aKPbITOM HarHeTaTesibHOM KnanaHe. (Heobxogumo
YCTaHOBMUTb AATYMK Pacxoaa, Koraa Hacoc paboTaeT B 30He 1).

Heobxoaumo NpasBuAbHO HACTPOUTL 3aLUUTY ABUraTens no neperpyske.
OcyliecTBnsfiTe perynspHblie YUCTKM, eCAW HAcoC YCTaHOBAEH B rPA3HOM
WK NbIIbHOW cpese.



PYCCKUMA

2.84 OBPA30OBAHME B3PbIBYATON CMECHU

@ Y6eauTech, UTO Hacoc He paboTaeT BCyxyto.

Y6eautecb, YTO rMApaBAMKa Hacoca BCerga BAaXKHasa: MMHUMAbHbIN
YPOBEHb YKWUAKOCTU HEe [O0/MKEH ObiTb HUXKE HWKHEro NoAWMnHUKa
Hacoca. HacToaTeNibHO peKoMeHAYeTCa MCMoAb30BaTh AATUMK YPOBHA B
6aKke, 4TOGbl BbLIKNOYATb HAcCOC NPU  MUHUMANbHOM  YpPOBHE
(curHanusaumm n octaHos) B 06emx ATEX 3oHax 1 m 2.

Y6eautecb, 4YTO HACcOC 3amnycKaeTca C 3a/UTOM TMAPABAUKOW W
3anO/IHEHHbIM HarHeTaTenbHbiM TPy6ONPOBOAOM, YTOBbI M3bexaTb
HaKomnieHus B3pbiBOONacHoW atmocdepbl. Kpome Toro Heobxoaumo,
4To6bl BCMOMOraTe/IbHble CUCTEMbI repmeTUsauuu 6blin 3amnosHeHbl
KMAKOCTbIO U paboTanu NpaBuIbHO.

Bo usbeaHMe MNOTEHUMANbHbIX OMACHOCTel OT HEKOHTPONMPYEMbIX
BbIBPOCOB Napa WM rasa B aTMocdepy, OKpysKatouiee NpPOCTPaHCTBO
HeobX0AMMO XOPOLLO BEHTUAMPOBATb.

2.8.5 BCNOMOTATE/IbHbIE YCTPOWCTBA

MoAWMNHMK(-M) NPOMEKYTOUHOrO Basa, KOTOPbIA YCTaHOBAEH B
HEeKOTOPbIX TUMAxX HAaCOCOB C y310M npusoga TMna TM mnam TH, ponkeH
CMa3blBaTbCA C MOMOLLUBIO BHELUHENO CMasblBalOLLErO YCTPOMCTBA
(COBMECTUMBIM C YMCTOM M HEOMACHOM KUAKOCTLIO).

[aBneHune nogaum *KUAKOCTM A0MKHO 6biTb 0,5...1 6ap (cpeaHuint pacxos,
50 n/u).

@,D,eraTenb [OMKEH OTKANOYATLCA MPY NAAEHUU OABAEHUA HUKe
0,5 6ap.

2.8.6 NPEAOTBPALLEHUE YTEYEK

@ Hacoc fonkeH MCNonb30BaThCA TOBKO A1 NepeKadku paboumx
cpef, ANA KOTOPbIX OH NpeAHa3HavaeTcs.

Ecnu Hacoc ycTaHOBNEH 33 MpeAenaMu NMomeLleHUs, HeobXoAMMO CUTb
1 (MAK) 3aUTUTL OT 3aMEP3aHUA KUAKOCTb, KOTOPAA COAEPHKUTCA B €r0
KOMMOHEHTaXx.

Ecnm yTeuka paboueit cpefbl B aTMochepy MONKET MpuBecTM K
BO3HWKHOBEHWIO  pWUCKa, AO/MKEH  6blTb  YCTAHOBAEH  A3TYMK
0BHApPYKEHNA YTEUKMN.

2.8.7 NOMIHLIA KOMMNEKT YCTAHOBKM

@ Ceptuounkauma ATEX p[aa NOMHOrO KOMMJIEKTa  YCTAHOBKM
cornacHo aupektuse ATEX 94/9/CE npenocTaBnsercA Ha OCHOBaHWM
KOMMOHEHTa C CaMbiM HM3KMM YpOBHEM 3aluTbl. B yacTHocTw, 3to
OTHOCMUTCA K 3alumUTe SNeKTpoasBuraTens.

2.8.8 HACOC, MOCTABNAEMbIA BE3 ABWUFATENA /
OATYUKOB

@ Ecnn Tpebyetca HenonHas nocTaBKka (6e3 anekTpoasuratens,
rTMbKolt  mydTbl, 3alMTHOTO KOXyxa MydTbl WM [aTyvKka), TO
cocTaBnaeTca cepTudMKaT MHTerpaLmm.

B Takom cnyyae mnocTaBKa HeAOCTAOWMX KOMMOHEHTOB C LENblo
BbINO/MIHEHUA TpeboBaHui ATEX pns  BCel YCTAHOBKM  ABAAETCA
OTBETCTBEHHOCTbIO CNeLManncTa-uHTerpaTopa.

2.8.9 SALWUTHBIA KOXYX MYDTbI

@ 3alUMTHBIN  KOXKYX MyQTbl, MUCMOMb3yemblii B MOTEHUMANbHO
B3pbIBOOMACHOW  Cpede, MAO/MKEH COOTBETCTBOBATb  C/IeAyiOLMUM
TpeboBaHUAM:

- BbITb M3roTOBNEH U3 UCKPOCTOMKOrO MaTepumana (Hanp., naTyHb),
- BbITb M3roTOBNEH U3 AHTUCTATMHYECKOTO MaTepuana

- CKOHCTpyMpoBaH Takum o6pasom, utobbl Bpallalowmecs Aetanu
He KOHTaKTMPOBa/M C NGO YacTblo 3aLUTHOTO KOXKYXa B Ciyvae
coyfapeHus.

2.8.10 NNAHOBO-NPEAYNPEAUTENBbHOE
TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE

@[‘Ipm MCMO/b30BaHUMM HAcoca B MOTEHLMANAbHO B3PbIBOOMNACHOM
cpefie HEOBXOAMMO PErynspHO NPOBEPATb CAeaytlolme NapameTpbl 1
cobnogatb NAaH TEXHUYECKOro 06CNyKMBaHMA, YTOBbI rapaHTMPOBaTb
nopdepKaHve  yAOBNETBOPUTENIBHOTO — TEXHUYECKOTO  COCTOAHUA
obopypoBaHus.

Cnepytowime perynspHble NPoOBepKM ABAAIOTCA 06A3aTeNbHbIMU:

- OTCyTCTBME YTEUKM Yepes YNNOTHEHWE Bana,

- TemnepaTtypa LWapMKONOAWMNMNHUKOB (Ha MOBEPXHOCTM Koprnyca
KPOHLWTEeHa),

- OTCyTCTBVIe KaBUTauMKM U NOCTOPOHHEro Wyma BO Bpema pa60TbI,

- MpaBUABHOCTL MONOXKEHWUA 3aMOPHbIX KAANaHOB WM WUCMPaBHOCTb
NPUBOAHbIX KNanaHoB..

Ecnv HekoTopble 4acTW WM3HOLWIEHbI MW B MAOXOM COCTOAHMM, HAcoc
HeobXoAMMO HemMeg/IeHHO OCTaHOBWTb U UCK/OYUTL BO3MOXKHOCTb €ro
3anycka, noka He 6yAeT BbINONHEHO TexHWYeckoe oOBCAyKMBaHWe.
MPUYUHBI HEUCNPABHOCTU JONKHbI BbITb YCTPAHEHDI.

2.8.11 NPEAOTBPAWEHWUE OBPA3OBAHNA UCKP

LonXKHbI 6bITb NPUHATbI HEO6XOAVIMbIe mMepbl AnAa npeanoTspalleHnAa
06pa3OBaHMﬂ UCKpP B C/lydae BHelHero BO3,EI,€I‘/‘ICTBVIH.

MAWTa OCHOBAHMA M KOMMOHEHTbI HAaCOCHOMN YCTAHOBKM [O/MKHbI 6biTh
3a3em/eHbl, NPU 3TOM cnedyeT obecneynTb HeNpepbIBHOE 3a3emaeHne
MeXAy KOMNOHEHTaMW.

9TO OTHOCUTCA K cneayowmnm 4actam:

- T'mapasanKa Hacoca,

- 3aLMTHBIN KOXYX MydTbI,
- Kopnyc asuratens,

- Manta ocHoBaHMA.

Ana BbINONHEHUA cooTBeTcTBylowero 3a3em/ieHnA AONKHbI

MCNONb30BaTbCA pe3b6osoe oTBepctne wUAun 333€MI1F|}0LU,M171 NINCT,
HaxogAauwueca Ha namTe OCHOBaHUA.



3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

3.1 MEPbl BESONACHOCTHU

A 3anpeu.|,aeTCH HaxXo4uTbCA nog noaBeleHHbIM rpy3om.

- Bo BpemAa nepemelieHna rpys3a cnegyetr OCTaBaTbCA Ha
6esonacHom PaCcCTOAHUN OT Hero.

- CTponbl 1 Apyrve NoLbemHble YCTPOMCTBA AOMKHbI BbITb BbIGpaHbI
B COOTBETCTBMM C Maccoit obopynoBaHusA. Bce nofgbemHbie
NpUCNOCoBaeHUA JOMKHBI HAXOAUTHCA B XOPOLLEM COCTOSHUM.

- Heobxoaumo oTperyanposaTtb ANVHY NoAbEMHbIX
npucnocobieHmnit Takum o6pasom, YTobbl Hacoc U (Man) HacocHas
YCTaHOBKa NepemMeLL,aiuch No ropru3oHTanu.

- MoAgbeMHble MpPOYWUHbI WUAUM  PbIM-60ATbI, KOTOpble WHOTAA
npuKpenaeHbl K Hacocy unnn Asuratenio, He AO/NKHbI
MCMNO/b30BaTbCA 414 MOAbEMA BCEM HACOCHOW ycTaHOBKM. WX
cnepyeT 3afeicTBoBaTb TONbKO ANA NOABEMA YacTei Hacoca npu
LeMOHTaxe.

- Heobxo41Mmo 1Cnonb30BaTb TOYKM NOAbEMA, KOTOPbIE YKa3aHbl Ha
HaCOCHOW YCTaHOBKE, UM 06paTUTLCA K cneaytoleit MHGopmaLmu.

3.2 AOCTABKA

Mocne nonyyeHws rpysa MNOCTaBAeHHble AeTann ciegyet
OCMOTPETb Ha Hanuuve noBpexaeHun. Heobxogymo npoBepuTb
KOMMN/IEKTHOCTb MOCTaBKU — CPaBHUTb HaVMEHOBAHWE W KONMYECTBO C
baKTUYeckn NocTaBAeHHbIMM TOBapamu / rpy3oBbiMM AOKYMeHTamMu. B
C/lyyae MOBPEXAEHWUA WM OTCYTCTBMA Kakux-nubo netaneit waum
0BHapYKEHNA CNepoB NOBPEXAEHUA NPU TPAHCNOPTUPOBKE 3TO HYKHO
OTMETUTb B rPY30BbIX AOKYMEHTAX UNN HAaKNAAHOM.

Mpunaraemasa AOKYMEHTaUMA JONXKHA OCTaBaTbCA BMECTE C HACOCOM.

yI'IaKOBKy H906XO,DMMO YTUNN3NPOBATb B COOTBETCTBMMN C
3KO/10rn4yeCknummn TpeﬁOBaHMHMM.

He Hy)HO CHMMaTb 3ariywku ¢ GiaHLEeB Hacoca, ecim OH He 6yaer
YCTaHaB/IMBATLCA CPaA3y »Ke Moc/ie PacrnakoBKU.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHUE

@ Bo Bpema xpaHeHus Tpy6onpoBoabl AO/KHbI BbiTb 3aKPbIThI
3ariyWKaMn 41A NPeaoTBPALLEHMs MOMAAaHUA B HUX 3arpsA3HEHU 1
MOCTOPOHHMX MaTepuasnos U3 Kopryca Hacoca.

Ecnu Hacoc He ByaeT Mcnonb3oBaTbCA Cpasy Mocae MosyveHus,
ero HeobxoAMMO NOCTaBUTb Ha XpaHEHUE B CyxOe NpPOBETPUBaEMoOe
MEeCTO C YMEPEHHOW TeMNepaTypol U BAANN OT UCTOYHUKOB BMBpaLmK.
HeobxoamMmo nepuoamueckun (Kaxabli mecsl) BpalwaTb Bas Hacoca BO
nsbexkaHne  GpuHENIMpPoBaHUA NoAWMNHUKOB M caunaHua
NOBEPXHOCTEN YNAOTHeHMI. [ocne 3Tol npoueaypbl  3aLWUTHYHO
YNaKOBKY HY}KHO 3aKpbITb.

MNpu cobniofeHNN BbIWEONUCAHHbIX YCNOBU HACOC MOMET XPaHMUTbCA
no 6 mecAaueB. Obpatutecb B KomnaHuiwo «WILO» OTHOCUTENbHO
YCNOBWIA XpaHeHUs B TeyeHue bonee ganUTeNbHOro CpoKa.
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3.4 OBPALLEHUE

AKOHCprKLMﬂ HEKOTOPbIX HAaCOCOB TaKOBa, YTO OHWU MOTYT ynacTb,
npexae uyem 6yayT 3aduKcMpoBaHbl Ha OCHOBaHWM. Heobxoaymo
NPUHATL  BCe  HeobxoAuMble  Mepbl  Ans  NpefoTBpalLeHus
TPaBMMPOBaHWA NEPCOHaNa BO BPEMA UX NepemMeLLeHus.

&,ﬂnn nogbema Ntoboro 060pyaoBaHUA, Uba Macca npesbiwaeT 25
KF, AO/KEeH WCno/ib30BaThcA KpaH. [lepemelleHne WM  Bbirpyska
NOAZOHOB, ALIMKOB UAU KOPOBOK MOXET OCYLLECTBAATLCA C MOMOLLbIO
BW/IOYHOTO MOrpy3yMKa MU NOABEMHMKA B 3aBUCMMOCTU OT UMEIOLLIUXCA
Ha MecTe NOAbEeMHbIX MEXaHM3MOB. [1a NoAgbemMa W nepemeLieHus
rpy3a AO/MXKHbI MCMONb30BATbCA TO/MLKO MOAbEMHblE YCTpPOMCTBa U
TPaHCMOPTUPOBOYHOE obopysoBaHue COOTBETCTBYIOLLEN
rpy30MoOAbEMHOCTY U MMelollee  aKTyaslbHble  CBUAETENbCTBA
UCMbITaHW. PaboTbl MO  TPaHCNOPTUPOBKE W MOrPy3Ke  [OMKHbI
NPOM3BOAUTLCA TOMBKO [JOMNYLIEHHbIM NepcoHanom ¢ cobntogeHnem

BCEX MECTHbIX NpaBua. Macca TEXHUKM yKa3aHa B HaKNaAHOW.

A Mpu nogbeme HEOBXOAMMO MCMO/b30BATb TONILKO TOUKM, KOTOpPbIE
yKasaHbl Ha o06o0pyaoBaHuMKM, M CnegoBaTb Cxemam nogbema U
TPAHCMOPTUPOBKU. 3anpeLleHo NOAHUMATb HAcoCbl HeMocpeacTBEHHO
CTPONaMu — WX KPIOKWM [O0MKHbl ObITb BCTaBAeHbl B CheumanbHble
noabemHble NPoyLKHbI. TpebyeTca BbIGpaTb COOTBETCTBYIOLLYIO AJIUHY
CTPON WK UCMONL30BaTb MOABEMHYIO BasKy.

3.4.1 CXEMbI NOABEMA
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4 WCNONb3OBAHUE NO HASHAYEHUIO

Hacocbl NORMA-V npegHasHayeHbl ANA Nepekavykm YUCTbIX UAK Cnerka
3aMyTHEHHbIX }KUAKOCTEN.

Bnarogapsa cBoei KOHCTPYKLMM NOTPY}KHOWM Hacoc He TpebyeT 3a/MBKMK,
1 B HEM HeT Npobiem C yNIOTHEHWEM.

Hacocbl M3roTaBAMBAlOTCA M3 Pas/IMYHbIX MATEPUANIOB U B Pas/IMYHbIX
BapuaHTax ANA YAOBNETBOPEHUA [1aBHbIX MPOMbIWAEHHbIX U OEM
notpebHocTei.

NORMA-V Hacocbl MCNONb3YIOTCA B  PA3/IMYHBIX NPOMbILWIEHHbIX
YCTaHOBKAax, HaseMHbIX npoueccax obpaboTkn, B obpabaTbiBatoLmx
LLeHTPpax, ANA OTKAYKM BbICOKOTEMMEPaTYPHbIX KOHAEHCATOB, AOXKAEBO
BOZbl, 3arpA3HeHHOW HedTeNpoAyKTaMM BOAbI U T.4,.

5 OMNWCAHMUE

5.1 OBO3HAYEHUE TUNA

HasBaHMe Hacoca yKasaHO Ha €ero nacnoptHoW Tabsuuke.
TabAnyKa KpenuTca Ha ONOPHOM NAUTe Hacoca.

0O603HayeHue TMna Hacoca HOPMA V cnegytolee:

Mpumep : Norma V 32-200B-HFS-CS1020- T5,5/2K-3B-X

NormaV 0603HaYeHMe NMHENKM HAacOCoB

32-200B Pa3mep Hacoca

H TMAapaBANYECKUIA TUN
H= NOLH (3akpbiToe pabouee kKoneco) / X= NEX
(nonyoTkpbiTOE)

F MaTtepuan ruapasavku: Kopnyc + paboyee Koneco

F = 4yryH + 4yryH / G = 4yryH + 6poH3a / H = uyryH + Hepx.
ctanb / X = HEepsK. CTaslb + HEPXK. CTab

S MaTepuan noAWNNHUKOB - CM. HUXe

(& BapuaHT y3na asuratena:
CS = )ectkaa mydpTa / TM = CTOMKa LWAPMKOMOALLMMHMKA
¢ nonyskectkoi myédToit / TH = cToiika nogwmnHmka c 1

LIapPUKONOAWMMNHUKOM
1020 [OnvHa

T Tun anexktponutanua / T = TpexdasHoe

5,5 HoMUHanbHasa MoWHOCTb Asuratens P, [KBT]
2 Konnyectso nontocos: 2/ 4

K BapuaHT asuratensa: K= PTC patumk

3B ATEX BapunaHT

X OrpaHW4YeHHOCTb

BapuaHTbl NOAWMMNHUKOB U COOTBETCTBYIOLLAA KOHCTPYKLMA CMA3KM:

J KAPBM A KPEMHUA GRAPHALLOY® 3
K KAPBMA KPEMHUA GRAPHALLOY® 2
Q M33K M33K 2
R KAPBMA KPEMHUA M33K 1
T KAPBM A KPEMHUA M23K 3
U KAPBM A KPEMHUA M23K 2
34€ech:

1: ¢ BMPbICKOM NepeKaurBaeMoi XKUAKOCTU Yepes BTY/IKY
2: BNPbICK TepAEeMOI BOAbl

3 : cMasKa norpyxeHuem

) . KONMUECTBO 3aBMCHT OT BapWaHTa KOHCTPYKLMN

I'Io,u,po6Hb|e TeXHUYECKMe XapaKTepUCTUKM NPOAYKTa ONuCaHbl B
NoATBEPXAEHUM 3aKa3a Uan no 3anpocy B OTAen KANEHTOB.

5.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

5.2.1 MATEPUANDI
MATEPWAN

- Kopnyc: yyryH (EN-GJL250) unm HeprkaBetowan cranb (AISI 316)
- Kpbiwka Kopnyca: yyryH (EN-GJL250) nau Hepsk. ctanb (AISI 316)

- Ban: ctanb (Z20C13 - AISI 420) uan Hepxkasetowasa cranb (AlSI
316L)

- Pabouee Koneco: uyryd (EN-GJL250), uan Hepkasetowas cTanb
(AISI 316), namn 6poH3sa (G-CuSn10)

- MopwnnHuK: 6poH3a, MI3K, Graphalloy® nnu kapbug KpemHus

- KonoHKka: ctanb unn Hepxkasetowasa cranb (AISI 316L), cbopHas
CTaNbHanA KOHCTPYKLMA.

NPOKNAOKN

- YnnoTtHeHWe Kopnyca: BONOKHUCTasa uam PTFE npoknagkKa.
- YnnoTHeHue dnaHLeB: BoNoKHUCTan, PTFE nnn EPDM npoknagka.

5.2.2 XAPAKTEPUCTUKU n PABOYME
OrPAHUYEHUA

5.2.2.1 TEMNEPATYPA

Bce tunbi: -5...120 °C (B 3aBucumocTtn ot NPSH).

5.2.2.2 MAKCUMMANBbHO PABOYEE AABNEHUE

Bce Tunbi: PS = 16 6ap

5.2.2.3 PABOYUA [OWUAMA30OH WU MUHUMANDbHBLIA

PACXOA4
OONYCTUMBbIV PACXO:

Qupt - KOHCTaHTa pacxoAa, COOTBETCTBYIOWAA MaKkcumansHomy KMz,

- NOLH ruapasnuka (3akpbiToe paboyee Koneco) :

PASMEP HACOCA

32-125 a 80-400
100-315 a 100-400
125-315 a 125-400
150-250 a 150-500

0,3.Q0p<Q<1,1.Qupt

100-160 a 100-250
125-200 a 125-250
150-200
200-500 a 300-500

0,5.Q0p<Q<1, 1.Qupt

0,7.Qupe<Q<1,2. Qg 200-250 & 200-400

HUKHWUIA MpomeKyTOUHbI Cmaska
KoA (%) NPOMEXKYTOYHOro
NOALWUNHUK NOALWUNHUK
NOALWNNHNKA
A — — —
B BPOH3A BPOH3A 1
G GRAPHALLOY® GRAPHALLOY® 1
P M33K M33K 1
S KAPBU/ KPEMHWA
C BPOH3A BPOH3A 2
D KAPBU KPEMHWA BPOH3A 1
E KAPBU /[ KPEMHWA BPOH3A 3
F KAPBU [ KPEMHWA BPOH3A 2
H GRAPHALLOY® GRAPHALLOY® 2
| KAPBEUA KPEMHWA GRAPHALLOY® 1

=
o

- NEX rugpasnvka (nonyoTkpbiToe paboyee Koneco):




PA3SMEP HACOCA

Quini 5% Qupt

Pabouee Koneco J125

Qumini 5% Quopt

Pa6ouee Koneco J160

Qumini 26% Qopt

125-100-160

Quini 5% Qupt

Pa6ouee Koneco 200

Qm‘mi 13% Qopt

100-65-200

Qumini 28% Qopt

125-100-200

Qumini 5% Quopt

Pabouee Koneco 250

Qumini 13% Qopt 125-100-250
Qumini 28% Qopt 150-125-250
Qumini 35% Qopt 200-150-250

Qumini 5% Quopt

Pabouyee Koneco 315

Qumini 9% Quopt 125-80-315
Qumini 13% Qopt 150-125-315
Qunini 28% Qopt 200-150-315

Qumini 5% Quopt

Pabouee Koneco 400

Qumini 13% Qopt

200-150-400
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1500
3000 1800 06/MnH
06/MuH 06/MUH

40-315 100-250 150-250
50-315

65-200 125-200

80-160

MAKCUMA/IbHAA CKOPOCTb A/14 NMONYOTKPbITbIX PABOYNX KOJIEC
(NEX TMAPAB/INKA):

HopmanusoBaHHbIi CKOPOCTb
pasmep CTOMKM NOALINMHUKA 06/MuH
24 4700

32 3600

42 3600

48 2000

@ Korpa Hacoc ucnonb3yetcs B ATEX aTtmocdepe, Heobxoaumo
M3mepuTtb pabouyto ToUKy 1 ybeauTbea, 4To TemnepaTypa NOBEPXHOCTU
CTOVMKM  MOAWMMHUKA  HUXKe  JONyCTUMOM  TemnepaTypbl.  3TO
OTBETCTBEHHOCTb  NONb30BaTeNsA, 4TObGbl BCE MOAWMMNHUKA  NpuU
BK/IIOYEHWM Hacoca Bblin cmasaHbl.

5.2.2.4 NPEAENBHO AONYCTUMAA CKOPOCTb M
KONMUYECTBO NYCKOB B YAC

MAKCUMAJIbHAA CKOPOCTb /1A 3AKPbITbIX PABOYUX KOJEC
(TMOPABNUKA NOLH):

MaKcMmanbHaa CKOPOCTb AN KaKAOro pasmepa Hacoca yKasaHa B
Tabnuue Huxe. MaKCMManbHO AOMNYCTMMas CKOPOCTb 3aBUCUT OT
AMameTpa u maTepuana pabouero Koseca v paboyeit TemnepaTtypbl.

YYTYHHOE PABOYEE KOJIECO:

3600 3000 1800 1500
06/M1H 06/MUH 06/MUH 06/M1H
R P S
B e (B |
w0 [0 Llooas | 2s0ans
soae0 |0 1oz | 250500
i [0 |Dsa0 | 300500
ma0 |00 | s

N R P

188:228 200-250

PABOYEE KOMECO W3 HEPYABEIOLLE CTA/IN:

CKOPOCTM MAEHTUYHbI NPUBEAEHHBIM ANA YYryHHbIX paboynx Konec 3a
MCKIOYEHNEM CNEAYIOLLMX PAa3MEPOB:

KO/IMYECTBO BKAKOYEHWI B YAC:

[loskauTecb MONHOM OCTAaHOBKM Hacoca nepes, ero MoBTOPHbIM
BK/IIOYEHMEM, YTOBbI M36€exKaTb NOBPEKAEHUA ABUrATENA M HAcOCa.

YactoTa BKAOYEHMIH 3aBUCUT OT Tuna psuratens. [pwu
HEeobX0AMMOCTU KOHCYNbTUPYHATECH Y MPOM3BOAUTENA.

PekomeHpayetca He 6Gonee 15 nyckoB B 4Yac. PeanbHoe Koauuectso
BK/IOYEHMIA 3aBMCUT OT YCNOBUI paboTbl 1 TNa ABUraTens.

5.2.2.5 TUN NEPEKAYUBAEMOWM KUAKOCTU

Hacoc npepHasHauyeH [ANA Nepekaykn UYUCTOW WKW Cnerka MyTHOW
KUAKOCTU.  [IpU  HaAMuMM B KUMAKOCTU  TBEPABIX  YacTUL, — TUn
NOALWMWNHUKOB HEOBXOAMMO aAanTUPOBaTb K OrPaHNYEHUAM.

Hacoc MOMKeT Bpemsa OT BPEeMeHM MepeKaumBaTtb KUAKOCTb C
TBEPAbIMM YACTULLAMM, HO 3TO BbI3blBAET COKPALLEHME CPOKA CAYXKObl
Hacoca, ysesimyeHue wyma o60pyL0BaHUsA 1 NOTPEBAAEMON MOLLHOCTU.

TMAOPABINKA C 3AKPbITbIMW PABOYUMW KOJTECAMMU:

MaKcrMManbHasa BA3KOCTb Xuakoct 300 cCt (mm?2/c) nam 40 °E.

CBO60,D,HbIVI KaHan 3aBUCUT OT pa3mepa Hacoca:

Makc.
PA3MEP HACOCA pasmep

(mm)
40-315 @2
32-125 32-160B 40-160 32-200A/B 40-200 32-250
40-250 @3
50-250 50-315
125-315 @5
40-125 50-125 65-125 32-160A 50-160 65-160
100-160 50-200
65-200 80-200 100-200 65-250 80-250 100-250 o6
125-250 65-315
80-315 100-315 150-315 100-400 125-400 150-
400
80-400 @7
150-500 300-500 @10
80-160 125-200 150-200 150-250 200-400 200-

@12
500
200-250 250-300 200-315 250-315 250-400 250-

@14
500
300-400 @16
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TMAOPAB/INKA C MOJTYOTKPbITbIMW PABOYNMU KOJIECAMM:

MaKcmMmanbHasa BA3KOCTb Xunakoctm — 500 cCt (mm?/c).

MNepekaunBaeman XNAKOCTb MOXKET coAepKalliMe YacTuLbl, Korga Hacoc
pabotaeT Ha 1450 06/MUH, CO CaeayOLMMMN OrPaHNYEHNAMM:

- Pasmep yactuy meHee 1 mm: makeumym 10% obbema

- Jlerkve yactuubl pasmepom meHee 1 mm: makcumym 35% obbema
63 M3MEHEHUA YAEIbHOTO BECA KUAKOCTU.

CBO60,D,HbIl7I KaHan 3aBUCUT OT pa3mepa Hacoca:

Makc.
PASMEP HACOCA pa3mep

(mm)
32-20-200 @5
32-20-160 40-25-250 @6
40-25-125 100-80-125 40-25-160 @7
50-32-125 50-32-160 40-25-200 @8
65-40-125 50-32-200 50-32-250 @9
80-50-125 65-40-250 50-32-315 @10
65-40-200 $10.5
65-40-160 80-50-160 125-100-160 @11
100-65-200 65-40-315 @12
125-100-200 80-50-250 80-50-315 @13
100-65-160 80-50-200 100-65-250 @14
100-65-315 100-65-400 @16
125-80-315 @18
125-100-250 150-125-250 150-125-315 @19
200-150-315 @20
125-80-400 @21
200-150-400 @24
150-125-400 200-150-250 @25

5.2.3 HAMNPABNEHWUE BPALLEHUA

@33“\/(* nnmn pa60Ta HacoCa C HenpasBWAbHbIM Hanpas/eHUemM
BpalLeHnA MOXXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM NoBpeXAeHUAM.

Mepes, mepsbIM 3aMyCKOM WKW MOC/IE TEXHUYECKOro OB6C/YKMBaHUA
3/IEKTPUYECKON  CUCTEMbl HEOBXOAMMO  MPOBEPUTb  MPaBMALHOCTb
Hanpas/ieHMA BpaLLEeHNA.

HanpasneHue BpalleHUA [AOKHO COOTBETCTBOBATb CTPESIKE,
HAaHECEHHOW UM BbIFPAaBUMPOBAHHOM HA Hacoce.

HanpaeneHue  BpalieHMs  nposepseTca  MpU  OTCOeAUHEHHOM
anektpoaguratene  (pacnopHas  BTyAKa  MydTbl  CHATA  WAM
J/eKTpoABuraTenb He npucoegMHeH K Hacocy). Ecam 3to  He
NpPeACTaBAAeTCcs BO3MOXKHbIM M3-3a KOHCTPYKLMKM Hacoca (Hacoc umeet
KECTKylo MydTy), TO NOCNE WCMbITaHUA W Nepes OKOHYATE/bHbIM
3anyckom Hacoca Heob6xoaMmo nposepuTb cBOBOAHOE BpalleHue Bana
Hacoca.

[ns npoBepKy Hanpas/ieHUs BPaLEeHWUs BbINOJHUTb KPAaTKOBPEMEHHbI
NyCK 3N1EKTPOABUraTeNs U MNPOBEPUTb HanpaBleHWEe BpalLeHUs
HenocpeacTBeHHO MNepes, OCTAaHOBKOW BpalleHWsa. YTobbl U3MEHUTb
Hanpas/sieHMe  BpalleHWs, MNOMeHATb MecTamu gase ¢asbl B
coeaMHUTENbHOM KOPOBKe 3NeKTpoaBuraTens.
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MO)KHO TaKe MOMeHATb mMecTamu ABe ¢asbl B COEAMHEHUAX
nycKaTens 3NeKTpoABuraTens B WKady ynpasneHus. Mpu Bbibope aToro
BapuaHTa HeobXOAMMO COOTBETCTBEHHO W3MeHUTb 0603HaueHue
Kabenei Ha INEKTPUYECKMX CXeMaX.

5.2.4 YPOBEHb WWYMA

YpoBeHb LWYyMa HACcOCHOrO arperata 3aBUCMT OT TUMa W 4acToTbl
BPALLEHMA 3/NEKTPOABUraTeNs, KayecTBa M CTEMeHU W3HOCa Ynpyroi
MydTOM (NPU HANMUMKM TaKOBOW), CKOPOCTU ABUMKEHUA NepeKkaunBaemon
MKMUAKOCTU, KOHCTPYKUUM Tpyb6onpoBoAOB M T.[A. YKasaHHble HUke
3HAYEHWUA ABNAIOTCA TONBKO OPUEHTUPOBOYHBIMU U MpPUBEAEHbI ANA
CPeAHEero YpoBHA LIYMa 3/EKTpoABUraTenei ¢ NpUHYAUTENbHbIM
BO3AYLUHbIM OX/A¥KAEHNEM.

I'Ipw HeobXoAMMOCTN cepTUdUKALMM YPOBHSA LUYMa NOCTaBNEHHOTO
Hacoca NPOBOAATCA €ro UCMbITaHUsA.

Ecnm ypoBeHb lWyma npesbiwaeT 85 aABA, nepcoHan, 3aHATbIN
B6AM3M  MecTa  3IKCn/yaTauuuM  Hacoca, [JOJ/IKEeH  NONb30BaTbCA
CpefCcTBaMM 3aLWLMTbI OPraHOB CAyXa.

YacroTa 2900 06/MuH 1450 06/MuH

BpaLeHna

3NeKTpoasuraTe

na =

MotwHocTb Hacoc co Hacoc co

aneKTpogBHraTe ljaCOCHbI cBO6OAHbI |:|aCOCHbI cB06OAHDI

J MarperaT | M KOHUOM | Warperat | M KOHLOM
Bana Bana

<0,55 65 60 65 60

0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

1,5 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70

18,5 85 80 75 70

22 85 80 75 70

30 85 80 80 75

37 90 80 80 75

45 90 80 80 75

55 95 85 80 75

75 95 85 85 80

90 95 85 85 80

110 95 85 85 80

150 95 85 85 80

Op1eHTUPOBOYHBIA  YpOBEHb liyma npusedeH B ABA  (ypoBeHb
3BYKOBOTO AaB/IeHWs Ha PAccToAHUM 1 m)

5.25 MNONOXEHWUE ®NNTAHLEB

Ocb HarHeTaTe/IbHOro <bnaHeu, BepPTUKa/bHa, coegnHUTeNnbHana
NOBEPXHOCTb ¢naHu,a rOPU30OHTabHa.

[pyrve BapuaHTbl MOryT 6bITb NOCTaBAEHbI NO 3anpocy. MonHoe
OMUCaHWE Hacoca MNPUBEAEHO B TEXHUYECKOM MacnopTe  WAU B
NOATBEPKAEHNM 3aKa3a.




5.2.6 AONYCTUMBIE YCUNTUA N MOMEHTDbI

K Hacocy He AO/MKHbI MPWUKNAABIBATbCA HUKAKMe Apyrue Cunbl,
KpPOMEe BO3HMKAIOWMX M3-33 KpenieHus TpybonposofoB K dnaHuam
HacocoB. HukakMe ycunaua OT  TpybOMPOBOAOB  He  AOMKHbI
NPUKAAAbIBATLCA K KOpnycy Hacoca. MpeasapuTenbHble HanpsaKeHwus B
MCKNIOUMTENbHBIX CMY4asX MOryT npwaaratbca K ¢dnaHuam, utobbl
KOMMeHCMpoBaTb  paclumMpeHue Tpyb. Ho B  nobom  cnyyae
pesynbTMpyolWMe  CUAbl  He  AO/MKHbl  MpeBblwaTb  3HAYEHWH,
npuBeAeHHbIX Aanee.

OCb HATHETAHWA Z:

CUbI (H) MOMEHTbI (H.m)
[Ovametp Tpy6bl | F/x |F/y |F/z |SF M/x | M/y | M/z* | SM
25 75 |70 |85 133 |70 |90 |60 129
32 90 |85 |[105 |162 |85 110 | 75 158
40 110 | 100 | 125 | 194 | 105 | 130 |90 190
50 150 | 135|165 |261 | 115|140 | 100 | 207
65 185|170 | 210 |327 |120 | 150 | 110 |221
80 225|205 (250 |394 |130 | 160 | 115 | 236
100 300|270 (335 |525 |145 | 175|125 | 259
125 355|320 (395 |620 |190 |210 |150 | 320
150 450 | 405 | 500 | 785 |[205 |250 [ 175 | 368
200 600 | 540 | 670 | 1049 | 265 | 325 | 230 | 478
250 745 | 675 | 835 | 1307 | 365 | 445 | 315 | 656
300 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

* KoHcTpyKuma ¢ pe3bboBbiM GpnaHLEM Ha CTOPOHE HarHETaHUA::
M/z=0H.m

BCACbIBAHME:

Ha BcacblBatollee oTBepcTMe Harpyska He gonyckaeTtca. OHO [0/IKHO
MCMONb30BaTbCA TOMbKO A/1A MNOACOeAMHWA ceTyaToro duabTpa uau
YANMHUTENbHOM TPY6bI.

5.2.7 OBbEM NOCTABKU

Hacoc MoKeT nocTaBnATbCA B BUAE MONHOKOMMIEKTHOTO HAacOCHOro
arperaTa, BK/IOYAIOLLErO 31EKTPOABUIaTENb, YNPYryio MydTy, 3alUmUTHBIN
KOXYX My®dTbl M OMOPHYI NAUTY. Hacoc Takxe MOXKeT 6biTb nocTaBneH
6e3  Kakoro-Mbo M3 3TUX KOMMOHEHTOB. B 3Tom  cayyae
NpesoCTaBAseTcA CBUAETENLCTBO UHTerpauum CE.

HacToslee pyKOBOACTBO ABASETCA YacTbio 06bEMA MOCTaBKM HAcoca U
MOCTaB/IfETCA BMeCTe C HUM. B c/iyyae OTCYTCTBMA PYKOBOACTBA
06paTnTbCA B OTAEN N0 06CNYKMBAHUIO KIMEHTOB KomnaHum WILO.

PYCCKUMA

@Hacocm BO B3pPbIBO3AWMLLEHHOM WcnoaHeHun no ATEX moryt
NOCTaBAATLCA CO cneumanbHbimu KUM. B Takom cnydae o6bem NocTaBku
MOXHO Yy3HaTb B TeXHWYecKon cneuuduKaumm Hacoca wam B
noATBEPXKAEHMM 3aKa3a.

6 ONUCAHWUE U NPUHUWN PABOTDI

6.1 NHOOPMALMA Ob USAENNN

Hacocbl Norma V - NOrpyxHble HaCoOCbl C CyxXxum ABUraTenem.
LI,eHTp06e)'KHaH rmapasanKa nmeet BepTVIKaI]beIi;I BXoA4 U pa,qmaanoﬁ
BbIxoA. WmeeTca HarHeTaTenbHaa pr6a Ana  rngpasanyeckoro
coegmMHeHUA Hag nauTon conpAaAXKeHuAa.

[lnA HenocpencTBEHHOTO MOHTaXa MOXHO MCMONb30BaTb BCTPOEHHbI
3axuM onopbl (TMna cbopkn CS). Hacocbl MoryT cHabaTbcs
NPAMOYro/IbHOM CONpPAraeMoi NJIUTOMN, MONHOCTbIO aAaNTUPyemon K
noTpebHoCTAM 3aKasuumKa (ISO unm ANSI, cneumnanbHas dopma 1 T.4.).

MOAWMMNHMKM Basia MOFYT CMa3blBaTbCA MEPEKauMBaEMON MMAKOCTbIO
VAN APYTON MUAKOCTU, UMEIOLLENCA Ha NIoWaaKe.

CyLLecTBYIOT pas/nyHble BapuaHTbl NpuBoaoB. Pambl ggurateneit V1 unn
V18 cooTseTcTBYIOT cTaHaapTam IEC.

6.1.1 TUNnbl NPUBOAOB

6.1.1.1 nPnuBoOA4 TUNA CS:

3aXKMM KpenuTca Ha KONIOHKE Hacoca M NO3BONAET /IEFKO PeryavpoBaThb
O/IMHY  Hacoca noA nNAUTOW  conpskeHnusa. [puBog,  KpenuTbes
HenocpeacTBEHHO Ha BepxHem GnaHue KONOHKW. [na  AaHHOMN
KOHCTPYKLIMM MaKCMMaNbHAA YCTaHOB/JEHHAA MOLLHOCTb paBHa 9 KBT.
ecTkaa MydTa, KOTOpas KpenuTbcA Ha Banax Hacoca M Aguratens,
MCNO/Ib3yeTca ANA nepeaadn mowHocTu. Pasmep "O" meHbwe 1300 mm.

6.1.1.2 nPUBOA TUNA EM:

Mexay BepXHUM ¢naHUem KONOHHbI U MPUBOAOM YCTaHaB/MBaETCA
YYryHHbI GOHapb, YTOObl MOXHO 6blN0 YCTAaHOBUTL NpuBOA, 6onbluei
mouHocTv (ao 18.5 KBT). Takoe pacrnosioxKeHWe Hacoca He no3Bosser
OCYLLECTBNATb OCEBYIO PETY/IMPOBKY KONOHKM. KecTkaa mydTa, KoTopan
KPenuTbCcA Ha Banax Hacoca W AsuraTens, UCMONb3yeTca ANA nepegayn
molHocTH. Pazmep "O" meHbwe 1300 mm.

fill;
\[\
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6.1.1.3 nPUBOA TUNA TM:

CTolKa NOAWMNHMKA C ABYMA LUAPUKOMOAWMMHUKAMKU MCMONb3yeTcs
ONA NOAAEPYKKU OCEBOM Harpysku. TaKas KOHCTPYKUMA WCNoOnb3yeTcs
ONA HacocoB AnuHol 6onee 1920 mMm noa OTBETHbIM naHUeMm.
LLIapMKONOALWMMHUKMA C KOHCUCTEHTHOM CMasKoi. MOoLWHOCTb Ha Ban
Hacoca nepesaeTca 4Yepes MNoAYKeCTKyo MydTy.

{
Y
L)

6.1.1.4 TMN NPUBOAA TH U PAMA ABUTATENA V1:

CTOWKa NOALWMMNHUKA C OAHUM HErabapuTHbIM LIAPUKONOALIMMTHUKOM
MCNoNb3yeTca ANA MOAAEPXKKM OCEBOMN Harpysku. Takasa KOHCTPyKumA
MUCNONb3yeTca A/ HacocoB AnuHoi 6onee 1920 mm nog OTBETHbIM
dnaHuem. LapuKkonoAwmnHUK He TpebyeT cmasku. MOLWHOCTb Ha Ban
Hacoca nepesaeTcs Yepes KeCTKyo MydTy (coefnMHeHNe WNOHKOM).

6.1.1.5 APUBOA TUNA TH V18:

CTolKa MOAWMMHUKA C OAHUM HerabapuTHbIM LWAPUKOMNOALWMUNHUKOM
MCNONb3YeTCA ANA NOALEP)KKM OCeBOW Harpysku. Takas KOHCTPYyKLMA
MCNO/Ib3yeTca A/ HAcocoB AAMHOW 6onee 1920 mMm Nog OTBETHbIM
dnaHuem. LWapukonoawmnHuk He TpebyeT cmasku. MOLHOCTb Ha Ban
Hacoca nepesaeTcs Yepes KecTKy MyoTy (coeguHEHNE 3aXKUMOM).

—

6.1.2 noaWUNHUKKU BANA

MoAWUNHMK PAcnoNOXKeH B 3aAHEN KPbILIKe Hacoca Kak MOXHO Banke K
paboyemy Konecy, YTobbl OrpaHUYUTL KOHCONbHBbIM 3bEKT Ha Bany.

B 3aBucumoctn ot 06LU,el71 ANUHbI HaCoCa Ha Ba/sy YCTaHaBAMBAlOTCA
OAMH NN HECKOJIbKO A0MNO/IHUTE/IbHbIX NOALWNNHUKOB.

Mcnonb3yloTcd  pasnnuHble  GPUKLMOHHbIE  MaTepuanbl:  Kapbug,
KpemHus, 6poH3a, MI3K unu Graphalloy®.

Mcnonb3yloTca ABa TUMA CMa3KM NOALWMMHUKOB:

14

OmblBatoLmi

BpbICK MAKOCTM Yepes BTYAKY

Ecnn wncnonb3yeTcAa cmaska oTpaboTaHHOM BOAOW, TO  AaBneHue
KuakocTM byaet noppepskusatecA B npegenax 0,5..1 6ap, uTto
cooTBeTcTBYeT pacxogy 50 n/u.

6.2 ®YHKLMA

Hacocbl NORMA V o6bluHO pabotator Ha 1450 mam 2900 o6/muH B
3aBMCMMOCTM OT Tpebyemoro Hanopa.

OHM CKOHCTPYMPOBaHbl C HOPMUPOBAHHOM FMAPABANKON B COOTBETCTBUM
¢ EN733 wam 1SO2858, ¢ ANMHHBIM Ba/sioM W, B 3aBUCMMOCTM OT
Bbl6paHHOro BapuaHTa, CO CTOMKOM MOALIMMNHUKA, PACNONOXKEHHOW Hag,
OTBETHbIM dnaHuemM. ITa CTOWKa MNOALMUMNHMKA NPUHUMaET Ha cebs
0CEBYIO HarpysKy Hacoca.

- 3aAHAA KpblIWKa rMAPaBAMKM [ONKHA CMayMBaTbCcA B J06OM
cnyyae. MUHUManbHbIV YypOBEHb KUAKOCTU [ONIKEH
rapaHTMpOBaTb NOAHOE 3aTONEeHUE TMAPABANKN.

- MpvBoA NpefHa3HaveH ANA CYXOro NPUMEHEHUA.

- Mexay dnaHUamMn KONOHKM MOTYT YCTaHaBAMBATLCA NOAWMMNHUKK
[ANA NPaBUbHOW LLEHTPOBKM Bana.

Pabouee Koneco BpallaeTca BHYTPM Kopnyca Hacoca (HampaeneHue
BPALLEHMA MO YacOBOW CTPEJIKe, eCM CMOTPETb CO CTOPOHbI NPMBOAA).
BpaliatenbHoe ABuKeHWe nepesaeTcs B ¥KUAKOCTb, KOTOpas noJaeTcs
Ha NonaTkM, a 3aTeM nepeKaumBaeTcA B BbINYCKHOM ¢naHew, rae
BbIXOAMT M3 Hacoca. B MPOTOYHON YacTM Kopryca Hacoca KMHeTUYecKas
SHeprus rnepekauMBaemMoln KUAKOCTM TMpeBpallaeTca B  3HEpruto
[JaBneHus.

Mpu  HeobxogumocT, wAM  Korga TpebyeTcs  MaKcumasbHas
3pPeKTUBHOCTL MPOKAYKKU, MNpPenNaraeTcs HECKO/NbKO BO3MOXKHOCTEMN
afanTMpoBaTb NPOW3BOAUTE/IbHOCTL/AaBNEHME:

B Mopudukauma rMAapaBANyecKknx XapaKTepuCTuK: Ha
HarHeTaTeNbHOM CTOpOHe Hacoca Ao6aBnAeTcA pefyKUMOHHbIN
KnanaH. Mmapasavyeckne notepu MoryT 6biTb CKOPPEKTUPOBAHDI,
1 BblbpaHa paboyas ToUKa Hacoca.

- N3meHeHne XapaKTePUCTUK Hacoca: Mcnonb3oBaHue
npeobpasoBaTena 4acToTbl [AaeT BO3MOXHOCTb pPeryanposatb
060poTbl Hacoca. Mpu 3Tom ans gocTuxeHun Tpebyemoit paboueit
TOUKM MEHAETCA MMApPaBAMYECKan KpuBas, HO AMameTp pabouero
KONeca OCTaeTcA NPexHUM.



7 MOHTAX “u
COEAWHEHMUE

SNEKTPUYHECKOE

7.1 PACNONOXEHUE

@ Ob6opyaoBaHue, KoTopble ByayT Mcnonb3oBaTbca B 30He ATEX,
[OMKHO  ObITb  CepTUOULMPOBAHO COOTBETCTBYIOWMM 0bpasom 1
NOJIHOCTbIO COOTBETCTBOBATb AEWUCTBYIOLLMM NPaBUAaM.

Bbl60p pacnonoXxeHnAa HacoCa AO0/1XKeH obecneunsaTb HagneXxallee
oxnaxXgeHue gsuratena npu CO6I1IO,D,EHMVI Ccneanyrowmnx OrpaHW-IeHVIi;I!

ETRIRY!

Mecto YCTAaHOBKU Bbl6l’|pal71Te TaK, 4TObbI OCTaBaNOCh MPOCTPAHCTBO ANA
OCMOTpPa N TEXHUYECKOro 06C11y)+(VIBaHVIﬂ.

Y6eautecb, YTO MMeeTcA [OCTAaTOMHO MecCTa ANA Mofbema Hacoca U
NOAbEMHbBIX YCTPOMCTB.

MoHTa) Hacoca fo/KeH 6biTb BbIMONHEH NPaBUAbHO. B MPOTUBHOM
CNyyae  XapaKTepUCTMKM Hacoca He 6yayT ONTUMaibHbIMKM a CPOK
CAyXbbl  coKkpatUTCA  (M3HOC nNoOAWMNHWMKOB, paboyero Koseca,
LIAPMKONOALMIMHUKOB ABUraTens, BUbpaumsa, Wym v 1.4.).

- Y6eautech, UTO BHELUHWE AeTasuM Hacoca, MeTan/bl, Kpacku u
33LUMUTHbIE KPbIWKW COBMECTUMbI C OKpyXKatoulel atmocdepoit
(coneBoli, KUCNOTHOW, e4KOWN UK B3PbIBOOMACHOM).

- yﬁeAMTer, UYTO KpeneXHble 60nTbI OI'IOpHOl‘;I NAUTbl NPaBUbHO
3aTAHYTbI U 3a6J'IOKVIPOBaHbI.

- yﬁeAMTer, YTO YINTKA HAacoCa NO/THOCTbIO NOrpy*eHa B XXUAKOCTb.

- PacctosHne mexay AHOM Konopua/6aka M BcacbiBaloWMM
bnaHLeM LOMKHO MPeBbIWaTb AMAMETP BXOAHOTO OTBEPCTUA He
meHee yem B 1,5 pasa.

7.1.1 OYHAAMEHTbDI

HacocHbIi arperat MoXeT ycTaHaBAMBaTLCA Ha Pas3/ivyHble GyHAAMEHTbI
(6eToHHasa nnowanka, 6eToHHbIN GyHAAMEHTHbI 610K, CTanbHas pama
M T.4.). DTO OTBETCTBEHHOCTb KOHEYHOro Mo/Ab3oBaTeNs Bbl6paTh
NoAXoAALWMIA TUN pyHAAMEHTA AR Hacoca. YpoBeHb Lyma 1 Bubpaumu,
nepesfaBaemble MaLIMHOM, 3aBUCUT OT KayecTa pyHAAMEHTA.

[lonkHbl cOBNOAATLCA HUMKENPUBELAEHHDIE NPABUAA:

- OnopHasa pama MWAM OMNOpHas NAWTa Hacoca AOMKHA 6biTb
3aKpen/ieHa Ha KeCTKOM OCHOBaHWM 6e3 pucka gepopmaLmmn npu
paboTe Hacoca.

- MoBepxHOCTb  MOA, ~ OMOpPHOM NAUTON  [OMKHA 6bITb
rOPU30HTa/IbHOM, POBHOM U He JOMKHA fedOPMUPOBATL OMOPHYIO
NAWUTY NOC/Ie 3aTAXKKM aHKEPHbIX 601TOB.

ECcnM KayecTBO NOBEPXHOCTM HEAOCTAaTOMHO Xopollee, To AobasbTe
NPOKNAAKN MeXK Ay NAOLLAAKON U OMOPHOM NAUTON.

PYCCKUMA

7.1.2 KPENNEHUE

®naHey, Hacoca KpenmuT Ha onope HeobxoAMMO /MWb nocne
NoACOeAMHEHWA HArHeTaTeIbHOro ¢naHLa TaK, YTObbl HarHeTaTeNbHbIN
Tpy6onpoBog, He nepeaasan ycuamne Ha Hacoc.

[lna KpenneHus OMOPHOM MAWTBLI Ha cylecTsylowem dyHAameHTe
npeanoyteHWe  caedyer  OTAABaTb  XMMWYECKOMY  KpernesHOMy
YCTPOWCTBY.

MOMHO WCMONb30BaTb aHKepHble 60ATbl, ecan ¢yHAamMeHT 6yaeT
3a1MBaThCA.

1 — AHKepHbIit 6onT
2 — OnopHasa nauTta
3 — BeToHHbI dyHAAMEHT

AHKeprIe 60/1Tbl NNOTHO 3aTArMBAlTE TO/IbKO MOC/ME MOJIHOro
3aTeepaeBaHMA LEMEHTHOro pacTteopa.

7.1.3 YCTAHOBKA B 3SAAAHHOE NOJIOXEHUE

[na obecneyeHus AAUTENbHOrO pecypca MOALMMHUKOB WM Tpebyemoi
nogaun pabouyeit cpefpbl OMOPHYIO MAUTY Hacoca (YyryHHyl OMOpPHYio
nAMTYy  uAn  cBOpHYD CTanbHyl0 pamy) ycCTaHaBAMBaTb  CTPOro
rOPU3OHTA/IbHO.

7.14 UEHTPOBKA MY®Tbl

BbipaBHMBaHWe MydTbl He 06A3aTeNbHO  NpUM  UCNO/NB30BaHUK
dnaHuesoro ppuratens. Banbl ABUratens M Hacoca BbIPOBHEHbI
KOHCTPYKTUBHO.

7.2 TPYBONPOBOAbI
7.21  OBLWMUE CBEAEHUA

CoeauHUTENbHbIM  dnaHel, Hacoca  3akpbIT, 4Tobbl  U3bexaTb
3arpA3HEHMA NPU TPAHCNOPTUPOBKE M XPaHEHMMU. ITOT 3aLUTHbIN Yexon
cnefyeT CHMMATb TONbKO Nepej, yCTaHOBKOM Hacoca B Tpybonposoge.
YpanuTe nbiib € KPbILWKK Nepes, CHATUEM ee ¢ HanopHoro dnaHua. Ecam
Tpybbl HOBbIE: TWATENbHO OYUCTUTE WX Mepes MOACOEAMHEHMEM K
Hacocy.

- CHUMMUTE 3aLUUTHYIO KPbILIKY
- YcTaHOBUTE NPOKAAAKY dNaHua
- 3aKpenuTe HarHeTaTeNbHyto Tpyby

K HarHeTaTenbHOM Tpy6e He A0/KHbI MPUKNAAbIBATLCA YCUAUA CO
CTOpOHbI TPy6onpoBoaoB. Ecav aTn cunbl U MOMEHTbI ByayT 6onblummum,
TO MOMET HapyWWTbCA LEHTPOBKA, MNeperpetbcs  MOAWMMNHUK,
YBENNUUTLCA M3HOC MYDTbl, BUBPALLMA, @ TaKIKE MOXKET NPON30MNTM OTKa3
WK B3PbIB KOpMyca Hacoca.

Mocne 3ameHbl Hacoca WM BO BPEMSA MOACOEAMHEHUA Tpyb K
bnaHuam Hacoca, HMKOr4a He UCMonb3yiTe GpaaHel, Hacoca B KayecTse
onopbl, YToB6bI TAHYTL UAK TONKATL TPy6oNpoBoAa.

7.2.2 YCNOBWUE NO3UTUBHOTO BCACbIBAHUA

I'MapaBnMyeckan YacTb Hacoca BCeraa AoMKHA BbiTb 3aTonneHa.
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7.23 YCNOBUE BbICOTbl BCACbIBAHUA
3TOT TMN Hacoca He MOXET BKJIIOYATLCA B YC/IOBUAX BbICOTbI BCACbIBAHUA.

YONVUHUTE/IbHAA TPYBA:

Mcnonb3oBaHne yaauMHUTENbHOW TPy6bl MO3BOAAET 3aBEPLUTb LMKA
OTKauKM MNpW YCIOBMM BbICOTbI BCacbiBaHuA. CoeauHeHue Mexay
Hacocom W Tpyboi [OMKHO ObITb FrepMeTUYHbIM WM He NpPOoMycKaTb
BO34YX.

HWXHMWI KoHew, yaAAMHUTENIbHOM TPYBbl AONKEH BCeraa 0cTaBaTheA
noA, BoAOM, B NPOTUBHOM C/lydae M3 HacoCa BbITEYET XMAKOCTb. Mocne
OCTaHOBKM Hacoca HeobXxoAMMO MOLOMKAATb, MOKA YPOBEHb WUAKOCTM
He NOAHUMETCA Bbille MUHUMANbHOIO A4OMNYCTUMOTO.

Hukorga He nossonsiite Hacocy pabotatb Bcyxywo. Mpu cyxoi
paboTe nogwunnHMKK Bonblwe He ByayT cMasbiBaTbCA U HAYHYT BbICTPO
M3HALMBATLCA C NOCNEAYHOWMM BbICTPbIM PaspyLLUEHUEM.

7.24 APUHAANEXHOCTU U NATPYBKU
CETYATbIN GUNLTP:

33 WUCK/IIOYEHMEM HACOCOB C BMXPEBbIM  PabouMm  KONECOM,
pEKOMEHAYEeTCA MCMNOAb30BaTb CETYaTbil GUABLTP, YTOBbI UCKAHOUUTL
nonagaHue KpynHbIX 4acTul B rugpasaunky. Pasmep BcacbiBawoLiero
ceTyatoro ¢unbTpa cneayetr BblbMpaTb Takum, 4TOb6bl ObecneunTb
MMHUMaNbHbIE NOTEPU 4aBAEHMA NPY HOMUHAbHOM pacxoge Hacoca.

OBPATHbIV KNANAH:

O6paTHbI/ KNanaH MOXHO YCTaHaBAMBATb Ha CTOPOHE HArHeTaHua Ans
3alLMTbl Hacoca OT BO3AeNCTBUIA 06paTHOrO MOTOKA MAWM CKAYKOB, Koraa
Hacoc He paboTaer.

KNANAHbI:

Ecnu vcnonb3yetca obpaTHbIi KiamnaH, TO PeKOMEHAYeTCs YCTaHOBUTb
3aMopHbIA  KNamaH Ha CTOPOHe HarHeTaHus AnA  TEXHUYECKOro
o6CcnyKMBaHMA. ITOT K/ianaH [O/MKeH uMeTb 60/bloi npoxog M
bUKCaUMIo NONOXKEHMSA.

BCNOMOTATE/IbHbIE TPYBbI:

Ecnv Hacoc fo/mKeH 6bITb OCHALLEH AOMONHUTE/IbHBIM MMAPABANYECKUM
obopygoBaHumem, TO ybeauTtecb, YTO HET yTe4YeK, M 4YTO BO
BCMOMOraTe/ibHOM cucTeme cobN0AaeTcA HanpasaeHMe NoToKa.

Mocne noacoeavHeHusa TpybonpoBOAOB MNOBEPHUTE Ban  Hacoca
BPYYHYlO M ybeauTecb, YTO OH Bpallaetcs cBobogHo. B npotusHOM
c/lyyae NpoBEPbTE CWAbI, NPUKAALbIBAEMbIE K KOPMycy Hacoca co
CTOPOHbI Tpybonposoaa. Mposeaute NOBTOPHbIN MOHTaX
Tpybonposozos..

7.3 SNEKTPUHECKOE
COEAMHEHWNE/3A3EMNEHUNE

Mepes npoBefeHUEM 3NEKTPOMOHTaXKHbIX paboT Heobxoaumo
y6eautbca B TOM, 4TO OBMOTKM 3/1eKTpoABWraTens COOTBETCTBYIOT
XapaKTEPUCTUKAM MECTHOM CeTU NUTaHuA.

A MopxntoyeHne aneKkTpoaBUraTens ¢ HOMUMHaNbHLIM HaNpAXeHnem
230/400 B K WCTOYHWMKY nuTaHua 400B wau snektpoasuratens c
400/690 B K WCTOYHMKY nuTaHMA 690 B MoKeT npuBecTM K ero
NOBPEXAEHWNIO, €C/IN KIEMMHAA KONOAKA PacnoNoXKeHa HenpaBuibHO.
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A 3ﬂeKTp0MOHTa)'KHbIe paﬁOTbI AO/KHbI  BbIMNOJIHATLCA  TOJIbKO
KBanMd)MLI,MpOBaHHbIM nepcoHanom, Mmerwnm HeOﬁXO,D,VIMbIe A0NyCKK,
M B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU, HAUMOHANbHbIMU U MeXAYHapOAHbIMUN
HOpMamMu 1 npasmaamu.

@O6opyp,osaHme, 3KCNyaTUpyemoe BO B3PbIBOOMACHOM 30HE,
nofKnoyaTb K cetM no craHgapty M3K 60079-14. Bbeibop Tuna u
ceyeHua Kabensa NUTaHMA OCYLLECTBAAET KOHEYHBbIN Noab30BaTeNb.

A Mpw BbINOAHEHUM INEKTPUYECKMX COEAUHEHMI 3NIEKTPOABUraTeNs
HeobxoauMo cobnloaaTh yKasaHMA MPOU3BOAUTENA INEKTPOABUraTens
(cm. cxemy coeMHeHWI, pasmellaemylo, Kak NpaBuio, Ha BHYTPEHHeN
CTOPOHE COEAMHUTENbHOW KOPO6KM). [aTuMKM MOAKNIOYAOTCA, Kak
YKa3aHO B COOTBETCTBYIOLLMX UHCTPYKLMAX.

731 COEAMHEHME BbIBOOB OBEMOTOK
3BE3AOM (Y) W TPEYFO/IbHUKOM (A)
(MYNIbTUBONbTAMXHBIE
3NEKTPOABUTATENWN)

O6MOTKM yHMBEpCaibHbIX ABWUraTenei paccyMTaHbl Ha HanpAMKeHUs
230/400 B 1 400/690 B:

Ha KNeMMHYIO KO/104KY BblBEAEHO WeCTb BbIBOAOB 06MOTOK:

—

O
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!
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AnA  u“3MeHeHWA HanpaBneHWA BpaleHWA 3NeKTpoaBuraTend Ha

Knemmax nomeHATb mectamun ase ¢a3b|. MNoakntoveHne 3a3eMnmou.|,e171
KNEMMbI ABNAETCA 06A3aTeNbHbIM.

7.3.2 MNMOHNXKEHHOE HANPAMXEHWE: COEAUHEHUE
TPEYTO/IbHUKOM

HanpsxeHue: U
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12—
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7.3.3 NOBbLIWEHHOE HAMNPAXEHWUE: COEAUHEHMUE
3BE3A0M

HanpsxeHwne: UV3

L1
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734 NYCKATE/Ib 3BE3AA-TPEYTOJIbHUK:

[o¥eye
QLAY

|
[ DEMARREWR Y/A ]
L3

L1 L2

@ 3a3emMneHMe HACOCHOTO arperata BbIMOAHATL C  0ocoboi
TWATENbHOCTbIO. 3a3em/ieHne MOo3BOMIAET M36exkKaTb aKKyMy/MpOBaHUA
CTAaTMYECKOro 3apAaga Ha y3nax arperata. Kaxgasa uactb arperata
(0BMOTKM aneKTpoaBUraTens, pama SNEKTPOABUraTeNs, 3aUTHbIN
KOXyX MydTbl, OMOpPHas pama Hacoca) 3a3eM/AeTcs C MOMOLLbIO
NpaBUIbHO OTKAANMBPOBaAHHOW NMEePeMbIYKOMN UK Kabenem.

7.4 NCNMNONTb3OBAHUE YACTOTHOTIO
NMPEOBPA3OBATENA

ECM  HAcOCHbIA arperat OCHAaLEH YacTOTHO-PEeryavpyembim
Npu“BOAOM, HEOEXOAMMO 06ECNEeUNTb HAMUME HA MECTE UHCTPYKLMKN MO
JKCMAyaTaLMmM 4acTOTHOro NpeobpasoBaTesia v ee 3HaHMe onepaTopamu.

Mpu  onpefeneHHbIX  YCNOBUAX  MOCTaBAsAEMbIi  C  HacoCOM
3N1eKTPOABUraTENb MOXKET BbITb MOAKNOUEH K YaCTOTHO-PEryInpyemMomy
npusogy. Mpueoa HeobXoaMM ANA AOCTUXKEHMS Hacocom Tpebyemoit
paboyet TOYKM HaA MmecTe 3Kcnayataumu. [na  obecneuyeHus
6ecnepeboitHoit paboTbl 060pyAOBaHUA AO/MKHbI  OblTb  MPUHATDLI
HeKoTopble Mepbl NPeAOCTOPONKHOCTH:

3/IEKTPNYECKME TPEBOBAHNA:

- YacToTHO-perynMpyemblii NPUBOL He AOMKEH CO34aBaTb MUKOBOE
Hanps)eHue cebiwe 850 B (M3onaumsa ¢as anektpoasuratens) u
3HayeHmnin dU/dt 6onee 2500 B/mKc (M30nauma 06MoTOK). B ciydae
NPeBbIWEHMA YKa3aHHbIX 3HAYeHWl, YCTaHOBWUTb GUALTP: TUN
dunbTpa y3HaTb y npousBoguTens npeobpasosatens, a
OTHOCUTENIbHO npeaenbHbIX 3HayeHun cnepyet
NPOKOHCY/IbTUPOBATLCA C NPOU3BOAMUTENEM SNEKTPOABUTATENSA.

- MpeobpasoBaTenb pekoMeHAyeTcs yCTaHaBAWBaTb C BEKTOPHbIM
ynpasneHmem nnm c KBaZpaTUYHbIM ynpasneHvem
HanpsXeHnem/4actoTon.

- Y6eautbea B TOM, 4TO HOMWHaNbHOE HanpsaXeHune
3N1EeKTPOABUraTeNA He NPEBbLILLAETCA HU NPU KaKUX YCN0BUAX.

PYCCKUMA

@ CunoBoli  Kabenb [AO/MKEH COOTBETCTBOBATb TpeboBaHMAM
ctaHpapta ATEX. Ha o06MoOTKax 3/1eKTpogBuratens [AOMXKHbl  ObiTb
YCTaHOB/IEHbI MO3UCTOPbI AR U3MEPEHUA BHYTPEHHEW TemnepaTypbl.

@Bo n3bexaHue UCKaKEHWA aHaNoroBOro CUrHaia CUNoBble Kabenu
M HW3KOBO/IbTHble Kabenu [O/MKHbI Pa3fenaTbCd  MeXaHUYecKown
neperopoaKou.

TMAPABIUYECKUE TPEEOBAHUA:

- Y6eauTtecb YTO ANA BCEX BO3MOMKHbIX CKOpocTei BennunmHbl NPSHg
Bcerga Huxe, yem NPSHa.

MEXAHWYECKME TPEBOBAHWA:

- Bo usbexkaHve BuMbBpauuM M HECTaBUABHOCTM MOTOKA HWMKHWUIA
npeaen YyactoTbl BPaWEeHUa He JO/IXKEH onyckaTtbea Huke 40% ot
HOMWHA/bHOW YaCTOTbI BPALLEHWUA Hacoca.

@ [apMoHMYecKne TOKM, CO34aBaemMble YaCTOTHO-pPeryvpyembim
NpMBOAOM, MepesaloTCA Ha LIAPUKOMOAWMMHUKA SNeKTpoasBuraTens.
Mpun mowHOCTU 3neKTpoaBuraTens He 6onee 55 KBT MoryT NpUMEHATLCA
CTaHAAPTHbIE MOAWMNHUKK. [na 60/see BbICOKOW YCTaHOBAEHHOMN
MOLLHOCTM 31EKTPOABUraTENA (3HAYEHME MOLLHOCTU BbIFPAaBMPOBAHO Ha
3aBoACKOM  Tabauuke  anekTpoaswuratens) npeaycmatpusatoTca
N30/1IMPOBAHHbIE LAPMKOMOALWMMHUKA (co cneumanbHbIM
LIAPUKONOALMNMHUKOM) UAM NOAWMNHUKN C U30IMPOBAHHBIM KOPMYCOM

(v cTaHAAPTHBIMM LWAPUKONOALMMTHUKOM).

8 BBO/A B 3KCNNYATALUIO

8.1 NPEANYCKOBbLIE PABOTbI

@ EcaM  Hacoc ycTaHOBNEH B MOTEHLMaNbHO B3PbIBOOMACHOM
aTMocdepe UM NepekaunBaeT onacHble UK 3arpA3HAIOLLME KUAKOCTH,
TO peKkomeHayetca (30Ha 2) wau Tpebyerca (3oHa 1) ycTaHOBWUTH
YCTPOICTBA AONOSIHUTENBHOM 3aLLMUTbI.

MposepbTe cnegytowee:

- O6beMHbIM  pacxog, Hacoca Bcerga  Bblwe  JOMNYCTUMOroO
MUHKMMaNbHOro 06bEMHOrO pacxoaa,

- Hacoc HuKorga He paboTtaet Beyxyio,

- Temnepatypa MNOBEPXHOCTM  KOpnyca  MNOAWMWMHUKA  HUXKe
MaKCMManbHO [0MYyCTUMOW NOBEPXHOCTHOM TemnepaTypbl B 30He
ATEX,

- [aBneHne Ha HaMNoOPHOM CTOPOHE HACOCa HMMKE MaKCMMaabHO
[onycTMmoro paboyero aas/ieHns Hacoca.

- YCTaHOBAEHbI CUTHA/IbHbIE U aBapMVIHbIE 3allUeNIK1 4aTYNKOB.

B JIOEOM C/IYYAE NMPOBEPANTE:

- KauecTBo 3NeKTpUYecKUx coeauHeHui,
- YCTaHOBKY 3aLUWUTHbIX YCTPOKCTB,

- BcrnomoraTenbHbIi TpybonpoBoA, NOACOEAMHEH, U BHELLHee
CMa304HOoe yCcTpoicTBO paboTaer,

- dnaHueBble COeAMHEHNS,

- MWHMMANbHbIN YPOBEHb XUAKOCTH,

- HanpasneHue BpalLeHus gguratens,

- YpOBeHb Mac/ia U KOHCUCTEHTHYHO CMa3Ky LUIAPUKOMNOALIMMHUKOB,
- YCTaHOBKY orpaxkaeHuns mydrbl.
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8.2 3ANONHEHMUE / BEHTUNALUMNA

Kopnyc yauTku Bcerga Ao/mKeH 6biTb MOrpyMeH B MKUAKOCTb. PyyHoe
3anonHeHve He TpebyeTcs.

MN3-3a KOHCTPYKUMU BEHTUNALNA HAaCOCa He Tpe6yeTca.
8.3 NYCK

@I‘Ipm MCMONb30BaHWM 3aTBOPHOM, NMPOMbIBOYHOM, OXNaXkAatoLLiel
WAW  HarpeBaloWei  KMAKOCTeW  nepes 3amyckom  Hacoca
BCMOMOraTe/ibHble CUCTEMbI MPOBEPUTb HA UCMPABHOCTb U FOTOBHOCTb K
pabore.

- 3aKprTb 3anopr|l7| KnanaH Ha HarHeTaTesIbHOM CTOpPOHe Hacoca.
- OTKprTb BCe K/lanaHbl Ha IMHNUKX BCaCbliBaHUA.

- HauaTb 3anosnHeHMe Hacoca (ecnu 3To ewwe He caenaHo). Kopnyc
Hacoca M BcacbiBalOWMiA TpybonpoBoa, A0NKHbI 6biTb NOAHOCTbIO
3anonHeHbl paboyeli cpegoi.

- BKAHOUMTL HAacocC M NPOBEPUTL YBENNYEHUE AABNEHWUA HAarHETaHMA.
ConocTaBuTb 3HayeHWe [JABNEHWA HArHeTaHWA CO 3HayeHuem
[aBNEHUA OCTAaHOBKW, B3ATbIM C KPWBOW rMAPABANYECKOW
XapaKTEPUCTUKM.

A Bo n3bexkaHue 3HauUMTENbHOrO Neperpesa pabouyeit cpeabl BHYTPU
Hacoca OH He Jo/KeH paboTaTb 6onee 20—30 ceKyHA, NPU 3aKPbITOM
HarHeTaTeNbHOM KnanaHe.

- Mo LOCTUKEHUU OKMAaEMOro pabouero [AaBneHus
HarHeTaTeNbHbI KNanaH meaNeHHO OTKPbITb.

AECHM paﬁoqaﬂ cpega He nocrtynuna Uan AasneHune HarHetaHuA
CIMWLIKOM HU3KOE, CM. rnaBy «VCTpaHeHme HeVICI'IpaBHOCTel‘I’I».

8.4 NMPOBEPKWU BO BPEMA PABOTDI

Bo Bpemsa paboTbl Hacoca B pabouyem pexxume (obbem, Hanop,
TemnepaTypa u T.4.) HeobxoAMMO NPOBEPUTL CleaytoLLee:

- MposepbTe M 3anUWKUTE AaBJEHME M pPacxoh B 3ToW Touke. Mpu
HeobxoauMmocTu npeobpasyiite aasneHve B 6apax N0 MaHOMETpY
B MWC:

HMTmwe= (Pbar X 100) / (d x 9,806), rae d=yaenbHas NAOTHOCTb }KUAKOCTH.

- lMpoBepbTe M 3aNuLINTE 3HAYEHNe TOKa B Ka)K,D,OVI cbaae Asurartena.
- yﬁeAMTer, 4YTO 3allMUTa ABUraTesia HaCTpoeHa NpPaBuU/ibHO.

- MpoBepbTe TemnepaTypy NOBEPXHOCTVM Ha LUIAPUKONOAWMMNHUKAX
asuratena ana ysnos CS M Ha CTOWMKax MOAWMMHUKOB ANA
npusogos TM un TH.

Mocne HeCKONbKUX BKIOYEHUI nposepbTe:
- YPOBHW XNAKOCTU BKAIOYEHUA U BbIK/TIOYEHUA.

- MNOTHOCTb 3aTAXKM KpenexHbIx 601108 dNaHues.
- OTCYTCTBME YTEYEK U HEHOPMA/IbHBIX LWYMOB BO BpemMs paboTbl.

@ Ybeautecb, YTO HAcOC OCTAaHaB/AMBAETCA MNPU MUHUMANbHOM
pacxoge B ATEX aTtmocdepe 30HbI 1. 3anuwwute TemnepaTtypy
NOBEPXHOCTM CTOEK MOAWMMNHMKA (LIaPUKOMOAWMUMHUKM).

CM. pyKOBOACTBO MO 3KCMJyaTaLMu AaTYMKa pacxoda nepes Hayasiom
peryanpoBKu.
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8.5 OCTAHOB

MNepen, ocTtaHOBOM Hacoca 33I‘|OprIﬁ KnanaH Ha AWMHUU HarHetaHuA
AO0NKeH 6bITb 3aKpbIT.

@Hacoc [o/MmKeH npopaboTaTb B TaKOM COCTOSIHUM HECKOJIbKO
CeKyHa.

Mocne nonHOM OCTAaHOBKM Hacoca 3anoprn7| KnanaH Ha JUHUKU
BCaCblBaHUA NepeBecT B 3aKpbITOe MOSIOKEHUE. Ecnn Hacoc ocHaweH
TaKUMU BCNOMOraTe/sibHbIMU CUCTEMAMU, KaK Kamepa C oxna)«p,alom,eﬁ
XUAOKOCTbIO, Kamepa A4/14 Harpesa, CUCTEMa MNPOMbIBKa, CUCTeMa
BHELUHEW CMa3Ku U Apou., UX cneayet 3aKpbiTb B NOCIeAHIOK0 o4Yepeab.

& Ecnun CylwiecteyeT BEPOATHOCTb CHUXeHMA  TemnepaTypbl
Opr)KaIOUJ,eﬁ cpedbl HMXXe TOYKM 3amep3aHnAa, Kopnyc HacoCa u
NOAKNKOYEHHbIE  BCMOMOraTe/ibHble CUCTEMbl cneayet MNOJIHOCTbIO
OCYyWKNTb UM 3alLUTUTb UHbIM 06pa30M. an ANNTENbHbBIX NPOCTOAX Ha
BHYTp€HHMe U BHeWwHMe NOBEepPXHOCTU HacoCa caeayetr HaHecTu
AHTUKOPPO3NOHHOE NOKpbITHE.

A Ecnm  Hacoc nepekauuBaeT B3pblBYATble, TOKCUYHblE WU
3arpAsHAOLWME KUAKOCTM, NPUHATL BCE HEOHX0AMMbIE Mepbl MO 3alumTe
NepcoHana UM OKPYXKaloLLEN cpefbl OT BO3MOMKHbIX OMaCHbIX CUTYyaLLMit
BO Bpems C/uBa.

Hacoc v ero yactn, Bo3Bpaluaemblie komnavum WILO, onopoKHUTb
oT paboueit cpeabl M oUMCTUTL. MepeKaumMBaeman XuaKan cpega 40KHa
6bITb NONHOCTBIO YAaNeHa U3 Hacoca.

9 TEXHWUYECKOE OBCNYXKUBAHUE

9.1 OBLLAA UHOOPMALMA

A K paboTam Mo TexHUYeCKOMy OBCAYKMBAHWUIO  [LO/MKEH
[ONYCKaTbCA TONIbKO 0ByYeHHbIV 1 KBaAUPULMPOBAHHbIN NepcoHan.

@O6cny>«wsarb obopyaoBaHue, cepTuduUMpoBaHHOe Aaa paboTbl
BO B3pPbIBOOMACHOM cpede, paspellaeTca TOMbKO MNepcoHany co
cneumanbHbiM - AONYCKOM. [IpUHATL  Mepbl MO  NpeaoTBpPaLLEHUIO
BO3HMKHOBEHWA OMAaCHOCTU B3PbIBA MPU TEXHUYECKOM 0BC/TY}KMBAHUM BO
B3PbIBOONACHOW 30He.

Bca noctaBnsemas C HAcoOCOM TeXHMYecKas [AOKyMeHTauus
[0/MKHA BbITb M3y4YeHa U XPaHUTbCA PALOM C HACOCOM.

Mepes nposeseHMem pabor Ha o6opygoBaHMM MepcoHan  no
TEXHUYECKOMY OBC/YKMBAHUIO A0NKeH BbiTb O3HAaKOMJ/IEH C pUCKamM,
CBA3AHHbBIMM C WCMO/Mb30BaHMEM Hacoca M nepeKaynBaembiMu
KUAKOCTAMM (ONacHble NPOAYKTbI, TeEMNepaTypa KUAKOCTU M Hacoca,
getanu, pabortaiowme nog AasneHnem u o T.4.). [Ona  nepcoHana
06A3aTeNbHbIM ABAAETCA HaAMuMe CPeACTB WHAMBWAYaAbHOW 3alumTbI
(o4KkM, mepuyaTkM M T.A4.) M cobaOAEHWE MECTHbIX MPOMbIWAEHHbIX
npaBua 1 TEXHUKKN Be30MnacHoCTy.

Aﬂ,ame B OCTAaHOBNEHHOM COCTOSIHMM HACOC COAEPNKUT 4YacTb
nepexkauMBaemoit cpeabl. [epes  pa3bopkoi  Hacoca  Kopmyc
OMOPOXKHUTL € coboAeHMeM Bcex Mep NPesoCTOPOXKHOCTY.



[na nomowwm nepcoHany B MNEpemelleHUM TAXKebIX rpys3os
npeaycMoTPeTb COOTBETCTBYIOLME NOABEMHbIE YCTPOMICTBA.

YuacTtok obcny:kuBaHua cnepyet yeTko 0603HauMTb. Ha Hacoce u wKadpy
yNpaBneHna YCTaHOBWUTb TabauukM € npegynpexpatoleit Hagnucbio
«MPEOOCTEPEXEHWE: obopyaoBaHue Ha pemoHTe!».

& Jobble paGOTbI Ha arperate AO/IKHbl BbIMO/MHATLCA TONbKO NpU
OCTaHOBNE€HHOM  Hacoce. I'Iepe,q Hayanom N6Oro  TexHU4YecKoro
06CI1y)KMBaHMH NN PEMOHTHbIX pa60T 3/1eKTpoasuraTesib U30NnMpoBaTb
n 3alWNTUTDb oT CamonpousBo/ibHOro 3anycka. HEOGXOAMMO
3a6I'IOKMp0BaTb rNaBHbIA BbIKNOYATEND B Pa3OMKHYTOM MONOXEHUN U
aBTOMATUYECKUI

OTKNIIO4YUTb BblK/KOYaTe1b. BbiTawmTb

npegoxpaHnuTenu, eCaim TakoBble UMEKOTCA.

MPEOOCTEPEXEHUE : dnekTpoobopysoBaHue, KOTOPOE AOMKHO 6bITb
BK/IOYEHO BO Bpems paboT No TexHUYECKOMY OBCAYKMBaHWIO, WK
obopynosaHue, pabotatouiee nop AaBneHUEM, AOMKHO bOblTb YeTKO
0603HayeHo.

Mo 3aBepweHnn paboT BCe 3aLMTHbIE 31EMEHTbI, KOTOpble BblAN CHATbI
nepeg, Ha4yanom paboT, YCTaHaBAMBAKOTCA Ha MECTO, a BCe YCTPOWCTBa
6€30MacHOCTM  aKTMBMPYIOTCA. BbINONHUTL yBOPKY YydacTKa BOKpYr
Hacoca.

9.2 N/IAH OBCNYXKUBAHUA U
NEPUOAUYECKUX NPOBEPOK

@ﬂ,ﬂﬂ obecneyeHns 6HecnepeboliHOM 3KcnayaTaumn Hacoca M
CHUMKEHMA BEPOATHOCTM OTKa30B PeKoMeHAayeTcs paspaboTaTb nnaH
TEXHUYECKOro OBCNYXMBAHMA M NEPUOAMYECKMX MPOBEPOK. B nnaH
06CNYKMBAHUA BKIKOUYUTD CEAYIOWMUX MYHKTOB NPOBEPKM:

- MpoBepka  cocToAHUA " MCMPaBHOCTU  3alUUTHBIX U
BCMOMOTaTe/IbHbIX CUCTEM;

- MpoBepKa canbHUKOBOW HabWBKM (NpM HanuMuMM TaKoBOM) Ha
OTCYTCTBUE yTEYEK U NPU HEOBXOAMMOCTU PerynmpoBKa Habueku;

- MpoBepKa NpoOKNafZoK Hacoca WM GAaHUEBLIX YNNOTHEHWUA Ha
repmMeTUYHOCTb;

- MpoBepKa ypoBHA CMasKM U COCTOAHMA Macna (NOALMMHWMKK C
MaCNAHOW CMA3KoM) B KPOHLUTEMHE NOALUMMHUKA;

- Mposepka HapaboTKK "
CMa3Ku/1LapUKONOALLUMHUKOB;

nepuoanYHOCTM 3aMeHbl

- MNpoBepKka TemnepaTypbl MOBEPXHOCTM KOPMyca KPOHLWTEWHA
NOALIMMHMKA B LIAPMKONOALIMUNHUKOM y3.€;

- MpoBepKa Hacoca v 3NeKTPOABUraTeNs Ha OTCYTCTBUE 3arpA3HEeHU
U Nblan,;

- MpoBepka MydTbl Ha COOCHOCTb BasoB (B 3aBUCMMOCTM OT
MCMO/IHEHMSA Hacoca);

- MpoBepKa OTCyTCTBUA HEOBbLIYHOrO Lyma (XN10MKW, LWuUNeHue,
POBHbIN Ty U T. N.) UAK Ype3mMepHOI BUBpaLMK.

PYCCKUMA

KOHCUCTEHTHOW CMa3sKu

Cmaska MepnoanMyHOCTb 3ameHbl B 3aBUCMMOCTU OT
(WwapuKkonoAWNNHUKHK) TMNa  WapUKOMOAWMNHUKA M YacToTbl
BpalleHnA Bana

TemnepaTtypa ExxemecauHo
NOBEPXHOCTU

NoAWMNNHUKOB

OuuncTKa [lBa pasa Brog

LleHTpoBKa M oueHKa | [lBa pasaBroj
n3Hoca MyodTbl

LLym, Bubpaums ExkemecAayHo

KauecTtBo 3aKkpenneHus ExxerogHo

MepuoAnNYHOCTb YKa3aHa UCKNIOUUTENbHO AA cnpasku. NepuoguyHocTb
npuBeAEHa UCKNIOUMTENbHO ANIA CMPAaBKM M MOXKET UCMONb30BaTbCA B
KayecTBe OCHOBbI A/ COCTaBNEHUA NiaHa TEXHUYECKOTo 06CYKMBaHUA
npwu 3amycke HOBOro arperata. [epUoOANYHOCTL MOMKHO COKpaLLaTh Uau
YBE/IMYMBATb B 3aBUCMMOCTM OT TUMA arperata 1 yci0BMiM IKCNyaTaLuuu.

9.2.1 CAM3KA

B Hacocax HOPMA V  wucnonb3yloTcA  LWAPUKOMOALMMHUKK €
nousHeHHoi (TH) wmam  KoHcucTeHTHoM (TM) CmasKoi, KoTopyr
HeobXogMMO  MEHATb  BPy4YHyl. B  BapuaHTax EM un CS
LIaPUKONOAWMNMHUKOB HET

an NNaHNPOBaHUN CMasku Aasurartena I'IOI1b3yﬁTer, nomanyﬁcra,
PYKOBOACTBOM NO 3KCNAyaTaunMn MallnHbI.

9.2.1.1 TUMNbl KOHCUCTEHTHON CMA3KHM

Y3en gsuratens tuna TM ¢ TaBOTHULEN

Cmaska NLGI2* NLGI3
[vanasoH -20 to +100°C -20 to +100°C
Temneparyp (-4 to 212°F) (-4 to 212°F)
OnucaHune KP2K-25 KP3K-20
cornacHo DIN

BP Energrease LS-EP2 Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3
Q8 Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP3
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -

[yHKT NpoBepKun MeproanyHoCTb

CocTtosiHue 3aBucuT oT Tuna obopyaoBaHua. Cm.

BCNOMOraTebHbIX PYKOBOACTBO MO MOHTAXy M 3KCMayaTauuu

cuctem COOTBETCTBYIOWEro 06opyaoBaHua

SneKTpoasuratenb Cm. PYKOBOACTBO No  MOHTaXXy MU
3KCnAyaTaumm, npepocTasnsemoe
npoussoauTenem

YnnotHeHune Bana ExxeHepenbHo

YTeuku yepes | ExxeHepenbHO

NPOKNaAKu

YpoBeHb macna n | ExeaHeBHO/exeHeaenbHO/exXemecaYHo

KO/IMYEeCTBO

(*) NLGI 2 — 3ameHsieman CMasKa, ee He/b3s CMEelnBaTb CO CMa3Koi
Apyroro Tvna.

3
Konnyectso cmasku: 20 cm™.
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9.2.1.2 YACTOTA 3AMEHbI CMA3KHU
MepBoe 3amnonHeHMe NPOU3BOAUTCA HAa 3aBOAe BO Bpems COOpKu
Hacoca.

PyuyHyto TaBOTHMLY HeobxogMmo 3aTtarveBaTb Ha 1/4 obopoTa Kaxable
1000 yacos nau Kaxable 2 mecaua.

CraHpapTHble uan

Nerkune ycnosua
TAXeNble yCNoBuA

paboTbl

paboTbl
n<1500 06/muH
Wutepsansi 1500<n<3000 06/muH
3aMeHbl CMasku
Kaxkapie Kaxkapie
3500 yacos 2500 yacos

Unun Kaxgpble 12 mecaues

Mocne 10000 4acos paboTbl MAM nocne 2-x NeT, NOAWWMNHUKK
HEeobX0AMMO AEeMOHTMPOBaHbI, OYUCTUTb M CHOBA 3aNOJIHUTb CMasKOW.
Mpwn TAKENbIX YCN0OBUAX 3KcnayaTaumm (6oablwan BAAXKHOCTb, MblAbHaA
Mnn ropavas atmocdepa) MHTEPBAN 3aMeHbl CMasKM Heobxoaumo
COKpaTUTL.

[nAa 3ameHbl WAM  NOBTOPHOM CMasKM UCMOAb3yWTe NIUTUEBYIO
KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky (Hanpumep, Mobilux 2, Esso Unirex N3 v gp.).

9.3 PASBOPKA U NOBTOPHAA CBOPKA
9.3.1 OAEMOHTAX ABUTATENA

@ Y6eauntecb, uTo pabota Beaertca B 6esonacHoit 3oHe

9.3.1.1 ABUTATENb B CEOPE TUNA CS U EM

Ona aTux Tunos HeO6X0,CI,VIMO BHaYane AeMOHTUPOBATb J/IMHUIO BANOB, a
3aTeM M Cam ABuratenb.

9.3.1.2 OBUTATE/NIb B CBOPETUNA TM U TH

A Y6eautecb B TOM, UYTO 3/IEKTPOIHEPTUA OTKAOYEHA (OCHOBHOWM
MUCTOYHMK MUTaHUA M nNuTaHuWe oborpesatens). TONbKO 06ydyeHHOMY
KBaMOULMPOBAHHOMY MEPCOHaNy Mo TEXOBCNYKMBAHUIO paspellaerca
OTKPbIBaTb KNEMMHYIO KOPOBKY ABuraTens.

- OTKpoWiTe KNEMMHYIO KOPOBKY ABUraTENA U OTCOEAUHUTE CUOBbIE
Kabenu. OTcoeauHUTE INEKTPUYECKUIA Kabenb oborpesaTens. Mpu
HeobXxo0AMMOCTM NOAb3yITeCh PYKOBOACTBOM MO 3KCMJyaTauuu
asurarens.

- Mpomapkupyiite KabenbHble pasbembl C COOTBETCTBYHOLLMMMU
dasamu U Knemmamu B K1eMMHOWM Kopobke asuratens. 3awure
KOHLbl Kabenen.

- OTcoeanHUTe Kabenu JaTYMKOB.

& BblﬁepMTe nogbemMmHble yCTpOﬁCTBa B 3aBMCMMOCTU OT BeCa y3NO0B.
Bec gsuratens ykasaH Ha ero I'IaCI'IOpTHOl"‘I Tabnnyke.

- [na nogbema [ABuratens WCNOMb3yWTE CTPOMbl U KPHOKMW.
Mcnonb3yiTe npoylwMHbI WMAM NOAbeMHble CKOBbl Ha pame
Asvratens.

- BblBEpPHUTE  KpeneHble BWHTLI/GONTbI KpenaeHus asuratens
[6577C].
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PAMA V18 [IBUTATE/IA B CBOPE TUNA TH

Moteur VI j F
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OBWIATE/Ib B CBOPE TUMA TM

MHoraa Tpy4HO oTAenuTb AguraTtens oT dsaHua (npukunen muam
Koppo3us). Mcnonb3yiiTe oTBEPTKY B KayecTBe pblyara mexay eaaHuem
1 ABWraTenem, 4tobbl OTAENUTL NOCAEOHNN.

- CaBuHbTE ABuratesib ¢ GoHaps.
- Onyctute asuratenb BHU3 U 3adUKCUMpyTe, 4YTOBbI OH He
ONPOKMHYACA.

OBWUTATE/1b B CBOPE TUMNA TM:

- OTcoeauHnTe  MydTy Ha CTOpPOHe ABuratena: 2 ABa BWUHTA C
LMAMHAPUYECKUM KOHLLOM, PacronoXKeHHbIx nog 90°.

~ Moteur VI8
8010 —"
8313

9.3.2 OEMOHTAX PABOYEIO KONECA

ECIV ABUTATENb EULE HE CHAT:

A)@ep,wrecn: B TOM, YTO 3/IEKTPO3HEPrna OTK/YeHa (OCHOBHOM
MUCTOYHUK MUTAHUA M WUCTOYHWUK HarpeBatens). TONbKO OBy4YeHHbId U
KBaMOULMPOBAHHbIA MNEPCOHAN MO TEXHWYECKOMY OBCAYKUBAHMIO
MOET OTKPbIBaTb KNEMMHYIO KOPOBKY Asuratens.

- OTKpoWTE KNEMMHYIO KOPOBKY ABUraTeNA U OTCOEAUHUTE CUIOBbIE
Kabenun. OTcoeguHUTE 3NEKTPUUECKUI Kabenb oborpesatens. Mpu
HeobX0AMMOCTM MOJIb3yITEC PYKOBOACTBOM MO 3KCMJyaTauuu
Asuratens.

- MpomapKkupyiite KabesnbHble pasbembl C COOTBETCTBYHOLMMU
bazamu 1 KNeMMamu B K1eMMHOM KOpobKe ABuratens. 3awmture
KOHLbI Kabenen.

- OTcoeanHuTe Kabenu 4aTynMKoB.

PYCCKUMA

A BblﬁepMTe noabemMHble yCTpOVICTBa B 3aBMCMMOCTU OT BeCa y3Nn0B.
Bec asuratena YKa3aH Ha ero I'IaCI'IOpTHOl7I Tabnnuke.

- [na nogbema [ABUraTens MUCNo/b3yiTe CTPOMbl U KPIOKM.
Mcnonb3yitTe MpoywuHbl WAM  MoAbemMHble CKOBbl Ha pame
Asurarens.

9.3.2.1 BCMOMOTATE/IbHBIE TPYBONPOBOAbI

y5e,CI,I4TECb, yCTpOVICTBO CMaskM  NMPOMEXYTOYHOro  noAWwnnHUKa
BbIK/IIOYEHO, U 4YTO B KOHTYpEe HeT AaB/ieHUA.

- OTCcoeAMHUTE TMAPABANYECKYIO INHUIO.

9.3.2.2 HATPETATE/NIbHbIN TPYBOMPOBOA

& ECiM  mepekauuBaeTcA ropsYas  WAM  OMacHas  XMAKOCTb,
ybeanTecb, 4To onepatopbl 0B6CAYKMBAHUA OBYYEHbI, U UM WM3BECTHbI

BO3MOXHble PUCKWU. HeyKOCHMTeI‘IbHO AONKHbI COﬁ}HO,D,aTbCFl
npoueaypbl, no3sosdaowme MUHMMN3NPOBATb PUCKU.

- yﬁe,ﬂ,MTer, YTO HarHetatesbHaA pr6a n3o0nmpoBaHa U NOJIHOCTbIO

cnuTa.

- OTcoeanHuTe HarHeTaTeNbHyto Tpyby or OCHOBHOrO
Tpybonposoaa.

9.3.2.3 AEMOHTAX HACOCHOTIO Y3/1A

- AKKypaTHO NOAHUMMWTE HACOC M CABUHbTE ero ¢ 6aka uam Konogua.

MoaHAB Hacoc, ybeauTtecb, YTO CMasouHblM Tpybonposos He
NOBPEXKAEH: OH MOXKET BbITb CIOMaH WU COTHYT.

- onycTUTe y3eN Ha NOA FOPWU3OHTANIbHO C HarHeTaTeNbHOW Tpy6oit
Ha CTOPOHe Hacoca.

A O6e3onacbTe NPOCTPAHCTBO BOKPYr OTKPbLITOro Koaoaua.

Y6eautecb, 4TO ceTyaTbii GUALTP HE MOMAT, Korga Hacoc
yKNnaablBasaca Ha non.

- MoANOKMTE  KAMHBbA MOA KOMOHKY, 4TOBbl KOPMyC Hacoca He
Kacancs nona.

9.3.2.4 ABUTATENb B CBOPE TMUNA TM U TH C
MPOMEXYTOYHbIM NOAWNNHNKOM:

- ﬂ,eMOHTVIpyi;ITe CMa304HYH IMHUIO Ha Hacoce.

9.3.2.5 OEMOHTAX  HATHETATENbHOW  TPYEBbI
HACOCA:

- Moanokute NnogKknagKku noa dbaaHew HarHeTaTesIbHOM TPy6bI.

- BbiBepHMTE KpenexHble 60nTbl [6581] M nonosxkute dnaHey,

HarHetaTtesbHoOM Tpy6bl [9200] Ha non.

6577G
4590A

- Ypanute npoknaaky ¢naHua [4590A].
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9.3.2.6 AEMOHTAX KOPMYCA HACOCA:
- BbiBepHUTE BUHTLI KpenneHus Kopnyca [6577E].

MHoraa TpyAHO OTAENWTL KOPMyC OT 3aAHEN KpbIWwKu (npukunen
WAK Kopposus). McnonbayiiTe OTBEPTKY B KayecTBe pblyara, 4TobbI
NPUNOAHATL KOPMYC, NPEXAE YEM CHATD €r0.

A OnacHoCTb OT pasgasBAuBaHuA. B 3aBucMmocTn OT pasmepa
Kopnyca, BO3MOXHO, I'lOHaﬂ,O6VITCH MCNo/Nb30BaTb CTPONbl 4NA Nnogbema
Kopnyca nepeg AeMOHTa*Kem.

- Ypaanute ynnotHeHue Kopnyca [4596].
- CHMMMTE ceTyaTbin dpunbTp [6531]

6531 — 1 [TIIIIOIT

9.3.2.7 DEMOTbAX PAIOOYErO KONECA:
PABOYEE KOJIECO C PE3bEOM:

- 3aKpenuTe LEMHOM KAY, WAKW 3akpenuTe HONTOM CTEp)KeHb B
OTBEPCTUAX B MOAyMydTe, WAM 3aKpenuTe LUNOHOYHbIM BanbHbIN
K/ItOY HEMOCPEACTBEHHO Ha Bany.

- MoBepHWTe Ban NPOTUB 4YAcOBOW CTPESIKM, €CAU CMOTPETb CO
CTOPOHbI MPUBOAA, C MOMOLLIbIO K/tOYa.

- Mo3BonbTe Bany 6bICTPO NMOBEPHYTLCA MO YACOBOW CTPEJIKE, YTOObI
pyYyKa KNo4a pesKo yAapunacb O MOBEPXHOCTb BepcTaka uau
AepesAHHOro 6pycka. Heckonbko noAobHbIX peskux yaapos
pyykoi O BepcTak/aepeBAHHbIN 6Bpycok ocsBobogaT pabouee
KoNeco ot Bana.

BapwuaHT:

ANbTEPHATUBHO, KpPyTUTE paboyee KO/Meco NPOTUB YACOBOW CTPENKM,
4TObbI K/IHOY YAAPANCA O BEpPCTaK.

- Ha paboyem Konece YCTaHOB/JIEHO YM/IOTHUTE/IbHOE KOJbLO
[4610.1]. Mpu cbopKe 3ameHUTe ero He HoBOe.

22

LLINOHOYHOE PAEOYEE KOJIECO:

- OTBepHUTE raiiky(-n) paboyero koneca [2912]
- CHMMMUTE CTONOPHY!IO Waiby, ecan Heobxogumo, u wakiby [2905].

- BctaBbTe 2 OTBEpPTKM Mexay pabouuMm Kosnecom U 3agHen
KPbILLKOW.

& OnacHocTb oT pasgasnnBaHuaA. ObpalaiiTecs ¢ paboynm Konecom
OCTOPOKHO.

- Yaanute npuBOAHYIO LWMOHKY C Bana C MOMOLLbIO LWMMNUOB, ecaun
Heobxoammo.

9.3.3 OEMOHTAX 3AQHEN KPbILWKK

HACOC C HUXKHUM NOALLNNHUKOM W13 KAPEUJA KPEMHWA:

MoAWMNHUKN M3 Kapbuaa KPemHMA COCTOAT M3 MMAb3bl U BKAAAbILWA.
T'Mnb3a BpalyaeTca oT rMnb3bl NPUBOAA.

- BHauane cHMmuTE runb3y npmusoga [2400].

9.3.3.1 OEMOHTAN 3AAHEN KPbIWKMW:
- BblBEpPHUTE KpenexkHble BWHTbI  [6577D] M3 3agHel KpbIWKK
[1221].

- CHUMUTE 3agHI0K0 KpbIWKY [1221], Ucnonb3ys MONOTOK, ecaun ee
HeobXxo4MMO OTAENUTb OT Kopryca.

MoAWWNHMKN 13 Kapbuia KPeMHUA MMEIT OYeHb TBEPAYHO
NOBEPXHOCTb, HO O4YeHb YYBCTBUTENbHbI K yaapam. [anbHeiwwe
onepaLum BbINONHANTE C OCTOPOMKHOCTBIO.

- CABUHbTE 33HI00 KPbILWKY C Bana.

Mnb3a Bana m3 Kapbuga Kpemuusa [3400] moskeT casuratbes
BMecTe C 3agHel KpblWKoMi. ByabTe 0CTOPOXKHbI, YTObbI OHA He ynana.
Puck nospexxaeHus.

- CHumMTE rnnb3y Bana [3400]



- CHMMUTE NPUBOAHYIO WMOHKY [6734], wMcnonb3ya wWwMnupl npu
HeobxoaMmMocTu.

& OnacHocTb oT pasaaBanBaHuA. B 3asucumoctn ot pasmepa
KPbILWKW, BO3MOXHO, I'IOHa,CI,OﬁMTCﬂ MCNONb30BaTb CTPONbI ANA NoAbeMa
KPbIWKKX Nnepeg AeMOHTaxem.

9.3.4 OEMOHTAX HUXHEITO NOAWNNHUKA:

9.3.4.1 HUXHUIA noaAWNNHUK n3 KAPBMOA
KPEMHMUA:

- BbiBepHUTE 2 BUHTA C LUAUHAPUYECKUMM KOHLOM [6570D]
- OCTOPOXKHO BbIABMHbTE HUMKHMI noAwunHUk [3313] n3 3agHein

KPbILIKK.

65700~ :

3245

9.3.4.2 APYTUE MATEPUANDI:

- BbinpeccyiiTe BTY/NKY M3 3aAHEeW KPbIWKKU Ha CTOpOHe pabodyero
Koneca.

BbinpeccosbiBas  BTyAKy [3313], BblbupaliTe  HaKJOHHYIO
NOBEPXHOCTb HAa 3aAHeN Kpbiwke [1221].

k1

1z21

23313

9.3.5 OAEMOHTAX KONNOHKN HA CTOPOHE HACOCA
N NMPOMEXYTO4YHbIX KOJIOHOK:

B Hacocax ¢ 04HOW KONIOHKOM AeMOHTUPYITe Kopnyc.

9.3.5.1 OBEMOHTAX KOJTIOHKHU HA CTOPOHE
KOPNYCA:

- YCTaHOBUTE NOAKNAAKY NOA CAeAYIOLLYIO KOIOHKY.
- BbiBepHuTe 60nTbl [6577F — 6581F]

- CHMMUTE KOJIOHKY Ha cTopoHe Kopnyca [1340A], ucnonb3ya
NAACTUKOBbIN MOIOTOK, €CIN HEOBXOAMMO OTAENUTb GAAHLLbI.

& OnacHocTb OT pasgasnamBaHuA. B 3aBucMmocTM OT pasmepa
KOJIOHKN, BO3MOXHO, I'IOHa,EI,OGVITCH MCNO/1Ib30BaTb CTPOMNbI 4NA NOAbeMa
KOJIOHKK nepes AEMOHTaXem.

- CpBUHbTE KOMIOHKY C Bania.

9.3.5.2 CbEM NPOMEXYTOYHOIO NOALWNNHUKA:

- Ecnn HeobxoaMmo, WUCMONb3yiWTe OTBEPTKY M MOJIOTOK, 4TO6bI
13B/1€Yb KOPMYC NMOALMUMHMKA.

- CaBuHbTE Koprnyc noawunHunka [3250] ¢ sana.

- Bbinpeccyite nogwunHuk [3320], ucnonb3ys 6GOKOBYKD CTOPOHY
Koprnyca B Ka4yecTBe ONopHOM NOBEPXHOCTU.

PYCCKUMA
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- nOBTOpMTe 3TOT Npouecc a4na cnegyroumx KOJ1I0OHOK.

9.3.6 AEMOHTAX BANA:

A y6eﬂ,MTer, 4YTO rpysonogbemMHOCTb MNOoA4beMHOro MeXaHU3mMa
AOCTAaTO4YHa ANnA nepemelieHnAa y3nos. I'Ipoaepre BecC Jasurartena,
KOTOprﬁ YKa3aH Ha I'IaCI'IOpTHOﬁ Tabnnuke Asurartena.

- 3aKpenuTte cTponbl Ha ABuraTene, MCMob3ya MPOYLUMHbI WMAU
nogbemHble cKobbl Ha pame aguratesns.

MHorga TpyaHO oTAenuTb Asuratens oT ¢naHua (npukunen uam
Koppo3sus). Ucnonb3yiiTe OTBEPTKY B KayecTBe pblyara, Ytobbl OTENUTb
Asuratens oT dnaHua.

9.3.6.1 ABUTATENIb B CBOPE TUMA CS U EM:
- CHUMMTE 3aLMUTHYIO KPbIWKY MydTbl [7450].
- BbiBepHUTE BUHTLI/60ATbI [6577C], Kpenawue aguratens [8010].

)

=

6577C

EVS.

- Otpenute paguratens [8010] oT KonoHku [1340] mnan doHapa
[3160].

- MNogHumuTe asuratens [8010] M cABMHbLTE ero C BajoM Hacoca
[2100] ¢ kKonoHku [1340] unm poHaps [3160].

- Onyctute y3en [ABuratenb+Ban M ybegutecb, 4YTO OH He
OMPOKMHETCA.

1340

6581C
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- BbiBepHUTE KpenexHble BUHTbI [7412] 13 kecTkol mydTsl [7212].
- Onyctute Ban [2100].

8010

— BblBEPHUTE 2 BMHTA C LMAMHAPUYECKUMM KOHUamu [7416] w3
nonaymy¢Tbl CO CTOPOHbI Hacoca.

- Ypanurte WNoHKy [6742].

- BbiBepHUTE 2 CTONOPHbIX BUHTA [7416] U3 nonymydTbl ABUraTeNs u
CABUHbTE NONYMYPTY.

7222
2100

9.3.6.2 ABUTATENIb B CBOPE TOJZIbKO TUNA EM:

- BblBEPHUTE BWHTBI KpenneHus ¢oHapsA, eciM Heobxoaumo, |
CcHUmuTe poHapsb.

9.3.6.3 OBUTATE/NIb B CBOPE TO/IbKO TUNA TM U TH:
OEMOHTAX CTOMKM NOAWNNHWK TUMA TM:

- BbiBepHUTE KpenesHble BUHTbI [6577B] n3 Kopnyca NoALMUNHUKA
[3142].

- CHumuTte CTOI\/IIKY M Ban C KOJIOHKWN N NONOXKUTE Ha NOA.
& OnacHocTb OT pasgasamBaHuA. B 3aBucMmocTM OT pasmepa

KpeneXHOM NnTbl, BO3MOXKHO, MOHAZ06UTCA MCNONBL30BaTh CTPONbI ANA
noagbema ee nepes AEMOHTAKEM.

24

MocnegHAn KONOHKA MOMKET OCTaTbCA 3aKPENIeHHOM Ha nauTe npu
HeobxoaMmocTu.

- OTBEpHUTE 3aMKOBYIO raiky Bana [7411] n cHumute wakiby [7419].

7411 ——HD
7419 —F—f—
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- CHumuTe nonymydty [7221] u ypanute wnoHky mydtol [6742],

Mcnonb3ya npu HeO6XOAVIMOCTVI wunubl.

- Ypanute BepxHtoto maHxkeTy [4300A] v pacnopHyto BTyAKy [2463].

- CABWHbTE HUMKHIO MaHXeTy [4300B] Ha3ag,
- OTBeEpHUTE BUHTbI [6570F] 1 cABUHBTE HUXHIOK KPbILWKY [3262] Ha

Ban [2100].

- CHMMMTE Kopnyc onopbl NOAWKUNHMKa [3142].



2100

- BbiBepHUTE BUHTBI [6577K] M CHUMWUTE BEPXHIOI  KPbIWKY
noALWnnHKKa [3261].

- CHMMWTE CaMOBbIPaBHMBaKOLWMINCA ponvkonoawunHuk [3011A],
3aTem pacrnopHyto BTYAKy [2461A], v wapukonoawunHuk [3011B].

=

2100

- CHMMUTE OMOpHYto wWwanby [2461B], HUKHIOKO KpbIWKY [3262] 1
maH»KeTy [4300B].

OEMOHTAX CTOMKW NOAWNAHUKA TUMA TH C PAMOW ABWUIATENA

Vi

& OnacHoCTb OT pas3gasivBaHuMA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa
KpEenesKHOW M/NTbl, BO3MOXHO, MOHAZ06UTCA MCMONb30BaTb CTPOMbI AA
nogbema ee nepes AEMOHTAKEM.

MocnenHAA KONOHKa MOXET OCTaTbCA 3aKPen/IeHHOM Ha NiuTe Npu
HEeobXxoaMMoCTH.

- Mopnoxute nos Hacoc NOAKNAAKM, 4TOBbI OH BblN FOPU3OHTaNEH.
- Ypanute BepxHee NpyxuHsLLee Konbuo [6544B].
- CHumMTe y3en Bana ¢ GoHapa [3142], nopaepkmsan yzen myodrbl.

PYCCKUMA
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CHummTe nonymydty [7212] c ee wapukonogwmnnHmkom [3011].
CHUMMTE Ban ¢ nonymyodToi [7222] u akKypaTHO NONONKMTE Ha NOA.
CHUMUTE NpyX)MHALWLee Konbuo [6544A] ¢ nonymydTsl [7212].
BbiTawwmTe WwapukonoawmnHumk [3011].

BbIBEpHUTE CTONOPHbIV BUHT [7416] U cHUmuTe nonymyodTty [7222].
CHUMWUTE WNOHKY [6742], ucnonb3ys WunLbl, ecav HeobxoAnUMmo.
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- CHMMUTE onopHYto Waiby [2463] n npykuHsLee Konbuo [6544D],
€C/IN YCTaHOB/EHbI.

- CHumUTe MaHxeTy [4300].

- CHUMUTE LEeHTpUpYyloLLee YNAOTHUTEeNbHOEe KonbLo [4610A].

%ié
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- BbiHbTe Ban [2100] 13 KonoHku [1340B].

OEMOHTAX CTOVMKW NOAWNAHUKA TUNA TH C PAMOW ABUIATENA
V18:

& OnacHoCTb OT pasfasnuBaHuA. B 3asMcMMOCTM OT pasmepa
KpenexHoM NanTbl, BO3MOXHO, NOHaL06UTCA MCMO/b30BaThb CTPONMbI AN
noAbema ee nepes 4eMOHTAKEM.

MocnesHAA KONOHKa MOXET OCTaTbCA 3aKPENIEHHOM Ha NuTe Npu
HEeobXoaMMOoCTH.

- MopnoxKuTe NoA HacoC NOAKNAAKM, YTOBbI OH Bbl1 FOPU3OHTANEH.

- BbiBEPHUTE BUHTbLI [7416] 1 CHUMKUTE ONOPHYIO Waliby [7419].

- Ocnabbte BWHTbI [7412], u4TO6bI 06/MErYUTL M3B/IEYEHWE Basa
[2100] .

- BbiTawmTte Ban [2100] w3 doHapa [3142] M CHUMWUTE MaHXKeTy
[4300].

- AKKypaTHO nonoxute san [2100] Ha non.
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- BbiBepHMTE KpenexHble BUHTbI [6577B] w3 ¢doHapa [3142] wu
CHUMUTE 3TOT y3en.
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3142

9.3.7

9.3.7.1

N3BneknTe BHyTpPeHHee NpyuHawee Konbuo [6544B] u3 doHapa
[3142].

CHumuTe Becb y3en mydtol [7010] + [3011].

CHUMUTE LEeHTpUpYLOLLEe YNIOTHUTENbHOE KobLo [4610A].

Ecnv Heobxoaumo, m3Bnekute wapukonoawunHuk [3011], cHas
ynpyryto mydty [6544A].

6544A
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CBEOPKA CTOMKU NOALWMNHUKA

CEOPKA CTOMKWN NOAWNNHUKA TUNA TM
HapsuHbTe MaHKeTy [4300B], KpbIWKY HUMKHEro noAwumnHuKa
[3262] 1 waiby [2461B] Ha Ban [2100].

YcTaHoBUTE WapukonogwunnHuk [3011B] no mecty v HagsuHbTE
pacnopHyto BTynKy [2461 A] Ha Ban [2100].

24614

3011B—
2461B—
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- BcTaBbTe y3en B KOpPNyC CTOMKKU NoAwmnnHMKa [3142].



- HapBuHbTE camoBbIpaBHUBAOWMICA WapuKonoawmnHuk [3011B]
Ha Ban M BABUHbLTE B KOPMYC CTOMKM MOALIMMHMKA.

- YCTaHOBUTE BEPXHIOID KPbIWKY NOAWMNHMK [3261] no mecTy Ha
cToMKe nogwmnnHuka [3142] u 3akpenute BUHTamu [6577K].

- 3aKpenuTe HUKHIO KPbIWKY nNoAlWwunHMKa [3262] BUHTamu
[6570F].

- Hanpeccyiite maHkeTy [4300B] Ha KpbIWwKy noawmnnHuKa [3262].

- HagBuHbTEe BEpPXHIO KONOHKY [2463] Ha Ban M HanpeccyiTe
maHKeTy [4300A] no mecTy Ha BEPXHIOI KPbIWKY MNOAWMMIHUK
[3261].

- BcTasbTe WNOHKY [6742].
- HapBuHbTe nonymydty [7221] Ha Ban.

- YcTaHoBUTE OMOpHyto waiby [7419] Ha nonymydTy u 3akpenute
y3en noawunHuKa raikon [7411].
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9.3.7.2 CEOPKA CTOMKM MOALWMUNHUKA TUNA TH C
PAMOW OABUTATENA V1

- YcTaHOBUTE HOBOE LEHTPUPYIOLLEE YynioTHALWEe KoibLo [4610A]
B MPOTOYKY KOopnyca noAwunHuka [3142].

- MponycTtuTe Ban [2100] yepes doHapb [3142].

PYCCKUMA
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- YcTaHoBUTE HOBYIO MaH:KeTy [4300] Ha Ban.

YCcTaHOBUTE NpYKUHALLEE KOMbLO [6544D] 1 onopHyto Wwaiby [2463] Ha
Ban.

- YCTaHOBUTE WNOHKY [6742].
- HaasuHbTe nonymydTy [7222] Ha Ban.
- YcTaHoBuTe Waiby [7419] v 3aTAHUTE KpenexHbli BUHT [7416].

- Hanpeccyiite  wapukonogwunHuk [3011] Ha nneynko Ha
nonymydrte [7212], a 3atem YCTaHOBUTE MPYKMHALLEE KO/bLO
[6544A].

- Cobepute mydty [7212] + [3011] n nonymydty [7222]. 3aTtaAHuTe
BUHTbI [7412], 4yTObbI 3aKpenuTb Ba.

OCTOPOXKHO  yfanuTe CMasky u3 2 noaymyot nepep,
OKOHYaTeNbHOM CHOPKON.
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63448 9.3.7.3 CBEOPKA CTOMKM MOALWMUMNHUKA TUNA TH C
PAMOW ABUTATENA V18

3011

MydodTa [7010], wapukonoawmnnHuk [3011] n npyKMHALWEe KoNbLO

)

S

T [6544A] nocTaBNAIOTCA B KOMNAEKTE COBPaHHBIMMU.
7222 —
rerz— s - YcTaHOBUTE HOBOE LeHTpUpYloLLLee ynaoTHALWee KonbLo [4610A]
““"'m@ & B KOPNYC CTOMKM NoALwmnnHunKa [3142]
I |
VA_}_%V 7 - YctaHoBuTE y3en MydTbl B KOpPMyC CTOMKM MOALMMNHMKA U
%{ % npyXuHsawee Konbuo [6544B] Ha LWApPMKOMOAWMMNHUK, 4TOObBI

3adpUKCUPOBATb €ro No MecTy.

i

| 65448 —
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- BABMHbLTE  y3€n  WAPWUKOMOAWMMNHUK+BAA B  KOPMYC CTOWKM
nogwunuuka [3142], ybeautecb, yto Ban [2100] ueHTpupoBaH

- 3akpenute ¢oHapb [3142] BuHTamu [6577B] Ha dnaHLEe KONOHKM
NPaBUIbHO U NOAAEPKMBAETCA.

[13408].

Ban ponkeH pacnonaraTbCA MO LEHTPY Kopnyca MOAWMMHMKA,
noka He BbyfeT yCTaHOBNEH ABUraTenb. PUCK COrHYTb Ban nav nospeauTb
LIAPUKONOALLMMHUK.

- YCcTaHOBUTE Mpy:KUHALWLee Konbuo [6544B] B NpOTOYKY Ha
wapukonoawunHuke [3011].

65448

- BaguHbTe Ban [2100] B KoNoHKy [1340B].

‘ ; — ; ‘ Ban go/KeH pacnonaraTbCs MO LLEHTPY KOpryca NOAWMUMHMKA,
W. //% NoKa He byAeT ycTaHOBNEH ABUraTenb. PUCK COrHYTb Basl UM NOBPEAUTL
7

z LIAPUKONOALIMMHUK.

%f ‘ ﬂ T—s42 - HapguHbTe maHxeTy [4300] Ha KOHew, Bana v BCTaBbTe Ban B MydTy

% | | [7010].

é ‘ ‘I_ - YcraHosuTe wainby [7419] u BuHT [7416] Ha Ban v 3aTAHMTE €ro,

Z "'**—T— —— i 4TO6bI 3adPMKCMPOBATL MNONOMKEHUE Bana.

‘ - 3aTAHUTE BUHTbI [7417].
] | g ‘I - Mopnosxute nop, Ban Hacoca NOAKNAAKM, YTOBbI YCTAHOBUTL €ro
59;% 7 z . rOPM30HTANIbHO.
o E E - Hanpeccyitte maHxety [4300] Ha dnaHew KonoHku [1340B].
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9.3.8 CBOPKA ABUTATENA

& BbibepuTe nMogbeMHOe YCTPOWCTBO, TPy30NOABEMHOCTb KOTOPOro
COOTBETCTBYET MOAHMMAaeMoMmy rpy3y. Bec asuratens ykasaH Ha ero
nacnopTHol Tabaunuke.

9.3.8.1 CBOPKA TUNA TM

& OnacHOCTb OT pas3gaBnuBaHWA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa
[ABUraTens, BO3MOXHO, MOHAAOBWUTCA WCMONb30BaTb CTPOMbI  A/1A
nogvema ero nepeg, c6opKou.

- 3aerﬂVITe CTponbl Ha Auratene, MCNONb3yA MNPOYWWHbI WU
noaobemMHble cKobbl Ha pame asuratena.

- Ecnrn 6bna cHATa:  yctaHoBuTe noaymydty [7211] Ha Ban
ABUraTens v 3aTAHWUTE CTONOPHbIe BUHTbI [7416].

jul

Moteur W1 _

)

Bl
I

‘1 e " Moteur V18
8010
~8313
7211 @‘—‘%6_,-7—7416

|

Ecnv HeobXxoaMMO, YCTaHOBUTE MPOMEKYTOUHOE OMOPHOE KONbLO
[8313] nog asuratens, npexae 4em cobupatb mydTy.

- YCcTaHOBUTE pe3nHOBbIE NOAYLIKN MydTbl, €CIM HEOBX0AMMO.
- YcraHosuTe gauratens [8010] Ha CTOVKY NOAWMMHUKA.

& OnacHOCTb OT pas3gaBivBaHuA. B 3aBMcMMOCTM OT pasmepa
KpenesKHOoW MnTbl, BO3MOMXHO, MOHaZ06UTCA MCNONb30BaTb CTPOMbI ANA
noabema AsuraTens/nanTbl nepes cbopKoii.

- C nomolubto BuHTOB/60nTOB [6577C] 3aKkpenuTe asuratens [8010]
Ha CTOMKe NOoAWMMHMKA.

Moteur V1 I F
|
f

8577C

PYCCKUMA

9.3.8.2 CBEOPKA TUMA TH C PAMOW ABUTATENA V1

A OnacHOCTb OT pasfgasavBaHuA. B 3aBMCcMMOCTM OT pasmepa
[ABUraTens, BO3MOXHO, MOHAZOOUTCA WCNOAb30BaTb CTPOMbI  ANA
nogbema ero npu cbopke.

- o BaBUHbTE Ban Aguratens B myodTy [7222].

- o 3aKpenuTe ABurateb Ha CTOMKe noawunHuka [3142] ¢ nomowpio
BMHTOB [6577C] 1 raek [6581C].

i

§577¢ 7 : : )

8010 —1

3142‘\\\\
Al
6581C —11]

9.3.8.3 CBOPKA TUMA TH C PAMOW ABUTATENA V18

A OnacHOCTb OT pasfasivBaHuA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa
ABuratens, BO3MOXHO, MOHAZOBUTCA WCMNOAb30BaTb CTPOMbI  ANA
nogbema ero npu cbopke

- o BaguHbTE Ban Asuratens 8 myodty [7010].

- o 3aKpenute ABurateNb Ha CTOMKe mogwunHuKka [3142] BuHTamu
[6577C]

BE7TC

3142
7

9.3.8.4 CBEOPKA TUNOB CS U EM

- HapgsuHbTe nonymydty [7212] Ha Ban gsuratens
- YcTaHOBMTE LWINOHKY B Baa Hacoca [2100].

- HapgguHbTe nonymydty [7222] Ha Ban Hacoca.
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7222—"

2100 —

Ecnv  meHsancA pgBuraten, TO HeobBXOAMMO MPOCBEPAUTH
buKcmpyloww e 0TBEPCTUA B Basie ABUraTens.

Ecnv meHanca Ban Hacoca, TO HeEO6XO0AMMO MPOCBEPAWUTbL
duUKeHpyrowme oTBepcTMA B Basie Hacoca [2100].

- Y6eautecb, 4To NoAymydpTbl MPaBUIbHO PACMONOMKEHbI HA Basax
[ABUraTens u Hacoca:

BenuuuHe! perynupoBok nenymybTs ABUraTens

[eurarent Pama V1 Pawa V18

4 nonioca 0,55/0,75 kBr | 1.1/1,5 «Br| 2.2/3/4 BT | 5.5/7.5/9 «Br
2 nonioca 0,75/1,1 kBr 1,5/2,2 «Br| 3/4 kBr 5,5/7,5/9 kBr
Paamep E (Mm) 40 50 60 80
Monymydita

Paamep “A” (uM) 45 55 65 85

Perynuposounblil paamep “A”, cTopoHa peuratens

[ |

<C Bg%_ﬂ Ll

- 3aTAHUTE KaXKAbI BUHT C LUAMHAPUYECKMM KOHUOM [7416].

Ban Hacoca zanognuuo

Heobxo4MMOo MCNoNb30BaTb HAMPABAAIOWMIA BUHT /19 CBEP/IEHUA:

CTonopHbIit BUHT M8: cBepsinTe oTBepcTue J5,5
CTONOpPHbIN BUHT M6: cBepauTe oteepctue J4

- BBepHUTE HanpaBAAIOLWMIA BUHT B OTBEpCTUE Be3 pe3bbbl.

- MpocsepinMTe KOHTPOBOYHOE OTBEPCTUE C  LMIMHAPUYECKMM
KOHL,OM:

- BblBEPHUTE HANPABAAIOLLMIA BUHT.

HaHecuTe Ha BMHT C UMAMHAPUHECKMM KOHLLOM BbICOKOMPOUHbIM
pe3bboBoit repmeTvK [7416] M NNOTHO 3aTAHUTE BUHT ANA GUKcaLMK
nosymy¢Tbl Mo mMecTy.

- MNosTopuTe NoaobHy0 Npoueaypy 417 BCEX 3 BUHTOB.
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- Ckpenute 2 nonymyotbl BmecTe BMHTamu [7412], HaHecAa Ha
KaXkapli  BbICOKOMPOYHbIM  pe3bboBO  repmeTuk,  YTObbI
obesonacuTb ux.

8010

- HapBWHbTE BepXHIO KOMOHKY Ha Ban M 3akpenute ¢naHel,
Asuratena Ha BepxHem ¢pnaHLe KONOHKMK.

9.3.9 CBOPKA MPOMEXYTOYHOIO NOAWNNHUKA

- 3anpeccyiiTe BTY/KY [3320] B KOpNyc noawmnHuKa [3250].

Koraa ncnonb3syeTcs npeAsapuTenbHO NPOCBEP/EHHas BTy/IKa, TO
ycTaHaB/MBaliTe ee Tak, 4Tobbl OTBEpCTME pacnonaranocb B nepegHeit
4acTM CMa304HOro OTBEPCTUA B KOPNYyCe NOALWMMHUKA.

Ucnonb3yite 6poH30BbI 60POAOK (BHEWHUI aAvameTp 6opoaka
6osiblie BHEWHEro guameTtpa BTY/KM) M ybeauTecb, YTO KOHTaKTHas
noBepXHOCTb GpaHLA NpaBU/bHasA.

¥




Korga ncnonb3yetcs nonHopasmepHas BTy/iKa (He cBep/ieHHas), To
ee BMNocNeAcTBUM HeobxoanMMo byaeT NPoCBEPUTb.

- 3anpeccyiiTe BTy/KYy B KOpMyc MOALWMNHUKA (BTyAKa 6poH3oBas
Graphalloy®).

- Mpoceepnnte 6 mm OTBEPCTME BO BTY/IKE, UCMNONAb3YA CMa3o4yHOe
oTBepCTUE B KOopnyce NOAWNMNHNKA B Ka4ecTBe HanpaBnmou.l,eﬁ.

9.3.10 CBOPKA KOJIOHOK:

- YCTaHOBUTE KONOHKM, UCMONb3YA KOPMNYC MOALIMMHUKA B KayecTse
LIEHTPUPYIOLLLEro KoAbLa.

MpoBepbTe, YTO KOPMyC MOAWMMNHMUKA OTHOCUTE/IbHO CMa304HOM
TPy6bl YCTaHOB/IEH MPaBU/ILHO.

9.3.11 CBOPKA rMAPAB/INKU

HUXHUIA
KPEMHMUA

9.3.11.1 NOAWUNHUK n3 KAPBUOA

MoBepXHOCTb NOAWMMNHUKOB U3 Kapbuaa KPeMHUA OYeHb TBEPAaAn,
HO OHM O4YeHb YyBCTBMTENbHbI K ygapam. Obpalaitecb € HUMM
OCTOPONKHO.

- OCTOpPOXKHO BABWMHbTE BTY/NKY M3 Kapbuaa Kpemuua [3313] B
KOpPMyC TakK, 4Tobbl Xenobku BO BTy/Ke Oblav obpalieHbl Ha
pe3bb0oBble OTBEPCTUA B KOpMyce.

65700
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- HaHecuTe BbICOKOMPOYHLIA pPe3bboBOM repMeTUK Ha  BUHTbI
[6570D].

- 3aTAHUTE BUHTbI C UMAMHAPUYECKMMM KOHLAMKM, NpoBepss, 4TO
»enobku Ha BTyAKe [3313] ocTaloTcs BbIPOBHEHHbLIMW C BUHTAMU.

AKKypaTHO 3aTAHWUTE BWHTbI [6570D]. 3aTArMBas BMHTbI C/AMLLKOM
CW/IBHO, MOMKHO C/IOMaTb BTY/IKY U3 Kapbuaa KpemHus.

- BcTasbTe 3agHt0t0 KpbIwKy [1221] B KonoHKy [1340A].
- 3aKkpenuTe 3a4HI0I0 KPbILIKY Ha KOJIOHKe BUHTamu [6577D].

- AKKypaTHO HaflBUHbTE MMab3y M3 Kapbuaa kpemHua [3400] Ha Ban
[2100], »enobku gonxHbl 6bITb 06paleHbl Ha pPe3bboBoi KoHel,
Bana.

PYCCKUMA

- BcTaBbTe WNOHKY Npusoga [6734] 8 Ban [2100].

- HapguHbTe onpaBKy ans 8TyAKu [2400] Ha Ban [2100].

HUXHUNA noAWNNHUK KPOME
NOAWWNNHUKA N3 KAPBUAA KPEMHUA

- 3anpeccyiite BTYy/Ky [3313] B 3a4HI0I0 KPbILLKY.

9.3.11.2

Ucnonb3yite 6poH30BbI 60POAOK (BHEWHMI anameTp 6opoaka
60blie BHELWHero AuMameTpa BTYNKM) M ybeamuTecb, UYTO KOHTaKTHasA
NOBepXHOCTb ¢paHLA NpaBUIbHAA.

- YcTaHoBUTE 3a4HI0I0 KpbIWwKy [1221] Ha dnaHew, KonoHKK [1340A].
- CKpenuTe 3aZiHI0I0 KPbILKY U KONIOHKY BUHTaMu [6577D].

9.3.12 CBOPKA TMAPAB/IUKU

PABOYUE KOJIECA CO LLINOHKOW:

- YcTaHOBUTE LWNOHKY paboyero Koneca [6710] B Ban [2100].

& OnacHocTb pasgasnusaHusa. Obpawaiitech ¢ pabourm Konecom
aKKypaTHO.

- HapguHbTe pabouyee kKoneco [2200] Ha Ban [2100].
- MocTaBbTe Waiby n ctonopHyto waiby [2905].
- 3aTaHuTe rakm [2912]
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PABOYME KONECA C PE3bBOW:

- HaBuHtuTe pa60qee KONecCo Ha Baa U 3aTAHUTE ero.

& OnacHocTb pa3gaBnmBaHuA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa Kopnyca,
BO3MOXXHO, I'IOTpe6yeTCFI MCNONb30BaTb CTPOMbI 4NA ero nogbema.

- YcTaHOBMTE HOBYIO NPOKAaAKy [4596] B Kopnyc Hacoca.
- BblpoBHAWTEe HarHeTaTeNbHbIW KNanaH ¢ HarHeTaTebHOM Tpy6oN.

- CkpenuTe Kopnyc [1111] BuHTamm [6577E].

9.3.13 CBOPKA HATHETATE/IbHOW TPYBbI

- YcTaHoBUTE HOBYIO Npoknagky [4590A] mexkay HarHetaTenbHowu
Tpy60i1 [9200] 1 Kopnycom.
- 3ataHute 6onTbl [6581].

[T
(T
(IR
| I E—

68577G
6581G 4530A

9.4 SNNEKTPOABUTATENDb

[na  obecneyeHns ONTUMANbLHOTO CPOKA  CAYKObl  BCTPOEHHOrO
aneKTpoasuraTens HeobxoAMMO BbINONHATL MUHUMaNbHbLIA 06bem
paboT no TexHMYecKkomy OBCAYKMBaHMIO: perynapHas MpovMCTKa
oxnaxparowmx pebep, BbiBepka MyodTbl (MpWM HaAMuMK), MNOATANKKA
KabesibHbIX BBOLOB M NPOY.

Pecypc LUapUKOMNOALIMNHMKOB 3aBUCUT OT OCEBbIX WM paAuanbHbIX
YCWUAWIA, NPUKNAAbIBAEMbIX K Baly 3/1€KTPOABUraTeNs, T. €. B KOHEYHOM
cyeTe, OT KOHCTPYKLMM Hacoca (Hacoc € KOPOTKOM MydpToM, HACOCHbIM
arperar c ynpyrov mypton u 1. 4.).
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JneKkTpoABuUraTeNb  MOXKeT  OblTb  OCHAlleH  NOALMMHUKAMK,
CMa3aHHbIMKW HA BeCb CPOK CAyKb6bl (0603HaueHbl Kak ZZ unun 2Z) uam
TpebyowWwnmn nNepuoanMyeckon 3anpaBKM  KOHCUCTEHTHOW CMa3KoM.
Mpecc-macneHKN HaxoAATCA Ha  LIAPUMKOMOAWMUMNHMKAX, a obbem
nepuoaMYecKo  CMasKM  yKasaH Ha  3aBoAckoh  Tabnuuke
3NeKTpoasUraTens.

MepeyeHb Tpebyembix pPaboT NO TexHWYecKomy OBCNYKMBaAHMIO
npuBeAEH B MHCTPYKLMU Ha SNEKTPOABUraTe N b.

9.5 MOMEHTbI 3ATAXKHU

BennumHa MOMEHTOB 3aTAMKM 3aBUCUT OT mMaTepuana M TUMNa CMa3KM,
MCNO/Nb3yeMblX B y3/e.

MOMeHTbI 3aTAXKM 6ONTOB M raek ¢naHueB M3 4yryHa wuau
Hep)KaBelowe CTann yKasaHbl B COOTBETCTBYHOLMX HOPMATUBHbIX
[OKYMEHTaX. MpuseaeHHbIe HUXe 3HayeHus ABNAIOTCA
OPMEHTUPOBOYHBIMK. [NA  NOAyYeHUA cBedeHWU O  PaKTUYECKUX

MOMEHTAX 3aTAXKKU 06paTVITECb B Haw otaen TEeXHUYecKom noaaepxKku.

Pe3bba MoMeHTbI 3aTAXKKN
M6 8,5H:m

M8 12 Hm

M10 25 H'm

M12 40 H'm

M16 90 H'm

M20 175 H-m

M24 300 H'm

M30 500 H-m

M36 700 H-m

@ Ha 60NnTbl M3 Hep). CTaNM HaHeCTU nacTy ANA 3aWuTbl OT
bpeTTUHr-Koppo3um.

MoMeHT 3aTsXKKM rainkun 92.00 3agHei KpblLLKK:

Pe3bba MOMEHT 3aTAXKHK
M12 65 H-m
M16 130 H'm

9.6 HEOBXOAMUMbIA UHCTPYMEHT

TUNOBOM  KOMMAEKT  MHCTPYMEHTOB, HeobXoaumbIX  npwu
NpoBeAEeHUN TEXHUYECKOTO OBCNYKUBAHWUA, NPUBEAEH HUNKE. ITH
MHCTPYMEHTbI CTaHAAPTHbIE U AOCTYNHbI B T06OM OTAENE, NPOBOAALLEM
NPOMbILWNEHHOE TEXHUYECKOe 06C/yKMBaHWe

B [aeyHble kntoum go M48,

- HaknaHble raeyHble kntoum go M48,
- Topuesblie kno4um 2o 10 mm,

- KomnneKkT oTBepToK,

- Kunanka.

Ecnv paboTbl N0 TeEXHUYECKOMY 06CNYKUBAHUIO [OKHbI BbINONHATLCA B
ATEX KnaccuouumpoBaHHoOW 30He, ybeautech, YTO UCMONb30BaHME BCeX
HEeobX0AMMbIX MHCTPYMEHTOB B 30HE paspeLLeHo..

CneumanvsnpoBaHHoe 060pya0BaHME:

- CbeMHMUK,

- MHAYKUMOHHBIW HarpesaTeb NOAWMUMHWUKOB ANA UX C60PKM,
- PasBoaHOM KNty oA MyoThbl.

- BpoH308BbIit / NnacTMKoBbli 60pOAOK M npecc,

- KoHayktop M8 / 5.5 u M6 / 4.
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10 HEUCNPABHOCTU, UX NPUYNHDBI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA

HeuncnpaBHoOCTb MpnynHa YcTpaHeHue
- bonblwana notepa Hanopa MpoBepbTe NOTEPU HaNOpPa Ha IMHUW HarHeTaHA
MpoBepbTe, OTKPbITHI N KNANAHbI M YCTAHOBKY KnanaHos SRV (nyck/octaHos) u
pacxoga
- Hacoc He 3aTonneH NONHOCTbIO MpoBepbTe, He 3a6UT K ceTyaTbli GUABLTP.
M3BNeKnTe HacoC U3 KONOALA U OUMCTUTE CETYATbIN GUABTP
MpoBsepbTe M3HoC paboyero Koneca
MpoBepbTe coaeprkaHne TBEPAbIX YaCTUL, B XUAKOCTU
Hacoc He  paet =
. - Manbii NPSH lMpoBepbTe YPOBHU XUAKOCTU, TEMNEPaATypy U AaBAeHWe NAapoB XUAKOCTU
Tpebyemblli  pacxos, " o
WA Hanop - HenpaBuabHOe HanpaBneHne BpaLeHna MomeHATe mecTamu ABe dasbl B KIEMMHOW KOpObKe ABuratens

- YTeuka B NpoKNaaKke HarHetTaTe/sibHoOro d)naHu,a

MpoBepbTe 3aTAXKKY 6ONTOB KpenieHWs GNaHLEB U COCTOHUE MPOKAAA0K

- [laTyMK ypOBHA YCTAaHOBNEH CIULLKOM ry6OKO

NogHumuTe MWHUMAbHbIN YPOBEHbD, 4yTO6bI OH pacnonaranca sbiwe Sa,quﬁ
KPbILWKW HacoCa

- O60pOTbI Asuratena CAMWKOM HU3Kune

MpoBepbTe 31eKTPUYECKOE COeAMHEHMe ABuUraTens
MpoBepbTe YaCTOTY Ha YaCTOTHO-PeryMpyeMom NpuBoae

- 3HoweHO pa6oqee Koneco

MpoBepbTe XapaKTEPUCTUKM MULAKOCTH
3ameHuTe paboyee Koneco

Mnoxoe BcacbiBaHUe

- XMwuakocTb HWKe BcacbiBatoLWero oTBepcTUAa
Hacoca

OuyuncTuTe cetTyaTbin GUNLTP
Y6eaunTech, 4to peanbHblit NPSH Bbiwe Tpebyemoro Hacocom NPSH

- MocTopoHHMIN MaTepuran B Hacoce

PackpoliTe 1 o4MCTUTE KOPMYC Hacoca
MposepbTe n3HoC paboyero Koneca

- YpoBeHb KMAKOCTM B KONAOAUE CAULWKOM
HU3KUIA.

MpoBepUTb YCTaHOBKY HUMKHETO YPOBHA U JAaTYMKOB HUNKHETO YPOBHS.
MpoBepbTe OCTAaHOBKY HAacOCa Ha HUXKHEM YPOBHE.
3anuiunTe BENUYMHY HUXKHETO YPOBHSA

unakoctb BbIXOAUT

- I3HOC NoAWMNHNKA NPOMEXKYTOYHOrO Basa

PasbepuTe M NpoBepbTE N3HOC MOALIMMHUKA

- HarHeTatenbHoe OTBEpPCTUE 3aKYyNnOopeHo

MogHUMKTE Hacoc M3 KONoOALA WM OYMCTUTE KOJIOHKM Hacoca. OTKpOl‘/‘ITe

yepes BepxHee
SR 5 _ HarHeTaTesbHOe OTBepcTune
KONOHKE - YpoBeHb XMUAKOCTU CIULLKOM BbICOKMM MpoBepbTe YCTaHOBKY AaTYMKa BbICOKOrO YPOBHA
MpoBepbTe NOCTyNAEHNE XNAKOCTN
- Paboyee koneco He cbanaHcMpoBaHO [emoHTupyliTe paboyee Koneco u NpoBepbTe, HET I UHOPOAHBIX NPeaMeToB
MeXay lonatkamu
MposepbTe paboyee KoaeCO Ha 3acOpPeHMe U U3HOC
. - ChoMaH LWapuKonoAWwnnHUK PasbepuTe Hacoc M 3ameHuTe LAPUKONOALLNMHUK.
BbgOKMM ypoBeHe MpoBepbTe, HET M KUAKOCTU BHYTPU KOPNyca CTOMKMN NOALIMNHUKA
Bubpaumm - OTCyTCTBME CMA3KKM B CTOMKE NOAWMNHUKA TMNa | 3anosHUTe TaBOTHULY U 3aTAHUTE ee
™ MpoBepbTe Hannune rpaduka TEXHUYECKOTO OBCNYKUBAHMA U ero COboAeHME.
- M3HOWeH NOoALIMNHMK MPOMEXYTOYHOro Bana MpoBepbTe, 4TO LieNb CMa3KM NOALINMHMUKA B HOpMe
3ameHunTe NOAWMNNHUK
Temnepatypa - CnomaH WapVKOMOALWMWNHUK B  CTOMKe | 3ameHUTe WapUKONOAWMNHUK
CTOVKM noALWNNHUKa
noALWmnnNHUKa - M3HoWweH WapuKOMOAWMUMNHUK B  CTOMKe | UaeHTUOULMPYIATE N 3aMEeHUTE U3HOLLEHHbIN LAaPUKOMOALWMUMHUK
yBennunsaetca nNoAWMNHWKa UK B ABUraTene.

Hacoc paboraer c
LyMOM

- Hacoc He 3anut

MpoBepbTe Ha/sMuMe NPU3HAKOB KaBUTALLUK
MpoBepbTe, YTO HACOC OCTAHOBUACA HA HUMKHEM YPOBHE, U YTO CeTHYaTbIi GUALTP
He 336Ut

- BbicoTa BcCacbiBaHMA CAULIKOM BbICOKaA WM
HW3KOE HarHetaTeibHOe AaBneHune

MpoBepbTe HUKHWIA YPOBEHb KUAKOCTU (€C/IM  MCMO/b3YETCA YAJMHUTENb
BCacbIBatoLLen Tpy6bl)

OyuncTuTe cetTyaTbln GUNLTP

Y6eaunTech, 4to peanbHblit NPSH Bbiwe Tpebyemoro Hacocom NPSH

- Hacoc pacnosioskeH He rOpM3OHTasIbHO WU
nebopmmposaHa onopHas nauTa.

- K HarHeTaTenbHomy ¢naHUy MPUONKEHbI
6onbLIMe yeunus

MpoBepbTe, 4TO HACOC Ha KONOALE Pacro/ioOKeH TOPU3OHTANIbHO U He
aedbopmmpoBaH.

MpoBepbTe, YTO HUKAKME MEXaHWYeCKue CTPYKTYpbl He ONMpPaloTCA Ha AeTanu
HacCocCa B KoJsio4gue U Ha HarHetate/ibHOM pr60np030p,e.

- [TOCTOPOHHMI MaTepuran B Kopnyce Hacoca

OTKpoWTE U OYMCTUTE KOpMYC

- YTeuKa TokKa

MpoBepbTe 3a3emneHue gsuratens
HaiauTe NpuYMHY YTEYKM TOKA: NOBPEXKAEHHbIE Kabenu, yTeUkn KUAKOCTU Ha
3N1EKTPUYECKME KOMMOHEHTbI U T.A4.

CpabaTtbiBaeT
3alwmTa agurartens

- Mopor cpabaTbiBaHua
C/IVLLIKOM HU3KWUIA

aBTOMaTa  3allunTbl

MposepbTe HOMWHaNbHbIA TOK Asuratena u BblﬁepMTe Hagnexauy 3amTty
ABuratenAa B 3aBUCUMOCTM OT BEJIMYUHDbI TOKa

- YaenbHaa NNOTHOCTb WMAM BA3KOCTb XUAKOCTU
Bbllwe ommp,aeMoﬁ

3ameHuTe aBuratenb ANA YBeAUYEHUA yCTaHOBneHHOVI MOLLHOCTHU

- Hacoc paﬁoTaeT He B 40NYyCTUMbIX npegenax

MamepbTe pabouylo TOUKY Hacoca M nposepbTe, 4TO Hacoc paboTaeT B
paspeLleHHbIX Npeaesiax npUMeHeHus

- MocTOpOHHMIA MmaTepuran B Kopnyce Hacoca

OTKpoWTE U OUMCTUTE KOpMyC
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11 BbiBOA n3
YTUNN3ALNA

AKCNNAYATAUUU n

Mo ucTeueHWM cpoKa cayKbbl 06OPYAOBaHWA WM ero AeTanei
COOTBETCTBYIOWME MaTepuanbl U AeTanu AOMKHbI 6biTb nepepaboTaHbl
WAU  YTUAU3MPOBAHbI C MPUMEHEHMEM 3KONOTUYECKUM NpUEMIEMbIX
MEeTO0B M B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM nNpaBunamu. Ecnm Hacoc
COAEPKUT 3KONOTUYECKM OMacHble BELLEeCTBa, NoCNeAHUe JOMKHbI 6biTb
M3BNEYEHbl M3 HAcoCa M YTUAM3MPOBAHbI COMNACHO AEUCTBYOLMM
MECTHbIM MpPaBWaaM. ITO TaKXKe OTHOCUTCA K KUAKOCTAM U (Mnu) rasam,
KOTOpble MOTYT UCMO/b30BATLCA BO BCMIOMOraTe/IbHbIX YMIOTHUTENbHbIX
cucTemax.

Aﬂ,ame nocne oTCoeAMHEHMA OT TEXHONOMMYECKOM IMHUKU B Hacoce
MOFYT COAEPXKaTbCA OCTAaTKM paboyeit cpeabl, MOITOMY CnedyeT NPUHATL
Mepbl MO YAaNeHWo OnacHbIX XuAKocTeil. Mpu sTom Heobxoanmo
cobnogatb TpeboBaHMA 6E30MaCHOCTM, YKasaHHble B TeXHUYECKMX
nacnoprax 3Tux }uaKocTei. Mpu AeMoHTaxKe Hacoca NepcoHan AOMKEH
MCMONb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYAAbHOMN 3aLLMThI.

12 3ANACHbIE YACTH

12.1 YEPTEX B PA3PE3E U
CNELLUPUKALUA

YepTex Hacoca B paspese M cneumduKauma npefocTaBaatoTca no
3anpocy. 3asBKa HanpaBAAeTCA B Hal OTAeN MO NocTaBKe 3anacHblX
yacTeii C ykazaHMemM MOZENN U CEPUIMHOrO HOMEpPa Hacoca. 3TU AaHHble
BbIFPaBMPOBaHbl Ha 3aBOACKON TabnAWyKke Hacoca W yKasaHbl B
NOATBEPKAEHWNM 3aKa3a.

12.2 PEKOMEHAYEMBDBIE 3ANACHbIE YACTHU

Ecnn Hacoc paboTaeT B BbibpaHHOM paboyeit TOUKe, TEXHUYECKOe
obcnykmBaHve TpebyetcA B OYeHb OrpaHWyYeHHom obbeme. [ns
CHUXEHWA  PUCKA  BO3HUKHOBEHUA  HenpeaBUAEHHOrO  PEeMOHTa
pekomeHayeTca pa3paboTaTb M BbINOJHATL MAaH TexobCaysKmBaHuA. B
nobom cnydae ana obecnevyeHMs BO3MOMKHOCTU BbICTPOrO MOBTOPHOrO
3anycKa Ha CK/1age AO/KHbI XPaHWUTbCA CeAyHoLLIME 3anacHble YacTu:

- TopueBoe ynaoTHEHUE MM KOMMAEKT HabMBOUYHbIX Koslew*;
- KOMMNIEKT KPOHLLTEMHOB WapPUKONOAWNNHUKOB*;
- KomnieKT nogwmnHmKos Bana*;

- KOMNAeKT  apuKOMOAWMNHUKOB  3neKTpoasuratens  (ans
TMnopasmepa >90);

- Mo/HbIVi KOMMIEKT YNIOTHEHWUIA U NPOKNAA0K;
- Ynpyras yactb (4act) mydTbr*;
- KapTpuax 4ns aBTomaTMyeckoin cmasku*.

(*): HeKoTOpbIe 3anacHble YacTU MOTYT He OTHOCUTbCA K Bawemy Hacocy.
Haw oTaen no nocraske 3anyacteit NOATBEPAUT CneumduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBMM C CEPUAHBIM HOMEPOM, BbIrPaBMPOBAHHLIM Ha ero
3aBOACKOM Tabinuke.
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12.3 PEKOMEHAYEMDbIE 3ANACHbIE HACTU
AONnA PABOTbl B TEHEHWUE 2 NET

MepeyeHb 3anacHbiX 4YacTeil MOXKEeT OblTb COCTaBAEH C MOMOLLbBO
peKoMeH0BaHHOIO NepeyHs, yKkasaHHoro B ctaHgapTe DIN 24296.

Hanpmmep, nepeyeHb pekomeHgyemblX 3anacHbIX yactel UM ux
KONn4yecTso AnAa OoAHOro nmam AByx yCTaHOB/IEHHbIX HAacoOCOB (I'IO,CI,I'Ie)KMT
KOppeKunn B 3aBUCUMOCTU OT KOHCTPYKLUUN HaCOCB)Z

- Pabouee Koneco: 1 (un 1 Komnnekr),

- Ban: 1,

- laika pabouero Koneca: 1,

- YnnotHeHue Bana: 2,

- KpOHLWTeWH WwWaprKonoawWwmunHWKa: 1 KOMNAeKT gaa Kaxaoro Tmna,
- MoaWwnnHUK*: 1 KOMNAEKT ANA KaK[0ro Tuna,

- YnnoTHeHWe Kopnyca/cTyneHn: 4 KOMNAEKTa,

- TopueBoe ynnotHeHwue: 1,

- HabunBouHOE KonbLo*: 2 KOMNIEKTa,

- KapTpuax ana aBTOMaTUYecKon cmasku*: 2.

(*): HeKOTOpbIE 3anNacHble YacTU MOTYT He OTHOCUTBLCA K Bawwemy Hacocy.
Haw oTaen no nocTaBKe 3anvacteit NoATBEPAUT cneumnduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBUM C CEPUIAHBIM HOMEPOM, BbIrPAaBMPOBAHHLIM Ha ero
3aBOACKOMN Tabanyke.



13 AEKNAPALUMNA COOTBETCTBUA EC

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the seres
Nous, fabricant, déclarons gue les types de pompes de I3 série

(Die Sarfennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & ¢) von §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angegeben. / The serial number is marked
on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex I of
the Machinery directive. / Le numéno de série est inscrit sur [a plaque signalétigue du produit
en accord avec les points b) & ¢} du §1.7.4.2 at du §1.7.3 de V'annexe I de [a Directive
Machines. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfithrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :

In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE
und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinia 2008/95/EG eingehalten,

and according to the anmex I, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Divective 2006/95/EC.
af, swivant fannexe 1, §1.5.1, respectent les objectils de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 20047108/ CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Nach den Okodesign-Anforderungen der Vererdnung &40,/2009 ir Ausfilhrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - S0Hz - Kafigldufer -

Induktionselektromotor
This appiies according bo eco-design reguireameants of the reguiation &40/2009 to the versions with an nduction electric motor, squirre! cage, three-

phase, single speed, running al S0Hz
sulvamnt les exigences d'oo-conception du réglement 640/2009 aux wersions comportant un motewr dlectrigue 3 induction 3 cage d'écureull,
triphass, mono-witesse, fonctionnant & 50HZ

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux Iégisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Mormen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes ux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EM 809+A1 EM 60034-1
EM IS0 12100 EM 60204-1

Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PEL Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-78400 Chatou

Bevolmdchtigher fir die Zusammensteliung der technischen Unterdagen ist:
Parson authorized te compile the technical file is @
Personne autorisde A constifuer e dossier technique est :

Digital unterschrieben von
Dortmund, ,{" . holger herchenhein@wilo.c g
Mol wilo
Ve Datum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 093235 +0100 WILO SE
Senior Vice President - Group Quality NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund - Germany

N®2118037.01 (CE-A-5 n"4101496)

P
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(BG) - GbArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

‘WILO SE aexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYSHM B HACTORLLATS JexnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe HA CNEOHWTE SSPONSACKW QMPSKTUER U
MPM2nHTE M HAUMOHANHK 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpsadm c edepronaTpebnedners 2009,/125/E0

KEKTD M HE XKEPMOHWEMPEHMTE SEDONSNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHuKaTa CTPaHMLE.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisdm, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovn&z splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na piredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILD SE erklzrer, at predukterne, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i folgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkber 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede eurapaziske
standarder, der er anfort pd forrige side,

(EL) - EAApwvika
AHADEZH ZEYMMOP®OREZHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal ony Napolod sUpwnaika
EnAwon sival cuppwya e Tig S1IaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsaisg omig onoisg £xs1 peTapepBsi:

Mnxavruara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmxng cupBartdrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv eveEpyEeia npoicvTa 2009,/125/EK

wal eniang pe Ta eErg evappovicpéva sugwnaixd npdTuna nou avapépovTal
lotnv nponyolpevn askida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

'WILO SE dedlara que los productos citados en la presenta declaracion estdn
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Preductos relacionados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILD SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljirgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiam&juga toodete 2009/ 125/80

‘Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel #rz toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljiedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjamica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnatna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroZnje energije 2009/125/E2

i uskladenim suropskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelslt

termekek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirasainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiltetett rendelkezésainek:

Gapek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
Energidval kapcsolatos termekek 2009/ 125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconfermi alle dispesizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'enargia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle dispesizioni delle norme europee armonizzate citate
2 pagina precedents.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Zioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianfiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Eurcpas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

pus |aem'e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILD SEdeklars, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5a3j3 deklardcija, atbilst s=it
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, k3 ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnatisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn razojumiem 2009/125/EK

un saskapotajiem Eiropas standartiem, kas mingt iepriek$gja lappussa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li I-prodetti spedifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
japplikawhom:

Makkinarju 2008/42/KE ; Kompatibbiltd Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machinas 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden ganoamd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadeza, 22 produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi pedanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nacionais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obadecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele ditate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitille directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale carz |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccKui A3bIK
Nexknapauma 0 COOTBETCTBMM EBpoNelcknM HOpMaMm

WILO SE 3aA8nseT, 4T0 NpodyKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OSNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHIKIT CNSAYHLMM S8PONSHCHMM QMPSKTHESM K
HIUMOHANEHLIM NPEANKBCAHWAM:

|OvperTrea EC no mawwssomy obopyaceanwio 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHMTHON coemecTumocTi 2004/ 108/EC ; JupexTHEa o NpoayKumm,
ceRzaHHON C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npesemyLLSil CTPEHALE,

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

s v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajicich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004//108/E5 ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledchédzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili

naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejénji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i féljande suropeiska direktiv ach nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektremagnstisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éverensstammer dven mead féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asafidaki Avrupa yonetmeliklerine we
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmelidi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénstmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmelidi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.

PYCCKUMA
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

I. Uucpopmaums o nare M3rotToBneHus

[laTa n3rotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnunuke OGOPYHOBBHMH.

Pa3bsacHeHus no onpegeneHnto [aTbl M3roTOBNEHUS:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBreHns

w = cumBon "Hegensa"

ww = He[Qens U3rotToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBeseHus 06 o6s3aTenbHOM cepTUdUKaLum

CepTudukaTt cooTBeTCTBUSA

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctsus ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BoigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "CM
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

O6opynoBaHue COOTBETCTBYET TPe6OBaHWUAM TeXHUHECKOTO

PernameHTta TamoxkeHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 "0 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyA0BaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
Ne TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uucbopmaums o npoussonmuTene n opuLmanbHbIX
npeacTaBUTENbCTBAX

1. MHdbopmauus ob nsrotosuTene.

WsroTosuTenb: WILO SE (BUJO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBoACKOM Tabnnuke o6opynoBaHums.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTENbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUNTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

dakc + 7 495781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BUIIO BEJT", 220035, r. Mu1HCK
yn. Tummnpssesa, 67, odmc 1101, n/a 005
TenedgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
JDKaHrMnbauHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 495781 06 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

IV. lononHuTenbHas MHGOpMaLMsa K MUHCTPYKLUMN NO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

CpoK XxpaHeHusi:

HoBoe o6opyaoBaHMe MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
roga. ObopynosaHve 0OMKHO BbITb TLLATENIbHO O4MLLIEHO Nepeq,
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHue. ObopypaoBaHue cnenyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLULLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHun4eckoe obcny>xnsaHue:

O6opynoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO Bpems aKcnnyaTauun. Pekomenayetcs perynsapHas
nposepka kaxxable 12 000 4. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
o060opynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans 4ONOMHUTENBHON CMa3KK
CM. MHCTPYKLIMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUNbLHOM pexxnMme 3KcnyaTauum, cobnogeHnn scex
yKa3aHu VIHCTPYKLMM MO MOHTaXy U 3KCMayaTauui n npm
CBOEBPEMEHHOM BbIMOSIHEHNM NIAHOBO-NpeAynpeanTeNbHbIX
pPeMOHTOB, CPOK CNy>6bl 060pynoBaHua -10 ner.

YpoBeHb LyMma:

YpoBeHb WyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
crnyvae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTO 3Ha4eHns nHdopmaums
yKa3blBaeTCs Ha Hak/eke 060py[0BaHNS MK B MHCTPYKLMU NO
MOHTaXKy ¥ 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bnaropaps npaBMnbHOM yTUNM3aLUMKU U Haf1eXKalleMy BTOPUYHOMY
MCMNOMb30BaHMIO AAHHOTO U3[eNns NpeAoTBpaLlaeTCcsa HaHeCeH e
yuiep6a okpy>KatoLLei cpefe 1 0nacHOCTH 419 300POBbSA NepcoHana.
Mpasuna yTunusaumm TpebytoT ONMOPO>XKHEHNS M OUYUCTKM, a TakxKe
A.eMOHTa)a HaCoOCHOro arperaTa.

CobpaTtb cMa304HbIM MaTepuan. BbinoNHWTL COPTUPOBKY AeTanen no
maTepuanam (MeTann, nNacTuk, aNeKTPOHMKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHoro U3Lenus, a Takxke ero yacten cnepyet
npvBneKaTb rocydapCTBEHHbIE UM YacTHble NPeAnpuUaTUS No
yTuAn3aumm.

2. [lononHuUTenbHY0 MHGOPMaLIMIO MO Hadnexallen yTunusauum
MO>XHO MONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>xbe yTunusaumm unv B
mecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMmecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCNonb30BaHMs CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com
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