NESD

INSTALLATION ET MISE EN SERVICE FRANCAIS

INSTALLATION AND OPERATING INSTRUCTIONS ENGLISH

PYKOBOACTBO MO MOHTAXY U SKCNNYATALNUA PYCCKNI

N.M.S. n° 4187263 / Ed. 3/ 03-15






FRANCAIS

Sommaire :

1 Généralités 5
1.1 A PrOPOS 08 C8 UOCUMEBNT ...uuveeiiieiieieesitestesteeteeteesteesteesseesueesteesssesssessseasseesseesseanseenseeasseesseenseenseesseesseesseesasesasesasesaseeabeesbeenbaenteenseeeseeasseenseansennsenns 5
2 Sécurité 5
2.1 Pictogrammes ULIlISES JANS 1@ NOTICE ....ccvievieiieiiieiiestee et ete ettt e st e e st e st e s aesbesabeeabeeabeesbe e be e beesteeesseesseesseesseenseesseesaeesasesasesabeenseenbaenbeensaensaenseans 5
2.2 QUATITICATION AU PEISONNE ... ettt ettt e et et e bt e s teesteeeseeesaeeabeeabeeabeeseesasesasesasesabeaabeanbeenbeenbeenseenseeesseesbeesbeenseenbeenseesaeessnesanesanannns 5
2.3 Dangers encourus en cas de Non-observation des CONSIGNES A8 SECUNTE .......iiiiiieiiieeieeieeiteesee st et e et et eesteeaeesbeesteesaeesseessaesasesssesabeenbeenseessaenseens 5
2.4 CONSIGNES B SECUITE ...eiuvieiieiiieie et et estee st e st e st e s teetbeesbe e be e beesbe e seasseeasseasseesseeaseeaseenseesasesasesaseaaseeabeanbeen b e enbeenteenbeeesseesseesseenseenteesaeesaeesaeesanesasenans 5
2.4.1  CoNSIZNES dE SECUIEE POUN ULHIISATEUL ..cuviitieitieitieiee sttt ettt ettt et e st e te e et e e beebeesaeesseesaeesaeesasesabeeabeesbeeabeenbeanbe e beeesbeesseenseenbeenseeseenseessnennns 5
2.4.2  ConSigNEs de SECUItE POUN 18 MAEIIEI ......iiiuiieiiiieiie ettt ettt ettt e st e e st e e s heesateshbesab e s abeeabeeab e e b e e s bee bt e b beesbeenteenbeenbeeseenseesanenane 5
2.5 Consignes de sécurité pour les travaux d’inSPection €1 de MONTAZE .......coviriiriiiiiiieiieeert ettt ettt e et e s be e steesaeesatesanesanesanes 6
2.6 Modification du matériel et utilisation de pieces détachées non agréées
2.7 MOAES A'ULITISALION INEEITILS ...ttt sttt et s et R s h e bt e e e e e b e s et e bt e et e se e s e se e b e sse e st e s e e e resaeese e s ennenesaneneas 6
2.8 GIOUPE [IVIE SANS MOTBU ......eiiiiiiiieiteeteeitee st st sttt st e et e bt et e et e be e be e s bt e saeeeatesabesabeeabeeaseesaeesaeesabesabesabeeabeea b e en b e en b e e b e e eh e e eb b e es b e eabeenbeenaeesaeesanesatesanenanes 6
2.9 Instructions de sécurité pour une utilisation en atmMOoSPhEre EXPIOSIDIE.........cc.iiiiiiiiiieee e st sbee s 6
2.9.1 Marquage spécifique aux matériels ATEX ...6
2.9.2  TeMPEAIATUIES AU fIUIIE. .. .eeieiiiiriieeie ettt ettt et este e s bt e e at e e abe e st e e b e e saeesaeesaeesaeesa b e s abeea b e e abeeabeenbee bt e ebbeebbeenbeenbeenbeenseenaeesanenane 6
2.9.3  Risque d’accumulation de MEIANEES EXPIOSITS ........eiiiiiiiiiiieeeeeee ettt st sa e st st e s ae e st e st e e b e et e e bt e be e bt e s bt e s bt e esteenbeeteenaeenaeenanenane 7
2.9.4  Risque de fuites
2.9.5 Groupe complet
2.9.6  Groupe livré sans MOTEUr / SANS INSTIUMENTATION . ......ccveiuerterterietieteteste st st ee e tete st e esaeeseesseaesesseeseeseesaessessessesseeseessessensesseeseeseessensesseesesnsessensensen 7
2.9.7  ProteCTEUI 0'ACCOUPIEIMENT ..co.uiitiiriiiiie ittt ettt sttt st e st ea e e a b e et e e be e be e bee s bt e sheeeabeeatesabeeaseesseesaeesaeeshbesabeeabeeabeeabeenbeenbee bt e nbeesbbeesbeesbeenbeenseenseenanenane 7
2.9.8  SUrVEillance du fONCHIONNEMENT .......oiuiiiiiiiiet ettt ettt b e s a e e b e bt e e e b e sa e e bt e ae e s e e s e se e bt s bt e bt e s e ne e bt saeebe e s et e besaeebesaneneennenein 7
2.9.9 Risque de création d’étincelles .7
3 Transport et stockage avant utilisation 7
3.1 CONSIZNES U8 SECUIEE ....evvieirteeteeitetert ettt ettt et st e et ea et et e st e et e e bt ehees e easeabesaeebeeh e e st en b e ne e bt saeeh e ea s e st ea b e sa e eb e ea e es e eat e e e beeaeebeea e e st en b e seeebesaeeneensensebesaeeseens 7
3.2 RECEPTION BT DEDAIIAZE ...ttt ettt sh e st e bt e st e e st e ekt e a e e st e st e s e e e b e sae e bt e st em e e b e se e e bt e ae e st en b e ne e ek e ea e ehten s e e e ebesaeebe et ebenbesaeebeens 7
33 SEOCKAZE PrOVISOIIE .....euteneietete ettt ettt ettt ettt et h e ae e st et e e s aeeb e st e st e st e seeeb e sae e bt ea s e s eabese e e bt ea e es e ea b e as e b e saeeh e ea s en s em b e saeebees e es e ensene e besaeeb e et entenbeneeebesaees 8
3.4 LAY T a1 =1 04T o OO OO OO PP PROPPTPP 8
341 SCREMAS UE IEVAGE ...ttt ettt sttt ettt s ettt ea e e st et e s et ekt e bt e st e st e s s e bt eaeeb e ea s e m e et e eh e eh e e ae e Rt e a b e nE ekt ehe e h e e Rt e e e b e Rt e bt et et e b sae bt eae e st ebenen 8
4 Applications 8
5 Description technique 8
5.1 DESIZNATION AU PIrOGUIL ....etietieiieterte sttt ettt ettt ettt et et e s bt sb e e bt e st e st e ss e ke ea e es e ea s e sa e b e saeeb e e st emeem b e se e eb e eae e st enbene e b e eaeehten s e e e abesaeeneensentebesaeebeens 8
5.2 (0 ot =T I o [U TSI =Tol a1 T U T=T EOSESUSRRRRPRPPRR 8
5.2.1 Matériaux
5.2.2  Limites d’utilisation
5.2.3  Sens de rotation
5.2.4  Niveau sonore
5.25
5.2.6  Valeurs admissibles des forces et MOMENES SUI 185 DIIAES.......co.iiuiiiiiirierirtiee ettt st sttt b e sae b e eenne e 10
5.2.7  ELENAUE B 12 FOUMMITUIE ...ttt ettt e e s bt b e e a et et e bt e bt e h e e as e e e b e sae e b e e ae e s e ea b e sa e e b e ehe e st eas e e e b e saeebeeae et e besaeebeeanennennens 10
6 Description et fonctionnement 10
6.1 Description du produit....
6.2 [ oY a ot e o Ta LTy =T o TP PPPPRON 11
7 Montage et raccordement électrique 11




FRANCAIS

7.1 [aa e ETa1 - o] o IO OO OO OO PSPPSR RPPRRPRPRP 11
7.1.1  Fondations

7.1.2  Scellement

7.1.3  POSIIONNEMENT QU ZrOUPE ...eeuviiuiiiiieriterite et et ee it e st esteesttesutesutesutesu b eeateesteeseeen st en s e e seesaeeeaseeaeeeaeeeas e e st e st e saeesaeesaeesabesabesabesabeeabeenbe e beenbeeenneenseenneans 12
7.1.4  LIGNAZE POMPE / MOTBU...euietieuieteiestesteeteetetestesteeseeseessessessesseeseeseessensessesseaseeseensessansesseeseensensansesseasesssensensessessesseeseensensensessessennsensensessesseensensensens 12
7.2 Montage et raccordement des tuyauteries
7.3 RacCOrdement ElECLIIQUE / IMlISE @ 18 TRITE....c.ucveieieticee ettt ettt ettt et et e et eete et et e besseebeeasessesbesseebeeseeseessessesbesseebeeasessensesseeaesseessensensesesreeseenean 13
7.3.1 Rappel des couplages moteurs étoile (Y) et triangle (A) pour les Moteurs MUILI-LENSIONS. .....ccvvirieierieiee st ae e 13
7.3.2  Tension INFEFEUIE : COUPIAEE A ....oouiiiiieiieit ettt s e st e e et e et e e be e bt et e et e e sseeasseeseeaaseeaseesseaseesaeesaeesaeesasesabeesbeanbeeabeenbe e beenbeensaeesseenseans 13
7.3.3  TenSioN SUPETIEUIE : COUPIAEE Y ©.iiiiiriiiiiiiteit et e st e st e st e st e st esu e s u b e e at e e st e e bt e bt e bt e bt e e aeeeae e eae e e st e e aeeeaee e st e sa e e saeesaeesa b e sabesabeeab e e be e beenbeenbeennneenseenneans 13
734 AVEC AEMAITEUIY /A foreeeiieeeeeteeete et et eee et e ete e eteeeat e e teeeateeaeesabeeabeeabeeabeeabeeabeebsetseesseeaseeasseaseenseeesseaeeeasesasesasesasesaseeaseeaseenseenbeeatseetseesseesseesseenreens 13
7.4 Fonctionnement avec UN VAriateUr 08 frEQUENCE ......cc.eiriiiriiiriteeieet ettt st s e st s e e b e e e bt e bt e bt e e bt e e bt e eb e e e seeeaneenbeenbeenaeesaeesanesanesanesanes 13
8 Mise en service 14
8.1 AVANT 13 MISE N FOULE ...ttt r e bttt e e s et Rt e bt e bt e e e e e e Rt sa e e b e e et e e e s e s et Rt e ae e et e as e e e R e se e eb e e et ese e s e neeebeseeeseenneteneseeeneean 14
8.2 REMPIISSAE / HEGAZAGE ... veveeueeeieieieite ettt et e e st s et et e st et e st e te s st eseeseeseesse s e st eeseeseessesaessess e et e eseensensess e s e aneeseeneessentess e e b e eneeseensessebesseassensansenseseensennean 14
8.3 DEMIAITAZE ettt ettt ettt ettt sh e sb e s b e sa b e e a e e a b e e st e et e e bt e bt e ebeees b e ehe e s et e oAbt e ab e oAbt e At e At e AR e e eA e e eh b e oAb e e A bt ea b e ea b e e bt e bt e bt e eh e e eh b e e Rt e e ateenbeenbeeaeenheenaeenatesanenares 14
8.4 CONtroles @ effECTUBT APIES HEMAITAZE .....eiiuieiieriieittere ettt ettt et e st e st e e s at e e st e e abe e bt e bt e bt e saeesaeesatesabesabeeabeeabeeabe e b e e bt esbeesbteenbeenteenteenteenseenee 14
8.5 IMlISE OIS SEIVICE ...ttt ettt ettt ettt h e s et bt a et e e e e R e e bt e st e e s e et R e se e e R e e et e a e e as e s et b e e et e b e e ee e e e s e se e e Rt e et e st e a e et ebeseeebe e e e e e neneeeneeae s 15
9 Maintenance 15
9.1 GNBIALITES ...ttt ettt bt bt a et h ek h e e a e a e s et oAt Sh e eh e st e aEeaA e R e SRt eh e e R s e R e e b e eh e eh e eaE oA e e a e e eA e bt eheeh e e a s e et ena e eh e ehe e st et e naeebeeaeenes 15
9.2 Programme d’entretien ET iNSPECLIONS PEIIOTIGUES .......eeiiriirtiriieieetietetert ettt ettt et sttt sae et et e s e e b e s st eb e e st e e et e sbeeb e e st e st e st et e abesaeebeenteneenbeseeebesaeen 15
L0 R WV T 1 Tor- Y o o B O O OO OO OO OO OO OSSPSR SRR POTPTOOTPRPRPO 15
9.3 DEMONTAZE BT FEMONTAZE ... euveieeuieutetete sttt st et sh et e s e st et s a e ebees e e st es s e ss e et e e bt eaeea e e s ea b e saeeb e eates e ea b e se e b e eaeeh e eat e st embesbeebeea e e st en s et e abesaeehtententebeneeebesaeen 16
9.3.1 DEMONTAGE. ...ttt ettt et e e ettt e e e e e uba bt e e e s aasaba et e e e e saasba e e e e e e s anbaeeeeeesasa b e e e e e s e aae b e e e e s e aaba b e e e e e s aabe b e e eeesanbbaeeeeesnabbaeeesansnnaeaeesannnne 16
9.3.2 REIMMIONTAGE ..ottt ettt ettt e sttt et e e e sata bt e e e e s e aba b e e ees s asba e e e eesaaasba e e e e e e saanbaeeeeeesasn b e e e e e e e ass b e e e e e e aaba s e e e e e s naba e e e eeesaanbbeeeesesasnbbaeeesensnnaaaeesansnne 17
1S S TR T Y/ o) £ TU | TP PP P R OP PO PRTOTROOt 17
9.4 COUPIES G SBITAGE ...uteueeteterteeteeit et st e st et et et e st e be s bt sbeeae et e st ess e st eebe e st e st et e st e saesheea s e st enbesa e bt ea e eh e e s s e s eabesa e eb e ea e e s e en b e ns e bt eaeeb e ea s et e b e saeeb e e st en b e seneeebesaeenes 17
9.5 Outillage nécessaire ....
10 Incidents, causes et remédes 19
11  Recyclage et fin de vie du produit 20
12 Piéces de rechange 20
12.1 Plan en coupe et nomenclature de la pompe ....
12.1.1 PLAN ©IN COUPE ..ttt ettt ettt s h e s h e bt e st e st e st e ke sh e eh e e ae e st e b e s et eb e ea e e st e s s e na e b e ea e eh e ea e e n e e a b e s At eb e e h e e st e a b e e e b e e he ekt et et e besheebeea e e st e tenen 21
12.1.2 INOMENCIATUIE ...ttt a e bttt e e e e b e s bt e bt e ae e s s e b e s et e b e e aeea e e s e se e b e e et e bt e as e e e s e s et eb e e et e st e as e e e b e sae e s e e s e e e neseeebeeasesnennenein 21
12.2 PIECES AETACREES ... .ttt ettt e bt e bt e e et bt s et b e et R e b et b e e R b e e R e R nE e Rt Rt e R e e n e et be et st e e e e e reneeere e s 22
12.3 Piéces de rechange de premiére urgence
12.4 Pieces de rechange pour 2 ans de FONCLIONNEMENT .......ocuiiiiiiiirie ettt sttt st e b e et ebe et e e bt e s b ee s bt e eseeesbeeateenbeenbeenseesseesanesasesasesasas 22
13 Déclaration CE 23




1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE
Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de l'utilisation du matériel. Il est

indispensable que I'installateur et 'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées

par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

Consignes de sécurité dont le non respect présente un danger
pour les personnes.

Consignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non
respect peut présenter un danger pour les personnes.

Consigne de sécurité dont le non respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en
zone ATEX peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. |l indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

Il convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a

utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe
moto-pompe et de ses accessoires.
La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a SALMSON ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L'exploitant du
matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.

2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou l'installation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.
Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :
- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,
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- Non respect du processus d’entretien et de réparation
prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique,
chimique, thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

2.4.1 CONSIGNES DE SECURITE POUR

L’UTILISATEUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :
Avant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I'alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent
pas étre enlevées lorsque la pompe fonctionne.

Vidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des
fluides dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:
Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des
équipements appropriés pour les manipuler.

Pour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:
Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir acces a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:
Si la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée a un endroit
approprié et I'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.
@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.

2.4.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

A Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.
Veiller a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter pour les tuyauteries. Si des joints de dilatation
doivent étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de
blocage.
A Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piéce non solidaire de I'arbre pompe
ou moteur (clavettes ou piéces d’accouplement). Certains modéles de
pompe peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens
inverse du sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de
rotation des pompes a palier a roulements sera contr6lé moteur
désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. Il peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.
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Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les

vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
completement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit

inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit

trop important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a
un débit supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible)
peut conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un
phénomeéne de cavitation dans la pompe.

Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de

la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une
instabilité du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

Ne jamais retirer les carters de protection des piéces en

mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.5 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES
TRAVAUX D’INSPECTION ET DE
MONTAGE

L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par un personne

qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de
cette notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés
sera connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

Les travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent

avoir lieu que si les appareils correspondants sont a l'arrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre

réactivés immédiatement aprés I'achévement des travaux.

2.6 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant ['autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de piéces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de piéces de provenance différente dégage
la société SALMSON de toute responsabilité en cas de probleme.

2.7 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.
@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a
respecter I'ensemble des préconisations d’installation présentes dans
cette notice d’utilisation.

2.9 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE

UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmospheére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a

I'additif ATEX fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

. Eviter une température de surface excessive,
. Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
. Eviter la génération d'étincelles,

. Prévenir les fuites,

. Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.

2.9.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. La classification réelle de la pompe est gravée sur la plaque
signalétique et rappelée sur son additif ATEX :

11-2Gc(x)-Exd-IIB T4

Avec :
GROUPE EQUIPEMENT :
Il = Industries de surface

CATEGORIE :
2 = Présence atmospheére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmospheére ATEX rare et bréve (zone 2)

GAZ ET/OU POUSSIERE :
G=Gaz
Ces pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

PROTECTION POMPE :
¢ = protection par construction
X = observer les conditions spéciales d’intégration

PROTECTION MOTEUR :
Exd = antidéflagrant
Exd(e) = sécurité augmentée

GROUPE DE GAZ :
IIA - Propane

1B - Ethyléne

IIC - Hydrogene

TEMPERATURE MAXIMUM DE SURFACE (Classe de température)
SUIVANT ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6 =85°C

T(x) = température variable

2.9.2 TEMPERATURES DU FLUIDE

Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter SALMSON pour des températures
ambiantes plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I’additif ATEX joint a la pompe.



La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.
Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte
de cette donnée :
T1 = 400°C
T2 = 275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C
T5 = 80°C
T6 = UNIQUEMENT APRES ACCORD SALMSON

@S’il existe un risque de fonctionnement vanne fermée au
refoulement, il est conseillé d'installer un systeme de mesure de la
température de surface.

Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

2.9.3 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@Vérifier que le corps de pompe est correctement dégazé et que la
pompe ne tourne pas a sec.

Vérifier que la pompe et les tuyauteries d'aspiration et de refoulement
sont toujours complétement remplies de liquide pendant le
fonctionnement de la pompe de maniére a prévenir la création d’une
atmosphére explosive. De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont
correctement remplis.

Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmosphére, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

294 RISQUE DE FUITES

@La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer les liquides pour
lesquels elle a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide a I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.

2.9.5 GROUPE COMPLET

La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive

94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I'équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.9.6 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une fourniture
partielle (moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un
certificat d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les régles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.

2.9.7 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphére explosible
doit répondre aux critéres suivants :

. Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton),
. Utilisation d’une matiére antistatique,
. Dimensionnement mécanique suffisant pour éviter qu’il

n’entre en contact avec une piéce en mouvement apres un choc.
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2.9.8 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@Lorsque la pompe est utilisée en atmosphére explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parametres suivants et
respecter un plan de maintenance.

La surveillance portera particulierement sur :

. La qualité de I'étanchéité d’arbre,

. L’évolution de la température des paliers,

. L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

. La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement

des vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) de
disfonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).

2.9.9 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter que des
étincelles ne soient créées en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les régles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,

- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET STOCKAGE AVANT
UTILISATION

3.1 CONSIGNES DE SECURITE
é Ne jamais stationner sous une charge

. Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la
charge pendant le transport.

. Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues
appropriées et en parfait état.

. Ajuster la longueur des élingues de maniére a ce que la
pompe ou le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en
position horizontale.

. Les anneaux de levage parfois disponibles sur la pompe ou
sur le moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. lls ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piece lors
des opérations de montage / démontage.

. Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou
aux informations données ci-aprés.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et
gu’il n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des
réserves si 'emballage présente des signes évidents de dégradation. En
cas de défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires
aupres du transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter 'emballage en veillant au respect de
I’environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.
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3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

A Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans

I'hydraulique pendant la période de stockage.

Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement aprés livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de

vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner

I'arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et

le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprés

manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre

entreposée pendant une durée de 6 mois.

Pour une durée de stockage plus importante, consulter SALMSON pour

connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

ACertains modeles de pompes peuvent étre volumineux ou
peuvent basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre
les précautions nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement
pendant le déplacement des équipements.

Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout

matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou
cartons peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot
élévateur a fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier
que les moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge.
Seul un personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en
respectant les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué
sur le bordereau d’expédition.
AVeiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur

les équipements et respecter les schémas d’élingage et de
manutention ci-aprées. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage
mais utiliser des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou
utiliser un palonnier.

3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE

Ff !

Levage pompe arbre nu :
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4 APPLICATIONS

Les pompes NESD sont utilisées pour assurer la circulation d’eau a haute
température.

La conception spécifique du palier de la pompe permet d’éviter
Iutilisation de systéemes de refrodissement couteux pour le palier et la
garniture mécanique.

On trouve ces pompes dans les process utilisant des boucles de
circulation d’eau surchauffée en PN25.

5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION DU PRODUIT

. La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique
et permet de connaitre la construction générale de la pompe.
Cette plaque est fixée sur I’hydraulique de la pompe.

La désignation d’'une pompe type NESD est composée des éléments
suivants :

Exemple : NESD50-32-160-MCJ-42-T0,55/4K-2D-X

NESD Désignation de la gamme

50 Diamétre Nominal de la bride d’aspiration
32 Diamétre Nominal de la bride de refoulement
160 Diameétre nominal de la roue [mm]

M Métallurgie et joint de corps

SJJ Type de garniture mécanique

4 Type de roulement de palier

2 Type d’accouplement pour mise en groupe
T Alimentation électrique du moteur

0,55 Puissance nominale du moteur P,[KW]

4 Nombre de pbles moteur

K Option moteur

2D Option ATEX

X Particularité

Le descriptif détaillé de la construction de la pompe est présent sur
I'accusé réception de la commande ou sur demande auprés de notre
service commercial.

5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

5.2.1 MATERIAUX

. Métallurgie

= Volute : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

= Fond de corps : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

o Bride intermédiaire : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

= Arbre de palier : acier (X20Cr13 — AISI420)

= Roue : fonte (EN-GJL250)

o Corps de palier : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

o Palier lisse : carbure de silicium/carbure de silicium

. Etanchéité

= |'étanchéité statique est réalisée par joint plat graphite dme inox.

= |’étanchéité d’arbre est assurée par une garniture mécanique simple
compensée a ressort protégé SIC/carbone joint EPDM.

5.2.2 LIMITES D’UTILISATION

5.2.2.1 TEMPERATURE

Les pompes NESD sont destinées a pomper de I'eau surchauffée entre
120°C et 207°C.

La conception de la pompe permet de limiter la température au niveau
de la garniture mécanique (Température maxi garniture mécanique
150°C).



5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE
La pression de service est de 25 bar a 207°C.

Pression d’épreuve hydrostatique : 1.3xPS = 33 bar

5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU

Plage de débit autorisée :
Qupt est le débit correspondant au point de meilleur rendement.

TAILLE de POMPE

0,3.Q0p<Q<1,1.Quopt 32-160 & 80-250

100-160 a 150-250

0,5-Qopi<Q<L, 1. Qopt 125-200 & 125-250

@Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de vérifier que I'élévation de
température du fluide dans la pompe dans les différentes phases de
fonctionnement de la pompe est compatible avec la classe de
température de surface.

La formule ci-dessous donne la relation entre température de surface /
température fluide et rendement pompe :

To=TrA,

A=l(g-H)/(em)l*(1-n)

Avec :

c=capacité calorifique du fluide en J/Kg.K

g=gravité en m/s?

H=hauteur manométrique en m

Ti=température du liquide pompé en °C

T,=température de surface en °C

n=rendement hydraulique au point de fonctionnement

A,=température différentielle

5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE
DEMARRAGES AUTORISES PAR HEURE

Vitesse maximum autorisée :

Le tableau ci-dessous rappelle les vitesses maximum autorisées pour
chaque taille de pompe. La vitesse maximum est fonction de la matiere
de la roue, de la température d’utilisation et de son diamétre.

3600 3000 1800
tr/mn tr/mn tr/mn
32-160 32-200 32-250 40-315
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40-160 40-200 40-250 50-315
50-160 50-200 50-250 125-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 100-250

125-200

Nombre de démarrages par heure :

Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.

Il est recommandé de ne pas dépasser 8 démarrages par heure.

5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE
La pompe est utilisée pour le transfert d’eau surchauffée jusqu’a 207°C.

5.2.3 SENS DE ROTATION

Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
I'endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de

maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il

est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Controler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systéeme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur apreés I'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera controlé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

Il est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.

5.24 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
I'accouplement semi-élastique (si modele concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

Si un niveau sonore doit &tre garanti, seul un essai réalisé sur le
groupe livré peut étre représentatif.

Au—delé de 85dBA, les personnels intervenant a coté des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Vitesse moteur = 2900 tr/min 1450 tr/min

Z:l;ﬁnce@moteur Groupe Arbre nu Groupe Arbre nu

<0,55 65 60 65 60

0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

15 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70

18,5 85 80 75 70

22 85 80 75 70

30 85 80 80 75
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37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpA a 1 m)

5.25 POSITION DES BRIDES

o Bride d’aspiration axe horizontal et face verticale.
o Bride de refoulement axe vertical et face horizontale.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES

MOMENTS SUR LES BRIDES

Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
fixation des brides. L’utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-aprés.
Les valeurs sont calculées suivant les valeurs de base données
dans I’ ISO/DIN 5199 — Classe 1l (1997)- Annexe B, famille N°2 pour
une utilisation jusqu’a 110°C. Pompe Fonte FGL.

DES FORCES ET

Les coefficients suivants ont été appliqués sur les valeurs de base :
Montage sur socle fonte :

Forces : 0,4 X Fpase

Moments : 0,4 X Fpase

Montage sur socle bétonné :
Forces : Fx [1,5-(12,5/DN bride)]
Moments : M x (1 + DN Bride/250)

Coefficient majoration PN :
C=1,255 sur forces et moments

Correction due a la température pour température > 110°C :
C=Etm/Eap

Avec Eyp : module d’élasticité du matériau de base a 20°C et Ey, a la
température choisie.

Montage sur socle en fonte :
Refoulement axe z :

238 [ F Fe =F M, M, M, M
o3 (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) (N.m)
32 430 530 450 810 380 430 550 790
40 500 630 550 980 450 530 650 950
50 680 830 750 1310 500 580 700 1040
65 850 1050 930 1640 550 600 750 1110
80 1030 1260 1130 1980 580 650 800 1190
100 1360 1680 1510 2630 630 730 880 1300
125 1610 1980 1780 3110 750 950 1050 1610
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Aspiration axe x :

28 F F F F M, M, M, ™
°3 (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) N.m)
50 750 680 830 1310 500 580 700 1040
65 930 850 1050 1640 550 600 750 1110
80 1130 1030 1260 1980 580 650 800 1190
100 1510 1360 1680 2630 630 730 880 1300
125 1780 1610 1980 3110 750 950 1050 1610
150 2260 2030 2510 3940 880 1030 1260 1850

Montage sur socle en fonte bétonné :
Refoulement axe z :

28 F, F Fe =F ™, M, M, =M
S (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) (N.m)
32 470 580 500 900 420 480 620 890
40 600 750 660 1160 520 610 760 1110
50 850 1040 940 1640 600 690 840 1250
65 1120 1380 1210 2150 700 760 950 1400
80 1380 1690 1520 2660 760 860 1060 1560
100 1860 2310 2070 3620 880 1020 1230 1820
125 2250 2780 2490 4360 1130 1430 1580 2410

Aspiration axe x :

28 F, F, F ZF ™y m, M, M
o3 (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) N.m)
50 940 850 1040 1640 600 690 840 1250
65 1210 1120 1380 2150 700 760 950 1400
80 1520 1380 1690 2660 760 860 1060 1560
100 2070 1860 2310 3620 880 1020 1230 1820
125 2490 2250 2780 4360 1130 1430 1580 2410
150 3200 2880 3560 5580 1410 1650 2010 2950
5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,
accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.
Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.
La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.
Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications
techniques du matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour
en connaitre la liste exhaustive.

6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

La pompe NESD est une pompe centrifuge monocellulaire horizontale
PN25. Ses dimensions principales correspondent a la norme 1SO 2858.

Sa conception process permet le démontage de I'ensemble palier/roue
sans qu’il soit nécessaire d’intervenir sur les tuyauteries d’aspiration et
de refoulement. L’utilisation d’un accouplement semi-élastique a spacer
permet d’effectuer cette opération sans qu’il soit nécessaire de déplacer
le moteur.

Cette pompe est destinée au pompage d’eau surchauffée jusqu’a 207°C.
Un palier en carbure situé derriére la roue en limite le porte a faux. La
garniture mécanique est déportée au plus prés du roulement de palier.
Elle est séparée de I'eau surchauffée par deux zones de laminage qui



limitent la température dans le boitier de garniture mécanique a 90°C.
Cette construction permet [l'utilisation d’une garniture mécanique
standard sans avoir recours a un dispositif de refroidissement externe.
Le design de la chambre de tranquillisation/dégazage intégrée dans le
boitier de garniture mécanique et la présence d’un purgeur d’air
facilitent le dégazage de la pompe et réduisent les risques de marche a
sec.

6.2 FONCTIONNEMENT

La pompe NESD est une pompe centrifuge a aspiration axiale et
refoulement vertical.

Ces pompes fonctionnent habituellement a 1450 ou 2900 tr/mn selon la
pression souhaitée au refoulement.

Une pompe centrifuge est constituée d’une roue (impulseur) tournant
autour de son axe (sens horaire vu cOté entrainement). La roue
communique ce mouvement de rotation au liquide qui est aspiré a
travers les aubes de la roue puis projeté vers |'extérieur de I'impulseur.
La géométrie de I'hydraulique permet de transformer cette énergie
cinétique en pression.

Les pompes NESD ne peuvent pas s’amorcer seules. La tuyauterie a
I'aspiration de la pompe doit étre complétement remplie de liquide
avant le démarrage de la pompe.

Lorsque cela est nécessaire ou simplement pour optimiser I'efficacité de
la pompe, il est possible de moduler le débit/pression de plusieurs
fagons.

En modifiant les caractéristiques du réseau : une vanne de réglage est
installée au refoulement de la pompe. Elle permet d’augmenter ou de
diminuer la perte de charge du réseau et donc de déplacer le point de
fonctionnement de la pompe.

En modifiant les caractéristiques de la pompe : un variateur de vitesse
permet de modifier la vitesse d’entrainement de I'arbre de pompe. La
courbe hydraulique se déplace alors que le diameétre de roue de la
pompe est conservé.

7 MONTAGE ET
ELECTRIQUE

RACCORDEMENT

7.1 IMPLANTATION

@ Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse
classifiée ATEX doivent étre certifiés et répondre aux réglementations en
vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :
Hs4 min

HHEYE A

L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

7.1.1 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
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utilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.

D’une maniere générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

- Le chassis ou la plague support de la pompe doit étre fixé sur des
fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement de la
pompe.

- Le béton utilisé pour couler le massif de fondation doit étre
suffisamment résistant (au moins X0 suivant la DIN 1045). La masse
recommandée pour dimensionner le massif béton doit étre 3 fois
supérieure a celle du groupe complet. Ceci permet de déterminer la
hauteur du massif en connaissant la longueur et la largeur de ce dernier
ainsi que la masse volumique du béton utilisé.

- La surface devant accueillir la pompe doit étre plane et ne devra pas
engendrer de déformations sur le chassis apres serrage. Si la planéité n’a
pu étre assurée, le chassis devra étre calé pour faire disparaitre le
défaut. Aprés serrage, un défaut de planéité de 0,4 mm / m maxi est
acceptable a la surface du chassis.

Les pompes sur chassis sont lignées en usine. Lors du contrdle du
lignage, un défaut d’alignement indiquera une déformation du
chassis et nécessitera une reprise du calage.
Méme si toutes les précautions ont été prises lors de la réalisation des
fondations, il est impératif de controler I'alignement des demi-
accouplements aprés immobilisation définitive du chassis.

7.1.2 SCELLEMENT

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer les socles sur
un massif existant.

Utiliser des boulons de scellement si le massif est a réaliser (réservations
a prévoir).

1 - Boulon de scellement
2 — Chassis
3 — Massif béton

Les chassis en acier plié seront de préférence cimentés pour en
augmenter la rigidité.

Le scellement au ciment sans retrait est le plus efficace. Il assure un
positionnement correct du chassis et permet de réduire sensiblement la
transmission des vibrations du groupe au génie civil. La préparation de la
surface du massif et le calage du groupe seront réalisés dans les régles
de I'art avant coulage du béton.

: Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’apres
séchage complet du massif béton.

Cas du montage d’un groupe sur socle avec des pieds réglables :

1 - Plaque de reprise

2 —Ecrou

3 — Pied réglable

4 — Embase du pied réglable

5 — Rondelles d’appui

6 — Ecrou d’'immobilisation

7 — Rondelle d’appui large

8 — Vis de fixation du socle sur la plaque
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7.13 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L’'embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre
horizontale et parfaitement de niveau pour garantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.14 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

Les pompes assemblées avec un accouplement semi-élastique (modéles
sans lanterne d’accouplement rigide) doivent impérativement étre
lignées apres fixation définitive du chassis au sol. Utiliser des cales de
faible épaisseur (0,2 a 1 mm) pour corriger I'alignement et commengant
par le calage moteur. Dans certains cas, il pourra étre nécessaire de
rectifier aussi la position de la pompe.

Lors d’une installation en zone ATEX, un soin particulier sera
apporté au lignage du groupe pour éviter une élévation de
température anormale des paliers de la pompe et du moteur.

TEMPERATURE: I'alignement initial entre la pompe et le moteur
est réalisée a température ambiante et moteur froid. Si la pompe
est utilisée sur un fluide a haute température, cette opération doit étre
répétée une fois que I'installation (pompe et tuyauteries) s’est stabilisée
en température. L'opération est menée juste aprés arrét de la machine.

Avant d’intervenir sur les parties mobiles du groupe motopompe
I'alimentation électrique du moteur a été coupée et condamnée.

: Le groupe moto pompe a été ligné en usine. Si un calage tres
important est nécessaire sous le moteur ou sous la pompe,
reprendre le calage du chassis (chassis déformé).

Mode opératoire :

Vérifier la distance entre les deux demi-accouplements.

Vérifier le décalage entre des demi-accouplements.

Plusieurs types d’accouplements semi-élastiques peuvent étre
intégrés. Se référer aux instructions particulieres du fabricant.

Il est possible d’effectuer le lignage de plusieurs manieres. Le choix est
dicté par le matériel disponible sur site. Les deux méthodes décrites
succinctement ci-aprés ne font appel qu’a du matériel de métrologie
habituellement disponible :

Utilisation d’une regle et d’un pied a coulisse :

.
W

: Lors du contréle du parallélisme au comparateur, la valeur lue est
égale a deux fois la valeur du décalage réel entre les deux arbres.

Commencer par aligner la pompe et le moteur verticalement puis
horizontalement. La qualité de I'alignement aura une répercussion
directe sur la durée de vie du flector/taquets d’accouplement, sur la
durée de vie des paliers et sur le niveau de bruit du groupe.
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7.2 MONTAGE ET
TUYAUTERIES

Les brides de la pompe sont obturées pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ces protecteurs qu’au
dernier moment avant raccordements des tuyauteries. Retirer la
poussiére éventuellement accumulée sur les protecteurs avant de les
enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

o Retirer les obturateurs

o Placer les joints

o Fixer la tuyauterie d’aspiration

o Fixer la tuyauterie de refoulement

RACCORDEMENT DES

A Les tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur les brides

de pompe. Des efforts trop importants auraient pour
conséquences la déformation du corps de pompe, le désalignement de
la pompe et du moteur, la surchauffe des paliers, 'usure prématurée de
I'accouplement, des vibrations, et le risque de casse ou d’explosion du
corps de pompe.

Lors du remplacement d’une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser les brides comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

Si des manchons de dilatation sont utilisés, limiter leur débattement en
utilisant les tiges filetées préconisées par leur fabricant.

Deux principes de montage des tuyauteries d’aspiration: pompe en
charge ou pompe en aspiration.

Pompe en charge :

La tuyauterie d’aspiration est souvent d’un diameétre supérieur au
diameétre nominal de la bride d’aspiration de la pompe. Prévoir un
convergent asymétrique avant la pompe tout en respectant une distance
suffisante entre la pompe et la réduction (cote L au moins égale au
double du diameétre de la tuyauterie). La canalisation doit étre inclinée
vers le bas et descendre jusqu’a la pompe.

==

| iy

Tuyauterie de refoulement :
Dimensionner la tuyauterie de refoulement pour obtenir une vitesse
d’écoulement de 3m/s maximum.

Filtres :

L'utilisation d’un filtre a I'aspiration est possible. Dans ce cas, la surface
de passage équivalente doit étre égale a au moins 3 fois la section de la
tuyauterie.

A:L’état d’encrassement

Vannes :

Pour faciliter la maintenance ultérieure sur la pompe, il est conseillé
d’installer des vannes d’isolement cadenassables a passage intégral au
refoulement et a I'aspiration de la pompe.

La vanne a I'aspiration ne sera pas montée directement sur la pompe.



Clapet anti-retour :
L’ajout d’un clapet anti-retour au refoulement de la pompe la protéegera

des contre-pressions et d’un éventuel retour de liquide lors de I'arrét de
la machine.

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si

c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

Localisation des orifices :

Orifices :
V = évent G1/8”
G = graisseur G1/8”

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A

LA TERRE

Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements

électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur regu
et la tension du réseau disponible sur le site.

Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou

400/690V sur réseau 690V : risque de destruction du moteur si
mauvais choix de couplage.

Les branchements électriques doivent étre réalisées par un

électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en
accord avec les réglementations locales, nationales et internationales.

Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant

de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cable, du presse-
étoupe et leur dimensionnement sont de la responsabilité de
I'exploitant.

Le moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de

son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur
et normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires
seront raccordés suivant les instructions données dans leur notice
d’utilisation.

7.3.1 RAPPEL DES COUPLAGES MOTEURS ETOILE (Y)
ET TRIANGLE (A) POUR LES MOTEURS MULTI-

TENSIONS.

Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :
6 bornes :

L444I

lr55e
9 %
L

|

L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé
directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.
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7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A
Tension : U
L1
‘/Q.—C".
L3— »
O ‘
L2
L1 LZ L3
733 TENSION SUPERIEURE : COUPLAGE Y :
Tension:U\/3

OO
000
|

’-m-% =

f

L1 L2 L3

734 AVEC DEMARREURY / A :

J00
PP

o)

Y/Al. |
|

D‘EMAP:‘EJP
]
L

1 L2

Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la

terre du groupe motopompe. Le tragage doit permettre d’éliminer
tout risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse moteur, protecteur
d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

Si la pompe doit &tre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre
certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

Electrique :

o Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du moteur
des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases moteur) et
des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation du bobinage).
Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre approprié doit étre installé :
contacter le fabricant du convertisseur pour la définition et sélection de
ce filtre ou contacter le fabricant du moteur pour connaitre les valeurs
limites acceptables.

o Opter pour un variateur a contréle vectoriel de flux ou sinon utilisant
une loi U/F de type quadratique.
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o Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contrdle de température
dans le bobinage.

:Séparer physiguement le(s) cable(s) de puissance et
d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation
électromagnétique des signaux analogiques.

Hydraulique :
o Si la pompe est utilisée en aspiration, elle doit disposer d’une

canalisation d’aspiration dédiée.
o Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH, de I'installation.

Mécanique :

o La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités de
vitesse.

Le variateur de vitesse génére des courants harmoniques qui

passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW,
il est possible d’utiliser des roulements standards. Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements
standards).

8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systémes de
protection complémentaires.
Controler les points suivants :
o La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,
o La pompe ne fonctionne jamais a sec,
o La fuite de I'étanchéité d’arbre est maitrisée,
o La température de surface des paliers est inférieure a la température
maximum admissible dans la zone,
o La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.
o Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

Dans tous les cas vérifier :

o La qualité des raccordements électriques,

o La présence des dispositifs de sécurité,

o Le raccordement des dispositifs auxiliaires,

o Le raccordement des brides,

o La présence de liquide a pomper dans la tuyauterie d’aspiration et dans
le corps de pompe,

o Le sens de rotation du moteur correct,

o |'alignement de la pompe et du moteur est correct,
o Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

o La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

Lors de la premiére mise en service, la pompe et la conduite d’aspiration
doivent étre remplies de liquide a pomper (a I'aide d’une pompe a vide
ou par gravité suivant l'installation).
Le corps de pompe doit étre parfaitement dégazé pour éviter de
faire fonctionner la garniture mécanique a sec.
Des précautions particulieres doivent étre prises lors de la
manipulation de liquides chauds, dangereux ou polluants. Le port
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de protections individuelles est obligatoire et les risques encourus
doivent étre connus de I'opérateur.

Le boitier de garniture mécanique doit étre complétement dégazé. Un
purgeur d’air est présent sur le dessus du palier.
Risque de brilures lors de la manipulation. L’évent doit étre ouvert
avec précautions jusqu’a élimination complete de Iair puis
refermé. Utiliser les protections nécessaires et une pince.
A Prendre le temps nécessaire pour faire un dégazage complet. Un
dégazage incomplet peut entrainer une destruction rapide de la
garniture mécanique et du palier lisse.
Event de garniture

«“GT\TEF(TZ?

8.3 DEMARRAGE

Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de ringage,
de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

® Fermer la vanne d’isolement au refoulement.
@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.
@ Amorcer la pompe (si cela n’a pas déja été fait). Corps de pompe et
tuyauterie d’aspiration complétement remplis.
@ Mettre en marche et contréler la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.
La pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 20 a 30 secondes a
vanne fermée pour éviter un échauffement important du liquide
dans le corps de pompe.
® Si la pression correspond, ouvrir progressivement la vanne au
refoulement.
Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « défauts, causes et remédes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :

EFFECTUER APRES

@ Contréler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manometre en mce:
HMTmee = (Poar X 100) / (d x 9,806) avec d= densité du produit pompé.

o Controler et relever lintensité consommée sur chaque phase du
moteur.

o Vérifier le réglage des protections moteur.

o Vérifier la température des roulements (surface du palier).

Apres plusieurs démarrages vérifier I'alignement du moteur et de la
pompe (pompes a palier).

o Vérifier le serrage des boulons de fixation des brides.

o Vérifier I'absence de fuites et de bruits anormaux.



Pour le pompage de fluides chauds, I'alignement définitif de la

pompe et du moteur ne pourra étre réalisé qu’une fois la
température de la pompe stabilisée. Voir chapitre 7.1.4 LIGNAGE POMPE
/ MOTEUR

Relever les températures de surfaces sur palier et corps de pompe
et aussi la température du produit pompé.
Les seuils d’alarme et d’arrét seront réglés par rapport a ces valeurs. Se
reporter a la notice d’utilisation du capteur avant d’effectuer les
réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.
Apres I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.

: En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir
une protection interne adaptée.

Lors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour

véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes
les dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I'environnement.

En cas de retour usine, la pompe devra étre completement
purgée, nettoyée et sera exempte de toute trace de produit
pompé.

9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre

effectuées par un personnel qualifié et formé a I'utilisation de la
pompe.

Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des

personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S’assurer de
'absence d’atmosphere explosible pendant toute la durée des
opérations en zone.
L’ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I'équipement.
Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a I'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagcon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les régles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

Apres arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.

Vidanger et rincer soigneusement I'hydraulique de la pompe avant
de commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » sur la pompe et sur I'armoire de commande.

Toute intervention sera réalisée sur une machine a larrét.
L’alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au
niveau de I'armoire de commande pour éviter tout démarrage
involontaire de la machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en
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position ouverte et les disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les
fusibles de protection.

IATTENTION :| les appareils électriques devant rester sous tension ou les

appareils restant en pression lors de [lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.

9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé
de mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :
@ Contréler I'état et le bon fonctionnement des systémes auxiliaires et
de sécurité,
@ Controler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les pompes
équipées d’un presse-étoupe a tresses,
o Contrdler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,
o Controler le niveau et I'aspect de I'huile pour les paliers a bain d’huile,
o Contréler le temps de fonctionnement et vérification de la fréquence
de remplacement des lubrifiants/roulements,
o Controler la température de surface au droit des roulements,
o Nettoyer la poussiére accumulée sur pompe et moteur,
o Contrbler I'alignement pompe et moteur (suivant le modeéle de
pompe),
o Controler de I'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,
ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Contrdle Périodicité

Etat des systémes auxiliaires Dépendant du systéme. Se reporter aux notices

spécifiques

Moteur Se reporter a la notice d’utilisation du fabricant

Etanchéité d’arbre Hebdomadaire

Serrage des joints Hebdomadaire

Niveau huile et graisse Journaliére / Hebdomadaire / mensuelle

Lubrifiants (roulements) Remplacement/graissage suivant type de roulement

Echauffement palier Mensuel
Nettoyage Semestriel
Alignement et jeu dans I'accouplement Semestriel
Bruits, vibrations Mensuel
Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. lls pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

: Le roulement doit étre lubrifié avec une graisse au savon de
Lithium non acide et anticorrosion (K3K DIN51825) de la liste
suivante ou équivalente:

. Kliber Microlube GL 261 (Standard)
. Shell Aerogrease 16
o Esso Unirex N3

Caractéristiques :
o Consistance N°1

o Pénétration : 310 a 340
o Température de service : 140°C
o Point de goutte : 250°C
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Tailles de palier et capacité graisse :

Taille du palier Graisse (g)
25 15
35 30
45 50
9.2.1.1 FREQUENCES DE REMPLACEMENT GRAISSE

La premiére charge de graisse a été effectuée en usine.

Intervalles de graissage :

[ Vitesse de rotation [ 1450 tr/mn [ 2900 tr/mn |
| Intervalle de graissage | 2000 heures | 700 heures |
Re- lubrification
mensuelle
Taille de palier o,
Quantité
graisse (g)
25 a1
35 7,5
45 10,2

Aprés 10000 heures de fonctionnement ou au plus tard 2 ans, les

paliers doivent étre démontés, nettoyés et regarnis de graisse
neuve. Dans des circonstances vraiment défavorables (environnement
humide, poussiéreux ou a température élevées) les intervalles de
lubrification peuvent étre considérablement réduits.

9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE

9.3.1 DEMONTAGE

@S’assurer que I'alimentation électrique est bien coupée et ne peut
étre rétablie accidentellement pendant I'intervention.

¢ Vidanger totalement l'installation, entre la vanne d’aspiration et la
vanne de refoulement.

* Si nécessaire, démonter les appareils de mesure et de contrdle.

e Vidanger la pompe en dévissant le bouchon de vidange.

e |l n’est pas nécessaire de débrider le corps de pompe des tuyauteries.

o Défaire les vis de fixation du moteur et faire glisser ce dernier de
maniére a libérer un espace suffisant pour démonter le bloc palier /
roue.

Si un accouplement a spacer est utilisé, il n’est pas nécessaire de
démonter le moteur.

e Démonter le protege accouplement, le demi accouplement coté
pompe.

1. Tracer un repére longitudinal a I'aide d’un feutre indélébile ou d’une
pointe a tracer.

2. Desserrer les écrous 92.00 et retirer les rondelles 55.00.

3. Sortir la volute 10.20 et retirer le joint 40.00.

4. Desserrer I'écrou de roue 92.20 et enlever la rondelle-frein 93.10.
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5. Extraire la rondelle 93.10, la roue 23.00 et la clavette 94.01.

6. Extraire avec précaution le fond de volute 16.10 avec les bagues

d’entrainement 52.51 et la chemise SIC 52.90. Retirer les joints 40.01 et

40.02.

Ne pas extraire le fond de volute a I'aide d’'un marteau (palier
carbure). Extraire le coussinet 54.00 si endommagé a I'aide d’un

extracteur.

7. Retirer I'écrou 92.02, la rondelle 55.02 et démonter la bride

intermédiaire 15.20, retirer le joint plat 40.01.
15.20 4001 4400  91.40

,kkw

92.02 56.02

8. Extraire la garniture mécanique seulement si endommagée. Pour cela,
dévisser les vis 91.40 et extraire le boitier de garniture 44.10.
9. Repérer la position de la garniture. Retirer la partie tournante de la
garniture 43.30 de I'arbre. Retirer les vis 90.10 et extraire le couvercle de
roulement 36.00. Retirer I'arbre 21.00 avec le roulement 32.10 de
I’arcade de palier 33.00.

43.30 33.00 21.00 36,00 90.10

32.10

10. Dévisser I'écrou de roulement 92.21 et extraire la rondelle 93.11 et
le roulement 32.10 avec son entretoise 52.50.
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11. Extraire avec précaution le grain fixe de I'arcade de palier 33.00.
12. Démonter le raccord d’évent 74.10, le graisseur 63.60, le joint
torique 41.20 et le porte grain 48.70 avec la béquille 18.30.

‘: Le porte grain doit étre sorti a la presse.

74.10
4120 63.60 4210

48.70

: D, 18.30

33.00

9.3.2 REMONTAGE
‘: Respecter les couples de serrage des vis et boulons.

Une graisse a base de silicone, glycol, glycérine ou d’eau doit étre
utilisée pour la lubrification des joints toriques.

1. Assembler le corps de palier avec tous ses éléments.

2. Assembler I'arbre. Graisser le roulement (Kltiber Microlube GL 261).

3. Placer le grain fixe de la garniture dans le corps de palier 33.00.

4. Placer I'arbre 21.00 dans le corps de palier 33.00 et monter le
couvercle 36.00 avec ses vis.

5. Glisser la garniture mécanique 43.30 sur la chemise 52.30 et placer
I'ensemble sur I'arbre. La bloquer et utiliser de la Loctite en utilisant le
repére du démontage ou la cote de montage (voir tableau ci-dessous).

N

GM
SIC/CARBONE/EPDM Cotea Cote Ly
Arbre dia.28 182 42,5
Arbre dia. 38 258 45

6. Placer le boitier de garniture 44.10 sur la bride intermédiaire 15.20
suivant. Remonter les différents éléments dont la chemise 54.00 et la
bague 50.60 en sécurisant les vis 91.41 avec de la Loctite 620.
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7. Placer le joint plat 40.01 sur la bride 15.20 et assembler 15.20 avec le

corps de palier 33.00.

8. Glisser les bagues d’entrainement 52.51, le coussinet 52.90 et

I’entretoise 52.51 sur I'arbre.

9. Placer les joints 40.00 et 40.02 sur la bride intermédiaire placer avec

précaution le fond de volute 16.10 sur la bride. Position du trou de

ringage a 12h.

10. Monter la clavette 94.01 et placer la roue 23.00. Pour faciliter le

montage de la roue, utiliser de la pate Molykote G. Monter la rondelle

93.10 et serrer I'écrou 92.20.

A Ne pas utiliser de maillet lors du montage. Risque de détérioration
du palier carbure !

11. Insérer le joint 40.00 dans la volute 10.20 et monter I'ensemble.

Monter le robinet d’évent 74.10 avec son joint 41.10.

9.3.3 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contréle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).

Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plagque signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.4 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiére des

piéces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides
fontes ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.

Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre

Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 8,5Nm
M8 12 Nm
M10 25 Nm
M12 40 Nm
M16 90 Nm
M20 175 Nm
M24 300 Nm
M30 500 Nm
M36 700 Nm
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Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.

Couples de serrage des écrous de fond de corps repére 92.00 :

Filetage Couple de serrage
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.5 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit
étre en dotation dans tout service de maintenance industrielle :

e Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,

e Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

¢ Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

¢ Set de tournevis,

e Maillet.
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Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que
matériels devant étre utilisés sont autorisés.
Equipement plus spécialisé :
¢ Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,
¢ Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
¢ Clé a chaine.

Equipement complémentaire minimum pour le lignage du groupe :
* Pied a coulisse a longs becs,

 Pied de biche (arrache clou),

* Réglet,

¢ Jeu de cales de réglage,

* Masse.

es
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INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES
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Incidents

Causes

Remeédes

Performances trop
faibles

- Contre-pression trop importante

Vérifier la propreté des équipements installés au
refoulement de la pompe
Vérifier, caler le point de fonctionnement

- Corps de pompe ou tuyauterie mal purgée

Purger I'air du corps de pompe
Remplir complétement la canalisation d’aspiration

- Débit d’arrivée d’eau insuffisant

Vérifier que les vannes coté aspiration sont ouvertes
Nettoyer les filtres

- Laminage de roue trop usée

Remplacer la roue
Vérifier I'état du corps de pompe

- Mauvais sens de rotation

Inverser deux phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite du corps de pompe, de [|’étanchéité
d’arbre

Vérifier le serrage des écrous de fixation du fond de
corps

Changer le joint de corps

Changer la garniture mécanique

La pompe se
désamorce

- Pression a I'aspiration insuffisante

Contréler la pression du réseau par rapport a la
température de pompage

- Piéces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer la pompe

La pompe fuit

- Fuite du corps de pompe

Vérifier le serrage des goujons de fixation.
Vérifier I'état du joint de corps

- Fuite de la garniture mécanique

Controler I'état des faces de frottement et du joint
Vérifier le dégazage de la chambre de garniture
mécanique

Si besoin, changer la garniture.

Hausse de
température du
palier

- Manque de graisse dans le roulement du palier

Ajouter de la graisse dans le roulement

- Mauvais alignement pompe/moteur

Vérifier le lignage pompe moteur

Pompe bruyante

- Chemise d’arbre ou coussinet SIC endommagé

Remplacer chemise et coussinet

Vérifier la pression statique dans la boucle et le
dégazage de la pompe et de la chambre de garniture
mécanique

- Roulement palier ou moteur détérioré

Identifier et changer le roulement défectueux

- Pression a I'aspiration insuffisante

Purger I’air du corps de pompe ainsi que la tuyauterie
et controler la pression dans le réseau

- NPSH disponible de I'installation trop faible

Vérifier I'ouverture de la vanne c6té aspiration
Nettoyer le filtre

Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est
supérieur au NPSH requis de la pompe

- Montage de la pompe sur un socle qui n’est pas
plan ou contraintes sur les brides

Controler I'installation et le lignage pompe/moteur

- Corps étrangers dans la pompe

Démonter et nettoyer la pompe.

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Fuite de courant électrique

Controler la mise a la terre du moteur

Vérifier les causes éventuelles de fuite de courant
comme des cables endommagés ou fuite de liquide sur
des parties électrique

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une
protection en fonction

- La pompe fonctionne tres a droite de courbe ou
hors courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel et le comparer
a la courbe de pompe

- Piéces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les

constituants doivent étre recyclés ou éliminés en

respectant les régles de protection de I'environnement et

les réglementations locales. Si le produit contient des

substances dangereuses pour I'environnement, ces
derniéres doivent étre séparées et éliminées conformément aux
réglementations locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et

aux gaz pouvant étre utilisés dans le systéme d'étanchéité.

Une fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de

fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour

'hnomme sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité

présentes dans les fiches sécurité des produits. Un équipement de
protection adapté doit étre utilisé par le personnel intervenant sur la
pompe.
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12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE
DE LA POMPE

. Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientéle en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plague signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.



12.1.1

92.20

PLAN EN COUPE

10.20

52.51

\

16.10 15.20 92.00

(
23.00 | 54.00 I;. 90.22 | 55100 / 40.02 |
|

40.01

| 4410

41.10

41,20

63. éO

3210
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36.00 94.00

////

90.23

93.10 52.90 92.02 [
94.01 40.00 55.02
12.1.2 NOMENCLATURE

Repére Description
10.20 Volute

15.20 Bride intermédiaire
16.10 Fond de corps
18.30 Pied support
21.00 Arbre

23.00 Roue

32.10 Roulement a billes
33.00 Corps de palier
36.00 Couvercle de palier
40.00 Joint plat
40.01 Joint plat
40.02 Joint plat
41.10 Joint

41.20 Joint torique
42.10 Bague radiale
43.30 Garniture mécanique
44.10 Boitier de garniture mécanique
48.70 Porte grain
52.50 Entretoise

e 3 fﬂ
[ | \
[ 33.00 |’ 4210 | 92.01 ‘] 55.01 93.11
91.40 43.30 52.‘50 18.30 90.11 92.21

52.90 Palier lisse
54.00 Coussinet
55.00 Rondelle
55.01 Rondelle
55.02 Rondelle
63.60 Graisseur
74.10 Event
90.10 Vis H
90.11 Vis H
90.22 Goujon
90.23 Goujon
91.40 Vis CHc
92.00 Ecrou H
92.01 Ecrou H
92.02 Ecrou H
92.20 Ecrou H
92.21 Ecrou H
93.10 Rondelle frein
93.11 Rondelle frein
94.00 Clavette
94.01 Clavette
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12.2 PIECES DETACHEES

. L'utilisation de pieces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite.

Vous pourrez en faire la demande aupres de votre spécialiste local ou

aupres du service piéces de rechanges en passant par notre Hotline

technique.

Pour toute demande de pieces de rechange, préciser :

o Numéro de série,

o Désignation complete de la pompe,

o Numéro ou désignation de(s) la piece(s) souhaitées.

Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plague signalétique de la pompe.

PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que trés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des piéces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

o Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

o Jeu de roulements pompe*,

o Jeu de paliers lisses*,

o Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),

o Jeu de joints complet,

12.3
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o Flector/jeu taquets d’accouplement*,

o Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Pieces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

. Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiére
dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans

la DIN24 296.

A titre d’exemple, piéces et quantités recommandées pour une ou deux

pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue : 1 (ou 1 jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre: 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage : 4 jeux complets,

- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique™ : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre

Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe

grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.
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13 DECLARATION CE

Salmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére - Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erklaren, dass die folgenden Produkte,

NESD (Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit
The serial number s marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément & |'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex 1, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemdss Anhang I, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinié eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux législations nationales les transposant,
and with the relevant national legisiation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de I'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée & constituer le dossier technique est @
Person autorized to compile the technical file is:
Bevolimdchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N* 4106004 rev1
BF/CEAS N°4101490

23



FRANCAIS

24



CONTENTS
B CT=T o T=T = T 0 4 = 1 A o o 5
11 PN oYU o 11 e Fo Yol U] 4 T=T o N f USSP 5
DA | (- 3V 5
2.1 Symbols used in theSe INSEIUCTIONS ....ciiiiiiiiiiciie e e e e e e e s s s e e e e sabe e e e s sabeeeeenanees 5
2.2 e oYY Y=l o [V F: | 1 Tor= ) 4[] o SR 5
2.3 Danger in event of non-observance of the safety iNStruCtions.......cccccuveiieiiiie e 5
2.4 Y=Y (=AY a1 VT 4 o o PP 5
2.4.1  Safety instructions for the OPEIator........ciiciiii i e e eebre e e e bee e e e earee e e e aees 5
2.4.2  Safety instructions for the @QUIPMENT.......ccuiii i e e e e 5
2.5 Safety instructions for inspection and installation WOrk.........cccooveiiiiiiii i 6
2.6 Modification of equipment and USe Of SPAre PArtS.......uviiieciiie i e e eaaeee s 6
2.7 [aaT o] fo] o =] U LY =2 PP PP P PP PP P PP PPPPPPPPPPPPPPPRS 6
2.8 Pumpset delivered WithOUL MOTOF .........uiiiiiiie e e e s sbae e e s sasaeeeesasaeee s 6
2.9 Security instructions to be applied on equipments used in potentially explosive atmosphere .................. 6
2.9.1  Specific marking inStructions fOr ATEX .......ccuueiiiiiiiei ettt e eeteee e esree e s e sbee e e s ebee e e s snbee e s ssnbeeesssnees 6
P I A o (V] o B =Y 0 Y o J=T - AU USRI 6
2.9.3  build Up Of @XPIOSIVE MIXTUIE ...c..eeiiieciiee et et e et e e e e eta e e e e et e e e e eeabeeeeeenbaeeeeenseeeeennsens 7
2.9.4  Preventing [EAKAZE . ..ccuuii ittt e e et e e e e e bee e e e beeeeeabeeeeanabaeeeanrees 7
PR R S @] o o o 11 I U o SRR 7
2.9.6  Pump unit delivered without Motor / WItNOUL SENSOIS ........cccueeeiiiiiciiieciee ettt et et 7
P TN A 11U o] [T a Y- (U - o F SRR 7
2.9.8  Maintenance to avoid hazard Creation..........ccouiiiiiiiiiieiie et st e s e e aee s 7
2.9.9  Preventing SPArks CrEATION .......coccuiii ittt e e et e e e e et e e e e eba e e e eeabee e e eeateeeeeenbaeeeeenbeeeeensees 7
3 Transport aNd SEOrAGE .....ciieeeuiiiieeiiiiineiiiiieneiiiiieneesttenessssrensssssrenssssssensssssssnssssssenssssssansssssssnssssssansssssssnnsas 7
3.1 SATELY MEBASUIES ..ciiireeeeee ettt e e e eeeeeebre e e e e e e e e st babeeeeeeeeesaabbbaaaeeeesasassbssaaeseeeeasassssaaseseeesnsassrssaeeeesssnnnens 7
3.2 L= F1 =T o U ST 7
33 Y g0 ) o o 0T s TR o - (TSRS 7
3.4 [ =10 Te | o= USSR 7
B A W ] V=8 (=] o] o [T SRRt 7
L 41T o 1= T N 8
LI 0 T ol T 4 o o TR 8
5.1 LY L3R 8
5.2 TEChNICAl CharaCtErISTICS ..veiiiiiiieeeee et st e e bt e s te e sabt e e sabeesbaeenabeesabaeenaseas 8
5.2.1 IVIATERIALS. . e s n s nnnnnnnn 8
5.2.2  Performance and 0perating ML .......ccciuiiiiiiiiii ittt ettt e e e et e e e e etre e e e etteeeeebseeeeentaeaeanns 8
5.2.3  DiIrection Of FOtatioN ..cciuii ittt st st e bt e ab e e abe e saae e sabeeeneas 9
oI A S o T 1= PP PPRTPPPNE 9
5.2.5 CONNECLIONS ..ttt ettt e e e e e et b e et e e e e e ab e et e e e e e e e e nnbetteeeee e e anrreteeeeeeeeannrraaeas 9
5.2.6  Permissible fOrces and MOMENLES .....cccueiiiiiiiiiiiiie ettt ste e st e st e s ba e e abe e sbaeesabeeenees 9
I A ole Y o= X o] e [=] 11V =] oV RS 10
6 Description and Working prinCiple......cccciciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiesiessisesssisesistsessssssesssssssesssss 10
6.1 Product iNFOrMAtioN .....ii ittt sbe e st e e s bt e e sbeeesabeesabeesbbeesabeesnaaeenas 10
6.2 FUNCEION Lttt et e ettt e e e e e e s bbbttt e e e e e e s b bbee e e e e e e e s aabebeeaeeeeeesnnsebeaeeeeesesannnsneaens 10



7 Installation and electrical cCONNECHION ......cciiuiiiiiiiiiiiiiiciri e rreas s s sssassestssssssssssnsssssenases 10
7.1 oYt | A 101 o IR PP PPTPPRPPPP 10
7% 8 A o TU o Ve =1 d o T P PSSR 10
% 8 A Yo [o] o To T o T V-SSP 11
/% N T oo 13 1 (o ] oY1 o V=S PPPPPPPPPPPPIRE 11
T S 0o YUY o1 [ =1 170 a1 o | PRSP 11
7.2 T TS T o <SP 11
7.3 Electrical cONNECLION / EQITNING......ccviiiiiieeiee ettt ettt ettt e e tte e e tee e e tbe e sbeeeabeesbeeeeareeens 12
7.3.1  Terminal strip positionning for star (Y) and delta (A) connection (multi-voltages electric motors).....12
2 T A W\ VZ=T RV o] L - 1= TRA Y olo] o] o [=Toru Lo o [ 12
7.3.3  Higher vOItage : Y CONNECTION ....ccoiiiiie ettt e ettt e e et e e e saea e e e eataeeeennsseeeennnaneenn 12
2 T S A AN =Y o (=1 PP 12
7.4 ULy N o) i I g =Te [U=Ta ot VT 01V o (=Y SRR 13
T - T U |« J R 13
8.1 e =T oo 0 0] 0 0 7Y (o 11 = PPN 13
8.2 FIING / VENTING .ottt ettt ettt et e et e e e teeeetaeeeabeeebaeesabeeeabeseasseessesessseesateesaseeesasesensseens 13
8.3 ) - [ U | o B O U U U P U PP TP PP PP PPPPUPUPPPPPPPPPP 13
8.4 (UL oY oY oY= 2] o 1= Tol PP 13
8.5 1Y o[V e [0 17 o TP 14
L B AV 1101 7T T o Ul 14
9.1 LCT=T oY= 1 T} (o] a4 F= 1o T o SRS 14
9.2 Maintenance and periodic iNSPections SChEAUIE ........c.uviiiiiiii i 14
020 R U o T Tor-) [ o P O T O O OO PO PSSP T OO PP POTOPPRIOPPTOPPO 14
9.3 Dismantling @and rE-aSSEMDBIY ........uiiiieiiii ettt e et e e et e e e e et e e e e e abeeeeeareeeeenbeeeeennteeeeennees 15
1 700 A B 1175 = o 1 oV PSR 15
1S T8 A 21 R T T o o Y PSR 15
1S 2 . B 1 [0 {01 SF O UP PP PPTPUPPPTROt 16
9.4 LT 0 =T a1 g = o T o U PSSP 16
9.5 JL e o] 3 £=To [U 1 =T c PO PSSP 16
10 Faults, CAUSES aNd FEMEMIES ......cuceeureereuirenirenereuerneresereseesssesressrssssassesssesssessssssrsssssssssssssssssssssssssssnsssnssen 17
11 Recycling and end of Product life ........cceeiiiiiiiiiiicicrrrc e rene e se s se s ssn e s e sssnsssssenanssssanas 18
B Y o T T L= - o N 18
12.1  Sectional drawing and bill Of Material...........ooieiiiiieie e e e e e e 18
I N Yot T o = e [ = 1LYV~ PSP 19
12,12 Bill OF MAtIIAl.ciiiiiiiee ettt st ettt e s bt e e s be e s bbe e s i be e sabe e e sabeesabaesbteeeabaeenanes 19
0 Y o Y- | T o Y- [ o £ 20
2 T (< Tole Y] 0 a1t oo 1Yo Y o o T <l o - [ £ ST 20
12.4 Recommended spare parts for 2 years OPeratioN.........cceccuieeiiciiie ettt e e e e e saaae s 20
13 EC declaration of CONFOIMItY......ccccuuiiiiieiiiiiiccireicecreeaeeerenaneeeenaseesennseeseenssneseenssnssesnsssssenassnssennssnsaennn 21



1 GENERAL INFORMATION
1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.
The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions contain basic information that must be
respected during installation and operation. These instructions must be
read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE

INSTRUCTIONS
AGeneral danger for user.

ADanger due to electrical voltage.

: Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

Refers to additional requirements, that the pump should comply
to when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional
useful information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

Personnel involved in operation, installation, inspection or

maintenance of the pump and accessories must be adequately
qualified.
Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, SALMSON or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.

2.3 DANGER IN EVENT OF NON-
OBSERVANCE OF THE SAFETY
INSTRUCTIONS

Non-observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-
observance of the safety instructions can result in the loss of any claims
to damages.
In detail, non-observance can, for example, result in the following risks:
-Failure of important product/installation functions,
-Failure of required maintenance and repair procedures,
-Danger to persons from electrical, mechanical and chemical, thermal
risks, ...
-Property damages,
-Loss of ex-proof protection,
-Risk of environmental pollution.
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2.4 SAFETY INSTRUCTIONS

24.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR
OPERATION ON THE PUMP SET :
Make sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed
while pump is running.

Empty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :
Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:
Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than
68 °C or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is
not possible, the access to the machine must be limited to maintenance
staff only. A clear visual warning panel must be attached in the
immediate area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:
When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the
pump is set in an appropriate location and access to the pump must be
limited. Operators should be trained to potential risks.
If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.

24.2 SAFETY
EQUIPMENT
Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or
destruction of components, creating leakages.

INSTRUCTIONS FOR THE

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces

when fastening piping flanges or after increasing of liquid
temperature. Do not use pump as a support for piping. If expansion
joints are used they should be equipped with axial movement limiting
device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts
could be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...).
Several pump types will be damaged if started in the wrong direction of
rotation (screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set
must be disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves
located on suction side of pump must always remain opened while
pump is running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.
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Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of

ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing
chamber, instability and cavitations/vibration.

Never remove protecting covers or coupling guard when pump is

ready to run. Those parts can only be removed during
maintenance operations.

2.5 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION
AND INSTALLATION WORK

The operator must ensure that all inspection and installation work

are carried out by authorized and qualified personnel. The
operators must be sufficiently informed and must know the content of
these instructions and of the incorporated materials instructions before
any operation is carried out on pumps and accessories.

Access to the product must only be carried out when pump is at a

standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

All protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.6 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND
USE OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of Salmson.
Use of genuine spare parts and accessories authorized by the
manufacturer ensure safety and proper work of the pump.

2.7 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.8 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected
to get a CE marking.
Certification of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.9 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE
APPLIED ON EQUIPMENTS USED IN
POTENTIALLY EXPLOSIVE ATMOSPHERE

This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive
atmosphere. The ATEX additive supplied with the pump will be
considered as well.
This chapter indicates supplementary instructions to :
eAvoid excessive surface temperature,
eAvoid build up of explosive mixture,
eAvoid sparks creation,
ePrevent leakages,
eEnsure proper maintenance to avoid hazard.
L]
The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

2.9.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR
ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for

information. Dedicated ATEX classification is engraved on pump

nameplate and indicated in the ATEX additive :

11-2Gc(x)-Exd-11BT4

With :
EQUIPMENT GROUP :
Il = Non-mining

CATEGORY :
2 = high protection (zone 1)
3 = normal protection (zone 2)

GAS or DUST :
G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP PROTECTION :
¢ = safe by construction
X = respect special instruction for equipment integration

MOTOR ENCLOSURE :
Exd = flameproof
Exd(e) = flameproof frame and increased safety junction box

GAS GROUP :
IIA - Propane
1IB - Ethylene
IIC - Hydrogen

MAXIMUM SURFACE TEMPERATURE (Temperature class to ATEX

94/9/EC) :
T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6 =85°C

T(x) = variable temperature or pump used in several areas.

2.9.2 FLUID TEMPERATURE

@Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone. It is the plant operator’s responsibility to select the

Atex zone in which the pump is installed.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask SALMSON for use in higher
ambient temperatures).
The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.
The shaft seal and bearings temperature rise due to the minimum
permitted flow rate are taken into account.
@The maximum fluid temperatures indicated below are given
accordingly :

T1 = 400°C

T2 = 275°C

T3 = 180°C

T4 = 115°C

T5 = 80°C

T6 = need SALMSON approval

If there is a risk to run the pump on a closed discharge valve it is

requested to monitor surface temperature. Motor overload trips
should be correctly calibrated. Proceed with regular cleanings if pump is
installed in dirty or dusty environment.



2.9.3 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE
Ensure that pump casing and mechanical seal chamber are
correctly vented and that pump will not run dry.

Make sure that the pump runs with filled-in suction and discharge lines
to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition it is essential
that auxiliary sealing systems are properly filled.

To avoid potential hazards from fugitive emissions of vapor or gas to
atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

294 PREVENTING LEAKAGE
The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.9.5 COMPLETE UNIT
ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the
integrated component. This comment applies particularly to the electric
motor protection.

2.9.6 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS
If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate
will be established.
It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.

2.9.7 COUPLING GUARD
The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

eConsist of non-sparking material (e.g brass),

eMust be made of antistatic material,

eMust be designed in such a way that the rotating parts will not come in
contact with any part of the guard after a choc.

2.9.8 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD
CREATION
When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect
a maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect
technical conditions.

Following regular checks are mandatory :

eNo leakage of the shaft seal,

eBall bearings temperature (on bracket housing surface),

eNo cavitations and no abnormal running noises,

eCorrect position of isolating valves and function of motorized valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.

2.9.9 PREVENTING SPARKS CREATION
Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :
-Pump hydraulics,
-Coupling guard,
-Motor frame,
-Baseplate.
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The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.

3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES
é Never rest below a suspended load.

eKeep a safe distance while the load is being transported.

eCheck equipment weight and choose slings and other lifting devices
accordingly. Lifting equipments should be in good conditions.

eAdjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps set
is moved horizontally.

eLifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump or to
the motor should not be used to lift a complete pump set. They should
be used only to lift pump parts during dismantling operations.

eUse the lifting points that are mentioned on the pump set or refer to
following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description

and quantities against delivery/shipping documents). If any parts are

damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be

noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental

requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed

immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.
If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from
vibrations. Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid
brinelling of the bearings and the seal faces from sticking. Close
protective packing when done.
If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.
Consult SALMSON for preservative procedure when a longer storage
period is required.

3.4 HANDLING
ADepending on their design some pumps can fall over before they

are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

A crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.

Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a
fork-lift truck or a hoist depending on lifting devices available on site.
Only suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should
proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

Only use suitable lifting points that are indicated on the

equipment and respect hereafter lifting and transportation
sketches. Pumps should never be lifted directly with slings. Hooks must
be used and placed in dedicated lifting holes. Chose proper sling length
or use a lifting beam.

3.4.1 LIFTING SKETCHES
Lifting a bareshaft pump :
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Lifting a pumpset :

4 INTENDED USE

NESD pumps are used to handle overheated water.

The specific design of pump bearing bracket makes it possible to use a
standard mechanical seal and avoid the use of an expensive auxiliary
cooling device for the bearing bracket and the mechanical seal.

Those pumps are used in processes where overheated water is used at a
nominal pressure of 25bars.

5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to
pump bearing bracket.

Description of a NESD pump is created as follows :

Example : NESD50-32-160-MCJ-42-T0,55/4K-2D-X

5.2.2 PERFORMANCE AND OPERATING LIMITS

5.2.2.1 TEMPERATURE
NESD pumps are designed to handle overheated water from 120°C to
207°C.
Thanks to the bearing bracket design, the fluid temperature in the
mechanical seal chamber is limited to 150°C max.

5.2.2.2 PRESSURE
Maximum working pressure is 25 bar at 207°C.

Hydrostatic test pressure : 1.3xPS = 33 bar
Hydrostatic test pressure : 1,3 x PS

5.2.2.3 MINIMUM FLOW FOR CONTINUOUS OPERATION

Permitted flow range :
Qqpt is the constant flow corresponding to Best Efficiency Point.

Permitted flow range :
Qopt is the constant flow corresponding to Best Efficiency Point.

NESD Pump product line

50 Nominal diameter of suction flange [mm]
32 Nominal diameter of discharge flange [mm]
160 Nominal diameter of impeller [mm]

M Material used for casing and casing seal
SJJ Mechanical seal type

4 Ball bearing type

2 Elastic coupling model for pump set

T Type of electric power supply

0,55 Installed power P,[KW]

4 Number of pole

K Motor option

2D ATEX option

X Specificity

Detailed technical features of the product are described in
acknowledgment of order or upon request to SALMSON Customer
Department.

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS

5.21 MATERIALS

eMaterial

o Casing : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)

o Casing cover : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)

o Intermediate flange : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)
o Shaft : steel (X20Cr13 — AlSI420)

= Impeller : cast iron (EN-GJL250)

o Bearing housing : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)

o Bearing : Sic/Sic

eSealing

o Casing seal : graphite stainless steel reinforced flat gasket.

o Shaft sealing : single balanced mechanical seal with protected spring
SiC /Carbon /EPDM.

PUMP SIZE
0,3.Q0p:<Q<1,1.Qupe 32-160 to 80-250
0,5 Qo< Q<11 Qo 100-160 to 150-250

125-200 to 125-250

When the pump is used in an ATEX zone it is necessary to
measure the duty point and check that temperature increase
corresponding to each working condition is acceptable regarding
selected surface temperature.
The formula below gives the correspondence between surface
temperature / fluid temperature and pump efficiency :
To:Tf'l'Av
A=[(g.H)/(em)I*(1-n)
With :
c=calorific capacity of fluid in J/Kg.K
g=gravity in m/s?
H=pump head in m
Te=liquid temperature in °C
To=surface temperature in °C
n=hydraulic efficiency at duty point
A,=differential temperature



5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

Maximum speed :
The maximum speed for each pump size is indicated in the table below.

Maximum allowable speed depends on working temperature and
impeller diameter.

3600 3000 1800

RPM RPM RPM

32-160 32-200 32-250 40-315

40-160 40-200 40-250 50-315

50-160 50-200 50-250 125-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 100-250
125-200

Number of starts per hour :
Wait for pump full stop before starting-up the pump again to
avoid damaging the motor and the pump.

Starting frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 8 starts per hour is recommended.

5.2.2.5 TYPE OF HANDLED FLUIDS
The pump is used to transfer overheated water up to 207°C.

5.2.3 DIRECTION OF ROTATION

Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if

maintenance work has been carried out on the electric power supply.

Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.
To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.
. It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be
necessary to modify the identification of the cables in the electrical
drawings too.

5.2.4 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,

on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,

piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on

fan cooled electric motors average noise levels.

The test must be perfomed on the supplied pump if the noise level
must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.
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Motor speed = 2900 RPM 1450 RPM
ﬁl((\el\cllmoﬁar power Pump set Bare shaft Pump set Bare shaft

<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
15 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65

4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)

5.2.5 CONNECTIONS
o Suction flange axis is horizontal and the face is vertical.
o Discharge flange axis is vertical and the face is horizontal.

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS
No other stress than the one due to tightening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump
casing by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to
flanges to compensate a pipe expansion. But in any case the resulting
forces should not exceed values given hereafter.
The values are determined on the basis of ISO/DIN 5199 — Class Il
(1997)- Appendix B, family N°2 for a max working temperature of
110°C. Pump casing made of FGL cast Iron.

Following coefficients were applied to basic values :
Pump assembled on cast iron base:

Forces : 0,4 X Fpase

Moments : 0,4 X Fpase

Pump assembled on grouted cast iron base frame :
Forces: F x [1,5—(12,5/Flange DN)]
Moments : M x (1 + Flange DN/250)

Coefficient due to flange rating :
C =1,255 applied and forces and moments

Temperature correction for temperature > 110°C :

C=Em/ Eaxp

With E,o : material modulus of elasticity at 20°C and E, at calculation
temperature.

Assembly on cast iron base frame :
Discharge z axis :

z & F, F F. =F M, ™, M, =M
°F (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) (N.m)
32 430 530 450 810 380 430 550 790
40 500 630 550 980 450 530 650 950
50 680 830 750 1310 500 580 700 1040
65 850 1050 930 1640 550 600 750 1110
80 1030 1260 1130 1980 580 650 800 1190
100 1360 1680 1510 2630 630 730 880 1300
125 1610 1980 1780 3110 750 950 1050 1610
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Suction x axis :

z & F F F ZF ™, M, M, ™M
8s (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) N.m)
50 750 680 830 1310 500 580 700 1040
65 930 850 1050 1640 550 600 750 1110
80 1130 1030 1260 1980 580 650 800 1190
100 1510 1360 1680 2630 630 730 880 1300
125 1780 1610 1980 3110 750 950 1050 1610
150 2260 2030 2510 3940 880 1030 1260 1850
Assembly on grouted cast iron base frame :
Discharge z axis :
z & F, F, Fe ZF ™, M, M, ™M
8s (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) (N.m)
32 470 580 500 900 420 480 620 890
40 600 750 660 1160 520 610 760 1110
50 850 1040 940 1640 600 690 840 1250
65 1120 1380 1210 2150 700 760 950 1400
80 1380 1690 1520 2660 760 860 1060 1560
100 1860 2310 2070 3620 880 1020 1230 1820
125 2250 2780 2490 4360 1130 1430 1580 2410
Suction x axis :
z & F, F. F ZF ™, M, M, M
es (N) (N) (N) (N) (N.m) (N.m) (N.m) N.m)
50 940 850 1040 1640 600 690 840 1250
65 1210 1120 1380 2150 700 760 950 1400
80 1520 1380 1690 2660 760 860 1060 1560
100 2070 1860 2310 3620 880 1020 1230 1820
125 2490 2250 2780 4360 1130 1430 1580 2410
150 3200 2880 3560 5580 1410 1650 2010 2950
5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.
This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask SALMSON
Customer department to get it.
ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to
know exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

NESD pump is a single stage PN25 volute casing pump designed for
horizontal installation. Dimensions meet 1ISO2858 requirements.

The back pull-out design of the bearing assembly permits dismantling of
the impeller while suction and discharge lines are fastened to casing
flanges.

If a coupling spacer is used the motor won’t have to be moved rearward
during maintenance operation.

This pump is designed to handle overheated water up to 207°C.

A silicon carbide bearing located behind the impeller reduces the
overhang. Mechanical seal is located close to the ball bearing assembly.
Two lamination areas separate mechanical seal chamber from
overheated water. Thanks to this specific design the fluid temperature is
limited to 90°C at mechanical seal and allows a standard sealing without
external.

The mechanical seal housing design added to a vent valve make pump
venting easier and reduces the risk of dry running.
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6.2 FUNCTION

NESD pump is a centrifugal pump with axial inlet and radial outlet.
Depending on required discharge pressure the pump speed can be 1450
or 2900 RPM.

An impeller turns inside the pump casing (direction of rotation is
clockwise seen from drive end). The rotation movement is transmitted
to the fluid that is driven to the vanes and then pumped to the discharge
flange where it leaves the pump. In the flow passage of the pump casing
the kinetic energy of the fluid is converted into pressure energy.

NESD pumps are not self-priming pumps. Suction line and pump casing
should be completely filled with liquid before pump start.

When necessary or when a maximum pumping efficiency is required
several possibilities are available to adapt capacity/pressure.
Modification of the system hydraulic characteristics :

A regulating valve is added at the discharge side of the pump. The
hydraulic loss can be adjusted and so the pump duty point.

Modification of pump characteristics :

Use of a frequency inverter give the possibility to adjust pump speed.
The pump hydraulic curve is modified to reach required duty point but
impeller diameter is unchanged.

7 INSTALLATION
CONNECTION

7.1 LOCATION

@ Equipments that will be used in a ATEX zone should be

certified accordingly and should fully comply with applicable
regulations.

AND ELECTRICAL

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :

lilfi11l“

Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance
and inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

7.1.1 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete

ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is

the responsibility of the end user to select proper pump foundation

type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on

the quality of foundation.

Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump matting plate should be fastened to a rigid

foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Make sure that the foundation concrete is of sufficient strength (min

quality X0 to DIN 1045). Generally, the weight of foundation is around 3

times the pumpset weight. With pump set dimensions and concrete

density it is then possible to calculate the dimensions of the required

foundation block.

- Surface under pumpset should be flat and should not create any

distortion of base plate after tightening of foundations bolts. If surface

quality is not sufficient, add shims between ground and base plate.

Distortion on base plate surface should be limited to 0,4mm/m after the

baseplate is definitively fastened to foundations.

Coupling alignment is checked before shipment (pumps and
motor deliver ed on a common baseplate) If coupling is not



correctly aligned after installation works are done this indicates that the
baseplate has become twisted and leveling should be corrected by re-
shimming.

Even if foundation works have been done with care, it is necessary to
check coupling alignment after the baseplate is definitively secured to
the foundation.

7.1.2 ANCHORING

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.

Anchor bolts can be used if foundation block is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation block

Folded steel fabricated baseframes will be grouted to insure its rigidity.

Using of shrink free grout is the most efficient. Grouting ensures correct
positioning of the baseframe and reduces vibrations transmission to civil
work. Foundation work surface preparation and leveling of baseframe

will be performed in the state of the art and should be done before
grouting of the baseplate.

Installation without foundation :

Foundation bolts should be fully tightened only after the
grout has cured.

1 - Intermediate plate

2 —Nut

3 — Leveling element
4 — Foot base

5 — Washer

6 — Fastening nut

7 — Washer

8 — Baseplate fastening screw

7.1.3 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

Pumpsets assembled with a flexible coupling must be aligned after the
baseframe has been definitively fastened to the foundation. Use low
thickness shims (0,2 to 1 mm) to modify coupling alignment. Adjust the
motor height first. Sometimes it is necessary to add shims under pump
feet too.

Aligment of coupling should be performed with particular care

when the pumpset is installed in an hazardous area. Correct
alignment will avoid abnormal increasing of the pump and motor ball
bearings temperature.

Thermal expansion : the pump and motor will normally have to be

aligned at ambient temperature with an allowance for thermal
expansion at operating temperature. In pump installation involving high
liquid temperatures, alignment should be checked again when operating
temperature is reached (pump and piping). Alignment quality should be
checked just after machine shut down.
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Pump and driver must be isolated electrically before alignment
operations are performed.

Pump and motor were aligned before dispatch. If it is necessary to
use very thick shims to adjust coupling alignment on site this
means that the baseplate is twisted. Leveling has to be modified.

Checking the coupling alignment :

Check distance between the two half couplings.

Check radial and axial deviation.

Several types of flexible couplings can be used. Refer to coupling
operating instructions to know adjustment values and
misalignment limits.

Several methods can be used to make coupling alignment. Choice of a
method will depend on the type of equipments available on site. Two
operating methods are briefly described hereafter. They can be used if
basic metrology equipments are available :

Using a straight-edge and a caliper :

Using a dial gauge :

Parallel

: When checking parallel alignment, the total indicator read-out
shown is twice the value of the actual shaft displacement.

Align in the vertical plane first, then horizontally by moving the motor.
Lifetime of ball bearing and coupling flexible part as well as pumpset
noise level will depend on the alignment quality.

Coupling alignment is not necessary when a |IEC adaptation lantern is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK

Pump connection flanges are plugged to avoid any contamination during
transport and storage. Protective covers should be removed only before
installing the pump in the piping. Remove dust before removing the
covers from pump flanges. Especially for new pipe work : clean
thoroughly piping before connecting it to the pump.

@ Remove protective covers

o Add flange gaskets

o Fasten suction pipe

o Fasten discharge pipe

No stress must be applied to the pump casing by the pipe work. If

excessive, those forces and moments cause misalignment,
overheating of bearings, coupling wear, vibrations and possible failure or
explosion of pump casing.

After replacement of a pump or during connection of pipes to

pump flanges, never use pump flanges as a support to pull or push
the pipe works.

The axial displacement of expansion coupling (if installed) should be
limited. Use tie rods as recommended by the manufacturer.

Two designs are possible for the suction line : positive suction head and
suction lift operation.
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Positive suction head operation :

Nominal diameter of the pipeline is often larger diameter than pump
suction flange. Unequal nominal diameter should be compensated by an
eccentric transition part. It is recommended to install a straight pipe
before the pump inlet (size L should be 2 to 3 times the pipe nominal
dimension). The suction line should be laid with a downward slope

toward the pump.
1_ I,,/ﬂ
Discharge pipe :
Nominal diameter of discharge pipe should be chosen to ensure a max
flow speed of 3m/s.

-

Filter :

If required a filter can be installed before the pump intake. To ensure
proper working of pump the equivalent exchange surface of the strainer
should be 3 time the pipe sectional area.

@Clogging level of filter should be checked regularly.

Valves :

It is advised to install isolating valves on suction and discharge side for
maintenance purpose. Those valves should be of large passage type and
could be locked in position.

Isolating valve on suction side should not be connected to pump suction
flange.

Non-return valve :

A check valve can be installed on discharge side to protect the pump
from back flow effects such as pressure surges or back flow when pump
is stopped.

After pipe work is done turn pump shaft by hand and check it turns
freely. If it appears that it is difficult to turn pump shaft, then check
forces applied by piping to pump casing. Installation of piping should be
done again.

Location of connections :

Ll

Connections :
V = vent connection G1/8”
G = grease filling connection G1/8”

7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING
Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.
Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might
drive to motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong
way.
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Electrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local,
national and international regulations.

Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select
proper type and size of electric cable.

Respect motor manufacturer instructions to make electric motor

connection (refer to the instructions supplied with the motor. they
are usually indicated inside motor junction box). Sensors will be
connected in compliance with the instructions given in dedicated
instruction manual.

7.3.1  TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR
(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :

L___I

T
9 %
=3

|

To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring
terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION
Voltage : U
L1
‘/Q—C‘ |
Li—d D
- - |
L2
L1 L2 L3
7.3.3 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION
Voltage : U3

L1

"

CmmO)

SR T

)—(-:

f\

73.4 Y / A STARTER

J00
Q[0[0




Grounding of the complete pumpset will be performed with

special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).

7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is
available and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

Electrical requirements :
o Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500 V/us
(winding isolation). If those values can be reached, a filter should be
installed : ask inverter manufacturer for proper selection and motor
manufacturer for limit values.
o Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.
o Check that motor nominal voltage is never exceeded.
Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.
A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

Hydraulic requirements :

o A dedicated suction pipe should be dedicated to each pump used with
a negative suction head (suction lift).

o Check that the pump NPSHg at minimum speed is always lower than
system NPSH, .

Mechanical requirements :
o Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.
The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to
55KW. For higher installed power (see engraved power on motor name
plate), the motor should be equipped with isolated ball bearings
(specific ball bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball
bearing).

8 START-UP
8.1 PRE-COMMISSIONING

If the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone
2) or requested (zone 1) to install additional protection devices.
Check following points :
o Pump flow is always higher than authorized continuous minimum flow,
o Pump never runs dry,
= Normal leakage of the shaft seal is controlled,
o Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,
o Pressure on discharge side of the pump is lower than pump maximum
allowable working pressure.
o Set alarm and stop trips of sensors.

In every cases check :

o Quality of electrical connections,

o Protection devices are installed,

o Auxiliary piping are connected,

o Flanges connections,

o Suction line and pump casing are filled with fluid,

@ Motor direction of rotation is correct,

o Coupling alignment is correct,

o Oil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
o Coupling guard is installed.
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8.2 FILLING / VENTING

Before the very first start-up, pump casing and suction line must be filled
with fluid (depending on piping system a vacuum pump may have to be
used).
Pump casing should be perfectly vented to avoid that the
mechanical seal runs dry.
Take precautionary measures when manipulating dangerous, hot
or polluting fluids. Wearing individual protective devices is
necessary. The operator must know the potential hazards.

The mechanical seal housing should be completely vented. A vent valve
is located on the top of the bearing bracket.
ABum hazard when manipulating the pump. Vent valve or vent
screw should be opened slowly and left open until pump is
completely vented. Then close venting device. Use of protections and
pincers is necessary.
Complete venting may take a long time. An incomplete venting of
pump could drive to a rapid destruction of the mechanical seal and
the internal shaft bearing.

1=

8.3 START-UP
If a barrier fluid, flushing fluid, cooling fluid or a heating fluid is
used, check that auxiliary systems are activated and working
correctly before pump start-up.

@ Close isolating valve on pump discharge side.
@ Open all valves in suction line.
@ Proceed to pump priming (if not already done). Pump casing and
suction pipe should be completely filled with fluid.
@ Turn the pump on and check discharge pressure increase. Compare
this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic curve
In order to avoid an important overheating of the liquid inside the
pump the pump should not work more than 20 to 30 seconds
against a closed discharge valve.
® If expected pressure is reached then progressively open the discharge
valve.
If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.

8.4 RUNNING CHECKS
During operation of pump in duty conditions (capacity,
temperature, ...) the following points must be checked :

head,

@ Check and note pump duty point. If necessary convert pressure value
from bar indicated on the pressure gauge to mwc :

HMTmce = (Poar X 100) / (SG x 9,806) with SG= fluid Specific Gravity.

@ Check and note current consumption on each phase of the motor.

o Check calibration of motor protections.

o Check temperature of ball bearings (on bearing housing surface).

@ Check flexible coupling alighment after several pump starts (only for
concerned pumps variants).

o Check tightening of flanges fastening bolts.

o Check there is no leakage and no abnormal running noise.

When pumping hot fluids, the definitive coupling alignment should
be done only when system nominal temperature is reached and
stabilized. See chapter 7.1.4 COUPLING ALIGNMENT
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Check the surface temperature on the bearing bracket and on the

pump casing. Check pumped fluid temperature. Alarm and stop
trips settings should be done according those values. Refer to specific
sensors IOM before adjusting those trips.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.
Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.
When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

A If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing

and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

Pumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to Salmson must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the

pump.

9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

Only properly trained and skilled

maintenance operations.

Only authorized personnel should undertake maintenance on

ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of
explosion hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.
AII technical documents delivered with the pump should be known

and should be available near the pump.
The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a

standstill. Drain and flush pump casing with care before starting
pump disassembly.

staff should undertake

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

Any work on the machine must be performed when pump is

stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor
should be electrically isolated and secured against uncontrolled start.
Lock the main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the
fuses if any.

\WARNING | electrical equipments that must be powered on during the

maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.
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9.2 MAINTENANCE AND
INSPECTIONS SCHEDULE

It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions
hazards. Following check points should be included in this maintenance
plan:
o Check state and working of securities and auxiliary systems,
o Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,
o Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,
o Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,
o Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,
o Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,
o Check dirt and dust is removed from pump and motor,
o Check coupling alignment (depending on pump variant),
o Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

PERIODIC

Check point
State of the auxiliary systems

Periodicity
Depends on equipment type. See
dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM
Shaft sealing Weekly
Leaks from gaskets Weekly

Oil level and grease quantities
Lubricants (ball bearings)

Daily / Weekly / Monthly
Replacement frequency according ball
bearing type and shaft speed

Bearings surface temperature Monthly
Cleaning Twice a year
Alignment and coupling wear Twice a year
Noise, vibrations Monthly
Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation. Depending on installation conditions and use, the
periodicity will be shortened or prolonged.

9.2.1 LUBRICATION

The ball bearing is lubricated with a lithium-saponified grease free
from resins and acids and with anti-rusting agents (K3K DIN51825)
taken from following list or equivalent :

. Kliber Microlube GL 261 (Standard)

. Shell Aerogrease 16

. Esso Unirex N3

Properties

o Consistency according to DIN 51818, class 1 (NLGI1)

= Worked penetration according to DIN ISO 2137 (0,1 mm) 310-340
o Service temperature : 140°C

o Dropping point : 250°C according to DIN ISO 2176

\ T

=

BEARING BRACKET SIZE AND GREASE QUANTITY :

Bearing bracket size Grease (g)
25 15
35 30
45 50




9.2.1.2GREASE CHANGE INTERVALS
. Ball bearing is greased before delivery using Microlube GL261.

Greasing intervals :
[ Speed [ 1450 RPM [
| Greasing intervals | 2000 hours I

2900 RPM |
700 hours |

Monthly re- greasing

Bearing bracket size

Quantity of
Grease (g)
25 41
35 7,5
45 10,2

After 10000 operating hours or after 2 years, bearings should be

dismantled, cleaned and filled again with grease. For unfavorable
operating conditions (severely damp, dusty atmosphere or hot service)
greasing intervals may be shortened.

9.3 DISMANTLING AND RE-ASSEMBLY

9.3.1 DISMANTLING

Make sure that electric power is disconnected and could not be
switched on again by fault during maintenance operations.

e Drain the piping at least between the isolating valve on the suction and
discharge side.

¢ If necessary disconnect any measuring sensors and gauges.

* Remove drain plug and drain the pump casing.

® Pump casing may be kept fastened to piping.

* Remove motor fastening screws and move the motor rearward so that
there is sufficient space to remove the back pull-out assembly.

When using a coupling with spacer part, it is not necessary to
move the motor rearward.

» Dismantle coupling guard, half coupling on pump side.

1. Mark the position of the parts in relation to each other with a color
pen or a scribing point.

2. Loosen the nuts 92.00 and remove the washers 55.00.

3. Withdraw the casing 10.20 and remove the casing seal 40.00.

4. Loosen impeller nut 92.20.

F {1
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5. Remove washer 93.10, impeller 23.00 and key 94.01.
6. Slide out with care the casing cover 16.10 with coupling rings 52.51
and the sleeve 52.90. Remove the gaskets 40.01 and 40.02.
Never use a hammer to extract casing cover (carbide bearing
inside). If damaged, extract the bushing 54.00 with an extractor.
7. Remove the nut 92.02, washer 55.02 and dismantle the intermediate

15
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flange 15.20. Remove the flat gasket 40.01.
15.20 4001 4470  91.40

a1 | ‘ i
,-l‘ i

92.02 55.02

8. Remove mechanical seal only if damaged. To remove mechanical seal,
remove screws 91.40 and pull out the mechanical seal housing 44.10.

9. Mark position of the mechanical seal on the shaft. Remove rotating
part of the mechanical seal 43.30 from the shaft.

Remove screws 90.10 and pull out the bearing housing 36.00. Slide out
the shaft 21.00 with ball bearing 32.10 from bearing bracket housing
33.00.

33.00 21.00 36,00 90.10

32.10

10. Loosen the ball bearing tightening nut 92.21 and remove the washer
93.11 and the ball bearing 32.10 with its spacer ring 52.50.

11. Press out with care the stationary part of the mechanical seal from
the bearing bracket housing 33.00.

12. Remove vent fitting 74.10, greasing nipple 63.60, O’Ring 41.20 and
the mechanical seal housing 48.70. Remove the foot 18.30.

@The mechanical seal housing should be forced out.

74.10

41,20 63.60 4210

48.70

| 18.30

33.00
9.3.2 RE-ASSEMBLY
Refer to tightening torques table for screws and bolts.
Never use grease : EPDM seals inside!
All pumps parts should be cleaned before assembly. Silicon based
lubricant, glycol, glycerin or water with soap can be used to ease
assembly of O’Rings. Don’t add lubricant on flat gaskets.
1. Put back parts inside casing cover.
2. Assemble the shaft. Add grease into the ball bearing (Kliber
Microlube GL 261).
3. Press the stationary seat of the mechanical seal inside mechanical seal
housing 48.70.
4. Install shaft 21.00 in the bearing bracket housing 33.00 and fasten the
cover 36.00 with its screws.
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5. Slide the mechanical seal 43.30 onto the shaft. Tighten mechanical
seal stop screw when mechanical seal is positioned to its previous
location (use thread locking past) or see the table below.

N

Mechanical seal Size a Size L

SIC/CARBON/EPDM 1
Shaft dia.28 182 42,5
Shaft dia. 38 258 45

6. Fasten mechanical seal chamber 44.10 on the intermediate flange
15.20. Assemble other parts, the sleeve 54.00 and the bush 50.60. Stop
the screws 91.41 with Loctite 620 or equivalent.

Locate outer rib as indicated below :

7. Add the flat gasket 40.01 on the intermediate flange 15.20 and
assemble it with bearing bracket 33.00.

8. Slide the spacer rings 52.51, the sleeve 52.90 and the spacer ring
52.51 onto the shaft 21.00.

9. Put the gaskets 40.00 and 40.02 on the intermediate flange and
assemble it with casing cover 16.10 with care. Internal flushing hole
should be positioned vertically (12h).

10. Press the key 94.01 in the shaft and slide the impeller 23.00 onto the
shaft. Use Molykote G paste to ease impeller assembly. Add washer
93.10 and tighten nut 92.20.

@Never use a mallet during assembly : carbide bearing inside.

11. Install the casing seal 40.00 in the casing 10.20 and assemble back-
pull-out assembly with casing. Screw the vent fitting 74.10 with its
gasket 41.10.

9.3.3 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...

Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).
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Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.4 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on

the type of lubricant that is used.

. Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges. The

values given below should be only indicative. If real tightening torques

are required please ask our technical services.

Threads Tightening torques
M6 8,5 Nm
M8 12 Nm
M10 25Nm
M12 40 Nm
M16 90 Nm
M20 175 Nm
M24 300 Nm
M30 500 Nm
M36 700 Nm

A:Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

Tightening torque for back cover fastening nuts 92.00 :

Thread Tightening torque
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.5 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available

in every industrial maintenance Dpt.

¢ Wrenches to suit up to M48 nuts,

* Socket spanner up to M 48,

e Allen keys up to 10 mm,

* Range of screwdrivers,

¢ Soft mallet.

If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the
area.

More specialized equipment :

® Bearing pullers,

¢ Bearing induction heater for ball bearing assembly,
* Coupling grip spanner.

Additional equipments used for coupling alignment :
o Calipers,

e Crowbar,

* Straightedge,

® Shims,

¢ Sledgehammer.
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Fault

Cause

Remedy

The pump is
not producing
the rated flow
or head

- Discharge pressure is too high

Open and clean discharge pipe work
Check pump duty point

- Pump or piping is not completely vented or
filled

Vent pump casing
Fill completely suction pipe with liquid

- No water inlet or water inlet flow is to low

Check that both suction and discharge isolating
valves are open
Clean filters

- Impeller laminating surfaces are worn

Replace impeller — Check wear in the casing

- Wrong direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Leakage on pump casing gaskets, on shaft
sealing

Check the tightening of the casing cover fastening
nuts

Replace casing seal

Replace mechanical seal

Pump does not
prime
continuously

- Inlet pressure too low

Check that static pressure is sufficient regarding
pumping temperature

- Loose or jammed part in the pump

Remove the back pull out assembly and clean the
inside of pump

Pump leaks

- Casing seal leaks

Check the tightening of the casing cover fastening
nuts
Check the state of the casing seal

- Mechanical seal leaks

Check the state of the mechanical seal faces and
O’Ring

Check proper venting of mechanical seal housing
Proceed with replacement of the mechanical seal
if required

Temperature of
bearing bracket

- Not enough grease in the ball bearing

Add grease in the ball bearing

- Coupling not properly aligned

Check for a proper coupling alignment

increases
- Carbide shaft sleeve or carbide bushing is Check static pressure and correct venting of the
damaged loop
Replace the sleeve and the bushing
- Pump or motor ball bearing is worn Identify and replace worn ball bearing
- Suction pressure is too low Vent pump casing and suction line
Check static pressure in the loop
Pump runs - NPSH available is too low Check that isolating valve on suction line is opened
noisily Clean the filter
Check that available NPSH of the process is higher
than the pump required NPSH
- Pump is not properly leveled or base plate is Check pump installation and coupling alignment
distorted. Excessive forces applied on flanges
- Foreign material in the pump Remove back pull out assembly and clean the
inside of pump casing
- Current leakage Check earthing of motor
Find out the origin of current leakage : damaged
cables, fluid leakage on electrical components, ...
Motor - Protection fuses not calibrated properly Check motor current and select motor protection
protection accordingly

switches off

- Pump runs right of curve or out of
application limits

Measure pump duty point and check pump runs in
authorized application limits

- Foreign matter remains inside the pump
casing

Remove back pull out assembly and clean the
inside of pump casing

17
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the equipment or its

parts, the relevant materials and parts should be recycled

or disposed of using an environmentally acceptable

method and in compliance with local regulations. If the

pump contains substances that are harmful to the
environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids
and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems.

Even when dismantled from the process line the pump may

contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids
have been eliminated. Security requirements available in the fluid safety
datasheets should be respected. Suitable personnel protective
equipment should be used when dismantling the pump.
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12 SPARE PARTS

12.1SECTIONAL DRAWING AND BILL OF

MATERIAL

The pump sectional drawing and bill of material is available

upon request. The demand should be sent to our Spare
parts Dpt. and should mention pump description and serial number.
Data are engraved on the pump name plate and available in the
acknowledgement of order.



12.1.1
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10.20

SECTIONAL DRAWING
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12.1.2 BILL OF MATERIAL
Item Description
10.20 Casing
15.20 Intermediate flange
16.10 Casing cover
18.30 Foot
21.00 Shaft
23.00 Impeller
32.10 Ball bearing
33.00 Bearing bracket housing
36.00 Bearing cover
40.00 Flat gasket
40.01 Flat gasket
40.02 Flat gasket
41.10 Gasket
41.20 O‘Ring
42.10 Seal
43.30 Mechanical seal
44.10 Mechanical seal housing
48.70 Mechanical seal housing
52.50 Spacer ring
52.90 Bearing

33.00
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[ 92.01 55?01 93.11

52.‘50 18.30 90.11 92.21
54.00 Bush
55.00 Washer
55.01 Washer
55.02 Washer
63.60 Greasing nipple
74.10 Vent plug
90.10 Hexagonal head screw
90.11 Hexagonal head screw
90.22 Stud bolt
90.23 Stud bolt
91.40 Screw
92.00 Nut
92.01 Nut
92.02 Nut
92.20 Nut
92.21 Nut
93.10 Stop washer
93.11 Stop washer
94.00 Key
94.01 Key
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12.2SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty

period ends.

Your request for spare parts can be sent to your local Salmson

distributor or to our Spare Parts Department through our Salmson

Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

o Serial number,

o Complete pump description,

o |ltem or description of the requested spare part(s).

The serial number of the pump is engraved on the pump nameplate.

12.3RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.
In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

o Mechanical seal or a set of packing rings,*

o Set of bearing bracket ball bearings*,

o Set of shaft bearing*,

o Set of motor ball bearings (for frame size > 90),

o Complete set of seals and gaskets,
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@ Coupling elastic part(s)*,

@ Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2

YEARS OPERATION
Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.
For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :
-Impeller : 1 (or 1 set),

-Shaft : 1,
-Impeller nut : 1,
-Shaft seal : 2,

-Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,

-Bearing* : 1 of each type,

-Casing/stage seal : 4 complete sets,

-Mechanical seal : 1,

-Packing ring* : 2 sets,

-Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.



13 EC DECLARATION OF CONFORMITY

Salmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére - Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erklaren, dass die folgenden Produkte,

NESD (Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit
The serial number |s marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément & |'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex I, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemdass Anhang I, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinie eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux législations nationales les transposant,
and with the relevant national legisiation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de 'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée & constituer le dossier technique est :
Person autorized to complle the technical file is:
Bevolimdchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N* 4106004 rev1
BF/CEAS N°4101490
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1 OBbLNE CBEAEHUA

1.1 Ob 3TOM AOKYMEHTE

OpWrMHanbHLIM  A3bIK  3TOTO  PYKOBOACTBA MO 3KCMUyaTauuu —
bpaHLy3CKuii. Bce TEKCTbI 3TUX JOKYMEHTOB Ha APYruX A3blKax ABNAIOTCA
nepeBoAOM OPUIMHAABLHOMO PYKOBOACTBA MO KCNAyaTaLumm.

HacTosllee pyKOBOACTBO MO MOHTaXy W 3KCM/yaTauuu COCTaBAfET
HeoTbem/ieMyto YacTb 060PYA0BaHUA M LOMKHO HAaXOAUTLCA Ha MecTe
ero ucnonb3osaHua. [ns obecnedyeHnsa HagexHoh u adpdeKkTmBHOM
IKCMAyaTaumMm Hacoca Heobxogumo cobnopaTb  BCe  YKasaHwuA,
npuBefEHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE. PYKOBOACTBO MO MOHTaxy W
3KCMAyaTaLMmM COOTBETCTBYET BapuaHTy UCMONHEHUA Hacoca M oTBevaeT
NPUMEHUMbIM HOpMam 6€30MacHOCTH, AEMCTBYIOLMM Ha MOMEHT CAaun
B Nneyarb.

2 TEXHWUKA BESONACHOCTU

B [aHHOM pYKOBOACTBE COAEPIKATCA OCHOBHbIE YKa3aHWsA, KoTopble
[OMKHBI COBNOAATLCA MPU MOHTaXKe M 3Kcnayataumu. Cneumanuct no
06CNYKMBAHUIO WM OTBETCTBEHHbIA OMEpaTop [OMKHbI WM3Y4UTb 3TU
YKa3aHWA [0 Ha4yana MOHTaXKHbIX M NYCKOHANaA0u4HbIX PaborT.

B QfaHHOlU rnase npuBegeHbl He TONbKO O6LWMe npaBuna TEXHUKM
6e30nacHOCTH, KoTopble HeobxoAMMo cobnoaath, HO U crneuuanbHble
yKasaHuA no 6e30MmacHOCTH, yNOMWHaemble B Clelylowmx rnasax. OHu
BblAENEHbl CNeAYOLWMMN NPEAYNPEKAAOWMMU CUMBONAMM.

2.1 YCNOBHbIE OBO3HAYEHMUA,
MCNONb3YEMBbLIE B 3TOM PYKOBO/CTBE

AOGLLI,E!H 0OMacHOCTb 4/19 NepcoHana.

AOI‘IBCHOCTb nopa*XeHnA 3N1eKTPUYeCKMM TOKOM.

AHecoGnmAenme TEXHUKM 6e30MacHOCTM MOXeT npuBecTn K
nospeKAeH1I0 NPOAYKTa / yCTaHOBKK.

@OTHOCMTCH K AONONHUTE/NIbHbIM Tpe6OBaHVIHM, KOTOpbIM A0/1XKeH
COOTBETCTBOBATb HAcoC npun pa60Te B OMACHbIX 30Hax.

3TO He npeaynpexAaloWMn CUMBOA, a MNpPUMeYaHue ¢
AONOIHUTENbHOW NONE3HOM MHPOPMaLIMEN AR MCMO/Ib30BaHNUA Hacoca.

2.2 KBAIMOUKALUUNA NEPCOHANA

&I‘Iepcwan, 3aHATbIA B 3KCMAyaTaLMK, YCTaHOBKe, NMpoBepKe uan
TEXHUYECKOM obcnyKnBaHUM Hacoca " BCMoOMOraTesbHbIX
npucnocobneHnin, [OMKEeH WUMeTb  Heobxogumyl  Ans  3Toro
KBanudmKaumio.

OTBETCTBEHHOCTb 3a KBa/MPUKaLMIO, NPOBEPKY 3HAHMI M Haa3op 3a
nepcoHasoM BO3/1araeTca Ha Brafenbla Hacoca. Mpu HeobxoanmocTu
obyyeHne mokeT bbiTb NpoBegeHo KomnaHuel «SALMSON» wnu ee
npeactasutenem. PyKOBOACTBO NpeanpuATMA [OMKHO obecneunts,
4TOBbl PYKOBOACTBO MO 3KCM/AyaTauuu ObINO TWATENBHO WU3y4eHO
nepcoHasoM, KOTopbIi ByaeT NCNoNb30BaTb 3TOT HAcoC.

2.3 PUCKU B CNYYAE HECOBJIOAEHUA
TEXHWUKWU BESONACHOCTMU

@Heco@mgewe TEXHMKM 6€30MacHOCTM MOXKET NPUBECTU K PUCKY
NoJly4YeHUA TPAaBM MEePCOHANIOM U MOBPEKAEHUA NPOAYKTa / YCTAaHOBKM.
HecobntofeHne TeXHUKM Be30MacHOCTU MOMKET CTaTb NPUUYUHOW yTpaTbl
npaBa Ha NpeabABAEHUE NPETEH3UI O BO3MeELLEeHMM yuepba.

B yacTHOCTM, HECOBNOAEHME MOXKET NPUBECTU K CNEAYIOLMM PUCKAM:

- OTKa3 BaKHbIX GpYHKLUMI NpoayKTa / yCTaHOBKM,
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- HeBbinonHeHne HeobXxo4nUMbIX onepauui TEXHUYECKOTo
06CNYKMBAHWA U PEMOHTA,

- TpaBMbl MepcoHana: 31EKTPUYECKME, MeXaHWYecKne, XMMMUYECKue,
TEPMUYECKME U T.4,.,

- Yiwepb cobcTBEHHOCTH,

- YTpaTa 3almnTHbIX CPeACTB,

- PUCK 3arpsasHeHns OKpy»KaloLLei cpeabl.

2.4 TEXHUKA BESONACHOCTHU

24.1 TEXHUKA BE3ONACHOCTHU ANA NEPCOHANA
PABOTA HA HACOCHOW YCTAHOBKE:

Aﬂepep, Hauasom paboT Mo TeXHUYECKOMY 0BC/YKUBAHUIO cieayeT
y6eanTbca B TOM, YTO MUTaHMe OTK/OYeHO. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca
3aMpeLLeHO CHUMATb 3/1EKTPUYECKYIO 3aLLUUTY.

Anepep, [EeMOHTaXKem Hacoca HeobXoAMMO OMOPOXKHWUTb Hacoc K
u3onmposatb Tpybonposoabl. EcnuM Hacoc nepekauvBan onacHble
paboune cpedbl, nepes [AeMOHTaxem ero cnegyetr obpaboTaTb
[e3aKTMBMPYIOLLMM NPEnapaTtom 1 O4YUCTUTb.

OBPALEHWE C KOMNOHEHTAMMU:

AHGKOTOpre yactM 060OpyAoOBaHWA MOTYT MMETb OCTpble Kpas.
Moatomy npu 06palleHnM C HUMKU HeobXOoAMMO MONb30BaATbCA
3aLMTHBIMM NMepyaTKamm U COOTBETCTBYIOLLMMM CPEACTBAMM 3aLLUMTI.

&,ﬂ,ﬂﬂ NOAHATUA KOMMOHEHTOB Maccoi 6onee 25 Kr A0/KHbI
MCNONb30BaTbCA MOABEMHbIE NpucnocobneHus, KoTopble cneayeT
NPUMEHATL B COOTBETCTBMM C MECTHLIMM NPaBUAAMM.

TOPAYME UJIN XONOAHbIE YACTN HACOCA:

AMsGeraTb CNlY4alHOTO KOHTAKTa C OYEHb FOPAYUMM WAN OYEHDb
XON04HbIMW KOMMOHeHTamu. Ecnn TemnepaTtypa NOBepPXHOCTM Hacoca
WU AONONHUTENbHBIX NpucnocobneHnii soiwe 68 °C uam Huxke -5 °C,
cnepyet MpUHATL  Heobxoaumble Mepbl  NPeAoCTOPOXKHOCTU. [pu
HEeBO3MOXHOCTM obecrneyeHns NOAHOWM 3almTbl AOCTYN K YCTAHOBKE
[O/MKeH OblTb OrpaHUYeH TONbKO obCayKuBalOWMM nepcoHanom. B
HenocpeacTBeHHOW  6auM3ocTM  OT  obopyaoBaHus  HeobxoauMO
NOMECTUTb Tab/IMYKY C XOPOLLIO 3aMETHOM HAAMUChIO, YKa3blBatoLWen Ha
OMacHoOCTb.

OMACHbIE XNOKOCTU:

A Korga Hacoc nepekauuMBaeT HEKOTOpble OMacHble KUAKOCTH,
TpebyeTca NpuHATL 0cobble Mepbl MO MPEeAOTBPALLEHMIO KOHTAaKTa ¢
HVMMU. B TaKOM C/lydae Hacoc Ao/KeH BbiTb YCTaHOB/IEH B MOAXOAALLEM
MecTe, a AOCTYyn K Hemy orpaHuueH. lMepcoHan AonxeH 6biTb 0bydeH
paboTe ¢ NoTeHLMaNbHO ONACHBIMM KUAKOCTAMM.

Ecnn  KMAKOCTb ABNAETCA  /NIErKoBOCM/IaMeHAemol U (uau)
B3pbIBYATOM, MPUHUMALOTCA CTPOrMEe Mepbl 6e3onacHoCTu.

2.4.2 TEXHUKA
ObOPYAOBAHMUA

BE3ONACHOCTHU ansa

@CHEAVET n3beratb BbICTPOro M3MeEHeHWUs TemnepaTypbl pabouyeit
cpefbl, coAepKalueiica B Hacoce. Pe3kuii nepenag, TemnepaTypbl MOXeT
CTaTb MPUYMHON MOBPENKAEHUA WM Pa3PYLUEHUA KOMMOHEHTOB M
06pa3oBaHNA yTedek.

@ Heobxogumo  obecneuntb, 4Tobbl  dnaHupl Hacoca He
NoABEPranch YPE3MEPHbIM BHELUHWM HArpyskam npu npucoeguHeHnn
dnaHues TpybonpoBoaa UM NOC/E NOBbIWEHMA TemnepaTypbl paboyeit
cpeabl. 3anpelaeTca MCNoab3oBaTb HACOC B KayecTse OMoOpbl AnA
TpybonpoBogos. B caydae  ucnonb3osaHMA  TeMMEpaTypHbIX



PYCCKNI

KOMMNEeHCAaTopoB MUX cneayetT OCHAacTUTb OrpaHunynTenem ocesoro
nepemelieHuA.

@I‘Iepeg NPOBEPKOW HanpaBneHWs BpalleHWs ybeauTbcA, YTO U3
BaJIOB He MOTYT 6biTb BbIGPOLIEHbI HUKaKNE AeTau (LUMWUAbKK, WNOHKK,
coeAuHUTENbHbIE 3/1eMeHTbl U T.4.). Hacocbl HEKOTOPbIX TMMOB MOTYT
6bITb NOBPEXKAEHbI B C/Iy4ae 3amycka npu HempaBUIbHOM HanpasBieHWUM
BPaleHWA (KOHCTPYKUMA C BBMHYEHHbIM pabouMm Konecom). [Ans
NPOBEPKM  HAMpaBNeHWs BPALLEHUA nepes MNepsBbiM  3aMycKoM
HE06X04MMO OTCOeANHUTL TMBKYIO MydTy HACOCHOM YCTaHOBKM.

Ecnu He yKasaHO WMHOE M ec/M 3TO BO3MOMHO, Hacoc Ao/kKeH 6biTb
3anyWeH C YacTMYHO OTKPbITBIM HarHeTaTeNbHbIM KAamaHom, 4yTobbl
n3bexatb neperpysku Asuratensa. Jna  poctuxkenus Tpebyemoit
paboueit TOYKM MOXKeT notpeboBaTbcs KOPPEKTUPOBKa

PerynMpoBo4YHOro KianaHa Ha BbiXxo4e Hacoca.

@ 3ar|peu.|,aeTca 3anyCcKaTb HACOC C 3aKpbiTbiM BCacbliBakOWMM
KnanaHom. Bo Bpems paﬁOTbI HacoCa KAnanaHbl, Pacno/sioXKeHHble Ha
CTOPOHE BCacCbliBaHMA, AOMXKHbI BCeraa OCTaBaTbCA OTKPbITbIMU.

@ HenpepbiBHasa paboTa Hacoca NPU HY/JIEBOM PACcXofe WU HUxke
PEKOMEHAYEMOrO0 MUHMMA/bHOTO PAcXoda MOMKET MPUBECTU K ero
NOBPEXAEHMIO.

@%npemaenﬂ MCMONb30BaTb HAcoC 3a mpegenamu ero paboumx
XapaKTepPUCTMK. JKChyaTauma Hacoca npu 60i1ee BbICOKMX CKOPOCTAX
MOTOKa MOXeT MpPMBECTM K Meperpyske Asuratens WAM Bbi3BaTb
KaBUTaLMIO.

@3KCI‘IHV3T3LI,MH Hacoca npu 6osnee HU3KMX CKOPOCTAX MOTOKa
MOXET MPMBECTU K COKPALLEHWIO CPOKAa 3KCMyaTauuu LWapUKOB
NOALIMNHMKA / NOALIMMHMKA, NEeperpesa B Kamepe YN/I0THEHUs Hacoca,
HecTabuibHOM paboTe 1 KasuTauum/BubpaLmn.

& 3anpeLaeTca CHUMATb 3aLUMTHbIE KPbIWKM MAN KOXKYX MydTbl,
KOrZ,@a HAacoC roTos K 3amycKy. 3T YaCTU MOXKHO CHUMATb TO/IbKO NpU

2.5 TEXHUKA BE3SOMNACHOCTH nePn
NMPOBEPKE N MOHTAXE

& Monb3oBaTenb Ao/mKkeH obecrneunTb, 4TOGbI BCe MNPOBEPKM W
MOHTaKHble  paboTbl  BbIMOMHAAUCL  TOABKO  AOMYLEHHbIM U
KBannduUMpoBaHHbIM nepcoHanom. MNepes nposeaeHnem nobbix pabot
Ha Hacoce M LOMOJHMUTE/IbHbIX MPUCMNOCOBIEHUAX ONepaTopbl AO/KHbI
npoitT obyyeHne B [OOCTaTOMHOM O6bEME M 3HaTb CoAepaHue
HaCTOALUMX YKa3aHMIt M MHCTPYKLMIA ANA MaTepuanos Hacoca.

& PaboTbl Ha Hacoce [AO/XKHbI BbINOAHATLCA TONbKO Mocne
HagesHoW ¢uKcaumm Hacoca. CobnogeHne nopagKa OTKAKYEHUA
HaCOCHOM YCTAHOBKM, OMWCAHHOrO B PYKOBOACTBE MO YCTAaHOBKe W
3KCnIyaTauuu, ABNseTca 06s3aTesibHbIM.

A Cpasy Xe nocne 3aBeplieHna paboT 3almUTHblE NpucnocobneHns
1 ycTpoiicTBa 6€30MacHOCTM BCEX TUMOB LO/IXKHbI 6bITb YCTAHOB/EHbI Ha
MEeCTO M/IM aKTUBMPOBaHbI.

2.6 MOOANDPUKALMNA OBOPYAOBAHMA U
MCNONb30BAHUE 3ANACHbIX YACTEN

M3meHeHMe NpOAYKTa AOMYCKAeTCA TO/MbKO MOCAe COrnacoBaHuA ¢
KomnaHuei «Salmson». Wcnonb3oBaHue OPWUrMHaNbHBLIX 3aMacHbIX
yacted M AOMONHUTENbHBIX  MPUCMNOCOBNEHUI,  paspelleHHbIX
M3roToBUTENEM, ABAAETCA rapaHTUell 6e30MmacHOCTM M Hagjexaluein
paboTbl Hacoca.

2.7 HENPEAYCMOTPEHHOE
MCNO/Nb30OBAHUE

besonacHOCTb 3KCM/yaTauuuM Hacoca rapaHTMpyeTca TONbKO npu
YyCNOBUM NPEeAHA3HAYEHHOro WCMO/Mb30BAaHMA W B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKMM  NPEeANOXKEHWEM WM HACTOAWMM  PYKOBOACTBOM MO
3KcnayaTaumn. MNpeaenbHble 3HaYeHWUA, YKa3aHHble B COOTBETCTBYHOLEM
KaTasore / cneumdmnKaLmu, He A0KHbI MPEBbILLATLCA.

2.8 HACOCHAA YCTAHOBKA,
NOCTABNAEMAA BE3 ABUTATENA

Koraa HacocHas ycTaHoBKa nocTasnsetca 6e3 asuratens (K Hacocy
npunaraetca  ceptudmkat  uHTerpaumm  CE),  OTBETCTBEHHOCTbIO
KOHEYHOro nosib3oBaTens fABAAETCA COobaAoAeHUEe BCeX HOPMATUBHbIX
TpeboBaHwuii ¢ Lenbto nony4eHns mapku CE.

@ 3a cepTuduKauMio NONHOrO  KOMMAEKTa Hacoca  HeceT
OTBETCTBEHHOCTb  CMELMANUCT-UHTErpaToOp,  KOTOPbIA  rapaHTUpyeT
nonHoe cobntofeHNe BCEX XapaKTEPUCTUK, NepeuyncieHHbIX B AaHHOM
pyKoBoacTBe.

2.9 TEXHUKA BE3SONACHOCTMU AnAa
OBOPYAOBAHWUA, WUCNOJZIb3YEMOIO B
NOTEHUWANIbHO B3PbIBOOMNACHOW

CPEAE

@ B aTom pasaene coaep:katca yKasaHMA NO IKCNayaTauun, KoTopble
AO/MKHbI BbITb MPUHATHI BO BHUMAHME NPWU WUCMOAb30BAHUMM Hacoca B
noTeHuManbHO B3pblBOONAacHOM cpege. TakkKe  yyuTbiBaeTcA
NpUMeHeHne  AOMNOJHUTENbHbIX npucnocobneHnit ATEX (ann
B3PbIBOOMNACHbIX CPeA), NOCTaBAAEMbIX C HACOCOM.

B 3Tom pasgene npuvBeaeHbl AOMONHUTE/IbHbIE YKAa3aHUA OTHOCUTE/IbHO
cnegymwouiero:

* [penoTBpaLLeHNe neperpesa NOBEPXHOCTH,

* MpepoTBpaLLeHre 06pa3oBaHMA B3PbIBOONACHOMN CMECH,

 [pepoTBpaLLeHne 06pa3oBaHmnsA UCKP,

¢ MpepoTBpaLLEHNE YTEYEK,

. COOTBETCTBVI’OUJ,EG TexHun4yeckoe OGCI‘Iy)KVIBaHMe ANA npeaynpexaeHua
OnacHOCTH.

Ecnun o6opyaoBaHme ycTaHaBAMBAETCA B NOTEHLMAIbHO B3PbIBOOMNACHOWM
cpefe, OA0/MKHbI COBNOAATLCA CledyloWwme UHCTPYKLMKU A8 Hacoca u
HaCOCHbIX YCTaHOBOK. 3almTta npu paboTe BO B3pbIBOOMACHOMU cpeje
obecneunBaetcd TONAbKO MpW  YCIOBUM  YCTAHOBKM  HACOCHOTrO
06opynoBaHMA U KOMMIEKTa [OMONHWUTENbHbIX MPUCNOCOBNEHUI B
COOTBETCTBUM C YKa3aHMAMM, NPUBEAEHHbIMU B 3TOM PYKOBOACTBE MO
3KCnyaTaumn. Bce anekTpuyeckoe M HeanekTpuyeckoe obopyaosaHue



OO/IKHO COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHUAM EBponelickol anpektnsbl ATEX
94/9/EC.

29.1 CNEUUANBHAA MAPKUPOBKA ATEX

Huke nokasaH npumep mapkuposku ATEX (paboTa BO B3pblBOOMACHOW
cpepe) pna  obopyaposanuA. CneumanbHasa Knaccudukauma ATEX
BbIPaBMPOBaHa Ha NacnopTHOM TabnuyKke Hacoca WM yKasaHa Ha
A0NONHUTENbHbIX NpucnocobneHmnax ATEX:

11-2Gc(x)-Exd-1IB T4

lpe:
TPYNMNA OBOPYOBAHMA
Il = He ropHoe

KATETOPUN:
2 = BblCOKas CTeneHb 3aluThbl (30Ha 1)
3 = HOpManbHan cTeneHb 3aWmThl (30Ha 2)

A3 WX MbINb
G=Ta3
3TK Hacocbl He cepTUdULMpPOBaHbI AnA «D» — nbinb.

3ALLUMTA HACOCA
¢ = 6besonacHocTb obecneyeHa KOHCTpyKLUMeNn
X= cobntofaThb cneumanbHble yKazaHUa ansa uHTerpaummn obopyaosaHus

KOXYX ABUTATENA

Exd = orHecTolikuit

Exd(e) = orHecToliKas pama 1 NOBbIWEHHAA 3aLWWMTa pacnpesenuTensHomn
KOpPO6KM

IPYMNMA TA30B:

IIA — nponaH
11B —3TnneH
1IC — Bopgopopa,

MAKCUMAJIbHAA TEMMEPATYPA MOBEPXHOCTU (TEMMEPATYPHbIV
KIACC COMNNACHO ATEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2=300°C
T3=200°C
T4=135°C
T5=100"°C
T6=85°C

T(x)= nepemeHHas TemnepaTypa WAM HACOC MCMO/Ab3YETCA B PasHbIX
30HaXx.

2.9.2 TEMMEPATYPA PABOYEN CPEADI

@TemnepaTyprM Knacc 0bopyaoBaHNA [O/MKEH COOTBETCTBOBATb
NPUMEHEHWIO B OMacHoi 30He. OTBETCTBEHHOCTLIO MOJ/Ib30BaTENA
ABnAeTcA  BbIBOpP KAacca  B3PbIBOOMACHON 30HbI, B  KOTOPOIA
yCTaHaB/AMBaeTCA Hacoc.

TemnepaTypHbIi Kiacc Hacoca yKasaH Ha ero nacnopTHoi Tabaunyke. OH
OCHOBaH Ha MaKCMManbHOW TemnepaType OKpyKatowei cpeabl 40 °C.
(obpaTtuTech B KoMnaHMo «Salmson»OTHOCUTENbHO MCMO/Nb30BaHUA B
BbICOKOTEMMNEPATYPHbIX CPeaax).

Temnepatypa MOBEPXHOCTM, W3MEpPeHHas Ha MNOBEPXHOCTU Hacoca,
3aBUCUT OT TemnepaTypbl Nepekaunsaemolrt paboueli  cpepbl.
MaKcMmanbHO AonycTumMas TemnepaTypa 3aBUCUT OT TemnepaTypHOro
knacca ATEX n He p[onKHA NpeBbllWwaTb 3HA4YeHMA, yKasaHHble Ana
OONO/IHUTENbHBIX npucnocobneHnit ATEX, npuiaraembix K Hacocy.
YyuTbiBaeTcA  NOBblWeHWe TemnepaTypbl YNJAOTHEHWA Bana W
NOAWMNHUKOB B  3aBUCMMOCTM OT MMUHWUMANbHOM  paspeLleHHOM
CKOPOCTH NOTOKa.

PYCCKUN

@ Huke  npuBefeHbl  COOTBETCTBYIOWME  MAaKCMMasbHble
TemnepaTypbl paboyeit cpeapl:

T1= 400 °C

T2 = 275°C

T3 = 180 °C

T4 = 115°C

T5 = 80 °C

T6 = TpebyeTca yTBepXAeHNEe KomnaHum «SALMSON»

@ Ecnv  cywectByeT pucK 3anycka Hacoca Mpu  3aKpbiTOM
HarHeTaTeNbHOM K/JanaHe, TO B TakOM CAy4ae HeobxoAumo
KOHTPOAMPOBaTL TeMMepaTypy NOBEPXHOCTU. YCTPOMCTBA BbIK/IHOUYEHUA
npu neperpyske ABuUratens AO/KHbI 6biTb NPaBUABHO HACTPoeHbI. Ecau
HacoC YCTaHOBNEH B FPA3HOW WM 3anblIeHHOW cpefe, ero cneayet
perynsapHo NpoYnLaThb.

2.9.3 OBPA30OBAHME B3PbIBOOMNACHOW CMECU

@ Heobxoanmo obecneunTtb AOCTaTOYHYHO NPOKaYKy Kopryca Hacoca
N Kamepbl TOPLEBOro YNAOTHEHUA U UCKAOYUTb BO3MOXHOCTb PaboTbl
Hacoca BCyxyto.

Heobxogumo ybeauTbesa, 4To Hacoc paboTaeT € 3amo/HEHHbIMM
NMHUAMM BCacblBaHWA M HarHeTaHus, 4Tobbl M3bexaTb 0bpasoBaHuMA
B3pbIBOOMNACHO cpeapl. Kpome Toro, [OMONHUTE/IbHbIE
repmMeTU3NpPYIOLLME CUCTEMBI LO/KHbI BbITb OCTATOYHO 3aMO/HEHDI.

[na npepoTspaleHvs obpa3oBaHUs B3PbIBOOMACHOW CMECU JIeTyumx
napos WAM ra3oB, BbIGPACbIBAEMbIX B  OKPY:KalOLWy  Cpeay,
NPOCTPAHCTBO BOKPYT HACOCa [O/I}KHO XOPOLIO BEHTUAMPOBATLCA.

2.9.4 MNPEQOTBPALLEHUE YTEYEK

@Hacoc [LO/KEH WUCMO/Ib30BATLCA TOMBKO 1A NEpeKaukn paboumnx
Ccpea, AN1A KOTOPbIX OH NpeAHa3HavaeTcs.

Ecnu Hacoc yctaHoBAEH 3a npegenamu nomelleHus, HEOGXO,D,MMO CAnTb
n (VIHVI) 3aWMNTUTb OT 3amMepP3aHNA XUAKOCTb, KOTOPaA CoOAepPXKUTCA B ero
KOMMNOHEHTax.

Ecnn yTeuka paboueit cpeabl B aTmochepy MOXKeT npuBecTr K
BO3HMKHOBEHWMIO  PWUCKa, [JO/MKeH OblTb  YCTaHOBAEH  JAaTumMK
06HapPYXEHUA YTEUKM.

2.9.5 NO/IHbIA KOMMNEKT YCTAHOBKHU

@ Ceptuoukauma ATEX p[na  NONHOrO KOMMJEKTA  YCTAHOBKM
cornacHo aupektuse ATEX 94/9/CE npepocTaBasetcd Ha OCHOBaHMM
KOMMOHEHTA C CaMbiM HW3KMM YpPOBHEM 3aluTbl. B uyacTHoOCTM, 3TO
OTHOCUTCA K 3aLuuUTe 3NeKTpoasuraTens.

2.9.6 HACOC, MOCTABNAEMbIA BE3 ABUTATENA /
AATYUKOB

@ Ecnm Tpebyetca HenonHasa noctaBka (6e3 anekTpoaBuratens,
rTMbKoi MydTbl, 3aWMUTHOrO KOXKyxa MyodTbl WAM  AaTyuKa), TO
COCTaB/IAETCA CePTUPMKAT MHTErpaLmn.

B Takom cny4ae nocTaBka HeAOCTalOWMX KOMMOHEHTOB C Lebio
BbiNONHEHMA TpeboBaHuii ATEX ana Bceld YCTAaHOBKM ABAsAeTCA
OTBETCTBEHHOCTbIO CneLuanncTa-uHTerpaTopa.
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2.9.7 3ALWMUTHBIA KOXYX MY®TbI

@ 3alWMTHBIA  KOKYX MydTbl, MCMONb3yemblli B MOTEHLMANbHO
B3PbIBOONACHOW  cpede, AO/KEH COOTBETCTBOBATb  C/IEAyOLMUM
TpeboBaHUAM:

® BbiTb M3rOTOBNEH U3 UCKPOCTOMKOro MaTepuana (Hanp., 1aTyHb),
® BbITb M3rOTOB/IEH U3 AHTUCTAaTUYECKOTO MaTepuana

e CKOHCTPyMpOBaH Takum obpasom, utobbl Bpallatowmecs AeTanu He
KOHTaKTUpOBanu C Ni06OM YacTbio 3alMTHOTO KOXyXa B CAyvae
coygapeHus.

2.9.8 NNAHOBO-NPEAYNPEAUTENBbHOE
TEXHUYECKOE OBCNYXMNBAHUE

@I‘Ipm MCMONb30BaHUM HAcoca B MOTEHUMAsbHO B3PbIBOONACHOWM
cpege HeobXoaMMo peryisipHo NPOBepATb Caeaylolme napameTpbl u
cobnt0gaTh NAaH TEXHUYECKOro OBC/yKMBaHUA, 4TOBbl rapaHTUPOBaTb
noagep)KaHve  yAOBNETBOPMTENIbHOTO — TEXHWYECKOTO  COCTOAHUA
obopyaoBaHus.

Cnepytowme perynapHble NPOBEPKU ABAAIOTCA 06A3aTeNIbHbIMM:

o OTCYTCTBME YTEUKM Yepes yNAoTHEHUE Bana,

e TemnepaTypa LWAPMKOMOALWMMNHMKOB (Ha MOBEPXHOCTM Kopnyca
KPOHLWTENHa),

o OTCYTCTBME KaBUTaLUM U MOCTOPOHHErO LUYMa BO Bpems paboTbl,

e [paBUAbHOCTb MOJOXKEHMA 3aMOPHbIX K/JanaHOB M MCMNpPaBHOCTb
NPUBOAHBIX KNanaHoB.

Ecnn HekoTopble 4acTU WU3HOLWEHbI MAM B MJIOXOM COCTOAHUM, HACOC
HeobXoAMMO HemMefIeHHO OCTaHOBWUTb U UCKIKOYUTL BO3MOXKHOCTb €ro
3anycKka, Moka He 6yAeT BbINOAHEHO TexHWYeckoe obCAyKUBaHMe.
MPUYUHBI HEUCNPABHOCTM LOMXKHbI BbITb YCTPAHEHBI.

2.9.9 NPEAOTBPALLEHUE OBPA3OBAHNA UCKP

[onkHbl BbITb NPUHATBI HEOBXOAUMbBIE MEPbI ANA NPefoTBPALLEHUA
06pa3oBaHUA UCKP B C/ly4ae BHELLIHETO BO3AENCTBUA.

MAUTa OCHOBAHMA M KOMMOHEHTbI HAaCOCHOM YCTAHOBKM LO/KHbI 6bITh
3a3emJieHbl, NpY 3TOM ciegyeT obecneunTb HempepbIBHOE 3a3emsieHne
MeXKAY KOMMNOHEHTaMW.

3TO OTHOCUTCA K CNEAYHOLWMM YacTAM:
- M'mppasnunka Hacoca,

- 3aWUTHBIN KOXKYX MydTbI,

- Kopnyc aguratens,

- Mnuta ocHoBaHMA.

Ona BbINONHEHUA cooTBeTcTBYyHOWeEero 3asemneHuna AONKHbI
MCNo/1b30BaTbCA pe3b6osoe oTBepctne wunun 3a3ervu1mom,w?| JINCT,

HaxogAauwumeca Ha naute OCHOBaHUA.

3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

3.1 MEPbl BE3SONACHOCTHU

A 3anpeutaeTca HaXo4MTbCA NOA NOABELIEHHbIM FPY30M.

e Bo Bpema nepemeLlleHMAa rpysa cnegyet OCTaBaTbCA Ha 6e3onacHom
PaCCTOAHUM OT Hero.

e CTponbl U Apyrve NogbemHble YCTPOMCTBA JO/KHbI 6biTb BbiGpaHb! B
COOTBETCTBMM €  Mmacco  obopyaosaHusa. Bce  nogbemHble
NpMUCNocobaeHUA AOKHbI HAXOAUTHCA B XOPOLLIEM COCTOAHMU.

¢ HeobxoaMmo OTperynnpoBaTb AAMHY NOABEMHbIX MPUCNOCOBAEHMI
Takum obpasom, u4TOBbI Hacoc M (MAM) HacocHas yCTaHOBKA
nepemeLLannch No ropu3oHTanu.

e [ogbemHble NPOYWMWHbI UAU  pPbIM-BONTbI, KOTOpble WMHOTAQ
NPUKPEnIeHbl K Hacocy WAW ABUraTento, He AO/KHbI UCMO/b30BaTbCA
ONA nogbema BCeW HACOCHOW YCTaHOBKW. UX cneayeT 3apeincTBoBaTb
TOJIbKO ANA NOAbEeMa YacTeil Hacoca Npu JeMOHTae.

¢ Heobxo4uMO MCMo/b30BaTh TOYKM MOABLEMA, KOTOPble yKasaHbl Ha
HaCOCHOM YCTaHOBKE, UM 06paTUTLCA K cneaytoweit MHGopMaLUn.

3.2 JOCTABKA

Mocne nonyyeHWs rpysa MNOCTaBAeHHble AeTann cnegyet
OCMOTPeTb Ha Ha/suuMe noBpexaeHuin. Heobxoaumo nposepuTb
KOMMNEKTHOCTb MOCTaBKU — CPAaBHWUTb HAaUMEHOBAHWE U KOJIMYECTBO C
baKTUYeCcKn NocTaBAeHHbIMM TOBapamu / rpy3oBbIMKU AOKYMeHTaMW. B
C/yyae MOBPENAEHUA WU OTCYTCTBUA Kakux-nubo paetaned uau
o6Hapy:KeHUs CNef0B NOBPEXKAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE 3TO HYXKHO
OTMETUTb B FPY30BbIX OKYMEHTaX UM HaKNaLHOW.

Mpunaraemasa JOKyYMeHTaUMA JONKHA OCTaBaTbCA BMECTE C HACOCOM.

YNaKkoBKy  HEoBXO04MMO  yTMAM3WMPOBaTb B  COOTBETCTBUM  C
3KONOrMYECKUMM Tpe6oBaHNAMM.

He Hy)HO CHMMaTb 3arnywku ¢ GNaHUesB Hacoca, ecin OH He byaeT
YCTaHaB/IMBATLCA CPa3y e MoC/Ie PacrnaKkoBKy.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHUE

@ Bo Bpemsa xpaHeHua TpybonpoBoAbl AO/MXHbI 6blTb 3aKpPbITh
3arNywKamM Ana NpefoTBpalleHVs NonafaHusa B HUX 3arpsA3HEHUR U
NOCTOPOHHMX MaTepuasioB U3 Kopryca Hacoca.

Ecam Hacoc He ByaeT Mcnonb3oBaThcA Cpasy nocae NoayveHus,
ero HeobXxoA¥MO MOCTaBUTb Ha XpaHeHWe B Cyxoe NPOBETPUBaEMoe
MECTO C YMepeHHOM TemnepaTypoi U BAANN OT UCTOYHUKOB BUBpaLMK.
Heobxogumo nepuogmyecku (Kaskabli Mecsil) BpaliaTb Bajs Hacoca BO
nsbexaHne  OPUHENIMPOBAHUA  MOAWMUMHWKOB U CAWMAHUA
noBepxHOCTei ynaoTHeHuit. [Mocne 3Tol npoueaypbl  3aLLUTHYIO
YNaKOBKY HYXXHO 3aKpbliTb.



Mpu cobntogeHnn BbILLEONUCAHHBIX YCNOBUIA HACcOC MOXKET XPaHUTbCA
[0 6 mecAueB. ObpatuTecb B KOMMaHMIO «Salmson» OTHOCUTE/IbHO
YCNI0BUIA XpaHeHMA B TeyeHne 6onee ANUTENbHOrO CPOKa.

3.4 OBPALLEHME

AKOHCprKLI,VIFI HEKOTOpPbIX HAaCOCOB TaKOBa, YTO OHWU MOTYT ynacTb,
npexxge uyem 6yayT 3aduKcMpoBaHbl Ha OCHOBaHuM. Heobxoaumo
NPUHATL  BCe  HeobxoAuMble  Mepbl A8 NPefoTBpaLLeHUs
TPaBMMUPOBAHMWA NePCOHaNa BO BPeMs UX NepemelLeHus.

Aﬂnﬂ nogvema Ntob6oro 060pyAoBaHUA, YbA Macca npesbiwaeT 25
Kr, AO/KEeH WCnoab30oBaTbcA KpaH. [lepemelleHne wnu  Bbirpyska
NoAZIOHOB, ALLMKOB UM KOPOBOK MOXKET OCYLLECTBATLCA C MOMOLLbIO
BM/IOYHOTO NOrPY34MKa UNUN NOSBEMHUKA B 3aBUCMMOCTU OT UMEIOLLUXCA
Ha MecTe NOABEMHbIX MeXaHWU3MOB. [nA nogbema W nNepemelleHus
rpysa AO/MKHbI MCMONb30BATbCA TOMBKO MOABEMHblE YCTPOWCTBa W
TPaHCMOPTUMPOBOYHOE obopysoBaHue COOTBETCTBYOLLEN
rpy30NoABEMHOCTY U MMelollee  aKTyasbHble  CBUAETENbCTBA
McMbiTaHWi. PaboTbl MO  TPaHCMOPTUPOBKE W MOTPYy3KE  AOJKHbI
NPOM3BOAMTLCA TONBKO AOMYLWEHHBIM MEPCOHaNoOM C cobatogeHuem

BCEX MeCTHbIX NpaBua. Macca TexHUKn YKa3aHa B HaKna,ﬂ,HOl‘/‘l.

A Mpv nogbeme HeobX0AMMO UCNO/Ib30BaTb TO/IbKO TOUKM, KOTOPbIE
yKasaHbl Ha obopyaoBaHWM, W CNefoBaTb CXemMam nogbema U
TPaAHCNOPTUPOBKU. 3anpeweHo NOAHMMATb HAcoCbl HenocpeacTBEHHO
CTPOMaMM — UX KPIOKM [O/KHbl OblTb BCTaB/NEHbl B ChewuuasnbHble
noAbemHble NPoyLMHbl. TpebyeTca BbI6paTb COOTBETCTBYHOLLYIO AJIUHY
CTPOM UK UCMONb30BaTb NOAbEMHYIO BanKy.

3.4.1 CXEMbI NOABEMA

Mogbem Hacoca co cBOBOAHbBIM KOHLLOM Bana:

PYCCKUN

Nogbem HacocHoM YCTAaHOBKMU:

4 WCNONb3OBAHUE NO HASHAYEHUIO

Hacocbl NESD npeaHasHauyeHbl g1 nepekaymBaHus neperpeTol Boabl.

CneumanbHas  KOHCTPYKUMA  KPOHLWTEWHa MOAWMMNHMKA  Hacoca
nos3BonAeT WCNO/Mb30BaTb CTaHAAPTHOE TOpUEBOEe YNAOTHEHWEe W
n3bexaTb NPUMEHeHUA A0POroCTOALLErO0 BCMOMOraTeNbHOro YCTPOCTBa
ONA OXNAKAEHWUA KPOHLUTEWHA NOALIMMNHWUKA U TOPLLEBOTO YNIOTHEHUA.

[aHHble Hacocbl UCNONb3YKTCA B TEeXHONOrM4YeCKUX npoueccax, rae

nepekayka neperpetoli BOAbl OCYLLECTBAAETCA NPU HOMWHANbHOM
AasneHuu 25 6ap.

5 ONUCAHUE

5.1 3ANNUCb YCNOBHOIo OBO3HAYEHUA
HACOCA HA 3ABOACKOM TAB/INYKE

OnucaHMe Hacoca BbIrPaBMPOBAaHO Ha 3aBOACKON Tabnuuke. Ha
TabnMuKe yKasaHbl OCHOBHble AaHHble. TabiMuka nNpuKpenaeHa K
KPOHLUTeliHY NOALIMNHMKA Hacoca.

Huske nokasaH npumep 3anucum ycaoBHoro o6o3HaveHus Hacoca NESD:

NESD Cepwua

50 HoMUHanbHbIV AnameTp BcacbiBatollero GpaaHua [mm]

32 HomwuHanbHbIM AnameTp HarHeTaTenbHoro dnaxHua [mm]

160 HomwuHanbHbIi anameTp pabouero Koneca [mm] wm Tun
rMAPaBANYECKOW CUCTEMBI

M MaTepwuan Kopnyca v yni1oTHeHUA Kopryca

SJJ Tun TOopLEBOro yNnaoTHEHUA

4 Tun WapuKonoAwWwnnHWKa

2 Mopgenb ynpyroit MydTbl HaCOCHOro arperata

T Twun aneKkTpoNuTaHUA

0,55 YcTaHoBAEHHaA MolHOCTb P2 [KBT]

4 Yucno nontocos
BapwuaHT anekTpoasurartens

2D B3pbiBo3awmeHHoe ncnonHeHue no ATEX

X OcobeHHOCTH
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MoppobHble TeXHUYeCKMe XapaKTepUCTUKM  U34enns  OnucaHbl B
noATBepXKAEeHWM 3aKasa WMAWM NpefoCTaBAAOTCA MO 3anpocy B OTAen
06CNyKMBAHMA KAMEHTOB KomnaHum SALMSON.

5.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

5.2.1 MATEPUANDI

e Martepuan

o Kopnyc: yyryH (EN-GJS-400-18-LT)

o KpblwKa Kopnyca: yyryH (EN-GJS-400-18-LT)

o [pomeKyTouHblit pnaHel,: uyryH (EN-GJS-400-18-LT)
o Ban: ctanb (X20Cr13 — AISI420)

o Pabouee Koneco: uyryH (EN-GJL250)

o Kopnyc nogwmnHuKa: vyryH (EN-GJS-400-18-LT)

o MoAWMWNHUK: Kapbua KpemHus/Kapbua KpemHus

e YnnotHeHue

©  YnnoTtHeHWe  Kopnyca: rpaduToBas  NAOCKas  MPOKAAAKa,
apMUPOBaHHANA HEPXKABEIOLLEN CTaNblO.

o YnnoTtHeHMe Bana: oAMHapHoe cbaNaHCMPOBAHHOE TOpLEBOE
ynaoTHeHWe c 3alLMLLEHHOW NpyXUHOM Kapbua
Kpemuusa/yrnepoa/3N4M.

5.2.2 XAPAKTEPUCTUKN U IKCNNYATALMNOHHDIE
APEAENDI

5.2.2.1 TEMNEPATYPA

Hacocbl NESD npefHasHauyeHbl A1 MepeKkauyku neperpeton Bogpl ¢
Temnepatypoi ot 120 ao 207 °C.

Bnaropgapsa KOHCTPYKLUMWM KPOHLWTEMHA NOAWMNHUKA MAKCUManbHan
Temnepatypa paboueli cpeapl B Kamepe TOPLEBOrO YNJOTHEHUA
coctasnset 150 °C.

5.2.2.2 5.2.2.2 LAB/NIEHUE

MakcumanbHoe paboyee gasneHue npu 207 °C coctasnset 25 6ap.

fvapoctatuyeckoe wucnbiTaTeNibHoe pasneHue: 1,3 x cTaTMyeckoe
nasneHue = 33 6ap

5.2.2.3 MUHUMANDBHAA NOAAHA ana
HEMNPEPbIBHOW PABOTbI

[onycTmmblit AnanasoH nogauu:

Qonr — MNOCTOAHHAA NOAaya, COOTBETCTBYIOLWLAA TOYKE OMTUMAsbHOMO

KnAa.

PA3SMEP HACOCA

0,3.Q,<Q<1,1.Qqnr ot 32-160 ao 80-250

ot 100-160 ao 150-250

. <Q< .
0,5-Qom<Q<L,1.Qom ot 125-200 go 125-250

@ Mpu 3KcnayaTauMm Hacoca BO  B3pbIBOOMAacHOM  cpege
HeobXxo4MMO paccumTaTb pabouyio TOUKY M NPOBEPUTD, YTO MOBbLIWEHWE
TemnepaTtypbl, COOTBETCTBYIOLLEE KaXKAOMy pabouyemy COCTOSHMIO,
ABNAGTCA [AOMNYCTUMbIM B OTHOLIEHMM BbIGpPaHHON TemnepaTypbl
NOBEPXHOCTY.

MpuBepgeHHaa Huxke ¢Gopmyna BbIpa)kaeT COOTBETCTBME — MexAay
TemnepaTypoit nosepxHocTM / Temnepatypoit pabouein cpeapl v KM
Hacoca:

To=Te+A,

A=[(g.H)/(c.n)]*(1-n)

lpe:

C = TeNN0eMKOCTb paboueit cpeabl B x/(kr-K)

g = CuNa TAXXeCTU B M/C

H = Hanop Hacoca B M

T¢ = Temnepatypa paboueit cpeabl 8 °C

T, = TemnepaTtypa nosepxHoctu B °C

n = ruapasauyeckunin KM s paboueit Touke

A= pa3HOCTb TemnepaTyp

5.2.2.4 MAKCMMANbHO AONYCTUMAA CKOPOCTb U
YNCNO NYCKOB B YAC

MaKcrnmanbHaa CKOpoCTb:

MaKcMManbHas CKOPOCTb 4714 HAacoCOB Pa3HOro obbema yKasaHa B
Tabnvue HUXKe.

MaKcrManbHO A0MyCcTUMan CKOPOCTb 3aBUCUT OT pabouelt TemnepaTypbl
u Avametpa paboyero Koseca.

3600 3000 1800
06/MuH 06/MuH 06/MuH
32-160 32-200 32-250 40-315
40-160 40-200 40-250 50-315
50-160 50-200 50-250 125-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 100-250

125-200




Yucno MYCKOB B 4YacC:

@qT06bl He noBpeanuTb ABUraTe/lb U HAaCOC, HYXXHO A0XKAATbCA ero
NOJIHOW OCTaHOBKM nepea Tem, Kak 3anyctutb NOBTOPHO.

YacTota 3anyckoB 3aBWUCMT OT Tuna 3nekTtpoasuratens. [pwu
HeobxoaMmocTn 06paTUTLCA K NPOM3BOAUTENIO 33 MHDOPMaLMEN.
PekomeHAayeTca Npou3BOAMTL MaKCMMyM 8 NYCKOB B Yac.

5.2.2.5 TUNbI NEPEKAYUBAEMbBIX UAKOCTEWN

Hacoc npegHasHauyeH ans
Temnepatypoit He 6onee 207 °C.

nepexkaynBaHuAa neperpeTon BOAbI

5.2.3 HAMPABNEHWUE BPALLEHUA

A%nym nwnn paGOTa HacoCa C HenpaBWUNbHbIM HanpasBaeHUEM
BpalleHnA MOXKeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM NoBpeXaeHUAM.

Mepen nNepsbiM 3aNyCKOM WAW MOCAE TEXHWYECKOro OB6C/AYKMBaHUA
3N1eKTPUYECKON  cUCTemMbl HeoBXOAMMO NpPOBEPWUTb  NPABUAbHOCTb
Hanpas/ieHUs BpaLLeHUs.

HanpasneHve BpalleHUs [OMKHO COOTBETCTBOBATb CTPESIKE,
HaHEeCEeHHOM UM BbIrPaBMPOBAHHOM Ha Hacoce.

HanpaBsneHue  BpaleHWs  NpoBepsieTca  Npu  OTCOEAUHEHHOM
anekTpogguratene  (pacnopHas  BTyAKa  MydTbl  CHATa WM
aNeKTpoABUraTeNnb He npucoeaMHeH K Hacocy). Ecam ato  He

NpPeAcTaBNfeTCcAs BO3MOXKHbIM M3-3a KOHCTPYKLMKM Hacoca (Hacoc umeet
KECTKylo MydTy), TO MNOCie MWCMbITaHUA W nepes OKOHYATENbHbIM
3anycKOM Hacoca HeobxoguMmo nposepuTb cBoboAHOE BpalleHWe Bana
Hacoca.

[ns npoBepKM HanpaBAeHUA BPaLEHWA BbIMOJHUTL KPaTKOBPEMEHHbI
NyCcK 3/1eKTPOABUraTeNss U MNPOBEepWUTb Hanpas/ieHWe BpaleHus
HENnocpeacTBEHHO nepes OCTaHOBKOW BpalleHuA. YTobbl M3MEHWUTb
HanpaB/ieHWe BpaleHWs, MNOMeHATb MecTamu fase  ¢asbl B
COeAMHUTENIbHOM KOPOBKe 3NeKTpoaBuraTens.

Mo»mo TaKKe MOMEHATb mMecTamu age ¢asbl B COeAMHEHUAX
nycKaTesa a7eKTpoasuratens B WwWkady ynpasneHus. Mpu Bbibope 3Toro
BapuaHTa HeobXOAMMO COOTBETCTBEHHO W3MeHUTb 0603HaueHue
Kabenen Ha 3NeKTPUYECKUX CXEMAX.

5.2.4 YPOBEHb WHWYMA

YpoBeHb LWYyMa HACOCHOrO arperata 3aBMCMT OT TMMA M Y4acToTbl
BPALLEHMsA 3/1EeKTPOABUraTens, KadectBa M CTEMNEHM M3HOCa Ynpyroi
MydTOM (NPU HaNMYUKM TaKOBOW), CKOPOCTU ABUNKEHMS NepeKkaunsaemon
MMUIOKOCTU, KOHCTPYKUMM TpybonpoBOoAoOB M T.A4. YKasaHHble HUkKe
3HaYeHMA ABAAIOTCA TONbKO OPUEHTMPOBOYHBIMM W MpPUBEAEHbI AnA
cpefHero ypoBHA LWYMa 31eKTpoasuratenei C MnpUHyAUTENbHbIM

BO34YLWHbIM OXNnaxgeHnem.

I‘Ipm HeobxoaMMOoCTH cepTUdUKaLMM YPOBHSA LWyMa NOCTaBAEHHOro
Hacoca NPOBOAATCA €ro UCMbITaHUA.

Ecnw ypoBeHb Wyma npesbiwaeT 85 aABA, nepcoHan, 3aHATbIN
B6/IM3M  MecTa  3KCM/yaTauuuM  Hacoca, [JO/IKEH  NONb30BaTbCA
cpeacTBaMM 3aLLMTbl OPraHoOB CyXa.
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YacroTa 2900 06/muH 1450 06/MuH

BpaLLeHus

3N1eKTpoaBuraTe

na =

MoluHocTb Hacoc co Hacoc co

anekTpogBHraTe I:Iacocm:l cB060AHbI I:Iacocm:l cBO6OAHbI

e MarperaT | M KOHUOM | Marperat | M KOHLOM
Bana Basna

<0,55 65 60 65 60

0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

1,5 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70

18,5 85 80 75 70

22 85 80 75 70

30 85 80 80 75

37 90 80 80 75

45 90 80 80 75

55 95 85 80 75

75 95 85 85 80

90 95 85 85 80

110 95 85 85 80

150 95 85 85 80

OpWMEeHTUPOBOYHBIA YPOBEHb LWyma npusegeH B ABA  (yposeHb

3BYKOBOro AaBneHnA Ha pacCToOAHUN 1 M)

5.2.5 ®NTIAHUDbI

°  Ocb BcacbiBalowero ¢saHUa AO0/MKHA 6ObiTb B TOPU3OHTANLHOM
NOIOKEHUU, a MOBEPXHOCTb — B BEPTUKA/IbHOM.

o Ocb HarHetaTenbHOro ¢faHUa AO/MKHA 6biTb B BEPTMKAJIbHOM
MONIOXKEHUM, @ MOBEPXHOCTb — B FOPU3OHTA/IbHOM.

5.2.6 AONYCTUMDIE YCUZTUA U MOMEHTDI

@Hacoc He AO/KeH NoABepraTbCa HUKAKUM Harpyskam, Kpome Tex,
4TO BbI3BaHbI NoacoeanHeHnem Tpy6 K dnaHuam Hacoca. Kopnyc Hacoc
He [OO/KEH BOCMPUMHMMATL YCUMAMIA CO CTOPOHbI Tpybonpososgos. B
UCKNIOUUTENbHBIX  Cydanx ¢naHubl moryT 6biTb  NpeaBapuTeNbHO
HarpyseHbl ANA KOMMEeHcauuu pacimpenus Tpyb. B nobom cnyyae
CYMMapHOE yCWU/IME He LO/IKHO MPEBbIWAaTh YKa3aHHbIX HUXKE 3HaYEeHU.

3HayeHua NosyYeHbl Ha ocHose cTaHaapTa ISO/DIN 5199 - Knacc lI
(1997) - Npunoxkenune B, rpynna Ne 2 ans paboueit Temnepatypbl He
6onee 110 °C. Kopnyc Hacoca BbINosHeH 13 vyryHa FGL.

6bian

K OCHOBHbIM
KO3bbULMEHTDI:
[na Hacoca, yCTaHOBNEHHOrO Ha YYT'YHHOM OCHOBaHUU:
Yennua: 0,4 X Focrosanve

MomeHTbI: 0,4 X Focrosarve

3HayeHnAM npuMeHeHbl cnegywuimne
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[ns Hacoca, YCTaHOB/IEHHOIO Ha 3aMOHOIMYEHHON YYTYHHOW OMOPHOWM
ame:

Yeunume: Fx [1,5 - (12,5/dnaney Qy)]

MomeHTbl: M X (1 + dpnaHew, Ay/250)

KoadduumeHT Ha Knacc dnaHua:
C=1,255 ansa ycunuii 1 MOMEHTOB

TemnepaTypHaa nonpaska Ans TemnepaTypbl > 110 °C:

C=Em / Ezob

rae Eyop: Moaynb ynpyroct matepuana npu temnepatype 20 °C, @ Eyy —
npu pacyeTHOW Temnepartype.

YCcTaHOBKA Ha YYryHHOI onopHoii pame:

HarHeTtaHue, ocb z:

Fy F. Fe SF M, M. M, [EM
(H |{H)  (H)  [H)  ((Hm) [(Hm) (H-m) [(Hm)

PnaHeuy Oy

32 430 530 450 810 380 430 550 790

40 500 630 550 980 450 530 650 950

50 680 830 750 1310 [500 580 700 1040
65 850 1050 930 1640 [550 600 750 1110
80 1030 1260 [1130 [1980 |[580 650 800 1190
100 1360 1680 [1510 [2630 630 730 880 1300
125 1610 1980 [1780 3110 |[750 950 1050 |1610

BcacbiBaHue, oCb X:

=
2 S F, Fy SFM, M, M, M
ég L)y (H) (W) [H) (Hm) [Hem) [(Hem)
(H-m)
750 [680 830 [1310 [s00 [580 [700
50 1040
930 850 [1050 [1640 [550 |600 [750
65 1110
1130 [1030 [1260 [1980 [580 [650 |00
80 1190
1510 [1360 [1680 [2630 [630 |[730 [880
100 1300
1780 [1610 [1980 [110 [750 [950 [1050
125 1610
2260 [2030 [2510 [3940 [880 [1030 [1260
150 1850

YcTaHOBKa Ha 3aMOHOJIMYEHHO YYryHHOI ONOpPHOI1 pame:

HarHeTtaHwue, ocb z:

3 F F SFoM, M, M, M

e _ |(H) (H) (H) (H) (H-m)  (H-m)  [(Hm) - ((H-m)

e g
32 470 580 500 900 420 480 620 (890
40 600 750 |60  [1160 [520 610 760 1110
50 850 [1040 940 1640 600 690  [840  [1250
65  [1120 [1380 1210 150 (700 [760 950 (1400
80  [1380 [1690 1520 660 (760 860  [1060 (1560
100 1860 [2310 [2070 [3620 (880  [1020 [1230 [1820
125 2250 [2780 [2490 1360 (1130 (1430 [1580 [2410
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BcacbiBaHue, ocb X:

F, F, F SF M, M, M, M
_—) (H) (H) (H) (H.m)  ((H.m)  [(Ham)  |(H.m)
=l

50 940 [850 [1040 [1640 [600 690  [840  [1250

65 1210 [1120 [1380 2150 [700 [760 [o50  [1400

30 1520 [1380 [1690 [2660 |760 [860  |1060 [1560

100 2070 [1860 [2310 [3620 [880 [1020 [1230 [1820

125 2490 [2250 [2780 4360 [1130 [1430 [1580 [2410

150 3200 [2880 P560 [5580 [1410 [1650 [2010 [2950

5.2.7 OBBEM MNOCTABKU

Hacoc MOXeT MOCTaBAATbCA B BUAE MOJHOKOMM/IEKTHOrO HaCOCHOro
arperara, BK/IHOYAIOLLErO 3N1eKTPoABMraTe b, YNpyryo MydTy, 3aLMTHbIN
KOXKYX MydTbl M ONOPHYO NAMTY. Hacoc TakKe MoKeT BbiTb nNocTasieH
6e3  Kakoro-nMbo M3  3TUX KOMMOHEHTOB. B 3tom  cayyae
npeAoCTaBAfeTCA CBUMAETENbCTBO MHTerpauum CE.

HacTosAllee pyKOBOACTBO ABAAETCA YaCTblo 06bema MOCTaBKM Hacoca u
noctaBnfeTcA BMecTe C HMM. B cnyyae oOTCyTCTBMA pPyKOBOACTBA
06paTUTLCA B OTAEN NO 0BCNYKMBAHUIO KNMEHTOB KomnaHun SALMSON.

@Hacocu BO B3pPbIBO3aWMNLEHHOM WcnoaHeHun no ATEX moryT
NOCTaBNATLCA CO crneunanbHbimm KU, B Takom cnyyae ob6bem nocTtaBku
MOXHO Y3HaTb B TexXHWYecKon cneunduKaumm Hacoca wAM B
noATBEPXKAEHMM 3aKasa.

6 ONWUCAHUE U NPUHLUUN PABOTDI

6.1 NLHOOPMALIMA OB U3AENUN

Hacoc cepumn NESD npeactaBnset coboit ofHOCTyneHYaTbll Hacoc Py 25
CO CMUpPasbHbIM KOPMYCOM, NpeAHa3HaYeHHbI AR TOPU3OHTANIbHOM
yCTaHOBKM. Pa3mepbl cooTBETCTBYIOT TpebosaHuam ISO 2858.

O6paTHO-BbIABUMKHAA KOHCTPYKLMA MOALWMMNHUKOBOrO y3/1a Mo3BO/AET
NpoV3BOAUTL AEMOHTaX pabouyero Koneca, He oTcoeauHAa ¢naHues
Hacoca OT BCcacblBaloLWei U HarHeTaTeNbHOW IMHUNA.

Ecnv ycTaHoB/IeHa pacrnopHas BTy/IKa MydTbl, TO BO BPEMA TEXHUHYECKOro
06CNYKMBAHMA 3NEKTPOABMraTE/lb HE HYXKHO cABMraTb Hasag. Hacoc
npeaHasHayeH A1a Nepekayku neperpeton BOApl TEMMEpaTypoi He
6onee 207 °C.

YCTaHOBNEHHbIM 33  pabouMm  Konecom  KapbuaoKpemMHMWeBbIn
NOALWMWNHUK yMeHbLUaeT cBec. TopueBoe YMN/JOTHEHWE YCTaHOBAEHO
B6/1M3N WAPMKONOALWMUNHUKOBOIO y3na. OT neperpetoin BoAbl Kamepy
TOPLLEBOrO YNNOTHEHUA OTAENAIOT ABa NAACTUHYATLIX 3N1emMeHTa. Takas
KOHCTPYKUMA  OrpaHuMuMBaeT TemnepaTtypy paboueri cpeabl Ha
ynnotHeHun ago 90°C, nossBonAeT MCNoO/b30BaTb CTaHAApPTHOe
ynaoTHeHWe 1 06XoanTbes 6e3 BHeLLHero.

Kpome TOro, KOHCTPYKUMA Koprnyca TOPLEBOro YM/IOTHEHWUA C
NPOAYBOYHbIM KNanaHoM nosblilwaeT 3GpdeKTMBHOCTb NPOKaYKKU Hacoca U
CHUKaeT BEPOATHOCTb CYXOro X0Aa.

6.2 HASHAYEHUE

Hacoc cepun NESD npeacrasnseT coboit LEeHTpobexHbIi Hacoc ¢
0CEeBbIM BCaCbIBAOLWMM NaTPyOKOM M pafmasibHbIM HarHeTaTeNbHbIM
naTpybkom. B 3aBucMMOCTM OT Tpebyemoro AaBneHWs HarHeTaHus
CKOPOCTb Hacoca MoxKeT 6bITb 1450 nnn 2900 060pOTOB B MUHYTY.



Pabouee Koneco BpaliaeTca BHYTPM Kopryca Hacoca (HanpasneHve
BPALLEHMA MO 4YaCOBOM CTPEe/IKe CO CTOPOHbI MpWBOAA). BpawatensHoe
ABUKeHWe nepegaetca paboueit cpege, KoTopas nepemellaerca K
NIoNacTaAm, a 3aTeM 3aKauuBaeTca B HarHeTaTeslbHbl daHeu, yepes
KOTOpbI OHa BbIXOAWT U3 Hacoca. B MpoTouHoI yacTu Kopnyca Hacoca
KMHEeTUYecKaa aHeprua paboueilt cpefbl npeobpasyercs B 3IHepruio
[OaBneHus.

Hacocbl NESD He aBnaioTca camoBcacbiBatowmmu. llepen 3anyckom
BCACbIBAOWAA JIMHUA M KOPNYC Hacoca AOMKHblI OblTb MOAHOCTbIO
3aMN0/IHEHbI XXMAKOCTbIO.

Mpn  HeobxogumocTM  unu, ecim  TpebyeTcA  MaKcMManbHasA
3¢ dEKTUBHOCTb  MepeKayku,  CylecTByeT  HeCcKo/lbKo  cnoco6os
peryanMpoBKU MOLLHOCTU/AaBAEHUSA.

N3meHeHne rMAapaBanNYeCcKnX XapaKTepUCTUK CUCTEMBbI:

Ha HarHeTaTenbHoW CTOpoHEe Hacoca A06aBAAeTcA Peryavpytowwmia
KnanaH. C ero NomoLLbi0 MOXHO OTKOPPEKTUPOBATb rMApPaBIMYecKue
noTepu 1, COOTBETCTBEHHO, Paboyyio TOUKY Hacoca.

N3meHeHne XapPaKTepPUCTUK Hacoca:

PerynupoBaTb 4acTOTy BpaleHUA HAcoCa MOXHO C  MOMOLLbIO
YyacToTHoro npeobpasosatens. Ona gocTuxkeHus Tpebyemoi pabouer
TOUKM MeHAETCA MMApPaBAMYecKan KpuBas, Ho AMameTp paboyero Koneca
0CTaeTcA HEU3MEHHbIM.

7 MOHTAX n
COEAWHEHMUE

SNNEKTPUYECKOE

7.1 MECTOPACNONOXEHUE

@ O6opynoBaHue, KOTOpPOE MNAHUPYETCA  UCMOAb30BaTb  BO
B3pbIBOONACHOW cpesde, [OMKHO 6biTb  CepTUGULMPOBAHO MO
cTaHpapTy ATEX ¥ NONHOCTbIO COOTBETCTBOBATH AEWCTBYIOLMM HOPMaM.

MecTtopacnonoxeHne Hacoca [AOIKHO obecneumnsaTb AO0CTaTo4HOEe
OoxXnaxgeHue gspuratena 1 COOTBETCTBOBATb CleAyoWMM TpeﬁOBaHMﬂMZ

Ml LN

MecTtopacnonoxeHnve cnegsyetr BbiGMpaTb TakMm 06pasom, uTO6bI
obecneunTtb cBOHOAHOE MPOCTPAHCTBO AN 06C/YKMBAHUA U OCMOTPA.

MpPOCTPaHCTBO HaZ, MEeCTOPACMONONKEHNEM AOKHO BbITb AOCTATOYHBIM
ONA NOAbEMA HACOCA; MPOBEPUTb HAAWYME NOLBLEMHbLIX YCTPOMCTB B
MecTe pasmelLeHns Hacoca.

7.1.1 OYHAAMEHT

HacocHblit arperaT MOXHO YyCTaHaBAMBaTb Ha Pas/MYHbIX TUMax
dyHoameHTa (MOHOAWMTHaA 6eToHHasa naouwaaka, 6eToHHO604YHbIN
dyHOAAMEHT, CTanbHOW Kapkac v T. 4.). Boibop Tmna ¢yHaameHTa nog,
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Hacoc ABNAETCA 06A3aHHOCTLIO KOHEYHOTo Nonb3oBaTens. Co3gaBaemble
obopynoBaHMeM LWYM M BUBPaALMA 3aBUCAT OT KadecTBa ¢yHAAMEHTa.
Cnegyowme npasuaa ABAAIOTCA OBWMMM  yKasaHUAMMK, KOTopble
Heobxogmmo cobntoaathb:

- OnopHas pama MAu NPUCOeAUHUTENbHAA NAUTA Hacoca AO/MKHA 6biTb
NpUKpenieHa K kecTkomy dyHAameHTy 6e3 pucka gedopmauuu BO
Bpems paboTbl Hacoca.

- bBeToHHbIi  dyHAAmMeHT poskeH ObiTb nNpuMemnemoro Kavectsa
(MMHUManbHoe KavectBo — XO no DIN 1045). Kak npaswno, macca
byHOamMeHTa [J0/MKHA NpubamsuTenbHo B 3 pasa MpeBbllwaTb maccy
HacocHOro arperaTa. 3Has pasmepbl HaCOCHOTO arperata U NAOTHOCTb
6eToHa, MOXKHO paccuuTaTb pasmepbl Tpebyemoro 6eTOHHO6/M04YHOrO
byHOameHTa.

- MoBepxHOCTb NOA, arperatom AO/KHA ObiTb POBHOM W He A0/MKHA
co3gasatb  Aedopmaluu  OMOPHOM  NAUTHI  MOCAE  3aTAXKKK
byHAAMEHTHbIX 60/1T0B. Ecan KayecTso NoBEPXHOCTU
HeyA0BNEeTBOPUTENbHOE, MEXAY 3eMaeil U OMOPHOW MAWUTOW HY¥KHO
YCTaHOBUTb MOAKNALKM.

[edopmauma NoBepxXHOCTVM OMOPHOW NAWUTbI He A0/KHA npesbiwaTh 0,4
MM/M Nocne ee OKOHYaTeNbHOTO 3aKpenaeHus Ha pyHaameHTe.

& LleHTpoBKa BanoB NPOV3BOAMTCA Mepefs OTNPaBKoM (Hacoc u
3/1eKTPOABUraTeNb MOCTaBAAIOTCA Ha obuielt onopHoW naute). Ecam
MOC/Ae MOHTaXHbIX PaboT COOCHOCTb HapylleHa, 3TO O3Ha4aeT, uTo
onopHas nauTa noggeprnacb  AepopmauMuM M HyXKAaeTcA B
BbIPaBHWBAHWU C MOMOLLLbIO MOAKNAAO0K.

[axe ecnn pabotbl no ycTpoicTey dyHAameHTa 6bian TWATeNbHO
BbIMO/IHEHbI, HEOBXOAUMO MPOBEPUTL LLEHTPOBKY MydTbl mocsie Toro,
KaK OMOPHasn NMTa OKOHYATENbHO 3aKpensieHa Ha GyHAaMeHTe.

7.1.2 ®UKCALUA AHKEPHBIMU BONTAMMU

[lna 3aKkpenneHus OMOPHOM MAUTbI Ha cyuiecTsyouwem oyHAameHTe
NPeAnoYTUTENbHO UCMO/b30BaTb XMMUYECKME aHKEpbI.

Ecnv npefycmatpusaetca ycTpoicTBo 6eTOHHOBA0UHOrO dyHAAMEHTa,
MOXHO UCMO/Ib30BaTb aHKEpPHbIe 6OATbI.

1 — AHKepHbIi 6onT
2 — OnopHaa nanta
3 — BeTOHHOH6/104HbIN byHAAMEHT

[lnA NoBbIWEHUsA KeCTKOCTU dyHAamMeHTa B 6ETOHHbIN 610K 3anuBatoTcA
cHbopHble onopHble pambl U3 pudaeHon cTanu.

Hanbonee 3pdeKTUBHBIM ABNSETCA NpUMeHeHue 6e3ycagoyHoro
CTpouTesibHOro pacteopa. MoaanBKa KuaKum pacteopom obecneyvsaert
npaBubHOE NO3ULMOHMPOBAHWE OMOPHOW Pambl U CHUNKAET nepeaady
BMOpaUMM  APYrUM  KOHCTPYKLUMAM BO Bpems pabotbl  Hacoca.
Moarotoeka MoOBEpPXHOCTM ¢yHOAAMEHTA WM BblpaBHMBAHME OMOPHOWA
pambl  AOMXKHbI  BbINOJAHATLCA MO COBPEMEHHbIM MeToAam W A0
YCTPOMCTBA NOA/NMBKM MO ONOPHYIO NAUTY.

@d’yHAaMEHTHbIe 60NTbl NONHOCTLIO 3aTArMBAKOTCA TO/BKO MoOCae
TOro, Kak 3aTeepaeet 6eToH.
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MoHTax 6e3 pyHaameHTa:

1 — MpomexyToyHan naHenb

2 — Tlaiika

3 — BblpaBHMBalOWUIA 31EMEHT
4 — basoBoe ocHOBaHwWe

5 — LWatba
6 — KpenerkHas raika
7 — Waiba

8 — KpenexHblii 60NT ONOPHOW NAUTbI

7.1.3 YCTAHOBKA B 3SAAAHHOE NMO/IOXKEHUE

[na obecneyeHnsa ANUTENbHOrO pecypca MOALWMMNHUKOB M Tpebyemon
nogauv paboyeit cpefbl OMNOPHYIO MAUTY Hacoca (4yryHHYO OMOpPHYIO
NAMTY  uAM  cOBOPHYID  CTanbHyl0 pamy) ycTaHaBAMBaTb  CTPOro
rOPW30HTasIbHO.

7.14 LLEHTPOBKA MY®Tbl

LieHTpoBKYy ynpyroi mydTbl HACOCHOrO arperata BbIMOAHATL Mocae
OKOHYaTeNbHOW GUKCcauMM ONOpHOM pambl Ha ¢yHAameHTe. [na 3Toro
NPUMEHAIOTCA TOHKME MNOAKNAAKM (TonwmHoi 0,2—1 mm). CHauvana
perynvpyetca  BbicOTa  3nekTpogsuratens. WMHorga  noaknagku
HeobX04MMO yCTaHaB/IMBaTb NOZ, OMNopy Hacoca.

@ Ec/M HacocHbIl arperat pasmeLLaeTcs B ONacHOM 30He, LeHTPOBKY
BbINONHATL C 0cob0i. [paBuAbHAA LEHTPOBKA MO3BOMUT M36eKaTb
HEHOPMANbHOTO MOBbIWEHMA TeMMepaTypbl  WAPUKOMNOAWNNHUKOB
Hacoca 1 afeKTpoasuraTens.

& Tennosoe pacWwMpeHue: LEHTPOBKY BanoB  Hacoca W
3N1eKTPOABUraTeNs OCYLECTBAATL NpU  TemnepaTtype OKpyKatowien
cpeapl M NpesycMoTpeTb [OMYCK Ha TenioBoe pacluMpeHue npu
paboueit Temnepatype. HacocHble arperatbl, npegHasHadeHHble ans
nepeKkaykn BbICOKOTEMMEPATYPHbIX XUAKMX cped, HeobXoaMMo CHOBa
NPOBEPUTL HA COOCHOCTb BaJIOB MO AOCTUMKEHUU paboyelt TemnepaTypbl
(8 Hacoce u TpybonpoBoaax). KauecTBo LEHTPOBKKU NpoBepseTcs cpasy
e noc/ie ocTaHoBa arperara.

@ MNepep, LJ,eHTpOBKOlZ HaCoC U 3/1eKTpoasuratenb AO0/XKHbl 6bITb
3N1EKTPUYECKN U301NPOBaAHDbI.

@ Banbl Hacoca v 3neKTpoABUraTeENa LEHTPUPYIOT Nepes, OTnpaBKom
3aKasumky. EciM gna UEHTPOBKM BaNoB HA MecTe 3KCMmayaTaumu
TpebyloTcA O4YeHb TOACTble MOAKNALKM, 3TO O3HAYaeT, YTo OnopHas
NAUTa WCKpUB/AEHa. B 3TOM cayyae NOBEPXHOCTb MOA  NAMTOM
HeobX04MMO BbIPOBHATD.

BbiBepka mydTbI:

MpoBepuTb paccTosHMe MeXAy ABYMA nonymydbTamu.

MpoBepuTb pagmnanbHOE U OCEBOE OTKIOHEHMS.

[lonyckaetca MCNoNb30BaHUE HECKONbKUX TUMOB YNpyrux mydr.
PerynnpoBoyHble 3HaYeHUs U Npeaesibl CMELLeHNUs BasioB NpuBeaeHbl B
MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaumMn mydrbl.

CywiectByeT HeCKoNbKO cnocoboB  UeHTpoBKM BanoB. Cnoco6
onpefenseTca  TUMNOM  MMeIOWErocs Ha  MecTe  3KCnayaTauuu
MHCTpyMeHTa. [1Ba Takux cnocoba KpaTKo onuncaHbl HUXKe. MpumeHeHue
cnocoboB LEenecoobpasHo MpPU HaAWYUM OCHOBHOMO MEPUTENbHOMO
MHCTPYMEHTa:

LleHTpoBKa IMHENKOM U WTaHFEHLMPKYAEeM:

HHY

LleHTpoBKa CTPENOYHbIM MHANKATOPOM:

@
Farallel -

s Angular
_‘.{}:” ! g

|
I
|
J
& i

L |

Parallel = MapannenbHas HeCOOCHOCTb

Angular = YrnoBas HeCOOCHOCTb

@I‘Ipm BblBEPKE napanneanoﬁ HECOOCHOCTH o6u.|,ee NnoKasaHue
anl60pa B ABa pa3a npesblllaeT BE/INHUHY (baKTM‘-IECKOI'O cmelleHna
Bana.

CHavyana Banbl BbIPAaBHMBAIOT B BEPTMKA/NbHOM MIOCKOCTM, 3aTem B
rOPM30OHTaZIbHOW  CO  CMelleHMeM  3neKkTpogsuratens. Kadyectso
LLeHTPOBKM ONpeaenseT pecypc WaPMKONOALIMMHUKA U yNpyroi mydTsl,
a TaKKe ypoBeHb LWyMa HaCOCHOTO arperara.

Mpu wucnonbsoBaHuMM nepexogHoro ¢oHapa MIK LeHTpoBKa He
TpebyeTca. B 3TOM cnyyae cOOCHOCTb Ba/lOB HAcoca U a/1eKTpoaBuraTens
obecneynBaeTcs KOHCTPYKLUMEN.

7.2 TPYBONPOBOADbI

[na npepoTBpalleHWs NonafjaHWa B KOPMNyC 3arpA3HeHWit BO Bpems
TPaHCMOPTUPOBKM U XPaHEHWA Hacoca coeauHWTenbHble dnaHLbl
3aKpPbITbI 3arNyLWKaMK. 3aLWMUTHbIE 3arNYLLKU CHUMATb HenocpeacTBEHHO
nepes KpenjeHuem Hacoca K Tpybonposogam. [Mepes cHATUEM C
3arnylek BbiTepeTb Mbiab.  Tpybbl, 0cobeHHO HoBble, nepepa,
npucoeauHeHmem K bnaHLam TIWATeNbHO NMPOYNCTUTD.

o CHATb 3aLLUTHbIE 3arNYLLKK

8 YcTaHoBUTbL daHLEeBble NPOKNAAKM



o [puKpenuTb BCacbiBatoLWMii Tpybonposoa,
o [pMKpPenuTb HarHeTaTeNbHbIN TPy6onpoBoA,

@ Kopnyc Hacoca He Ao/KeH NoABepraTbCa Harpy3kam cO CTOPOHbI
Tpy6onpoBoaa. B cayyae upeamepHOW Harpysku BO3AeNCTBUE ITUX
YCUAMIA M MOMEHTOB NpuUBeAET K HapyLIeHUI0 COOCHOCTU BaJIOB,
neperpesy MOALMWMNHUKOB, U3HOCY MydTbl, BUOGPALMM M BO3MONKHOMY
0TKasy WM paspbiBy KOpnyca Hacoca.

AHOCHE 3aMeHbl HacoCa MaAM BO BpemA npucoeamHeHuaA pr6 K
d)ﬂaHLl,aM 3anpewaeTca UCNonb3oBaTb d)I'IaHLI,bI HacocCca B Kayectse
onopbl 4NA BbITATUBAHUA MU NPOTA/IKUBAHUA pr6,

OceBoe CMeLLeHMEe KOMMEHCALMOHHOW MydTbl (MPU HAAUYMKU TaKOBOWA)
[OMKHO BbITb OrpaHMyeHo. 19 3TOro UCMNONL3YIOTCA CTAMKHbIE WNWUAbKU
B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALMAMM 3aBOAA-U3rOTOBUTENA.

JIMHUM  BCacbiBaHWA BLINOMHAIOT ABYX TUMNOB: Ana paboTbl npu
NOIOKUTENBHOW BbICOTE BCACbIBaHMA U ANA PaboTbl C NOANOPOM.

PaboTa npv NoNOXKWUTENBHOM BbICOTE BCAChIBAHWA:

HomMuHanbHbI guametp TpybonpoBoAa 4yacTo MpeBbilWaeT AMameTtp
BCacbiBatowero ¢naHua Hacoca. HepaBHbI HOMUHaNbHbIM AMaMeTp
[OMKEH BbITb KOMMNEHCUPOBAH 3KCLEHTPUKOBLIM NepexoaHuKkom. Mepes,
BXO4OM Hacoca pPeKOMeHAYeTcs npeaycMOTPeTb MNPAMOAUHENHDbIN
y4acToK Tpy6bi (pasmep L fonkeH B 2-3 pasa NpeBblwaTb HOMUHANbHbIN
pasmep Tpy6bl). JIMHUIO BCACbIBAHMIO MPOK/AAAbIBATL C HUCXOAALWMM
YK/OHOM B CTOPOHY Hacoca.

il

HarHeTaTtenbHbI Tpybonposoa:

HOMMWHanbHbIN AMameTp HarHeTaTesbHOro Tpybonpososa BblbGUpaTh
Takum 06pa3om, 4TOBbI CKOPOCTb MOTOKA COCTaBANa He MeHee 3 m/c.

PunbTp:

Mpu HeobxoAMMOCTM nepes BXO4OM Hacoca MOXeT 6biTb yCTaHOB/EH
dunbTp. Ins obecneyeHnsa Hagnexale paboTbl Hacoca IKBUBANEHTHAA
naowasb 06MeHHOM NOBEPXHOCTM CETYATOrO GUALTPA AONKHA BbITh B 3
pasa 6onblue NaowaaM NonepeyHoro ceyeHuns Tpy6oi.

@ CteneHb 3acopeHns GpubTpa HEOH6XOAMMO PeryasapHO NPOBEPATb.
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3anopHada apmartypa:

[inA BO3MOXKHOCTU NPOBEAEHUA TEXHUYECKOTO 06CNYKMBAHUA 3aNOPHYIO
apmaTypy peKoMeHAyeTcs YCTaHaB/iMBaTb Ha BcacbiBalowWen WU
HarHeTaTeNbHOW CTOpOHax. Knanaubl JOMXKHbI  UMeTb  Bonbluyio
naowazb NPoXoAa U BO3MOXKHOCTb GUKCALMM NONOKEHUA.

K BcacbiBalowemy ¢naHLy Hacoca 3amnopHblii KnanaH Ha CTOpoHe
BCACbIBAHWA HE NPUCOEAUHATD.

Ob6paTHbI KAanaH:

O6paTHbIM  KnanaH MoOXeT ObiTb YCTaHOB/MEH HA HarHeTaTenbHOM
CTOpOHE A/ 3alWMTbl HAacoca OT Takmx 3¢deKToB 06paTHOro NOTOKa, Kak
rmapoyaapbl nan obpaTtHbI NOTOK NpM OCTaHOBE Hacoca.

Mocne ycTaHoOBKM Tpy6OMpPOBOAOB Ban BPyYHYO NPOBEPUTb Ha
csobogHoe BpaleHue. Ecav Ban NoAfaeTcs BPaLLEHWUIO C TPYAOM,
NPOBEPUTb, HE OKa3blBalOT /M TPybBOMPOBOAbI HAarpysky Ha Kopnyc
Hacoca. B TakoM c/ydae HYXHO MOBTOPHO BbIMOJAHUTL MOHTaX
Tpybonposogos.

PacnonoeHue natpybKos:

MaTtpybKru:
V = natpy6oK 419 NpoayBoYHOro KnanaHa G1/8"

G = natpyboK a1 3anpaBku cmaskn G1/8"

7.3 SNEKTPUYECKOE
COEAMHEHWE/3A3EMNEHUNE

Mepes npoBeAeHWEM 3NEKTPOMOHTAXKHbIX PaboT Heobxoavmo
ybeauteca B TOM, 4TO OBMOTKM 3/EKTPOABUraTeNs COOTBETCTBYIOT
XapaKTEPUCTUKaM MECTHOM CeTU NMUTaHuA.

A MopkNtoYeHME INeKTpoaBUraTeENA C HOMUHANABbHBIM HaNpPAXKEHNEM
230/400 B K MWCTOYHWMKY nuTaHua 400 B wau anekTpoasuratens c
400/690B K WCTOYHMKY nuTaHMa 690 B MOMKET npuBecTM K ero
NOBPEXAEHMIO, EC/TN KIEMMHAA KONOAKa PacnoNoXeHa HenpasuibHO.

A JNIeKTPOMOHTaXKHble PaboTbl  AOMKHbI  BbINOAHATLCA TO/IbKO
KBaIMPULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM, MMEIOLLMM HEOBX0AMMbIE AOMYCKM,
M B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM, HALLMOHAbHBIMU U MEXAYHAPOAHbIMU
HOpPMamu 1 NpaBuIaMK.
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@Oﬁopyp,osane, 3KCN/yaTUpyemoe BO B3PbIBOOMACHOM 30HE,
nofknoyaTb K cet no craHgapty M3K 60079-14. Bbibop Tuna wu
ceyeHnna Kabens NUTaHWA OCYLLECTBAAET KOHEYHbIN NONb30BaTENb.

A Mpu BbINONAHEHUM SNEKTPUYECKMX COEAUHEHMI SNIEKTpOABUraTeNs
HeobxoAMMo cobAloAaTh yKasaHMA MPOU3BOAUTENA INEKTPOABUraTens
(cm. cxemy coeuHEHWM, pasmeLLaemyto, Kak NPaBuIo, Ha BHYTPEHHeN
CTOPOHE COEAMHUTENbHOW KOPO6KM). [aTuMKM MOAKNIOYAIOTCA, Kak
YKa3aHO B COOTBETCTBYIOLLMX UHCTPYKLMAX.

731  COEAMHEHME BbIBOA,OB OBEMOTOK
3BE3AOMN (Y) WU TPEYFONbHUKOM (A)
(MYNbTUBONbTAMXHBIE

3NEKTPOABUTATENN)

O6MOTKM yHMBepCasbHbIX ABWraTeNeil paccuMTaHbl Ha HamnpAXKeHuA
230/400 B 1 400/690 B:

Ha K1eMMHYI0 KONOAKY BblBEAEHO LWECTb BbIBOAOB 0OMOTOK:

L44J

=

T
0
=S4}

[nA  M3MeHeHMA HanpaBNeHWs BPALLEHUA 3/IEKTPOABUraTeNns Ha
KNemmax NomeHATb mectamu ase ¢asbl. MogknoueHVe 3asemnsatoLleit
KNeMMbl ABAAETCA 06A3aTeNIbHbIM.

7.3.2 NOHWXKEHHOE HANPAMXEHWE: COEAUHEHUE

TPEYIOZIbHUKOM

Hanpsaxexwne: U

L1
\ /Q—C"
g N\
L3 L:' t}
L L1 L2 L3

7.3.3  MNOBbIWEHHOE HAMPAMEHWE: COEAUHEHUE
3BE3 01

Hanpsxenune: UV3
|
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73.4 NYCKATE/NIb 3BE3AA-TPEYITOJZIbHUK:
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@ 3a3emneHMe HACOCHOTO arperata BbIMOAHATL C  0co6oW
TWATENbHOCTbIO. 3a3em/ieHne NOo3BOAAET M3beaTb aKKyMy/MpoBaHUA
CTaTUYecKoro 3apafa Ha ysnax arperata. Kaxgasa uvactb arperata
(0BMOTKM 3neKTpoaBuraTens, pama 31eKTPOABWUraTens, 3alUTHbIN
KOXyX My¢dTbl, OMOPHaA pama Hacoca) 3as3eM/AETCA C MOMOLLbIO
NPaBUIbHO OTKAAMBPOBAHHOM NepPeMbIYKON UK Kabenem.

7.4 NICNONNb3OBAHUE
NMPEOBPA3OBATENA

YACTOTHOTO

. ECcM  HacocHbI  arperaT OCHAlWEH YacTOTHO-Peryanpyembim
np1BOAOM, HEObX0AMMO 06ecneynTb HaIMUME Ha MECTE MHCTPYKLMKU NO
3KCMNyaTalumm YacToTHOro NpeobpasoBaTensa U ee 3HaHWE onepaTopamu.

Mpu  onpegeneHHbIX  YCNOBUAX  MOCTaBAAEMbIi € HAacoCoMm
3IEKTPOABUIaTE b MOXKET BbITb MOAK/IIOUEH K YaCTOTHO-PErynpyemMomy
npusoay. MpuBoa, HeoBXOAMM AN [OCTUMKEHUA HAacocom Tpebyemoi
paboyeit TOYKM Ha MecTe 3Kcnayatauuun. [na  obecnevyeHus
6ecnepeboiiHoit paboTbl 060pyAOBaHUA  AOMKHbI  6biTb  MPUHATHI
HEKOTOpble Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTH:

dnekTpuyeckme TpebosaHus:

@ YacTOTHO-peryavMpyembiil NPUBOA, He LO/KEH CO34aBaTb MUKOBOE
HanpsasxeHue cebiwe 850 B (M3onauma ¢as3 anektpoasuratens) u
3HayeHmnin dU/dt 6onee 2500 B/mKc (M30nauma o6MOTOK). B cnyyae
MPEBbIWEHWNS YKa3aHHbIX 3HAYEHWH, YCTaHOBUTL GUALTP: TUN
¢ounbTpa y3HaTb Yy npowsBoguTens  npeobpasosarens, a
OTHOCUTE/NIbHO npeaenbHbix 3HaYeHu cnepyet
MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C NPOU3BOAMTENEM 3/IEKTPOABUIATENSA.

o [lpeobpa3oBaTe/ib PEKOMEHAYETCA YCTaHaBAMBAaTb C BEKTOPHbIM

yrnpasneHvem nnu c KBaApaTUYHbIM ynpasneHnem
HanpsAsKeHnem/4acToToMn.
o Y6eautbea B TOM, yTto HOMMHabHOe HanpsaxeHue

3N1eKTPOoABUraTeNA He NPeBbIWAETCA HU NPU KaKUX yCN0BUAX.

@ CunoBoli Kabenb [OMKEH COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHMAM
ctaHpapTa ATEX. Ha o06MOTKax 3neKTpoaBuratens [OMXKHbl  ObiTb
YCTaHOB/IEHbI MO3UCTOPbI A/1A USMEPEHUA BHYTPEHHEW TemnepaTypbl.

@Bo n3bexkaHne UCKaKEHWs aHaoroBOro CUrHaa CUIOBble Kabenn
M HW3KOBOJIbTHble Kabenu [O/KHbI Pas3feNATbCd  MeXaHUYecKow
neperopoaKom.

[mapasnnyeckue TpebosaHua:

° K Kaxgomy Hacocy, paboTatowemy npu OTpULATENbHOW BbicOTe
BCacblBaHWA (Npu nNoanope), [OMKEH NPUCOEANHATLCA OTAE/bHbIN
BCaCbIBaOLLMIA TPy6ONpOBOA,

o [py MMHMMANbHOW YacToTe BpalleHusA Tpebyemblil KaBUTALMOHHbIN
3anac (NPSHg) gonkeH 6bITb Bcerga HUXe MMeoLLeroca B cucteme
(NPSH,).




MexaHunyeckue TpeboBaHua:

o Bo wusbexaHue BUOpPAUMM W HECTAaBUABHOCTU MOTOKA HUKHUMI
npeaen 4actoTbl BPALLEHUA HE AO/KEH onyckaTbcs Huxke 40% oT
HOMMHa/IbHOM YacTOTbI BPALLEeHMA Hacoca.

@ [apmoHMyecKkne TOKW, cO34aBaemble YaCTOTHO-peryavpyembim
nNpvBOAOM, NepeaaloTCA Ha LWAPWKOMOALWMWNHUKA 3NeKTpoaBuraTens.
Mpu MmowHOCTH aneKkTpoasuratena He bonee 55 KBT moryT npumeHaTbLCA
CTaHAApPTHble MNOAWWNHUKU. [na 6onee BLICOKOW YCTAHOBNEHHOM
MOLLHOCTW 3N1eKTpoABUraTens (3HauyeHWe MOLLHOCTU BbIrPaBMPOBAHO Ha
3aBOACKOM  Tabnuuke  3aNeKTpoaBuratens) npeaycmatpusatoTca
N30/IMPOBaHHbIE LIAPUKOMOALIMNMHUKM (co cneuyanbHbim
LUAPUKONOALIMNHUKOM) UM MOALIMMHUKM C U30IMPOBAHHBIM KOPMYCOM
(1 CTaHAAPTHBIMU LIAPUKONOALIMMHUKOM).

8 nNYCK

8.1 NYCKO-HANALKA

@Ecnm HacoC npefHasHayeH AAA 3KCMAyaTauuu B MOTEHLMANbHO
B3pbIBOONACHOW cpede WAM ONA  NepeKkauuBaHUA OMacHbIX UK
3arpAsHAWUX XKUAKUX Cpel, YCTaHOBKa AOMOJ/IHUTE/IbHbIX 3alUTHbIX
YCTPOMICTB KenaTtenbHa (30Ha 2) unm obasatenbHa (3oHa 1). NMposeputb
cneaytoulee:

o [logaya Hacoca Bcerga

MUHUMaNbHOTO Pacxosa;

o Hacoc He paboTaeT Bcyxyto;

Bbille A0NYCTUMOro HenpepbiBHOro

o HopmanbHaa yTeyka uepe3 YNJAOTHEHWe Bana  PerynsapHo
nposepseTcs;

o TemnepaTypa MOBEPXHOCTM KOPMYCOB MNOAWMMHUKOB  HUXKE
MaKCUManbHO  JOMYCTUMOW  TemnepaTypbl  NOBEPXHOCTU B

BbI6GPaHHOM B3pbIBOONACHOW 30HE;
o [laBfeHne Ha CTOPOHE HarHeTaHus
fonyctumoro paboyero AaBieHWs Hacoca;
8 [InA AaTYMKOB 33AaHbl YCTAaBKM CUTHANM3aALLMM U OCTAHOBA.

HUXe MaKCMMma/ZibHO

Bo Bcex cnyyanx npoBepaTb cneayoulee:

o KayecTBO 3/IeKTPUYECKUX COEAUHEHWN;

o Hanuuyume 3aLUTHbIX YCTPOWCTB;

o CoefMHeHWe BCMOMOraTebHbIX TpybonpoBoaos.;

o dnaHuesble COeaNHEHUs;

o 3anonHeHWe paboyein cpesol AMHMM  BCacbiBaHMA M Kopnyca
Hacoca;

o [paBMAbHOCTb HaNpaBAEHWUA BPALLEHUA 31EKTPOABUraTeNs;

o [1paBWUIbHOCTb LEHTPOBKU MydTbI;

o YpoBeHb Macna v HaMume KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku B NOAWMMHUKAX;

o Hanuuue 3aWMTHOrO KOXKyxa MydTbl.

8.2 3ANONHEHUE/NPOKAYKA

Mepes cambiM MepBbiM MYCKOM KOPMYC HAcoca M BcacblBatowas AMHUA
OO/MKHbI 6bITb 3aNoNHeHbl pabouelt cpeaol (B 3aBUCMMOCTY OT CUCTEMbI
TPpy60onNpoBOAOB A/17 3TOr0 MOXKET NoTpeb0oBaTLCA BaKyyMHbIN Hacoc).

@‘4T06bl TOpLEBOE YyNNOTHEHNE He PaboTano BCyxyto, KOPMyC Hacoca
[O/IKEH BbITb O4EHb TLLATEIbHO NPOKaYaH.

Al‘lpm 06paleHnn C ONacHbIMK, TOPAYUMM UK 3arpA3HAIOLLUMM
MMUAKOCTAMM MPUHMMATb COOTBETCTBYIOLME MEPbl NPeaoCTOPOXKHOCTH.
Wcnonb3oBaHue  CpPeacTB  MHAMBMAYANbHOM  3awWuTbl  ABAAETCA
ob6na3aTenbHbIM. Onepatop Ao0MKeH 6biTb OCBELOMIEH O BO3MOMXKHbIX
onacHoCTAX.

TopueBoe ynaoTHeHWe Koprnyca AO/IKHO 6biTb MOJHOCTBIO MPOKAYaHoO.
MpoAyBOYHbIA KNanaH HaxoAuTCcA B BepXHEM YacTu KPOHWTelHa
NoALWMMNHMKa.
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AOI‘IBCHOCTI: nonyyeHnA OXora npu 06anJ,eHVIV| C Hacocom.
npOAyBOHHbIﬁ KnanaH wnaun I'IpOKa‘-IHOﬁ BUHT MeANeHHO OTKPbITb U
OCTaBUTb B OTKPbITOM NONOXKEeHUU 40 NnosHOWM NPOKaYKKM Hacoca. Mocne
3TOro0 KnanaH WAM  BUHT 3aKpbiTb. [aHHan onepauua Tpe6ye1'
MCNONb30BaHUA CpeacTB 3amnTbl U Knem,eﬁ.

@ MonHoe yAaneHue BO3JyXa MONET 3aHATb A/IUTENIbHOE BpEMSA.
HenonHas NpoKayka Hacoca MOXKET NPUBECTU K BbICTPOMY paspyLUeHUIO
TOPLIEBOrO YNNOTHEHWA U BHYTPEHHEro NoALWKUNHUKA Bana.

==

8.3 NMYCK

@ Mpu UCNONBb30BAHWM 3aTBOPHOM, NPOMbIBOYHOM, OXNAXKAAloLWe
WAW  HarpeBalower  KUAKOCTeW  nepesd  3anyckom  Hacoca
BCNOMOraTe/ibHble CUCTeMbI NPOBEPUTb Ha UCMPABHOCTb U FOTOBHOCTb K
paborTe.

1. 3aKpbiTb 3aNOPHbIN KNanaH Ha HarHeTaTeIbHOW CTOPOHe Hacoca.

2. OTKpbITb BCe KNanaHbl Ha IMHUM BCACbIBAHUA.

3. HayaTb 3anosiHeHWe Hacoca (ecnu 3To ele He caenaHo). Kopnyc
Hacoca M BcacbliBatowmin TpybonpoBoa A0MKHbI 6bITb MOAHOCTBIO
3anosiHeHbl paboueii cpesoi.

4. BKAKOYUTb HACOC U NPOBEPUTb YBENINYEHUE AABNEHUA HAarHeTaHuA.
CoMnocTaBuTb 3HayYeHWe [AaBNEHWA HArHeTaHWA CO  3HAYeHWEeM
[aBNeHUA OCTaHOBKM, B3ATbIM C KPWUBOW  rMAPABAUYECKOW
XaPaKTEPUCTUKN.

A Bo n3bexkaHue 3HaunTeNbHOro neperpesa paboueii cpeapl BHYTPU

Hacoca OH He pomkeH pabotaTb 6onee 20—30 CeKyHA, NMPU 3aKPbITOM

HarHeTaTeNbHOM KnanaHe.

5. [0 AOCTUKEHWUM OXKMAAEMOro paboyero AaBaeHnA HarHeTaTeIbHbIM
KnanaH megnieHHO OTKPbITb.

@ Ecnun pa6oqaﬂ cpefa He noctynuna UAn AaBieHUe HarHeTaHuA
CINMWLIKOM HU3KOE, CM. IN1aBy «ycrpaHeHme HeMCI‘IpaBHOCTeVI».

8.4 NMPOBEPKWU BO BPEMA PABOTDI

Bo Bpemsa pabotbl Hacoca mpu pabounx ycnosuax (nogaya, Hanop,

TemnepaTypa u T. 4.) NpoBepUTb creaytoLlee:

°  [lpoBepuTb M 3aperucTpupoBaTb 3HaueHue paboueit Touku. lMpu
HeobX0AMMOCTHN 3HAUEHWE faB/EHWUS NepeBecTu U3 6ap, B KOTOPbIX
n3mepseT MaHOMETp, B M BOJ, CT.:

HMTy so or. = (Peap X 100) / (SG x 9 806), rae SG = oTHocWTeNbHas

NNOTHOCTb KMUAKOCTU.

o [lpoBepuTb M 3anucaTb 3HaYeHWe ToKa noTpebieHus Mo Kaxaoin
base anekTpoaBuratens.

o [IpoBepuTb KaNMBPOBKY 3aLLUTbI SNEKTPOABUIATENS.

°  3amepuTb TemnepaTypy MOALWMMNHMKOB (Ha MOBEPXHOCTM Kopmyca
NoALWMNHKUKA).
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o [poBepuTb LEHTPOBKY yNpyroi My¢pTbl NOCNE  HECKONbKUX
BK/IIOYEHWI Hacoca (TONbKO ANA COOTBETCTBYIOLMX WMCMONHEHUI
Hacocos).

o [poBepuTb 3aTAKKY KpenexHbIx 601ToB GpaHLeB.

o [poBepuTb OTCYTCTBUE yTEUYEK U MOCTOPOHHETO Wyma npu paboTe.

@I‘Ipm nepekaymMBaHUM TOPAYUX CPef, OKOHYATENIbHYIO LEHTPOBKY
MybTbl  BbINONHATE TONABKO MNOCAE [AOCTUMKEHMA U CcTabuausaumu
HOMWHaNbHOM TemnepaTypbl B cucteme. Cm. rnasy 7.1.4 «LUEHTPOBKA
MY®TbI».

@ 3amepuTb  TemmepaTypy MOBEPXHOCTM HA  KPOHLUTeiHe
NoAWWNHMKA WM KOpnyce  Hacoca.  3amepuTb  TemnepaTtypy
nepekaymMBaemoit paboueit cpefbl. Mo 3TUM 3HaYEHUAM 3a4aTb YCTaBKU
CWUrHanM3aumm 1 octaHoBa. MNepes perysiMpoBKOM AaTuMKa 06paTUTbCA K
€ro pyKOBOACTBY MO MOHTAKY U 3KCMyaTaLuu.

8.5 OCTAHOB

Mepes OCTaHOBOM HAcoca 3amMopHblil KNamaH Ha JIMHWM HarHetaHus
[OKEH BbITb 3aKpbIT.

@Hacoc [OMKEH npopaboTaTb B TaKOM COCTOSHUM HECKOJ/IbKO
CeKyHa.

Mocne nonHOM OCTAaHOBKM Hacoca 3anoprn7| KnanaH Ha JIMHUK
BCaCblBaHUA NepeBecT B 3aKpPbITOe MOJIOKEeHUe. Ecnn Hacoc ocHaweH
TaKMMMN BCNOMOraTe/ibHbIMU CUCTEMAMU, KaK Kamepa C OX}'Ia)K,D,aIOLIJ,eVI
KUAKOCTbIO, Kamepa A/1Aa Harpeesa, CUCTEMaA MNPOMbIBKa, CUCTEMa
BHELUHEW CMa3Ku U npoy., UX cneayert 3aKpbiTb B NOCNeAHIOK oYepeab.

@ Ecnan cywiectsyetr BepPOATHOCTb  CHUXeHMA  TemnepaTypbl
Opr)KaIOLIJ,eﬁ cpegbl HMXXe TOYKM 3amep3aHuda, Kopnyc HacoCa M
NOAK/IIOYEHHbIE  BCMOMOraTe/ibHble CUCTEMbl  CneayeT  MNOJIHOCTbIO
OCYWMKNTb UIN 3alLUTUTb UHbIM 06pa30M. Mpu ANnUTENbHbBIX NPOCTOAX Ha
BHYTpe€HHMe U BHeWHMWe NnOoBepPXHOCTU HacoCa caeayetr HaHecTu
AHTUKOPPO3UOHHOE MOKpPbITHE.

A Ecnv  Hacoc nepekauvBaeT B3pPbIBYATbIE, TOKCMYHbIE WM
3arpA3HAIOLLME XUAKOCTU, NPUHATL BCe HEOBXOAMMbIE Mepbl MO 3alumTe
NepcoHasna UAM OKpYXKatoLLen cpelbl OT BO3MOMHbIX ONacHbIX CUTyaLMit
BO Bpems CAvBa.

Hacoc M ero u4actv, Bo3Bpalaemble KomnaHuu Salmson,
OMOPOXKHUTL OT paboyeit cpeabl U oUUCTUTD. MepekaunBaemas KuaKas
cpeaa Ao/KHa BbITb NOAHOCTLIO YaaneHa U3 Hacoca.

9 9 TEXHUYECKOE OBCNYXKUBAHUE

9.1 9.1 ObWAA NHOOPMALMA

& K paboTam no TeXHUYECKOMY OBCNYKMBAHMIO  LO/IKEH
[,0MYCKaTbCA TOIbKO 06YYeHHbIV U KBanUPUUMPOBaAHHbIN NepcoHan.

@O6cny>+<MBaTb obopypoBaHue, cepTuouLMpoBaHHoe AA paboTbl
BO B3PbIBOOMNACHOW cCpeae, paspeliaeTca TOAbKO NepcoHany co
cneumanbHbiM — JOMYCKOM. [pUHATD  Mepbl MO NPEefOTBPALLEHMIO
BO3HWKHOBEHMWSA OMAacHOCTU B3PbIBA NPY TEXHUYECKOM 06CNYXKUBAHUN BO
B3PbIBOOMNACHOM 30HE.
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BcA noctaBnfsemas € HacoOCOM TexHUYecKada [AOKyMeHTauua
AO0NKHa 6bITb n3ydyeHa 1 XpaHUTbCA pAAOM C HAaCOCOM.

Mepes nposeseHnem paboT Ha 060OpPyAOBaHWM MepcoHan no
TEXHUYECKOMY OBCNYKMBAHUIO AOMKEH BbITb 03HAKOMAEH C pUCKamM,
CBA3AHHBIMM C WCMONb30BaHWEM Hacoca W  MepeKaynBaembiMu
XKUAKOCTAMM (OnacHble NPOAYKTbI, TemnepaTypa XUAKOCTU M Hacoca,
fetanu, paboTaiowme noa AasneHvem u T.4.). [Ona nepcoHana
0653aTeNbHbIM ABNAETCA Ha/UuMe CPEeACTB WHAWMBUAYaANbHOW 3aLMTbI
(oYKW, nmepyaTkM M T.A4.) U cobNOAEHUE MECTHbIX MPOMBILLIEHHBIX
npaswA 1 TeXHWKKU 6e30MacHoCTU.

&[},ame B OCTAaHOB/IEHHOM COCTOAHUM HACOC COAEPXUT 4acCTb

nepexkaumsaemoit cpeabl. [epes  pasbopkoi Hacoca  Kopmyc
OMOPOXKHUTL € cOBOAEHMEM BCEX MEP MPESOCTOPOXKHOCTY.
[na  nomowM nepcoHany B MNEpemelleHun  TAXKEeNbIX  rpy3os

npeaycMmoTpeTb COOTBETCTBYOWME NOgbEMHbIE yCTpOl‘/‘ICTBa.

YuacTtok obcny>KuBaHua cneayet Yyetko 0603HaumnTh. Ha Hacoce u wkady
ynNpaBneHUa YCTaHOBWUTb TabAWYKM € npeaynpexaatowein Hagnucblo
«MNPEAOCTEPEXEHUE: 06opynosaHue Ha peMoHTe!».

&, NioBble paboTbl Ha arperate AOMKHbI BbINMOAHATLCA TONLKO NPH
OCTaHOB/IEHHOM Hacoce. [lepeg, Hauyanom to6OT0  TEXHUYECKOro
0BCAYKNBAHMA MM PEMOHTHBIX PaBOT 3/1EKTPOABUIaTENb N30ANPOBATL

M 3aWMTUTL OT  CaMONPOM3BO/MBHOMO  3anycka. Heobxoammo
3a6/10KMPOBaThb MNaBHbII BbIKAIOYATENb B PAa3OMKHYTOM MOJIOKEHUU U
OTKNIOUNTD aBTOMaTUYeCKUi BbIK/IlOYATENb. BbITawuTh

npeaoxpaHUTENn, eCv TaKOBble UMEOTCA.

|I'IPE£I,OCTEPE)+(EHVIE : | InekTpoobopyaoBaHME, KOTOPOE AO/IKHO BbITb
BK/IIOYEHO BO Bpema paboT Mo TeXHUYECKOMY OBCAYKMBAHMIO, WAU
obopypoBaHue, paboTatlowiee nog AaBAEHUMEM, AO/MKHO ObiTb YETKO
0603HayeHo.

Mo 3aBepLieHnM paboT BCe 3aLLMTHbIE 3NEMEHTbI, KOTOPbIE Bbliv CHATbI
nepeg, Ha4anom paboT, yCTaHaBAMBAKOTCA HAa MECTO, a BCE YCTPOMCTBA
6e30MacHOCTM  aKTUBMPYIOTCA. BbINoNHUTL YBOPKY Yy4acTKa BOKpYr
Hacoca.

9.2 NNAH OBCNYXUBAHUA 7]
NEPUOAUYECKUX NPOBEPOK

@,ﬂ,ﬂﬂ obecneyeHunn 6ecnepeboiHOM 3KcniyaTaummM Hacoca M

CHUMKEHMA BEPOATHOCTU OTKA30B PEKOMeHAyeTcs paspaboTtatb nnaH

TEXHUYECKOTO O6CNYKMBAHUA U NEPUOAMYECKUX MPOBEPOK. B nnaH

06CNyKMBAHWUA BKIOUYUTD CEAYIOLWMX MYHKTOB NPOBEPKMU:

o [poBsepka cocToAHUA " MCMpPaBHOCTH 3aLUNTHBIX "
BCMOMOraTe ibHbIX CUCTEM;

o [lpoBepKa CaNbHUKOBOM HabWBKM (MpWM HaAWuMM TaKOBOM) Ha
OTCYTCTBME YTEYEK U NPU HEOBXOAMMOCTU pPerynnpoBka Habusky;

°  [lpoBepka NPOKNAafAOK Hacoca M GnaHUEBbIX YNIOTHEHWI Ha
repMeTUYHOCTb;

o [lpoBepKa YpPOBHA CMaskM W COCTOAHUA Macna (MOAWMMHUKK C
MaCNAHOW CMa3KoM) B KPOHLWTEMHE NOAWNMHUKA;

o [posepKa HapaboTku " neproanYHoOCTH 3aMeHbl
CMa3Ku/LLapUKONOALIMNIHUKOB;
o [lpoBepka TemnepaTypbl MOBEPXHOCTM KOpMyca KPOHLUTENHA

NOALMMHMKA B LUAPUKONOALWMUMHUKOM y3Ae€;

o [lpoBepKa Hacoca W 3/1EKTPOABUTATENA HA OTCYTCTBME 3arpA3HEHUM
U Mblau;

o [posepka MydTbI
MCMONHEHUA Hacoca);

Ha COOCHOCTb Banos (B 3aBUCMMOCTHN  OT



o [lpoBepKa OTCYTCTBUA HEOObIYHOTO LyMa (XIONKK,
POBHBIN TyA 1 T. N.) UK Ype3MepHOI BUBPaLmK.

wmnneHue,

MyHKT npoBepKu MNepnoanyHocTb

CocrosaHue 3aBucuMT  OoT TuMna obopynoBaHua. Cm.

BCNOMOraTe/bHbIX PYKOBOACTBO MO MOHTAXy W 3KCMAyaTaumu

cuctem COOTBETCTBYIOWEro 06opyaoBaHua

dnekTpoasuratens CmM.  pyKoBOACTBO NO  MOHTaxXy W
3KcnayaTauum, npeagocTrasnasemoe
npoussoauTenem

YnnotHeHue Bana ExxeHepenbHo

YTeukn yepe3s | ExeHepenbHo

NPOKNAJKN

YpoBeHb macna n | ExeaHeBHO/exeHeaenbHO/exXemMeca4YHo

KOINYecTBO

KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku

Cmaska MNepnoanYHOCTb 3aMeHbl B 3aBUCMMOCTU OT

(WwapuKonoAWNNHUKK) TMNA  WapUKONOAWMMNHMUKA W YacToTbl
BpalleHuAa Bana

Temnepatypa ExkemecAayHo

NOBEPXHOCTU

NOALMNNHUKOB

OuuncTKa [Ba pasaBrog

LleHTpoBKa ¥ oueHKa | [Ba pasaBrog,

M3Hoca mydTbl

LLym, Bubpaums ExxemecAayHo

KayecTtBo 3akpenneHua ExxerogHo

MNeproanYHOCTb YKasaHa UCKNIOUYUTENBHO AAA CpaBKku. NepruoanyHocTb
NpUBEAEHA UCKNOYMTENbHO ANA CMPAaBKM M MOMKET MCMOAb30BaThCA B
KauyecTBe OCHOBbI 4/ COCTaBNEHUA NAaHA TEXHUYECKOTO 06CNyKMBaHNUA
npu 3anycke HoBOro arperata. MepuoanYHOCTb MOXHO COKpaLLaTb UK
YBENNYMBATL B 3aBUCMMOCTM OT TUMA arperarta v ycNoBuiA SKCNIyaTaumu.

9.21 CMA3KA

@ LLlapMKONOALIMMHMK CMasblBaTb JIMTUEBO-MbIIbHOW CMaskoi 6es
CMON U KUCNOT, C aHTUKOPPO3MOHHOW npucagkoin (K3K DIN51825).
Mcnonb3oBaTb cneaytolme CMasku UK aHanorUuHble UM:

. Kliiber Microlube GL 261 (cTaHgapTHas)
3 Shell Aerogrease 16
. Esso Unirex N3

XapaKkTepucTukm

8 Knacc KoHcucteHumm Ne 1 no DIN 51818 (NLGI 1)

o [poHuKatowan cnocobHocTb 310—340 (0,1 mm) no DIN I1SO 2137
o Pabouvas Temnepatypa: 140 °C

o TemnepaTypa Kannenagexusa: 250 °C no DIN ISO 2176

:E‘.Jﬁl‘\rfh

A
.

PA3SMEP KPOHLUTEMHA NOALWMMNHUKA U KOIMYECTBO CMA3KMU:

Pasmep KPOHIUTeHA Cmaska (1)
TOJLIUITHUKA

25 15

35 30

45 50
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9.2.1.1 NEPUOAUNYHOCTD

KOHCUCTEHTHOMW CMA3KU

3AMEHDI

Mepen nocTaBKoi LIAPMKONOALWMMHUK
KOHCUCTEHTHOW cmasKkoi Microlube GL261.

CMa3blBaeTcA

nepVIO,CI,VIHHOCTb CMa3Ku:

YacroTa BpaleHus 1450 06/muH | 2900 06/MmuH

[epnoanYHOCTb CMasKu 2000 yacos 700 yacos
ExxemecauHan 3ameHa

Pasmep noALWMUNHUKOBOIO

. CMasKu

KpOHWTeliHa
Kon-Bo cmasku, r

25 4,1

35 7,5

45 10,2

Mo HapaboTtke 10 000 4acoB uaAM ABYX NET NOAWMMHUKA CHATD,
OYMCTUTb W CHOBa 3anmpaBuTb CMasKkoW. [lpu 3KcnayaTauum B
HebnaronpuATHbIX ycnoBuax (aTmocdepa C BbICOKOM BAAKHOCTbIO,
3aMblIEHHOCTb W/IM BbICOKOW TemnepaTypoil) NepuoAMYHOCTb CMasKu
MOMKeET BbITb yBeNMYeHa.

9.3 AEMOHTAX U OBPATHAA CBOPKA

9.3.1 AEMOHTAX

A OTKNOUNTD 3N1EeKTponnuTaHne u”n obecneuntb HEBO3MOXKHOCTb €ro
cnyqaﬁHoro BK/IIOYEHUA BO Bpema TeXHU4YeCKoro OﬁCﬂy)KVIBaHVIFI.

* ONOPOXKHUTb TPYBOMPOBOABI, MO KPaliHel mepe, Mexay 3anopHbIMK
KNanaHamu Ha CTOPOHaX BCaCbIBaHWA U HarHeTaHWA.

e Mpn HeobXoAMMOCTM OTCOEAMHUTb BCE WM3MEPMUTE/bHbIE AATYMKM U
MaHOMeTpb!.

o CHATb CIMBHYIO NPOBKY 1 OMOPOXHUTL KOpMyca Hacoca.
* Kopnyc Hacoca MOXHO OCTaBUTb MPUCOEAMHEHHbIM K TPy6ONpoBoAam.
o CHATb KpeneHble BONTbl 3NEKTpoABUraTeNs WM CABUHYTb ero Hasaj

Tak, 4yTObbI OCBO60,CI,I4Tb AOCTAaTOYHO MeCTa AN1Aa CHATUA OGpaTHO-
BblABUXXHOTO y3/a.

Echv myédTa  ocHaweHa  pacnopHoi
3/71eKTpoABUraTeNb Hasaz He TpebyeTcA.

BTY/IKOW, cABWUraTb

o CHATb 3aLUMTHbIN KOXKYX MydTbl M NoNymydTy Ha CTOPOHE Hacoca.

I
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1. C nomoublo LUBETHOW PYYKM WAU Pa3METOYHOTO MWHCTPYMeHTa
OTMETUTb NOJIOKEHWE feTanell OTHOCUTENBHO APYr Apyra.

2. Ocnabutb rakun 92.00 v BbITalWLMTb Wainbbl 55.00.
3. CHaTb Kopnyc 10.20 1 Topuesoe ynnotHeHue 40.00.

4. Ocnabutb raiiky paboyero koneca 92.20.

5. CHATb wanby 93.10, paboyee Koneco 23.00 v wnoHky 94.01.

6. AKKypaTHO CTAHYTb KpbIWKY Kopnyca 16.10 ¢ HaknagHbIMK KOnbLammn
52.51 un BTyNKOW 52.90. CHATb Nnpoknaaku 40.01 v 40.02.

&Kpblmxy Kopnyca 3anpeliaeTcd CHUMaTb C MOMOLLbIO MOMOTKA
(BHYTpM HaxogmuTca Kapbupaosbli  NoAWMNHUK). Ecav  noAwunHuk
noBpeKaeH, C NOMOLLbIO CbeMHUKA BbIHYTb BTYNKY 54.00.

7. OTKpyTMTb raviky 92.02, cHATb wWakby 55.02 u pemoHTMpoBaTb
NpPOMeKyTOuHbI dnaHel, 15.20. CHATb NAOCKY0 Npoknaaky 40.01.

91.40

44.10

15.20 40.01

I
Al

9202 5502

8. Topuesoe yn/ioOTHEHWE [EeMOHTUPOBaTb TO/MbKO B CAy4ae ero
nospexaeHusa. Ytobbl CHATb YNAOTHEHWE, OTKPYTUTb BWUHTbI 91.40 M
BbITaWMTb Kopnyc ynnoTHeHns 44.10.

9. OTMeTUTb NONIoXKEeHMEe TOPLLEBOro YNI0THeHMA Ha Bany. CHATbL ¢ Bana
noABUXHOE KobLo TopLeBoro ynnotHeHua 43.30.

Yaanute BuHTbI 90.10, BbITaWMTL KOpnyc noAwunHuka 36.00.
BblasuHyTb Ban 21.00 ¢ wapuKonogwmnHukom 32.10 n3 KpoHWTenHa

nogwwunHuka 33.00.

33.00 21.00 36,00 90.10

10. Ocnabutb cTONOpHYlO raviky 92.21 LWApPUKOMOALWMMHUKE, CHATb
warby 93.11 n wapukonoawmnHuk 32.10 ¢ cenapatopom 52.50.
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11. Henopagu:KHOE KONbLLO TOPLLEBOTO YNIOTHEHWUA aKKYPaTHO BblAABUTb
M3 KOpnyca KPOHLITEHa noalwunnHuKka 33.00.

12. CHATb npopgyBOYHbIM ¢uTMHT 74.10, npecc-macneHky 63.60,
ynnoTHUTeNbHoe Kosblo 41.20 1 Kopnyc TopueBoro ynaotHeHusa 48.70.
[emoHTMpoBaTb onopHyto nany 18.30.

& Kopnyc Topuesoro ynaoTHeHuA BblAaBANBATb.

74.10

4120 63.60 4210

48.70 Al

I, | 18.30

33.00

9.3.2 OBPATHAA CBOPKA

& CM. TabAMLY MOMEHTOB 3aTSXKM BUHTOB 1 6ONTOB.

3anpeLyaeTca UCnoab3oBaTb KOHCUCTEHTHYHO CMasKy: BHYTPU HaxoaaTca
ynaoTHeHua us AMAMm!

Mepes c6opKoOM Bce AeTann Hacoca AOMKHblI 6biTb ouulieHbl. s
o6/1eryeHms yCTaHOBKM MPOKNAZ0K MOMKHO UCMO/b30BaTb CUIMKOHOBYHO
CMasKy, [/IMKONb, [IMLEPUH WM  MblIbHYIO BOgy. Ha nnockue
NPOKNAAKM CMa3Ky HE HAHOCUTb.

1. leTanu yCTaHOBUTb HA MECTO B KPbILWKY KOpnyca.

2. Cobpatb Ban.
Microlube GL 261).

LLlapukonoAwmMnHUK 3anpasuTb cmaskoi (Kliber

3. HernoagwyKHOE KOJ/bLLO BAABUTbL B KOPMYC TOPLEBOrO YMAOTHEHMA
48.70.

4. Ban 21.00 cMOHTMPOBATb B KOPNYC KPOHLUTEMHA NoAwunnHuKa 33.00;
KpbIWwKy 36.00 3adpMKCMpPOBaATb BUHTAMM.

5. TopueBoe ynnotHeHue 52.40 HageTb Ha Ban. [locne nocagku
TOPLLEBOrO YN/IOTHEHUA B MPEXHEee MNOJIOXKEHMEe 3aTAHYTb CTOMOPHbIN
BMHT (MCNOAb30BaTh Pe3bOOBOV rEPMETUK) UK CM. TaBAULLY HUMKeE.



— @d
-
ITopLeBoe ynioTHeHne
Kapbua Pa3smep a Pa3smep L;
kpemuunsa/YTNEPOL/MAM
Ban gnam.28 182 42,5
Ban gnam. 38 258 45
6. 3aduKcupoBaTb Kamepy TopueBoro ynaoTHeHua 4410 K

npomexyTouHomy ¢naHuy 15.20. YcTaHOBUTL Npoyne AeTann — BTYAKY
54.00 u Bknagbiw 50.60. BuHTbl 91.41 3aduKcupoBaTb pe3bboBbiM
repmeTnkom Loctite 620 nnu ero aHanorom.

MNMonokeHne BHeLWHero 6yme<a HalTK, KaK MOKa3aHO HUXKe:

7. Ha npomeKyTouHbll dnaHel, 15.20 ycTaHOBUTL MIOCKYHO MPOKAAAKY
40.01 1 noAWMNHUKOBBIN KpoHLWTeiH 33.00.

8. Ha Ban 21.00 nocagutb pacnopHble Konbua 52.51, sTynky 52.90 un
cenapartop 52.51.

9. Npoknagku 40.00 n 40.02 ycTaHOBUTb Ha MPOMENKYTOUHbIN daaHeL,;
Ha NoCNefHUM aKKypaTHO CMOHTMPOBATb KpbIWKy Kopnyca 16.10.
BHYTpeHHWI A NPOMbIBOYHbIM NaTPybOK PacnofioKWUTb BEpTUKA/NbHO (Ha
12 4).

10. WnoHKy 94.01 BaasuTb B COOTBETCTBYIOLLMI Na3 Ha Bany; paboyee
kosieco 23.00 nocagutb Ha Ban. [1a obnerdyeHuns yctaHoBKu paboyero
KoJsieca UcnosibaoBaTtb cbopouHyto nacty Molykote G. YcTaHOBUTD Lwaiiby
93.10 u 3aTaHyTb raliky 92.20.

@ CHOpKy 3anpeLaeTca BbINOAHATb C MOMOLLbIO MOIOTKA — BHYTPU
Haxo4MTCA KapbuaoBblii NOAWMMHUK.

11. YnnoTtHeHue kopnyca 40.00 yctaHoBuTb B Kopnyc 10.20; kopnyc
CMOHTMPOBATb C 06PATHO-BLIABUMKHBIM Y3/10M. BBUHTUTL NPOAYBOYHbIN
duTnHr 74.10 BMecTe ¢ npoknaakon 41.10.

9.3.3 INEKTPOABUTATE/Nb

Ona  obecneyeHWs ONTUMANBHOTO CPOKA  CAYXObl  BCTPOEHHOrO
aneKTpoABuratens HeobXOAMMO BbINOAHATL MWHUMA/bHbIA 06bem
paboT no TexHUYecKomy OBCAYKMBAHWIO: pPeryasapHas MpoYnCTKa
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oxnaxaawwmux pebep, BbiBepKa MydTbl (MPU HaAMuMKM), NOATANKKA
KabesnbHbIX BBOLOB U MPOY.

Pecypc LIapUKONOALIWIMMNHUKOB 3aBUCUT OT OCEBbIX W PaAUaNbHbIX
YCUNIA, NPUKNAAbIBAEMbIX K Ba/ly 3/1eKTPOABUraTeNs, T. €. B KOHEYHOM
cyeTe, OT KOHCTPYKLMKM Hacoca (Hacoc ¢ KOPOTKOM MydTOM, HAaCOCHBbIM
arperar c ynpyroi myoton uT. 4.).

JneKkTpoAsuUraTenb  MOXKeT  ObiTb  OCHAlEeH  NOALWMNHWKAMM,
CMa3aHHbIMKW HA BeCb CPOK CyK6bl (0603HauYeHbl Kak ZZ uan 2Z) unn
TpebyowWwnmn nepuoamMyeckor 3anpaBKM KOHCUCTEHTHOW CMa3KoM.

Mpecc-macneHKM HaxofAaTcA Ha  LUAPUKOMOALIMMHMKAX, a obbem
nepuoaMYeckod  CMasKM  yKasaH  Ha  3aBOACKOW  Tabsiuuke
371eKTpoABuraTens.

MepeyeHb Tpebyembix pPaboT No TeXHUYECKOMY O6CNYXKMBaAHUIO

npueeneH B MHCTPYKUUN Ha aN1eKTpoABUraTe/ib.
9.4 MOMEHTDbI 3ATAXKMH

BennuMHa MOMEHTOB 3aTAXKM 3aBUCUT OT maTepumana U TMna CMmaskuy,
MCNO/Ib3yeMbIX B y3/e.

MOMeHTbI 3aTAXKM OONTOB M raek ¢naHuUes W3 YyryHa wau
Hep)KaBelowei CTann yKasaHbl B COOTBETCTBYIOLWMX HOPMATUBHbIX
AOKYMEHTaXx. MNpuBeaeHHbIE HUKe 3HayeHunA ABNAOTCA
OPVEHTUPOBOYHbIMUK. [NA  MNOAy4yeHUA cBedeHU O  (aKTUUeCcKux
MOMEHTaX 3aTAMKKMN 06paTUTECh B HALLl OTAEN TEXHUYECKON NOAAEPHKKN.

Pesnda MomeHTbI
3ATSKKH

M6 8,5H™Mm
M8 12Hm
M10 25H'm
M12 40 H'm
M16 90 H-M
M20 175 H'm
M24 300 H'm
M30 500 H'm
M36 700 H'm

@ Ha 60nTbl M3 Hep:. CTanM HaHeCcTU nacty AnA 3aluTbl OT
bpeTTUHr-Koppo3um.

MoMeHT 3aTAXKKM rainku 92.00 3agHei KpbILLKK:

Pe3bba | MOMEHT 3aTAXKKM
M12 65 Hm
M16 130 H'm

9.5 HEOBXOAUMbIA UHCTPYMEHT

Huxe npuBedeH  CTAaHAAPTHbIM  HAabop  MHCTPYMEHTOB,
HeobXoauMbIX AnA OBCAYKMBAHMA HAcocCa. YKa3aHHbIA WHCTPYMeHT
ABNAETCA CTaHAAPTHLIM M AO0/MKEH BbiTb B HAIMUMKM B KaXAOM oTaesne
TEXHWUYECKOro 06CAYXKMUBAHUA NPeanpUATUA.

* Habop Kntoyeit ans raek go M48;

* Habop TopueBbIx Kntouen 1o M48;

* Habop nmbycoBbIx Katouei go 10 mm;

* Habop oTBepTOK;

® Pe31HOBbI MONOTOK.



PYCCKNI

@ Ecnun paboTbl NO TEXHUYECKOMY OBCIYXKMBAHUIO BbIMOHAIOTCA BO
B3pPbIBOONACHOW Ccpefe, NPOBEPUTb WMHCTPYMEHT Ha AO0MycTUMOCTb
NPUMEHEHNA B aHHOM 30He.

CrneyuaneHbIl UHCMpymeHm:

* CbeMHMK AR NOALMNMHUKOB;

* NHOYKUMOHHbIW HarpesaTe/ib AR LWapUKONOAWMNHMKOB B cbope;

® PasgogHoM Katoy ans mydbl.

JlonoaHumesneHeili uHCMpymeHm 0715 8bI8EPKU U YeHMPOBKU Mydmbl:

o LUTaHreHumMpKynu; * Jlom; e JlekanbHana AuHenKa; ¢ Moaknagku;
KyBanga.
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10 HEUCNPABHOCTU, UX NPUYNHDBI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA

HeuncnpasHoctn

MpuunHa

Cnocob6 ycTpaHeHuA

Hacocom He gocturaetca
HOMMHabHbIM pacxog,
WAN Hanop

- CIMWKOM BbICOKOE AaBNeHWe HarHeTaHua

OTKPbITb U MPOYNCTUTL HarHeTaTe/IbHbIN Tpy6onpoBos,
MposepuTb pabouyio TOYKY Hacoca

- Hacoc nnmn pr60npoeop,b| He NO/THOCTbIO NMPOKa4YaHbl NN

3anoJIHEHbI

BbII'IyCTVITb BeCb BO3yX U3 KOpnNycCa Hacoca
MoNHOCTbIO 3aN0/HUTL BcaCbIBaI'OLLI,MI‘/II prﬁOI'IpOBOLI| HKNOKOCTbIO

- Het BoabI Ha BXxoae nnn pacxon soabl CIMLWLKOM HU3KUI

MpoBEepUTL, YTO OTKPLITHI 3aMOPHbIe KAanaHbl Ha AUHUAX
BCACbIBAHWA U HarHeTaHuA
MpouncTuTb GUNBLTPBLI

- U3HOC 06TeKaemMbIx NaMUHAPHbIM MNOTOKOM I'IOBerHOCTei;I

pa6oqero Koneca

Pabouyee Koneco 3ameHUTb. npOBepl/ITb M3HOLWEHHOCTb Kopnyca

- HenpaBunbHOe HanpaBaeHue BpaLLleHUA

NMomeHATb MecTamu age d)aBbI B COE,CI,VIHVITeﬂbHOl\;I K0p06Ke
3N1eKTpoaBuraTena

- YTeuKa yepes NpoKNafKy Koprnyca Hacoca, YnaoTHEHUA
Bana

MpoBepUTL 3aTAXKKY KPenesKHbIX raek KpbILWKY Kopnyca
3amMeHUTb yNAOTHEeHME Kopryca
3aMeHWTb TOPLLEBOE YNIOTHEHNE

Hacoc He 3anuBaetca
HenpepbIBHO

- CIMWKOM HM3KOe JaB/ieHne Ha BXoae

Y6eaMTbCa B TOM, YTO CTaTUHECKOE AaBNEHWE ABAAETCA
[0CTaTOYHbIM 1A TEMNEPATYPbl NEpeKaynBaemon cpeabl

- Ocnabnu KpenneHus getanm B Hacoce UAu AeTasb
3aKMHKANA

CHATb 06PaTHO-BbIABUNKHOM Y3€/1 U MPOYUCTUTb HACOC USHYTPU

Hacoc paert Teub

- YTeuKa yepes ynaoTHeHMe Kopnyca

MpoBePUTb 3aTAKKY KPEMEKHbIX raeK KPbILWKKU Kopnyca
MpoBepUTL COCTOAHME YNNOTHEHMA KOopnyca

- YTeuka Yyepes Topuesoe ynioTHeHne

MpoBepuTb COCTOAHME NOBEPXHOCTEN TOPLEBOTrO YNNOTHEHUA 1
YNNOTHUTENBLHOTO KO/bLA

Y6eamTbca B TOM, YTO U3 KOPNyca TOPLLEBOTO YNNOTHEHUA BbiNyLLEH
BECb BO3AYX; NPV HEOHXOAMMOCTM TOPLIEBOE YNIOTHEHWE 3aMEHUTD

MNosbiweHne
Temneparypbl
KPOHLUTeHa
NoALWMUNHUKA

-B WwapuKonogwnnHUKe HeJ0CTaTOYHO CMa3KK

LUapMKOI'IO,D,LLIMI‘lHVIK A03anpaBuUTb CMa3KoW

- MydTa nnoxo oTueHTpoBaHa

OTUeHTpoBaTb MydTY

Hacoc cunbHO wymur
npu pa6ore

- I'Ioape)Kp,eHa BTY/1IKa U1n Kap6MAOBbIﬁ BK/1lagbll Bana;

MpoBepuTb cTaTUYecKoe AaBneHue; yb6eanTbeca B TOM, UTO KOHTYP
NPOKa4aH; 3aMEeHWUTb BTY/IKY U U BKNAAbILL;

- I3HowWeH WwapunKonoAWwMNHUK Hacoca uam
3/1eKTpoABUraTens

HaWlTu 1 3aMEHUTb M3HOLIEHHBIW WAPUKONOALMMNHUK

- CIMWKOM HM3KOe AaB/ieHne BCacbiBaHMA

MpoKayaTb KOPMYC HAacoca v IMHMIO BCacblBaHUA
MpoBepUTb CTaTUYECKOE AABIEHNE B KOHTYpe

- [LOCTYNHbI KaBUTALMOHHbIM 3anac Hacoca CIMLWIKOM
HU3KUI

Y6eauMTbCa B TOM, YTO 3aMOPHbIA KnanaH Ha JIMHWUM BCacbiBaHWA
MONHOCTbIO OTKPbIT

Mpounctntb GunbTp. Y6anTLCA B TOM, YTO AOCTYMHbIN
KaBMTaLMOHHbIM 3anac Hacoca npu paboTe Bbiwe Tpebyemoro
KaBWUTaLMOHHOrO 3anaca

- Hacoc yctaHoBAeH Ha HepoBHOM pyHAAMEHTe UK OnopHas

nauta gepopmuposaHa. PaaHLbl BOCNPUHUMAIOT
UpesmepHYIo Harpysky

[poBepuTb MECTO YCTaHOBKM HAacoCa M COOCHOCTb BasioB

- Hannumne nHopoaHbIX NPeaMETOB B Hacoce

CHATb 06PaTHO-BbIABUMXKHOM Y3€1 U MPOUYNUCTUTL BHYTPEHHee
MPOCTPAHCTBO KOpryca Hacoca

Cpabotana 3awmra
aneKTpoasuratens

- TOK yTeuku

MpoBepuTb 3a3emneHne 31eKTpoaBuraTens

YCTaHOBUTb NPUUYMHY TOKa YTEUKU: NOBPEKAEHMe Kabeneil,
nonasaHue NepekaumBaeMon KUAKOCTU Ha 3/1IeKTpPUYecKue
KOMMNOHEHTbI U MPOoY.

- MpeaoxpaHMTEIM HEKOPPEKTHO OTKANNBPOBaHbI

M3mepuTb TOK noTpebeHns aneKkTpoasuratens u soibparb
COOTBETCTBYIOLMIA NpeoXpaHuTenb

- MapameTpbl paboTbl HAacoCa NEKAT C NPABOI CTOPOHbI
CTaHAAPTHOM KPUBOM MM 338 AONYCTUMbIMU NPeenamm

PaccunTaTb pabouyto TOURY 1 y6eamuTbes B TOM, Y4TO Hacoc paboTaeT
B LLONYCTUMbIX Npeaenax.

- B Kopnyce Hacoca NPUCYTCTBYET MHOPOAHbIV NpeameT

CHATb 06PaTHO-BbIABUMXKHOWM Y3€1 U MPOUYUCTUTL BHYTPEeHHee
NPOCTPAHCTBO Kopryca Hacoca
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11 BbliBOA n3
YTUNN3ALUNA

AKCNNYATAUUU n

Mo ncTeueHUn cpoKka cnyxbbl 06opy[OBaHUA UK ero
fJeTaneil COOTBETCTBYIOLIME MaTepuanbl W AeTanu
[OMKHbI BbITh MepepaboTaHbl WA YTUAM3UPOBAHbI C
NPUMEHEHVMEM IKOIOTMYECKM NPUEMNEMBIX METOLO0B U
B COOTBETCTBMWM C MECTHbIMU NpaBunamu. Ecam Hacoc
COAEPIKUT IKONOTUYECKM OMacHble BELLEeCTBa, NocaeaHue AOMKHbI 6biTh
M3B/MEYEHbl M3 HAcoca M YTUAM3MPOBAHbI COIACHO [AEeNCTBYIOLWMM
MECTHbIM MpPaBWUaaM. 3TO TaKXKe OTHOCUTCA K KUAKOCTAM U (Man) rasam,
KOTOpble MOFYT UCMO/b30BATLCA BO BCMOMOraTe/bHbIX YMIOTHUTENbHbIX
cucTemax.

Aﬂ,a)«e nocsie oTCoeAMHEHMA OT TEXHONOrMYECKOM NIMHUM B Hacoce
MOTYT COAEPKaTbCA OCTaTKM paboyeit cpesbl, NOITOMY creayeT NPUHATb
Mepbl MO YA3NEHWUIO OMACHbIX KuArocTei. Mpu 3Tom Heobxoaumo
cobnogatb TpeboBaHMA 6€30MacHOCTM, YKasaHHble B TEXHWYECKUX
nacnopTax aTux }uaKocTei. Mpu AeMOoHTaxKe Hacoca NepcoHan LOMKEH
MCMONb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYAAbHOMN 3aLLMThI.
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12 3AMNACHbIE YACTU

12.1 YEPTEX B
CNEUNDPUKALUA

PA3PE3E n

l-lepTe)K HacocCa B pa3pese n CI'IeLI,Md)VIKaLl,Mﬂ npeaocTaBaAaoTCca Nno
3anpocy. 3anABKa HanpaeBnaeTcA B Halwl OTAeN NO MOCTaBKe 3anacHbIX
yacTeit ¢ YKasaHnem moaenu n CepMﬁHOFO HOMepa Hacoca. T AaHHble
BbIrPpaBMpoOBaHbl Ha 3aBO,Cl,CKOﬁ Tabnuuyke Hacoca U YKa3aHbl B
noaTBepXaeHMU 3aKasa.



12.1.1 YEPTEX B PA3PE3E
10.20 52.51 16.10 15.20 92.00 40.01 41.10 41.20 32 10 36 00 94.00
92.20 23.00 \'\ 54.00 ]; 90.22 | 55.00 / 40.02 | 44.10 63. 60 QO 10 21 00
\ ' l |
|
| /
J /‘
/
4
Wil 7 ﬂ
T — [
/ 1
93.10 52.90 92.02 [ 90.23 | 33.00 | 42.10 92.01 55.01 93.11
94.01 40.00 55.02 91.40 43.30 52.50 18.30 90.11 92.21
12.1.2 NOMENCLATURE 52.90 MoAWwMNHUK
54.00 Bknagbilu
Mos. HanmeHoBaHue 55.00 LLlali6a
10.20 Kopnyc 55.01 LLlariba
15.20 MpomeKyTouHbI praHel, 55.02 LLlainba
16.10 Kpbilika kopnyca 63.60 MNpecc-macneHKa
18.30 OnopHas nana 74.10 MNpoayBoyHas npobka
21.00 Ban 90.10 BWHT C LIECTUrPaHHOW rosI0BKOMN
23.00 Pabouee Koneco 90.11 BVHT C LUECTUTPAHHOW rONI0BKOW
32.10 LLlapnKonoaWwnnHUK 90.22 Pe3bb60Bas WwWNuibka
33.00 Kopnyc KpoHwWTenHa NoAWNNHUKA 90.23 Pe3bboBas WNuIbKa
36.00 KpbilWwKa noALWwmnnH1Ka 91.40 BUHT
40.00 Mnockana Nnpoknaaka 92.00 alika
40.01 Mnockana Nnpoknaaka 92.01 Malika
40.02 Mnockaa npoknaaka 92.02 lalika
41.10 MpoknagxKa 92.20 laiika
41.20 YnnoTHUTENbHOE KONbLO 92.21 alika
42.10 YnnotHeHne 93.10 ICTonopHas waiiba
43.30 [TopueBoe ynioTHeHne 93.11 ICtonopHas waiba
44.10 Kopnyc TopLeBsoro ynnoTHeHua 94.00 LLInoHKa
48.70 Kopnyc TopueBoro ynnoTHeHua 94.01 LLInoHKa
52.50 CenapaTop
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12.2 3ANACHbIE HACTHU

B nepwuog, FapaHTMﬁHOFO CpOKa UCnonb3oBaHMe OPUTMHANbHbIX
,a,eTaneﬁ HacoCa AB/aAeTCA 06s3aTeNbHbIM. MNMocne ncreyeHuma
I'apaHTVIl‘;IHOI'O CpOKa HacToATeNbHO peromeHayeTca TaKXe
MCNO/1b30BaTb OPUTUHANIbHbIE AeTaNNn.

3aABKy Ha 3anacHble 4acTv cnedyeT  HanMpaBAATb  MECTHOMY
OUCTPMBbIOTOPY KOMMaHWMKM Salmson mau B OTAEN NOCTaBKM 3anacHbIX
yacTeit uepes ropsadyto MHuMio Salmson Hotline.

B 3anBKe yKasaTb cregytoliee:

o CepuiiHblil HOMeEp;

o [lonHoe HaMMeHOBaHUWe Hacoca;

o [o3vuMio WAM  HauMeHoBaHWe Tpebyemoi 3amacHol Aetanu
(netanen).

CepuiiHbI HOMep Hacoca BbIrPpaBMPOBAH Ha ero 3aBoACKoM Tabnuke.

12.3 PEKOMEHAYEMBbIE 3ANACHbIE YHACTU

Ecnn Hacoc paboTaer B BbibpaHHOM pabouyeit TOUKe, TEXHUYECKoe

obcnykmBaHve TpebyetcA B O4YeHb OrpaHuyYeHHom obbeme. [na

CHUMKEHMA  PUCKA  BO3HWUKHOBEHMUA  HEMpPeaBUAEHHOrO  PEeMOHTa

pekomeHAayeTca pa3paboTaTb M BbINOAHATL MAaH TexobcnyxusaHua. B

nobom cnyyae ana obecneyeHns BO3MOMKHOCTM BbICTPOro MNOBTOPHOrO

3anycKa Ha CKNaje AOMKHbl XPaHUTbCA CedytoLme 3anacHble YacTu:

o TopueBoe yNAOTHEHME UM KOMNAEKT HAaBUBOUHbIX Konew¥;

8 KOMMIEKT KPOHLUITEMHOB WAPUKONOAWNNHUKOB*;

o KOMMNAeKT NogWwnnH1KoB Bana*;

o KOMMAEKT  LWapWKOMOAWMMNHUKOB  3/EKTpoABuraTens (ana
TMnopasmepa >90);

o TloNHbIA KOMNAEKT YNAOTHEHUI U NPOKNAAO0K;

o Ynpyrasa yactb (4act) mydTbr*;

o KapTpuax ANA aBTOMaTUYeCKon cmasku*.

(*): HeKoTOpbIe 3aNacHble YacTM MOTYT He OTHOCUTbCA K Balwemy Hacocy.
Haw oTaen no nocrasKke 3anyacteit NoaTBEPAUT cneunduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBUWM C CEPUMAHBIM HOMEPOM, BbIFPABUPOBAHHBIM Ha €ro
3aBOACKOM Tabinuke.

12.4 PEKOMEHAYEMBDLIE 3ANACHbBIE YACTHU
AnAa PABOTblI B TEHEHUE 2 NET

MepeyeHb 3anacHbiX 4YacTel MOMKeT OblTb COCTaBJeH C MOMOLLbIO
pPEKOMeH0BaHHOIO NepeyHs, ykasaHHoro B ctaHaapTe DIN 24296.

Hanpvmep, nepeyeHb peKoMeHAyemMblX 3anacHbIX 4YacTeld U ux
KO/IMYECTBO O/17 O4HOTO UM [ABYX YCTAaHOBNEHHbIX HAacOCOB (NoANexuT
KOPPEKLMM B 3aBMCMMOCTU OT KOHCTPYKLMM Hacoca):

- Pabouee Koneco: 1 (unn 1 Komnnekr),

- Ban: 1,

- lalika pabouero Koneca: 1,

- YnnoTHeHue Bana: 2,

- KpoHWTEeWH WapukonoAwmnHUKa: 1 KOMNAEKT ANA Kax[oro

- MoawnnHUK*: 1 KOMNAEKT AN KaK[0ro Tuna,
- YnnoTHeHWe Kopnyca/cTyneHu: 4 KOMNaekTa,
- TopueBoe ynnoTHeHue: 1,

— HabusouHoe KonbLo*: 2 KOMNIEKTa,

- KapTpuax ans aBTomaTU4ecKon cmasku™: 2.

(*): HeKoTOpbIe 3aNacHble YacTU MOTYT HE OTHOCUTbCA K Bawemy Hacocy.
Haw oTaen no nocrasKke 3anyacteit NoATBEPAUT crieumduKaLmio Hacoca
B COOTBETCTBUM C CEPUAHBIM HOMEPOM, BbIrPaBMPOBAHHLIM Ha ero
3aBOACKOM Tabinuke.
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13 AEKNAPALUA COOTBETCTBUA EC

PYCCKUM

Salmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére - Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erklaren, dass die folgenden Produkte,

NESD (Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit
The serial number s marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément & |'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex 1, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemdss Anhang I, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinié eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux législations nationales les transposant,
and with the relevant national legisiation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de I'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée & constituer le dossier technique est @
Person autorized to compile the technical file is:
Bevolimdchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N* 4106004 rev1
BF/CEAS N°4101490
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

Additional information for EAC Marking:

I. Uncpopmaums o pnare usrotosneHus

[ata nsrotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnuuke oGopyp,osava.

Pa3bacHeHns No onpefeneHnto Aatbl U3roTOBMIEHUA:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBrieHns
w = cumBon "Hepgensa"
ww = He[Qens U3roToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBepeHus 06 ob6sa3arenbHoM cepTuduKaumum

CepTudukaT COOTBETCTBUS

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctens ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BbigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "Cr
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

O6opypnoBaHue cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM TexHUYecKoro

PernameHTa TamoxxeHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 “O 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyaoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uncpopmauns o nponssoauTene n opuLnanbHbIX
npencTaBUTENbCTBaX

1. UHdopmaums 0b nsrotosutene.

M3rotosuTens: WILO SE (BUNO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBOACKOM Tabnnuke 060pynoBaHus.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTeNbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUJTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

®dakc + 7 495 781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BMIO BEN", 220035, r. MuHcK
yn. Tumunpsasesa, 67, opumc 1101, n/s 005
TenecgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
>kaHrmnbguHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 49578106 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

2.158.622 /Ed. 01-0115 -
F-78403 Chatou Cedex -

Salmson -
www.salmson.com

53, boulevard de la République

Salmson &




NononHuTenbHas nHdopmaums:

Additional information for EAC Marking:

IV. llononHuTenbHasi UHOPMaLUSA K MHCTPYKLIMM MO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

Cpok xpaHeHus:

HoBoe o6opyaoBaHMe MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
ropa. ObopynoBaHune JOMKHO ObIThb TLATENbHO OUYULLLEHO Nepeq
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHue. ObopypaoBaHue cnegyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLMLLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHu4eckoe obcny>KmBaHue:

O6opynoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO Bpems aKcnnyaTauun. Pekomenpgyetcs perynsapHas
npoeepka kaxxable 12 000 y. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
obopynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans AONOAHUTENBHOM CMA3KK
CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUBHOM peXXnMe 3KcnyaTauum, cobnogeHnm Bcex
yKa3aHui VIHCTPYKLMW MO MOHTAXy W 3KCMyaTauuv 1 npu
CBOEBPEMEHHOM BbINOIHEHUM NNAHOBO-NpPeaynpeanTeNbHbIX
PEMOHTOB, CPOK cNy>6bl 060pynoBaHus -10 ner.

YpoBeHb LWyMma:

YpoBeHb WwyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
cflyyae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTo 3HaYeHWs nHopMaums
yKa3blBaeTCs Ha Hak/elke 060py[0BaHNS MK B MHCTPYKLMU NO
MOHTa>Ky 1 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bbnaropaps NpaBunbHOM YTUNM3aLUMM U Haf1eXkalleMy BTOPUYHOMY
MCMOJIb30BaHWUIO AAHHOTO M34enus NpefoTBPaLLAeTCs HaHeCeH e
yuiep6a okpy>KatoLLei cpefe 1 0nacHOCTH A9 300POBbSA NepcoHana.
MpaBuna ytunusaumm TpebytoT ONOPOXKHEHUS Y OYMCTKM, @ TaKxKe
AeMOHTa)<a HaCoOCHOro arperaTa.

CobpaTb CMa304HbIV MaTepuran. BbinonHUTL COPTUPOBKY feTanen no
maTtepuanam (MeTann, nnacTuk, aNeKTPOHUKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHOro U3L,enus, a Takxke ero Yacten cnegyet
NpuBMeKaTb rocyfapcTBeHHble UM YaCTHbIe MPeanpuaTHs no
yTuAnsaumm.

2. lononHnUTenbHY0 MHPOPMaLMIO NO Hadexallen yTunusauum
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>kbe yTunusaumm unu B
mMecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCMOJIb30BaHNS CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com

2.158.622 /Ed. 01-0115
F-78403 Chatou Cedex

Salmson - 53, boulevard de la République
www.salmson.com

Salmson &




Service consommateur

0 820 0000 44

0,12€ TTC/MIN

service.conso@salmson.fr

www.salmson.com

SIEGE SOCIAL
Espace Lumiére - Batiment 6
53, boulevard de la République
78403 Chatou Cedex
FRANCE






